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Introduction

The following icons / symbols are used in this instruction manual:

Read instruction manual!

=]

Safety class Il

Observe caution and safety notes!

Q
©)

Wear hearing protection, dust protection mask,
protective glasses and protective gloves.

Caution - electric shock!
Dangerous electric current - danger to life!

Keep children and other unauthorised personnel
at a safe distance when using electrical tools.

Rated idle running speed

Keep the device away from rain or moisture.
Water entering an electrical device increases the
risk of electric shock.

> =4 2

Voltage

Damaged appliances, power cables and power
i plugs mean potentially fatal risks from electric
shock. Regularly check the condition of the appli-
ance, the power cables and the power plugs.

W

Watts (Effective power)

Dispose packaging and appliance in an
environmentally-friendly way!

OE

Router POF 1300

® Introduction

Please make sure you familiarise your-
self fully with the way the device works

before you use it for the first time and
that you understand how to handle electrical pow-
er tools correctly. To help you do this please read
the accompanying operating instructions. Keep
these instructions in a safe place. If you pass the
device on to anyone else, please ensure that you
also pass on all the documentation.

® Proper use

The device is intended for routing grooves, edges,
profiles and elongated holes and for copy routing
whilst resting firmly on wood, plastic and light con-
struction materials.

With a reduced rotational speed and the appropri-
ate router bits, the device can also be used to ma-
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chine nonferrous metals. The device is not intended
for use in the open air. The device is not infended
for commercial use. Any other use or modification
to the device shall be considered as improper use
and could give rise to considerable dangers. The
manufacturer will not accept liability for loss or
damage arising from improper use.

® Features and equipment

Figure A, front of device:

L1 | Handle with ON / OFF switch

12| Spindle lock button

13| Spindle

14| Chip shield

15| Base plate

16| Guide plate

|7 | Step buffer

18] Dust boot

19| Stop screw for depth stop

10| Depth stop

1] Slider with index mark

12] Scale for coarse adjustment of depth of cut in mm
13| Scale for fine adjustment of depth of cut in mm
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Fine adjustment knob for depth of cut

Figure B, rear of device:

[15] Clamping lever

[1¢] Markings for zero-reset

[17] Lights for cutting area

(18] Tightening nut with integrated émm collet
[19] Tightening nut with integrated 8mm collet
Router bit

Locking screw

Guide rail

ON/OFF switch

Safety lock-out

HNNNEEN

Thumbwheel for speed preselection

b |

igure C:

[2¢] Guide rod for guide fence

27] Guide fence

28] Screw for the fine adjustment of the guide fence
29] Stirrup for the fine adjustment of the guide fence

NN [N

Figure D:

Screw for attaching the vacuum extraction
adapter

E Vacuum extraction adapter

32 Reducer piece

Figure E:

3__3| Centring pin
3__4| Wing nut for centring pin

35| Guide bushing
3¢] Guide bushing ring
zl Spanner

® Included items

1 Carrying case

1 Router POF 1300

1 Tightening nut with integrated émm collet

1 Tightening nut with integrated 8mm collet

1 Router bit set (10-piece)

1 Spanner (for tightening nuts [1g+[19) (see Fig. E)
1 Guide bushing (see Fig. E)

1 Guide fence (see Fig. C)

1 Vacuum extraction adapter (incl. screws) (see Fig. D)
1 Reducer piece

1 Centring pin (see Fig. E)
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Introduction

1 Operating instructions
1 Booklet covering “Warranty and service”

® Technical information

Rated voltage: 230V ~50Hz

Nom. power input: 1300W

No-load speed: n, 11000-28000 min’
Tool holder: 6/8mm

Plunge depth: max. 55mm

Protection class: I/0

Noise and vibration data:

Values determined in accordance with EN 60745
The sound pressure level (A-weighted) of the
device is typically 95 dB (A). Uncertainty K=3 dB.
The sound level while working can exceed

106dB (A).

Wear ear protection!

Evaluated acceleration, typical:
Hand / arm vibration a, = 12,065 m /s
Uncertainty K=1,744m /s

PN MZXTIINIER The vibration level given in

these instructions has been measured in accord-
ance with a standardised measurement procedure
specified in EN 60745 and can be used to com-
pare devices. Different uses of the device give rise
to different vibration levels and in many cases they
may exceed the values given in these instructions. It
is easy to underestimate the vibration load if the elec-
trical power tool is used regularly in particular cir-
cumstances.

Note: If you wish to make an accurate assessment
of the vibration loads experienced during a particular
period of working, you should also take into account
the infervening periods of time when the device is
switched off or is running but is not actually in use.
This can result in a much lower vibration load over
the whole of the period of working.
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Introduction / Safety advice

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ny 11.000-28.000 min™!

Date of manufacture: 02-2008

KompernaB GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Safety advice

m  Attention! In order to protect yourself from
the danger of electric shock, injury or fire when
using electrical power tools, please observe
the following safety precautions.

= Read and observe these requirements before
you use the device and keep the safety advice
in a safe place. Failure to observe the instruc-
tions and advice given below may result in
electric shock, fire and / or serious injury.

® Workplace safety

m  Keep your working area clean and clutter-free.
Ensure that your working area is well lit. Untidy
or poorly lit working areas can lead to accidents.

m Do not work with the device in potentially ex-
plosive environments in which there are inflam-
mable liquids, gases or dusts. Electrical power
tools create sparks, which can ignite dusts or
fumes.

m  Use dust extraction or trapping equipment if
these facilities can be fitted. If you use a vacu-
um dust extraction device, make sure that it is
specially designed to be used for this purpose.

8 GB

The correct use of these devices reduces the
hazard presented by dust. There is the danger
of fire when working with electrical devices
that have a dust bag or can be connected to a
vacuum extraction device. Under certain condi-
tions the wood dust in the dust extraction bag
(or in the vacuum’s filter bag) can self-ignite,
e.g. as a result of flying sparks generated
when machining metals or metal objects left in
wood. This can happen particularly if the
wood dust is mixed with paint residue or other
chemicals and the waste particles are hot from
prolonged machining. Therefore you must emp-
ty the dust collection bag and filter bag before
pausing or stopping work and always avoid
overheating the waste particles or the vacuum’s
filter bag.
w Keep children and other people
ll away while you are operating the
electrical power tool.

Distractions can cause you to lose control of
the device.

® Electrical safety

Q To avoid danger to life

from electric shock:

The mains plug on the device must match the
mains socket. The plug must not be modified in
any way. Do not use an adapter plug with de-
vices fitted with a protective earth. Unmodified
plugs and matching sockets reduce the risk of
electric shock.
Avoid touching earthed surfaces such as pipes,
radiators, ovens and refrigerators with any part
of your body. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed.

Keep the device away from rain or

@_ moisture. Water entering an electrical

device increases the risk of electric
shock.
Do not use the mains lead for any purpose for
which it was not intended, e.g. to carry the
device or to pull the mains plug out of the mains
socket. Keep the mains lead away from heat,
oil, sharp edges or moving parts of the device.
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Damaged or tangled mains leads or plugs in-
crease the risk of electric shock.
é A damaged tool, mains lead or plug
. presents a serious danger fo life from
electric shock.

Frequently check the condition of the device,
mains lead and plug.
Check the condition of the plug and mains lead
on your electrical tool regularly and have any
damage repaired by a competent specialist.
When working outdoors always use extension
cables that are also approved for use outdoors.
The use of an extension cable suitable for out-
door use reduces the risk of electric shock.
Do not use an electrical power tool with dam-
aged parts. If a dangerous situation arises pull
out the mains plug from the socket immediately.
Warning! Never open up the device.
Always have any repairs carried out or replace-
ment parts fitted at the service centre or by an
electrical equipment repair specialist.

Personal safety

Remain alert at all times and always watch
what you are doing. Work carefully when us-
ing an electrical power tool. Do not use the de-
vice if you cannot concentrate or are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. Just one moment of carelessness when
using the device can lead to serious injury.

@ Wear personal protective equip-
@ ment and always wear safety

glasses. The wearing of personal
protective equipment such as dust masks, nonslip
safety shoes, protective gloves, safety helmets
or ear protectors, appropriate to the type of
electrical power tool used and work undertaken,
reduces the risk of injury.
Avoid unintentional operation of the device.
Make sure that the switch is in the “OFF” posi-
tion before you insert the mains plug into the
socket. Accidents can happen if you carry the
device with your finger on the ON / OFF switch
or you have already switched the device on
before you connect it to the mains.

PARKSIDE

Safety advice

Remove any setting tools or spanners before
you switch the device on. A tool or spanner left
attached to a rotating part of a device can
lead to injury.

Do not overestimate your own abilities. Keep
proper footing and balance at all times. By do-
ing this you will be in a better position to control
the device in unforeseen circumstances.

Wear suitable clothing. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves clear of moving parts. If you have long
hair, wear a hair net. Clothing, jewellery or hair
that is loose or hangs from your body, head or
limbs can become trapped in moving parts.

Careful handling and use
of electrical power tools

Do not overload your electrical power tool. Al-
ways use an electrical power tool that is intend-
ed for the task you are undertaking. You will
work better and more safely if the tool is kept
within its specified operational range.

Do not use an electrical power tool if its switch
is defective. An electrical power tool that can
no longer be switched on and off is dangerous
and must be repaired.

Pull the mains plug from the socket before you
make any adjustments to the device, change
accessories or when the device is put away.
This precaution prevents you from unintention-
ally starting the device.

When not in use always ensure that electrical
power tools are kept out of reach of children.
Do not let anyone use a tool with which he or
she is not familiar or who has not read the in-
structions and advice. Electrical power tools
are dangerous when they are used by inexperi-
enced people.

Look after your tools meticulously. Check that
moving parts are working properly and move
freely. Check regularly for broken parts or
parts that are damaged to the extent they detri-
mentally affect the functioning of the device.
Have damaged parts repaired before you use
the device. Many accidents have their origins
in poorly maintained electrical power tools.

GB 9



Safety advice

A

Keep cutting tools clean and sharp. Carefully
maintained cutting tools with sharp cutting edg-
es are less likely to jam and are easier to control.
Use the electrical power tool, accessories,
inserted tools etc. in accordance with these
instructions and advice, and the stipulations
drawn up for this particular type of device. In
doing this, take into account the working condi-
tions and the task in hand. The use of electrical
power tools for purposes other than those in-
tended can lead to dangerous situations.

Safety advice relating
specifically to this device

Securely support the workpiece. Use clamps or
a vice to grip the workpiece firmly. This is much
safer than holding it in your hand.

Danger of fire from flying sparks!
Machining metal creates flying sparks. For

this reason, always make sure that nobody is
placed in any danger and that there are no in-
flammable materials near the working area.
Warning! Be aware that persons operating
the tool or in its vicinity may be at risk of being
in contact with or inhaling dusts.

Take all the necessary safety precautions in
relation to dusts. Working with this tool can give
rise to dusts that may be hazardous to health,
inflammable or explosive.

Harmful or poisonous dusts can, for example,
arise from machining paints containing lead, or
from certain types of hardwoods or metals.
Some dusts are classed as carcinogenic. Wear
a breathing mask and use a suitable dust/ chip
vacuum extraction device.

Warning! Keep your working area clean.
Mixtures of materials can be particularly dan-
gerous. Light metal dust, for example, may
burn or explode.

/A Warning! Danger of electric shock
from metal dust!

Machining metal can result in electrically con-
ductive dust being deposited inside the device.
In these circumstances the inside of the motor
compartment must be blown out at frequent in-
tervals with compressed air, vacuum extraction

GB

used and the device operated through a residual
current device (RCD) with a maximum trip cur-
rent of 30 mA.

Ensure that there is adequate ventilation when
machining surfaces containing plastic or covered
with paint, varnish etc., otherwise there may be
a risk to your health through the generated dust.
Do not machine materials containing asbestos.
Asbestos is a known carcinogen.

Avoid contact with the rotating router bit, other-
wise there may be risk of injury .

Do not machine moist materials or damp surfaces,
otherwise there may be a risk of electric shock.
Never leave the device working unattended,
otherwise there may be a risk of injury or accident.
Never use the device for a purpose for which it
was not intended. The use of electrical power
tools for purposes other than those intended can
lead to dangerous situations.

Always work with the mains lead leading away
from the rear of the device.

Check before use that the router is firmly seated
in position, otherwise there may be a risk of
injury or accident.

If a dangerous situation arises, pull the mains
plug immediately out of the mains socket.
Before you insert the mains plug into the socket,
always check that the device is switched off.
Accidents can happen if you carry the device
with your finger on the ON / OFF switch or you
have already switched the device on before
you connect it to the mains.

Always switch on the device before guiding it
against the workpiece, otherwise there may be
a risk of injury from kick-back.

After a routing task has been completed, lift the
device off the workpiece and turn the clamping
lever to bring the device into its top position and
then switch it off.

Switch the device off and allow it to come to a
complete standstill before you put it down, oth-
erwise there may be a risk of injury from rotat-
ing parts.

Never machine over metal objects, nails or
screws, otherwise there may be a risk of injury
or damage to the device.

Hold the device only by the insulated handle if
there is the risk that you might cut through a
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concealed cable or the device's mains lead.
Contact with an electrical lead or cable means
that the metal parts of the device may also be-
come live and this can result in electric shock.

m  Always keep the device clean, dry and free of
oil or grease. Dirty devices increase the risk of
injury (e.g. by slipping). You will work better
and more safely with clean cutting tools.

@ Original accessories/
attachments

m  Use only the accessories and attachments de-
tailed in the operating instructions. The use of
inserted tools or accessories other than those
recommended in the operating instructions
could lead to you suffering an injury.

@ Caution utility services!

= Danger!
Ensure that you do not strike electrical cables,
gas or water pipes when you are working with
an electrical power tool. Check a wall using a
suitable detector before you drill or cut slots.

® Have you understood
everything?

= Once you have made yourself familiar with this
general safety advice for electrical power tools,
and with the help of the device’s operating in-
structions you now know about all the functions
of and how to handle your electrical power tool,
you are finally in a position to start work. Ob-
serving the instructions and advice will maximise
your safety while working with the device.

PARKSIDE

Safety advice / Preparing for use

® Preparing for use

@ Router bit set/scope
of application

Router bits (also referred to as router cutters) are
available in a wide range of qualities and designs
to suit the type of cutting and intended application.
The following descriptions give you an indicative
overview (without liability) of the scope of applica-
tion of different router bits. The included router bit
set contains router cutters for the most common
routing tasks.

i@

Flush trim bit with bearing:

Particularly suitable for flush trimming and chamfer-
ing laminated boards, wooden beams and edgings
(plastic or veneer) in furniture making and shop fitting.
The bearing allows the bit guide itself directly along
the workpiece. The most common applications of
this bit include rounding the edges of window frames,
cupboards, tabletops, shelves and mantelpieces.

(7T~
HRES

Corner rounding bit with bearing:

Corner rounding bits are suitable for profiling edges
in frames and framework, especially working with
solid woods, such as spruce, beech, oak and alder.

1

Slot cutter, with two cutting edges:
Particularly suitable for solid wood, boards, e.g.
chipboard and MDF (medium density wood fibre
boards) and for plastics. Suitable for milling plane
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Preparing for use

surfaces, slots for letters or butt jointed connections,
notches, tongue and groove joints etc.

| &

Cove cutter bit/ cove cutter bit with bearing:
Cove cutter bits are used for edge profiling (e.g.
concave edges), for constructing bureaux (hinged
connections with concave profiles), for making dec-
orative grooves, for texturing surfaces, for cutting
juice channels efc.

e

V-slot cutter bit:

V-slot cutter bits are almost universal in application.
They are suitable for example for making (orna-
mental) grooves, bevelling or engraving script etc.

A

Dovetail cutter bit, with two cutting edges:
Particularly suitable for cutting strong dovetails for
making furniture or boxes, e.g. for drawer runners

(see Fig. G).

@ Inserting a router bit

Attention! Do not press the spindle lock button
before the motor has come to a standstill, other-
wise there is the risk of damage.

Attention! Tighten the tightening nut with the
spanner |37] only after a router bit has been insert-
ed. Failure to observe this advice may result in
damage to the collet.

12 GB

1. Selecting the router bit

Select a router bit appropriate to the material and
suitable for the purpose. Router bits made from high
speed steel (HSS) are suitable for machining soft
materials, such as plastic or softwood. Carbide-fipped
router bits (HM) are suitable for machining hard
materials, such as hardwood or aluminium.

Note! Use only routing tools with an allowable
speed at least as high as the highest no-load speed
of the device! The shank diameter of the router bit
must correspond with that of the collet!

2. Inserting the router bit

Before carry out any work on the device, first pull
the plug out of the mains socket. Wear protective
gloves when inserting or replacing a router bit.

Fold down the chip shield [4].
Press the spindle lock button [ 2 | and keep it
depressed. Turn the spindle | 3 | if necessary by
hand until it engages. Tighten the tightening
nuts ( or ) by hand on to the spindle .

o Note: All the router bits in the supplied router
bit set have an 8 mm shank. Use the tightening
nut with infegrated 8mm collet [19] for these and
the integrated 6 mm collet |18| for router bits
with a 6 mm shank.

o Now insert the router bit. At least 20 mm of its
shank must be inserted.

- Tighten the tightening nut (18] or [19]) with the
spanner [37]
Now release the spindle lock button [2].
Fold up the chip shield [4].

Note: Tighten the tightening nut with the spanner

only after a router bit has been inserted.

® Connecting a dust/ chip
vacuum extraction device

Danger! Protect yourself during your work by

wearing a dust mask and use a suitable dust/ chip
vacuum extraction device.
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@ Attaching the vacuum extraction
adapter (with reducer piece)

/A Warning: Always pull the mains plug is out
of the socket before doing any work on the device.
This precaution is intended to prevent you from
unintentionally starting the device.

Note: Remove the router bit before you attach the
vacuum extraction adapter .

o Place the vacuum extraction adapter [31] on to
the base plate [5] Fasten the vacuum extraction
adapter [31] to the base plate [ 5 | using the two
screws . Screw the two screws 30| in from
below.

If it is necessary fo use the reducer piece [32], it
can be pushed into the vacuum extraction
adapter [31].

o Connect a vacuum extraction device suitable
for extracting dust and chips by means of a
suction hose to the vacuum extraction adapter

or fo the reducer piece .

® Operation

Connect the device by its mains plug to a power
source supplying 220V-230V ~ 50 Hz.

® Switching on/ off

Switching on

o To switch off the device first press the safety
lock-out [24] and keep it depressed. Then press
the ON / OFF switch [23].

Switching off
o To switch off the device, release the ON / OFF

switch [23] again.

llluminating the routing area

0 The integrated illumination for the routing area
lights up and can be switched off again by
pressing the On / Off switch [23].

Preparing for use / Operation

@ Preselecting the
rotation speed

o Set the required rotational speed using the
thumbwheel for speed preselection [25].

1-2 = low rotational speed
3-4 = medium rotational speed
5-6 = high rotational speed

0 If possible always determine the optimum setting
beforehand using a practical test.

o If you have been working for a long period using
a low rotational speed, you should cool the
device by running it at the highest speed for
about 1 minute under no-load conditions.

® Table of indicative rotational
speeds (for guidance only)

Material Router Speed
bit setting
Aluminium 4-15mm | 12
1640 mm 1
Plastic 4-15mm 23
1640 mm | 1-2
Chipboard 410mm | 36
1220 mm 24
22-40 mm | 1-3
Softwood 410mm 56
e.g.: spruce, 1220 mm | 3-6
pine, fir 2240 mm  1-3
Hardwood 410mm 56
e.g.: maple, 1220 mm  3-4
birch, oak, 22-40 mm | 12
cherry

The indicative values in the table are for guidance
only. The required rotational speed depends on the
material and the working conditions and should be
determined by means of a practical test.
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Operation
® Setting the depth of cut

/A Danger! Set the cutting depth only after the
device has been switched off!

Coarse setting of the depth of cut

—_

Ensure that the clamping lever [15]is applied. If it
is released turn it anticlockwise until it is applied.
2. Place the device on the workpiece.

3. Turn the fine adjustment knob (14| for depth of
cut until the markings for zero-reset |16] on the
back of the device are in alignment.

4. Turn the scale for fine adjustment of depth of
cut in mm [13] until the “0” point aligns with the
marking on the housing.

5. Turn the step buffer [ 7| until it engages in the
lowest position.

6. Release the stop screw [9]for depth stop.

7. Release the clamping lever [15] by turning it
clockwise and press the device downwards
until the router bit comes into contact with the
workpiece surface.

8. Apply the clamping lever [15] by turning it anti-
clockwise.

9. Push the depth stop |10 downwards until it is sit-
fing at the lowest position of the step buffer [7].
Press the slider with index mark [11]to position
“0" of the scale for coarse adjustment of depth
of cut in mm [12],

10. Set the depth stop [10] to the desired routing
depth and tighten the stop screw 9] for depth
stop. After this, the setting of the slider with
index mark [11] should not be changed.

11. Release the clamping lever [15] and then guide

the device back up again.
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After setting the depth of cut do not change the set-
ting of the slider with index mark [11] on the depth

stop [10]. The current depth of cut setting can now be
read on the scale for coarse adjustment of depth of

cutin mm .

Example: Create a guide slot in a pine drawer:
width: 16 mm, depth: 10 mm

0 Select the 16 mm slot cutter from the router bit
set and insert it as described in the section about
“Inserting a router bit”.

o Preselect a medium rotational speed (approx.
3-4).

o Carry out steps 1 to 9 as described in the sec-
tion above.

0 Setthe required depth of cut by setting the depth
stop [10]to “10” on the scale for coarse adjust-
ment of depth of cut in mm [12]. Now tighten
the stop screw for depth stop [ 2]

0 Secure the workpiece and carry out the routing
process as described in the following sections.

Fine setting the depth of cut

The depth of cut can be adjusted using the fine ad-
justment knob [14] for depth of cut. (1 division =
0.1 mm/ 1 revolution = 1.5 mm) max. +-8 mm
movement.

Example: Take the device back up and measure
the machined slot depth (required ma-
chined depth = 10mm / actual = 9.8 mm)

o Place the device in a position which allows the
router bit to be lowered without obstruction.

0 Release the clamping lever |15 by turning it
clockwise and press the device carefully down-
wards until the depth stop [10] sits on the step
buffer .

o Apply the clamping lever [15] by turning it anti-
clockwise.

o Turn the scale for fine adjustment of depth of
cut in mm [13]to “0”. Release the stop screw
[9] for depth stop [10].

0 Use the fine adjustment knob |14] to change the
depth of cut by 0.2 mm /2 divisions (= differ-
ence between required and actual), turn clock-
wise, in the direction of the + arrow.
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Tighten the stop screw [9] for depth stop
again.

Release the clamping lever [15] by turning it
clockwise and then guide the device back up
again. Check the depth of cut by carrying out
a further practical test.

Setting the depth of cut using the step
buffer

You can use the step buffer| 7 | to make greater
depths of cut in several successive stages in which
less material is removed.

O

Set the required depth of cut with the lowest
step of the step buffer [7] (as described
above).

Afterwards the higher steps can be used for
the first few cuts.

® Direction of feed

/A Danger! When machining with the direction
of rotation the router can be ripped out of your
hands. This may cause injury.

Always machine against the direction of
rotation of the router bit!

Routing process

Adjust the depth of cut as described above.
Place the device on the workpiece and switch
it on.

Release the clamping lever [15] by turning it
clockwise and press the device downwards un-
til the depth stop [10] runs against the workpiece.
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Operation

Lock the device by turning the clamping lever
anticlockwise.

Carry out the routing process using uniform
speed and pressure

Stop the routing process by lifting the device
from the workpiece and switching it off.

Setting the guide bushing

Insert the guide bushing (35| from below into the
guide plate (6]

Fasten the guide bushing |35] to the base plate
using the two screws [30] of the vacuum ex-
traction adapter. Make sure that the guide
bushing [35] is the right way round - the guide
bushing ring |36| must be facing downwards.

Routing with the guide bushing

Note! When using the guide bushing, the template
must have a minimum thickness of 8 mm.

Note! The template must be at least as thick as

the guide bushing ring [3¢] of guide bushing [35]

Note! Choose a router bit with a smaller diameter
than the internal diameter of the guide bushing.

By using the guide bushing you can superimpose
templates or patterns on to the workpiece.

O

O

Place the device with the guide bushing
against the template.

Release the clamping lever [15] by turning it
clockwise and lower the device until the previ-
ously set depth of cut is reached.

Now guide the device with the projecting
guide bushing along the template, whilst apply-
ing light pressure.

Routing with the guide fence

Insert the guide fence |27] into the guide rails
of the base plate | 5 | and fasten it into place to
suit the required dimension using the locking

screw .

GB 15



Operation / Maintenance and cleaning / Disposal

Place the guide fence [27] against the edge of
the workpiece. Now carry out the fine adjust-
ment. Turning the screw for the fine adjustment
of the guide fence clockwise reduces the
distance. Turning the screw for the fine adjustment
of the guide fence anticlockwise increases the
distance. The stirrup [29| for the fine adjustment
of the guide fence indicates the corrections on
the scale.

After the device has been lowered, apply the
clamping lever |15 by turning it anticlockwise.
Carry out the routing process using uniform
speed and pressure (see Figs. F, G).

After the routing process lift the device from the
workpiece and switch it off.

Routing a circular arc
profile /Fig. H

Reverse the guide fence |27] (stop edge faces
upwards) and push it into the guide rails [22] of
the base plate [5] Fasten it in place with the
locking screws 21

Now screw the centring pin [33] with the wing
nut [34] for centring pin through the outer hole
of the guide fence . Use the small recess at
the side of the spanner |37] to provide counter
pressure.

Insert the centring pin [33] into the marked centre
of the circle. Now carry out the fine adjustment.
Turning the screw for the fine adjustment of the
guide fence |28| clockwise reduces the radius.
Turning the screw for the fine adjustment of the
guide fence |28 anticlockwise increases the
radius. Notice that the stirrup [29] for the fine
adjustment of the guide fence moves with refer-
ence to the scale of the guide fence |27 during
this process.

Now guide the device with even speed and
pressure over the workpiece surface. Notice
that the path of guide fence [27]is controlled by
the setting on the stirrup [29 for the fine adjust-
ment of the guide fence.

Note: You can make changes to the radius of
the circle to be machined by changing the
position of the guide fence 27]

GB

Maintenance and cleaning

Maintenance
The device requires no maintenance.

Have repairs carried out only by an electrical
power tool specialist or your service centre.

Cleaning

/A Warning! Pull the mains lead out of the mains
socket before you clean the device, otherwise there
may be risk of injury .

]

Always keep the device and the ventilation
slots clean, dry and free of oil or grease. Dirty
devices increase the risk of injury (e.g. by slip-
ping). You will work better and more safely with
clean cutting tools.

Do not allow any liquids to enter the inside of
the device, otherwise there may be a risk of
electric shock. Use a dry cloth to clean the
housing.

Never use petrol, solvents or cleaning agents
that might attack plastic.

Disposal
X

The packaging is wholly composed of
environmentally-friendly materials that can
be disposed of at a local recycling centre.

Do not dispose of electrical
power tools with the household
rubbish!

In accordance with European Directive

2002 /96 / EC (covering waste electrical and elec-
tronic equipment) and its transposition into national
legislation, worn out electrical power tools must be
collected separately and taken for environmentally
compatible recycling.

Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn out
electrical devices.

PARKSIDE



® Information

® Service centre

The service centre for your country is shown in the
warranty documentation.

= Have your device repaired only by qualified
specialist personnel using original manufactur-
er parts only. This will ensure that your device
remains safe to use.

m Ifthe plug or mains lead needs to be replaced,
always have the replacement carried out by
the manufacturer or its service centre. This will
ensure that your device remains safe to use.

® Declaration of Conformity /
Manufacturer C€

We, Komperna3 GmbH, Burgstr. 21,
D-44867 Bochum, Germany, declare
that this product complies with the
following EU directives:

Machinery Directive (98 /37 /EC)
EU Low Voltage Directive (2006 /95 / EC)

Electromagnetic Compatibility
(2004 /108 /EC)

Type / device description:

Parkside Router POF 1300

Bochum, 31.10.2007

focin

Hans Kompernaf3
- Managing Director -

We reserve the right to make technical modifications in the course

of further development.

PARKSIDE
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Wstep

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano r

“PVIQ

e znaki/symbol

Przeczytaj instrukcje obstugil

Klasa bezpieczenstwa Il

Przestrzegaj wskazéwek ostrzegawczych
i bezpieczenstwal

A\

Zaktadaé okulary ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowq i rekawice ochronne.

Ostrzezenie przed porazeniem prgdem elek-
trycznym! Niebezpieczne napigcie elekiryczne -
zagrozenie dla zycial

VAN

W czasie uzytkowania urzqdzenia dopilnuj,
aby w poblizu nie przebywaly dzieci ani zadne
inne osoby.

Projektowe oObroty biegu jatowego

Ny

Chroni¢ urzqdzenie przed deszczem i wilgociq.
Przedostanie si¢ wody do wnetrza elekironarze-
dzia zwigksza niebezpieczefistwo porazenia
pragdowego.

> =4 2 O

Volt (Napigcie przemienne)

V~

Uszkodzenie urzqdzenia, kabla sieciowego
i lub wtyczki sieciowej zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym. Regulamie sprawdzaj
stan urzqdzenia, kabla sieciowego, wtyczki.

W

Watt (Moc skuteczna)

Opakowanie i urzqdzenie przekaz do utylizacji
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiskal

(R

Frezarka gérnowrzecionowa
POF 1300

® Wstep

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy
zapoznad sig z dziataniem urzqdzenia i
nauczy¢ sie wiaéciwego obchodzenia
sig z elekironarzedziami. W tym celu nalezy przeczy-
ta¢ ponizszq instrukeje. Instrukeje nalezy starannie
przechowywaé. W razie przekazania urzqdzenia
osobom trzecim nalezy da¢ réwniez niniejszq in-
strukcje obstugi

® Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do frezowania row-
kéw, krawedzi, profili i otworéw wzdtuznych w
drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich materia-
tach budowlanych opartych o stalq podstawe, jak
réwniez do frezowania kopiowego.

20 PL

Przy zredukowanej liczbie obrotéw, jak réwniez z
pomocq odpowiednich frezéw mozna obrabiaé
réwniez metale niezelazne.

Urzqdzenie nie jest przeznaczone do pracy na ze-
wnatrz. Urzgdzenie nie jest przewidziane do celéw
zarobkowych. Kazde inne zastosowanie maszyny
lub przeprowadzenie w niej zmian jest uznawane
za niezgodne z przeznaczeniem i kryje w sobie
powazne zagrozenie nieszczesliwym wypadkiem.
Za szkody powstate wskutek niezgodnego z prze-
znaczeniem uzytkowania producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci.

® Wyposazenie

Rysunek A, Urzqdzenie, przéd:
L1 | Uchwyt z wytgcznikiem

|2 | Przycisk unieruchamiania wrzeciona
|3 | Wrzeciono

14| Ostona widréw

15| Pyta podstawy

16| Plyta slizgowa

L7 | Opédr stopniowy

18| Ostona
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[9] $ruba ustalajgea ograniczenia glebokosci

Ograniczenie gtebokodci

Suwak z podziatkg

Podziatka ustawienia zgrubnego gtebokosci
frezowania w mm

Podziatka ustawienia doktadnego gtebokosci
frezowania w mm

Pokretto ustawienia doktadnego gtebokosci
frezowania

Rysunek B, Urzgdzenie tyt:

DzZwignia mocujgca

Znakowanie zerowania

Oswietlenie obszaru frezowania

Nakretka kotpakowa ze zintegrowangq tulejkg
zaciskowg 6 mm

Nakretka kotpakowa ze zintegrowanq tulejkq
zaciskowg 8 mm

Z__OI Frez

21] $ruba ustalajgca

22 Szyna prowadzqca

23] Przetqcznik Wt. /WYL

24 Blokada wigczenia

25] Kétko nastawcze wyboru wstepnego obrotéw

Rysunek C:

[2¢] Drgzek prowadzqey prowadnicy réwnolegtei
27 Prowadnica réwnolegta

28 Ustawienie dokladne prowadnicy réwnolegte;
29] Patqk ustawienia doktadnego

Rysunek D:

30 $ruba mocujgea adaptera odpylania
[31] Adapter odpylania

39 Ztgczka redukeyjna

Rysunek E:

3__3| Trzpien centrujgcy

[34) Nakretka motylkowa trzpienia centrujgcego
35] Tulejka kopivjgca

[3¢] Pierscien obrotowy tulejki kopivjqcei

37] Klucz

® Zakres dostawy

1 Walizeczka

1 Frezarka gérnowrzecionowa POF 1300

PARKSIDE

Wstep

1 Nakretka kotpakowa ze zintegrowang tulejkq
zaciskowg 6 mm

1 Nakretka kotpakowa ze zintegrowanq tulejkg
zaciskowg 8 mm

1 Komplet frezéw (10 czesciowy)

1 Kluez (do nakretek kotpakowych [18] + [19)
(patrz Rys. E)

1 Tulejka kopiujgca (patrz Rys. E)

1 Prowadnica réwnolegta (patrz Rys. C)

1 Adapter wyciqgu odpylania (fgcznie ze $rubami)
(patrz Rys. D)

1 Ksztattka redukeyjna

1 Trzpien centrujqcy (patrz Rys. E)

1 Instrukcja obstugi

1 Zeszyt ,Gwarancja i serwis”

® Dane techniczne

Napiegcie znamionowe: 230V AC 50Hz

Pobér mocy znamionowy: 1300W

Obroty jatowe: n, 11000-28000 min"!
Mocowanie narzedzia:  6/8mm

Skok gtowicy frezarskiej  maks. 55 mm

Klasa ochrony: It/

Informacje dotyczqce hatasu i wibracji:
Wartoéci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 60745. Poziom cisnienia hatasu urzqdzenia
wedtug oceny A wynosi 95 dB (A). Niepewnosé
pomiaru K=3 dB. Poziom hatasu podczas pracy
moze przekroczy¢ 106 dB (A).

Zaktadaé ochronniki stuchu!

Okreslone przyspieszenie, typowe:
Przenoszenie wibracji a, = 12,065m /s
Niepewno$é K=1,744m /s

ﬂ m Podany w niniejszych in-
strukcjach poziom drgan wyznaczony zostat za
pomocqg metody pomiarowej okreslonej w normie
EN 60745 i moze zostaé uzyty do poréwnania
urzqdzen. Poziom wibracji bedzie sie réznit w
zaleznoéci od zastosowania elektronarzedzia i
w niektérych przypadkach moze przekroczyé
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Wstep / Wskazéwki bezpieczernstwa

warto$¢ podang w niniejszej instrukcji. Obcigzenie
drganiami moze by¢ mniej ucigzliwe, jesli elektrona-
rzedzie bedzie regularnie trzymane w ten sposéb.

Wskazéwka: Celem doktadnego oszacowania
obcigzenia wibracjami w okresie okre$lonego okresu
czasu pracy nalezy uwzglednié réwniez te okresy, w
ktérych urzgdzenie jest wytgczone lub wprawdzie
jest wigczone, ale w rzeczywistodci nie pracuie.
Moze to przyczynié sie do znacznej redukeji obcig-
zenia wibracjami w catym okresie czasu pracy.

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ng 11.000-28.000 min™"'

Date of manufacture: 02-2008

Kompernal GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

% le

Wskazowki
bezpieczenstwa

A

n  Uwaga! Przy uzytkowaniu narzedzi elekirycz-
nych nalezy w celu ochrony przed porazeniem

pradem elektrycznym, niebezpieczeAstwem
obrazen ciata i zagrozeniem pozarowym prze-
strzegad nastepujgcych podstawowych $rodkéw
bezpieczenstwa.

m  Przeczytaj i przestrzegaj tych przepiséw zanim
zaczniesz uzytkowaé urzqdzenie i zachowaj
starannie fe instrukcje bezpieczenstwa. Bledy przy
zachowywaniu wymienionych ponizej instrukgji
mogq spowodowaé porazenie prqgdem elek-
trycznym, pozar i/ lub cigzkie obrazenia ciata.

22 PL

® Bezpieczenstwo miejsca pracy

= Utrzymuj swoje stanowisko pracy i ofoczenie w
stanie czystym i posprzqtanym. Zadbaj o dobre
o$wietlenie stanowiska pracy. Nieporzgdek i
nieo$wietlone stanowisko pracy mogq prowa-
dzi¢ do wypadkéw.

= Nie pracuj przy uzyciu urzqdzenia w otoczeniu
zagrozonym eksplozjq, w ktérym znajduiq sie
palne ciecze, gazy lub pyly. Urzqdzenia elek-
tryczne wytwarzaijq iskry, ktére mogq zapalié
pyt lub pary.

= Stosuj urzqdzenia odpylajqce, o ile mogq one
zostaé zamontowane. Pamietaj przy tym, ze
urzqdzenia odpylajgce muszq by¢ przystosowa-
ne do tego specjalnego zakresu zastosowania.
Prawidtowe uzywanie tych urzqdzen zmniejsza
zagrozenie wywotywane pytem. Przy pracy z
urzqdzeniami elektrycznymi, ktére posiadajq
odpylanie indywidualne z workiem pytowym
lub, ktére mogq zostaé potqczone do instalacii
odpylajqcej istnieje zagrozenie pozarowe! W
niekorzystnych warunkach, takich jak na przy-
klad przy wyrzucaniu iskier, przy szlifowaniu
metalu lub resztek metalu w drewnie, moze na-
stqpi¢ samozapton pytu drzewnego w worku
pytowym (lub w worku filtra odkurzacza).
Moze to nastqpi¢ w szczegdlnosci wtedy, gdy
pyt drzewny jest wymieszany z resztkami lakieru
lub innymi substancjami chemicznymi, a zeszli-
fowany materiat wskutek diuzszej pracy szlifierki
jest gorqcy. Dlatego tez bezwzglednie unikaj
przegrzewania szlifowanego materiatu oraz
urzqdzenia, a przed przerwami w pracy opréz-
niaj worek odpylania lub worek filtra odkurzacza.

g Podczas uzytkowania urzgdzenia

l elektrycznego trzymaij dzieci i inne
osoby z daleka od urzqdzenia. Przy
dekoncentracji mozesz stracié kontrole nad
urzqdzeniem.

® Bezpieczenstwo elektryczne

A\

Unikaj zagrozenia zycia wskutek
porazenia pradem elektrycznym:

PARKSIDE



Whtyczka sieciowa urzgdzenia musi pasowad
do gniazdka sieciowego. W zaden sposéb nie
wolno zmieniaé whyczki sieciowej urzqdzenia.
Nie uzywaj zadnych wtyczek adapterowych
razem z urzqdzeniami wyposazonymi w uzie-
mienie ochronne. Niezmienione wtyczki kabla
zasilajgcego i odpowiednio dopasowane
gniazdka sieciowe zmniejszajq ryzyko porazenia
pradem elekirycznym.
Unikaj kontaktu fizycznego z powierzchniami
uziemionymi, takimi jak: rury, grzejniki, kuchnie
elektryczne i lodéwki. Istnieje podwyzszone
zagrozenie porazenia prqdem elekirycznym,
gdy twoje ciafo jest uziemione.
Urzqdzenie nie moze byé narazone
@ na deszcz i wilgoé. Przedostanie sie
wody do urzqdzenia elektrycznego
zwigksza ryzyko porazenia pradem elekirycznym.
Nie uzywaij kabla sieciowego w sposéb
sprzeczny z jego przeznaczeniem do noszenia
urzqdzenia, zawieszania urzqgdzenia lub do
wyciggania whyczki sieciowej z gniazdka sie-
ciowego. Trzymaj kabel z daleka od gorgcych
elementéw, oleju, ostrych krawedzi lub poru-
szajqcych sie czeéci urzqdzen. Uszkodzone lub
poplatane kable zwiekszajq ryzyko porazenia
pradem elekirycznym.
é Uszkodzone urzqdzenie, kabel sie-
ciowy lub wtyk sieciowy oznaczajq
e niebezpieczenstwo utraty zycia
wskutek porazenia prgdem elekirycznym.
Kontroluj regularnie stan urzqdzenia, kabla za-
silajgcego, wtyczki sieciowe;.
Regularnie sprawdzaé stan przewodu zasilajg-
cego elektronarzedzia i w razie jego uszkodze-
nia zleci¢ wymiane uprawnionemu elektrykowi.
Gdy pracujesz z urzgdzeniem elekirycznym na
dworze uzywaj wytqcznie przediuzaczy, ktére
sq dopuszczone réwniez do pracy na dworze.
Uzycie przediuzacza przystosowanego do sto-
sowania na dworze zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
Nie wigczaj do eksploataciji urzqdzen z uszko-
dzonymi czeéciami. W razie niebezpieczeristwa
wyciqgnij natychmiast wtyczke kabla zasilajg-
cego z gniazdka sieciowego.
Ostrzezenie! Nigdy nie otwieraj urzqdzenia.
Wykonywanie robét zwigzanych z naprawg

PARKSIDE

Wskazdéwki bezpieczenstwa

lub wymiang zlecaj wytgcznie do punktu
serwisowego lub elektrykowi.

Bezpieczenstwo oséb

Bqdz stale uwazny, zwracaj uwage na to, co
robisz. Do pracy z elektronarzedziem nalezy
podchodzié¢ rozwaznie. Nie uzywaj urzqdzenia,
gdy jeste$ zdekoncentrowany lub zmeczony,
wzglednie, gdy znajdujesz sie pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Juz chwila
nieuwagi przy uzytkowaniu urzgdzenia moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

@ Zaktadaj osobiste wyposazenie
hronne i zawsze no$ okular
@ oc y

ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego takiego jak maska
przeciwpytowa, buty antyposlizgowe, kask
ochronny lub ochrona stuchu stosownie do
sposobu uzytkowania narzedzia elekirycznego
zmniejsza ryzyko obrazen ciata.
Unikaj niezamierzonego uruchomienia urzg-
dzenia. Upewnij sig, ze wylgcznik znajduije sie
w pozycji ,WYt.” zanim wlozysz wtyczke kabla
zasilajgcego do gniazdka sieciowego. Jezeli
podczas przenoszenia urzqdzenia bedziesz
trzymat palec na wytgezniku Wt. / WYt lub,
gdy podtqczysz wigczone juz urzqdzenie do
zasilania sieciowego, to moze to prowadzi¢
do wypadkéw.
Usun narzedzia do nastawiania urzgdzenia
lub klucze ptaskie zanim wigczysz urzqdzenie.
Narzedzie lub klucz, ktéry znajduje sie w ob-
racajqcej sie czeéci urzqdzenia moze prowadzié
do obrazen ciata.
Nie przeceniaj swoich mozliwosci. Zadbaj o
bezpieczne stanowisko i utrzymuj w kazdej
chwili réwnowage. Dzigki temu mozesz w nie-
oczekiwanych sytuacjach lepiej kontrolowaé
urzqdzenie.
No$ odpowiednig odziez. Nie no$ obszernej
odziezy ani bizuterii. Trzymaj wlosy, odziez i
rekawice z daleka od poruszajqcych sie czesci.
W przypadku dtugich wloséw nos$ siatke na
wilosy. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy
mogq zostaé uchwycone przez poruszajqce
sie czesci.
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Staranne obchodzenie sie
i uzytkowanie narzedzi
elektrycznych

Nie przeciqzaj elektronarzedzia. Uzywaj do
swojej pracy przeznaczonego do niej narzedzia
elekirycznego. Praca w podanym zakresie wy-
dajnosci jest tatwiejsza i bardziej bezpieczna.
Nie uzywaj zadnego narzedzia elekirycznego,
kidrego wytgeznik jest uszkodzony. Narzedzie
elektryczne, ktére nie daje sie juz wigcej wigczyé
lub wylgczyé, jest niebezpieczne i musi zostaé
naprawione.

Wyciqgnij wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego zanim dokonasz nastaw
urzqdzenia, wymienisz czeéci osprzetu lub
odtozysz urzqdzenie. Ten $rodek ostroznosci
zapobiega niezamierzonemu uruchomieniu
urzqdzenia.

Przechowuj nieuzywane narzedzia elektryczne
poza zasiegiem dzieci. Nie pozwd| na uzytko-
wanie urzqdzenia osobom, ktére nie sq z nim
obznajomione lub nie przeczytaty niniejszych
instrukcji. Narzedzia elekiryczne sq niebez-
pieczne, gdy sq uzywane przez osoby niedo-
$wiadczone.

Starannie konserwuj urzqdzenia. Sprawdz, czy
elementy ruchome dziatajg whasciwie i nie za-
kleszczajq sie. Sprawdz, czy ruchome czegici
urzqdzenia nie sq peknigte lub uszkodzone w
takim stopniu, ze urzqdzenie nie moze prawi-
dtowo funkcjonowaé. Zleé naprawe uszkodzo-
nych czeéci przed uzyciem urzqdzenia. Przy-
czynq wielu wypadkéw sq Zle konserwowane
narzedzia elektryczne.

Utrzymuj narzedzia thqce w stanie naostrzonym
i czystym. Starannie pielegnowane narzedzia
tngce o ostrych krawedziach tngcych mniej za-
kleszczajq sie i dajq sie fatwiej prowadzié.
Uzywaij narzedzia elekirycznego, osprzetu,
narzedzi wymiennych itp. odpowiednio do
niniejszych instrukcji i w taki sposéb, jaki jest
zalecany dla tego specjalnego typu urzqdzenia.
Uwzgledniaj przy tym warunki pracy i wykony-
wane czynnosci. Uzycie narzedzi elekirycznych
do innych zastosowan niz to przewidziano moze
prowadzié¢ do niebezpiecznych sytuacii.
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Wskazéwki bezpieczenstwa
specyficzne dla urzgdzenia

Zabezpieczaj przedmiot obrabiany. Uzywaj urzg-
dzeh mocujqcych /imadta, aby unieruchomié
przedmiot obrabiany. Ten sposéb mocowania
gwarantuje pewniejsze trzymanie niz twoja rekg.
Zagrozenie pozarowe wskutek wy-
rzucania iskier! Podczas frezowana metalu
powstajq iskry. Dlatego tez nalezy bezwzglednie
zwracaé uwage na to, zeby nie zostaty zagrozo-
ne zadne osoby oraz zeby w poblizu obszary
roboczego nie znajdowaly sie zadne palne
materiaty.

Ostrzezenie! Nalezy zwréci¢ uwagg, iz
kontakt z lub wdychanie pytéw stanowiq za-
grozenie zdrowotne dla osoby obstugujqcej
urzqdzenie lub oséb znajdujgcych sie w poblizu.
W zakresie pytéw nalezy stosowaé wszelkie
odpowiednie $rodki ochronne. Podczas pracy
na tym urzgdzeniv mogq powstawad pyly
szkodliwe dla zdrowia, palne lub wybuchowe.
Szkodliwe lub trujgce pyty mogqg powstawaé
np. podczas obrébki powtok malarskich za-
wierajgcych otéw lub niektérych gatunkéw
drewna i metali. Niektére pyly zaliczane sq do
pytéw rakotwérezych. Nalezy zaktada¢ maske
ochronng lub stosowa¢ odpowiednie odpylanie /
wyciqgi trocin.

Ostrzezenie! Utrzymuj swoje miejsce pracy
w czystodci. Mieszaniny materiatowe sq szcze-
gélnie niebezpieczne. Pyt z metali lekkich np.
moze sie zapalié lub wybuchngé.

A\ Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo
porazenia pradowego poprzez pyt
metalowy!

W czasie obrébki metali przewodzqgcy pyt
moze osadzié sie we wnetrzu urzqgdzenia. W
tych przypadkach nalezy czeiciej przedmuchaé
obszar silnika za pomocq sprezonego powietrza,
uzywad urzqdzen odpylajgcych lub eksploato-
wad urzqdzenie przy zastosowaniu wytgcznika
ochronnego Fl (prqd zadziatania 30 mA).

Przy obrébce tworzyw sztucznych, farb, lakieréw
itp. nalezy zadbaé o wystarczajgcq wentylacie.
W przeciwnym razie powstaje zagrozenie
zdrowia wskutek powstajgcych pytéw.
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Nie wolno obrabiaé materiatu zawierajgcego
azbest. Azbest jest uznawany za rakotwérczy.
Unikaj kontaktu z wirujgcym frezem. W przeciw-
nym razie istnieje niebezpieczefistwo powstania
obrazer.

Nie obrabiaj zadnych zwilzonych lub wilgotnych
powierzchni. W przeciwnym razie istieje nie-
bezpieczehstwo porazenia prgdem elektrycznym.
Nie eksploatowaé urzqdzenia bez nadzoru.
W przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
powstania wypadkéw i/lub obrazen.

Nigdy nie nalezy uzywaé urzqdzenia w sposéb
sprzeczny z przeznaczeniem. Uzycie narzedzi
elektrycznych do innych zastosowan niz to
przewidziano moze prowadzi¢ do niebezpiecz-
nych sytuacii.

Zawsze prowadz kabel zasilajgey do tytu
urzgdzenia.

Przed uruchomieniem sprawdz, czy frez jest
pewnie i mocno osadzony. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo powstania wypadkéw
i/lub obrazen.

W razie niebezpieczenstwa wyciggnij natych-
miast wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Upewnij sig, czy wylqcznik znajduie sie w pozy-
cji WYL" zanim wlozysz wtyczke kabla zasilajo-
cego do gniazdka sieciowego. Jezeli podczas
przenoszenia urzqdzenia bedziesz trzymat palec
na wylgczniku Wt. / WYL. lub gdy podiqczysz
wlgczone juz urzqdzenie do zasilania siecio-
wego, to moze to prowadzi¢ do wypadkéw.
Prowadz narzedzie do przedmiotu obrabianego
zawsze w stanie wigczonym. W przeciwnym
razie istnieje niebezpieczenstwo powstania ob-
razeh wskutek odrzutu.

Po zakohczeniu obrébki podnies narzedzie z
przedmiotu obrabianego do gérnego skrajne-
go potozenia za pomocq dzwigni, a nastgpnie
wylgez je.

Przed odfozeniem narzedzia nalezy je wylqczyé
i odczekag, az sig zatrzyma. W przeciwnym
razie istnieje niebezpieczenstwo powstania ob-
razenh przez wirujgce czesci.

Nie nalezy nigdy frezowaé przedmiotéw meta-
lowych, gwozdzi i §rub. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo powstania obrazen
i uszkodzenia urzgdzenia.
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Wskazéwki bezpieczenstwa

Trzymaj urzqdzenie wytqcznie za izolowane
powierzchnie rekojesci, gdy wykonujesz robo-
ty, w trakcie ktérych narzedzie tngce moze
natrafié¢ na ukryte przewody prgdowe lub na
wiasny kabel zasilajgcy. Kontakt z przewodem
pod napieciem spowoduje, ze metalowe
czeéci urzqdzenia réwniez znajdq sie pod
napieciem, i prowadzi do porazenia pradem
elektrycznym.

Urzqdzenie musi by¢ stale czyste, suche i wolne
od oleju i smaréw. W przypadku zanieczysz-
czonych urzqdzen istnieje niebezpieczenstwo
obrazen ciata (np. wskutek obsunigcia). Praca
przy uzyciu czystych, wyczyszczonych frezéw
jest fatwiejsza i bardziej bezpieczna.

Osprzet oryginalny / oryginalne
urzgdzenia dodatkowe

Uzywaj wylgcznie osprzetu i urzqdzen dodat-
kowych, ktére sq podane w instrukeji obstugi.
Uzycie innych niz zalecane w instrukeiji obstugi
narzedzi wymiennych lub innego osprzetu
moze oznaczaé dla ciebie niebezpieczenstwo
obrazen ciatfa.

Uwaga przewody!

Niebezpieczenstwo!

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia
upewni¢ sig, czy nie natrafi sie na przewody
pradowe, gazowe lub wodne. Przed dokonaniem
wiercenia lub ciecia szczeliny w $cianie nalezy
w razie potrzeby dokonaé sprawdzenia przy
pomocy przyrzqdu wykrywajgcego przewody.

Czy wszystko zrozumiates?

Po zapoznaniu sie z niniejszymi ogélnymi in-
strukcjami bezpieczenstwa dla elekironarzedzi
oraz ze wszystkimi funkcjami i sposobami po-
stugiwania sie urzqgdzeniem mozesz zaczqé
prace. Uwzgledniajgc wszelkie dane i wska-
zéwki producenta pracujesz najbezpieczniej.
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Uruchomienie

® Uruchomienie

® Komplet frezow / zakresy
zastosowan

Frezy mozna naby¢ w réznych wykonaniach i jako-
4ci w zaleznoéci od rodzaju obrébki i zastosowania.

Ponizsze opisy dajg Wam niezobowiqzujgce
zestawienie zakreséw zastosowan dla réznych fre-
zéw. W zalqczonym zestawie frezéw znajduiq sie
juz frezy do najczestszych zastosowan.

i@

Frezy trzpieniowe z prowadzeniem na
tozysku:

Szczegélnie nadajq sie do frezowania cylindrycz-
nego i fazowania na przyktad ptyt warstwowych,

belek drewnianych i listew krawedziowych (tworzy-

wo sztuczne lub fornir) przy produkcji mebli i blatéw.
tozyska prowadzqce umozliwiajq prowadzenie

frezu bezposrednio przy przedmiocie obrabianym.
Naijczestsze zastosowania to zaokrgglanie krawe-
dzi ram okien, szafek, ptyt stotéw, regatéw i obejm

kominkéw.

Frezy trzpieniowe do zaokraglen z
prowadzeniem na tozysku:
Frezy trzpieniowe do zaokrgglen nadaijq sie do

profilowania krawedzi przy produkeji korpuséw i
ram, w szczegdlnosci w drewnie masywnym jak
$wierk, buk, dgb i olcha.

1y
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Frezy do rowkéw, dwuostrzowe:
Szczegélnie nadajq sie do drewna masywnego,
ptyt, np. ptyt wiérowych, ptyt MDF (ptyty wiérowe
$redniej gestosci) i tworzyw sztucznych. Plaskie
zbieranie materiatu (planowanie), rowki i odcina-
nie lub do ztgcz czotowych, wregdw, wieloklinéw,
potqczen rowkowych lub wpustowych itp.

|

Frezy ztobkowe z prowadzeniem na
tozysku:

Frezy ztobkowe stuzq do profilowania krawedzi
(np. ztobkiem) do produkcii sekretarzykéw (potg-
czenia zawiasowe z profilami ztobkowymi) do wy-
twarzania rowkéw dekoracyjnych, do wytwarzania
struktur powierzchni, do frezowania rynienek itp.

¥a

Frezy do rowkéw stozkowych:

Frezy do rowkéw stozkowych majq bardzo szero-
kie zastosowanie: Nadaijq sie przyktadowo do wy-
twarzania rowkéw ozdobnych, do fazowania lub
réwniez do grawerowania napiséw itp.

A

Frezy do wczepéw, dwuostrzowe:
Szczegélnie przydatne do wytwarzania stabilnych
wezepdw przy produkeji mebli lub skrzys, np.
prowadnic szuflad (patrz Rys. G).

® Zastosowanie frezéow

Uwaga! Nacisngé przycisk unieruchomienia wrze-
ciona | 2 |tylko przy zatrzymanym silniku, w przeciw-
nym razie istieje niebezpieczenstwo uszkodzenia.
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Uwaga! Dokrecié nastepnie nakretke kotpakowq
za pomocq klucza 37| po wlozeniu narzedzia, w
przeciwnym razie istieje niebezpieczefstwo
uszkodzenia tulejki zaciskowe;.

1. Wybér frezu

W zaleznosci od materiatu i celu przeznaczenia
dobra¢ odpowiednie narzedzia. Do obrébki migk-
kich materiatéw, jak tworzywa sztuczne lub miekkie
drewno stosowad frezy ze stali szybkotngcej. Do ob-
rébki twardych materiatéw, jak drewno twarde lub alu-
minium stosowad frezy z ostrzami ze stopéw twardych.

Wskazéwka! Stosowad tylko takie frezy, ktérych
liczba obrotéw jest, co najmniej taka, jak najwyzsza
liczba obrotéw urzqdzenia na biegu jatowym.
Srednica trzpienia frezu winna odpowiadad érednicy
tulejki zaciskowe.

2. Zatozyé frez

Zanim przystqpi sie do jakichkolwiek prac na urzg-
dzeniu nalezy wyciqgngé wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazdka sieciowego. Podczas zaktadania lub wy-
miany narzedzi nalezy zakladaé rekawice ochronne.

Odchyli¢ ostong wisréw [4].
Nacisngé i przytrzymaé przycisk unieruchamiania
wrzeciona . Obrécié recznie wrzeciono
az zaskoczy zapadka. Zakrecié recznie nakretke
kotpakowq (ub ) na wrzecionie .
Wskazéwka! Wszystkie frezy dostarczonego
kompletu frezéw posiadaiq trzpien 8 mm. Nalezy
stosowad tutaj nakretke kotpakowq ze zintegro-
wangq tulejka zaciskowq 8 mm [19| oraz odpo-
wiednio do frezéw z trzpieniem 6 mm nakretke
kotpakowq ze zintegrowanq tulejkg zaciskowg
6mm .

0 Zatozyé nastepnie frez. Frez nalezy wsunqgé co
najmniej 20 mm (dtugo$¢ trzpienia).

0 Zakrecié recznie nakretke kotpakowq ( lub
) za pomocq klucza .

o Zwolnié teraz przycisk unieruchamiania wrze-
ciona .

o Odchyli¢ z powrotem ostone widrow [4]

Wskazéwka! Nakretke kotpakowq dokrecad za
pomocq klucza [37] tylko wtedy, gdy zostat zatozo-
ny frez.
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Uruchomienie / Obstuga

® Podlqczy¢ odpylanie/
odciqg wiéréow

Niebezpieczenstwo! Nalezy zakladaé maske
ochronng lub stosowaé odpowiednie odpylanie /
wyciqgi widréw.

® Zamontowad adapter odpyla-
nia (ze ztgczkq redukcyjng)

/A Ostrzezenie: Zanim wykonasz roboty na
urzqdzeniu zawsze wyciggnij wtyczke kabla zasi-
lajgcego z gniazdka sieciowego. To zapobiegnie
niezamierzonemu uruchomieniu urzgdzenia.

Wskazéwka: Usungé frez zanim przystqpi sie
do montazu adaptera odpylania.

o Zatozy¢ adapter odpylania 31| na ptyte pod-
stawy [5]. Zamocowa¢ adapter odpylania
obydwoma $érubami do plyty podstawy [5].
Wkrecié obydwie $ruby [30] od dotu.

W razie potrzeby zastosowaé ksztattke reduk-
cying [32), wsuwaiqc jg do adaptera odpylania.

o Podtgczyé dopuszczony odkurzacz do odsysa-
nia pylu i wiéréw za pomocq weza odsysajgcego
do adaptera odpylania [31] wzgl. do ztgczki
redukcyjnej [32.

® Obstuga

Podtqczy¢ urzqdzenie za pomocq wtyczki kabla
zasilajgecego do zrédta pradu 220V - 230V AC
50Hz.
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Obstuga
® Wiqgczanie /Wytqgczanie

Wiagczanie

o Celem uruchomienia urzqdzenia nacisngé i
przytrzyma¢ przycisk blokady wylgcznika [24).
Nastepnie nacisngé wytgeznik Wt. / WYL .

Wytgczanie
o Celem wytqczenia urzqdzenia nalezy zwolnié

z powrotem wylqcznik W. /WYt [23].

Oswietlenie obszaru frezowania
o Zintegrowane o$wietlenie obszaru frezowania
zapala sie i gasdnie wraz z uruchomieniem wy-

fqcznika Wi. /WYL, [23].

® Wybér wstepny liczby
obrotow

0 Za pomocq kétka nastawczego wstepnego
wyboru liczby obrotéw [25] nastawi¢ zgdang
liczbe obrotéw.

1-2 = niska liczba obrotéw
3-4 = $rednia liczba obrotéw
5-6 = wysoka liczba obrotéw

o W miare mozliwoéci zawsze wyznaczy¢ opty-
malne ustawienie w trakcie praktycznego wy-
prébowania.

0 Po dluzszej pracy przy niskiej liczbie obrotéw
nalezy ochtodzi¢ urzqdzenie poprzez wigcze-
nie go na czas okoto 1 minuty przy najwyzszej
liczbie obrotéw w biegu jatowym.

® Tabela zalecanych wartosci
liczb obrotow

Materiat Frez Liczba
obrotéw
Aluminium 4-15 mm 1-2
16 -40 mm 1
Tworzywa sztuczne | 4-15mm | 2-3
16 -40 mm 1-2
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Plyty widrowe 4-10mm 36
12 -20 mm 2-4
22 -40 mm 1-3

Drewno miekkie, 4-10mm | 56
np.: $wierk, sosna, 1220 mm 36
iodfa 2240mm 13
Drewno twarde 4-10 mm 56
np.: klon, brzoza, 1220mm 34

dgb, czeresnia 22 -40 mm 12

Przedstawione w tabeli wartoici sq wartosciami
orientacyjnymi. Wymagana liczba obrotéw zalez-
na jest od warunkéw pracy i mozna jg wyznaczyé
podczas praktycznych préb.

® Nastawianie gtebokosci
frezowania

A Niebezpieczenstwo! Glebokosé frezowa-
nia ustawiaé tylko przy wytgczonym urzqdzeniu.

Ustawienie zgrubne gtebokosci frezowania

1. Upewni¢ sig, czy dzwignia mocujqgca |15] jest
unieruchomiona. Jesli jest zwolniona nalezy jq
obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zéwek zegara az do jej unieruchomienia.

2. Ustawié urzgdzenie na obrabianym przedmiocie.

3. Przekreci¢ pokretto ustawienia doktadnego
tak, by znakowanie zerowania |16| na stronie
tylnej urzqdzenia byto zgodne.

4. Przekrecié pokretto ustawienia doktadnego
tak, by ,0” znalazto si¢ na wprost oznakowania
na obudowie.

5. Obréci¢ opér stopniowy | 7 | az do jego zasko-

czenia w najnizszym potozeniu.
PARKSIDE



6. Poluzowaé érube ustalajgcq Iz,

7. Zwolni¢ dzwignig mocujqcq [15] poprzez jej
obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
i docisngé urzqgdzenie w dét az frez dotknie
powierzchni obrabiane;j.

8. Unieruchomi¢ dzwignie mocujqcq [15] poprzez
jej obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

9. Przesungé w dét opér gtebokodci [10] az oprze
sie¢ W najnizszej pozycji oporu stopniowego
[7]. Przesunq¢ suwak z podziatkq [11] do poto-
zenia ,0” skali ustawienia zgrubnego gteboko-
$ci frezowania.

10. Ustawié opér gtebokoéci [10] na zqdang gtebo-
kosé frezowania, dokreci¢ érube ustalajgcq [ 9.
Nastepnie nie mozna juz przestawiaé suwaka
z podziatkq [11]

11. Zwolnié teraz dzwignie mocujqcq |15 odsungé
urzqdzenie z powrotem do géry.

Po ustawieniu gtebokosci frezowania potozenie

podziatki [11] na oporze glebokosci [10] nie moze

by¢ juz zmieniane, ustawiong glebokos¢ frezowa-

nia mozna teraz odczytaé na skali zgrubnego

ustawienia gltebokosci frezowania .

Przyktad: Ustawienie rowka prowadzqcego szuflady
sosnowej: szerokoéé: 16 mm, gtebokos¢
10mm

o Uzyé frezu do rowkéw 16 mm z zestawu frezéw
i zatozy¢ go jak opisano w rozdziale ,Zakia-
danie frezéw”.

Dobra¢ $rednig liczbe obrotéw (ok. 3-4).
Wykonaé operacje 1 do 9 jak opisano w
niniejszym rozdziale powyzej.

o Ustawié glebokosé frezowania umieszczajqc
opér gtebokoéci |10/ na , 10" skali ustawienia
zgrubnego glebokosci frezowania [12]. Dokreci¢
nastepnie $rube ustalajgcq E‘

o Unieruchomié¢ przedmiot obrabiany i wykona¢
operacje frezowania tak, jak to opisano w
ponizszych rozdziatach.

Ustawienie doktadne gtebokosci
frezowania

Gteboko$é frezowania mozna wyregulowaé
pokrettem doktadnego ustawienia gtebokosci
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Obstuga

frezowania . (1 kreska = 0,1 mm/ 1 obrét =

1,5mm) maks. odcinek przestawiania +/- 8 mm.

Przyktad: Przesungé urzqdzenie z powrotem do
géry i zmierzyé wyfrezowanq gtgboko$é
rowka (gteboko$¢ frezowania winna byé

=10mm/jest 9,8 mm).

o Ustawié¢ urzqdzenie tak, by byto mozliwe
swobodne opuszczenie frezu.

o Zwolni¢ dzwignie mocujgeq |15| poprzez jej
obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zega-
ra i docisngé urzqdzenie w dét, az opér gle-
bokosci [10] oprze sie o opér stopniowy [ 7.

o Unieruchomié¢ dzwignie mocujqcq poprzez
jej obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

0 Przekrecié¢ skale ustawienia doktadnego [13] na
,0". Poluzowaé érube ustalajgcq @ oporu
gtebokosci [10]

0 Za pomocq ustawienia doktadnego |14] prze-
stawié gleboko$é frezowania o 0,2 mm/2 kre-
ski (=réznica pomiedzy wartoéciq zadang a
wartoéciq rzeczywistq), obracaé w kierunku ru-
chu wskazéwek zegara, w kierunku strzatki +.

o Dokrecié z powrotem érube ustalajgcq El opo-
ru glebokosci [10].

o Zwolni¢ teraz dzwignie mocujqcq |15 poprzez
obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara i odsungé urzqdzenie z powrotem
do géry. Sprawdzié¢ gteboko$é frezowania w
trakcie praktycznej préby.

Nastawianie gtebokosci frezowania za
pomocq oporu stopniowego

Opér stopniowy | 7 | mozna wykorzystaé przy wiek-
szych glebokosciach frezowania w kilku stopniach
z mniejszq gtebokoscig skrawania.

0 Ustawié¢ zgdang gteboko$é frezowania za po-
mocg najnizszego stopnia oporu stopniowego
jak to opisano powyzej.

o Nastepnie ustawié wyzsze stopnie dla pierw-
szych operacji obrébczych.
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Obstuga

® Kierunek frezowania

A\ Ostrzezenie! Podczas frezowania wspétbiez-
nego frezarka moze zostaé wyrwana z reki. Moze
to doprowadzié do powstania obrazen.

m  Nalezy zawsze frezowad w kierunku
przeciwbieznym!

® Proces frezowania

o Nastawié gteboko$é frezowania jak uprzednio
opisano.

o Ustawié urzqdzenie na obrabianym przedmio-
cie i wigczy¢ go.

o Zwolni¢ dzwignie mocujqcq |15] poprzez jej
obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zega-
ra i docisngé urzqdzenie w dét, az do oparcia
oporu gtebokosci [1d.

o Unieruchomi¢ urzqdzenie poprzez obrécenie
dzwigni mocujqcej [15] poprzez jej obrét w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

0 Frezowaé z réwnomierng szybkosciq i sitq
docisku.

0 Zakonfczyé frezowanie podnoszqc urzqdzenie

do géry i wylqczajqc je.

® Zaktadanie tulei kopiujacej

0 Zatozyé tulejke kopiujacq [35] od dotu do plyty
$lizgowej | 6 |.

o Zamocowaé tulejke kopiujgcq [35] obydwiema
$rubami 30| adaptera odpylania do ptyty pod-
stawy [ 5] Zwréci¢ uwage, aby tulejka kopivjg-
ca [35] zostata prawidtowo zatozona - piericier
obrotowy [36] winien by¢ skierowany ku dotowi.
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® Frezowanie za pomocq
tulejki kopiujacej

Wskazéwkal! Przy zastosowaniu tulejki kopiujqcej
szablon winien posiadaé wysoko$é¢ co najmniej 8 mm.

Wskazéwka! Szablon winien by¢, co najmniej
tak wysoki jak pierscien obrotowy (34 tulejki kopiu-
jacei [35]

Wskazéwka! Dobra¢ mniejszy frez niz érednica
wewnetrzna tulejki kopiujqgce;.

Przy zastosowaniu tulejki kopiujqcej [35] szablony

lub wzory mozna przenosi¢ na przedmiot obrobiony.

0 Przytéz urzqdzenie z tulejkq kopivjqcq do sza-
blonu.

o Zwolni¢ dzwignie mocujgcq |15| poprzez jej
obrécenie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
i docisnq¢ urzqdzenie w dét az osiggnie sie
uprzednio nastawionq gteboko$é frezowania.

0 Prowadzi¢ nastepnie urzqdzenie z wystajacq
tulejkq kopivjgcq wzduz szablonu. Wywieraé
przy tym lekki docisk.

® Frezowanie za pomocq
prowadnicy rownolegtej

o Nasungé prowadnice réwnoleglq [27] na szyny
prowadzqce 22| ptyty podstawy | 5 |i przymo-
cowaé jg za pomocgq $rub ustalajgcych [21] sto-
sownie do potrzebnego wymiaru.

0 Przytozyé prowadnice réwnoleglq 27| do krawe-
dzi przedmiotu obrabianego. Dokona¢ ustawienia
doktadnego. Przy obracaniu $ruby ustawienia
doktadnego 28| w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara odstep zmniejsza sig. Przy
obracaniu $ruby ustawienia doktadnego |28| w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara odstep zwieksza sie. Patgki ustawienia
doktadnego pokazujq przeprowadzone korekty
na skali kreskowe;.

0 Po opuszczeniu urzqdzenia unieruchomié
dzwignie mocujqcq |15 poprzez jej obrét w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

0 Frezowad z réwnomierng szybkosciq i sitq do-

cisku (patrz Rys. F, G).
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Obstuga / Konserwacja i czyszczenie / Utylizacja

o Podnie$é urzqdzenie po zakonczeniu frezowania
do géry i wigczy¢ je.

® Frezowanie za pomocq
cyrkla kotowego /Rys. H

o Przekrecié prowadnice réwnolegtq [27] (krawedz
prowadnicy skierowana ku gérze) i nasungé na
szyny prowadzqce [22| plyty podstawy | 5 |i przy-
mocowad jq za pomocq $rub ustalajgcych [21].

0 Wkrecié trzpieri centrujgey |33 z nakretkg mo-
tylkowq |34| przez zewnetrzny otwér prowadnicy
réwnolegtei [27]. Uzy¢ matego bocznego wy-
ciecia klucza [37] do przytrzymania.

o Whié trzpien centrujgey (33| w zaznaczony punkt
$rodkowy kota. Dokona¢ ustawienia doktadnego.
Przy obracaniu $ruby ustawienia doktadnego
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara promien zmniejsza sie. Przy obracaniu
$ruby ustawienia doktadnego |28] w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara pro-
mieA zwieksza sie. Wida¢, iz patgk ustawienia
doktadnego |29| podczas procesu porusza sie
po podziatce prowadnicy réwnolegtej [27.

o Prowadzi¢ teraz urzqdzenie z réwnomiernym
dociskiem i szybkosciq. Frezowaé z réwnomierng
szybkosciq po powierzchni przedmiotu obra-
bianego. Wida¢, ze prowadnica réwnolegta
prowadzona jest na patgkach ustawienia
doktadnego [29]

o Wskazéwka: Zmiany promienia frezowane-
go kota mozna dokonywaé poprzez przesuwa-
nie prowadnicy réwnolegtej

® Konserwacja i czyszczenie

® Konserwacja

Urzqdzenie nie wymaga konserwaciji.
Wykonywanie robét zwigzanych z naprawg
lub wymiang nalezy zleca¢ wytqcznie do
punktu serwisowego lub specijaliécie od elek-
tronarzedzi.

PARKSIDE

® Czyszczenie

A Ostrzezenie! Przed wszelkimi robotami
zwigzanymi z czyszczeniem nalezy odigezyé
wtyczke kabla zasilajgeego z gniazdka sieciowe-
go. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczer-
stwa powstania obrazen.

o Urzqdzenie musi by¢ stale utrzymywane w
czystosci i by¢ wolne od oleju i smaréw. W
przypadku zanieczyszczonych urzqdzen istnie-
je niebezpieczefstwo obrazen ciata (np. wsku-
tek obsuniecia). Praca przy uzyciu czystych,
wyczyszczonych frezéw jest fatwiejsza i bar-
dziej bezpieczna.

o Do wnetrza urzqdzenia nie mogq przedostaé
sie zadne ciecze, w przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo porazenia prgdowego. Do
czyszczenia obudowy nalezy uzywaé suchej
szmatki.

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kéw ani $rodkéw czyszczqeych, ktére mogq
uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

® Utylizacja

o Opakowanie sktada sie z materiatéw
nieszkodliwych dla $rodowiska, ktére
mozna usuwaé w miejscowych firmach

recyklingowych.

hi§

Elektronarzedzi nie mozna
wyrzucaé¢ do domowych
kubtéw na smieci!

Zgodnie z europejskq dyrektywg 2002 /96 /EG o
zuzytych urzqdzeniach elekirycznych i elektronicznych
oraz dostosowanego prawa krajowego zuzyte elekiro-
narzedzia winny byé zbierane osobno i dostarczane do
zgodnego z wymogami ochrony $rodowiska przerobu z
ponownym wykorzystaniem materiatéw. O mozliwo-
$ciach utylizacji wystuzonego sprzetu nalezy dowiady-
wad sie we whaéciwych zarzgdach gminnych i miejskich.
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Informacije

® Informacje

® Serwis

Wiaiciwy punkt serwisowy odno$nego kraju podany
jest w dokumentach gwarancyjnych.

= Urzqdzenie oddawaé do naprawy tylko wykwali-
fikowanemu personelowi fachowemu i tylko z uzy-
ciem oryginalnych czeéci zamiennych. To sposéb
na zapewnienie bezpieczenstwa urzqdzenia.

= Wymiane wtyczki lub przewodu zasilajgcego
nalezy zlecaé zawsze wytwércy urzqdzenia
lub jego stuzbie serwisowej. Ten sposéb gwa-
rantuje zapewnienie bezpieczeristwa urzgdzenia.

® Deklaracja zgodnosci/
Producent C€

My, Kompernaf3 GmbH, Burgstr. 21,

D-44867 Bochum, Niemcy, o§wiadczamy niniej-
szym, iz produkt ten zostat wyprodukowany zgod-
nie z nastepujgcymi dyrektywami WE:
Dyrektywa maszynowa (98 /37 / EC)

Dyrektywa niskonapieciowa WE
(2006 /95 / EC)

Kompatybilnosé elektromagnetyczna
(2004 /108 /EC)

Typ / Oznaczenie urzadzenia:
Parkside Frezarka gérnowrzecionowa POF 1300

Bochum, dnia 31.10.2007

fcn

Hans Kompernaf3
- Kierownik -

Zmiany techniczne w zwigzku z ulepszeniami sq zastrzezone.
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Bevezetés

A hasznalati Otmutatéban az alabbi piktogrammokat/ jeleket hasznaljuk:

Olvassa el a kezelési Gtmutatét!

Védelmi osztaly: Il

=]

Vegye figyelembe a figyelmeztetd és a
biztonsagi utasitésokat!

Q@
©)

Viselien védészemiiveget, hallésvédst, porvéds
dlarcot és véddkesztyit.

Vigydzat, elekiromos aramiités veszélye!
Veszélyes elektromos fesziltség - életveszély!

Az elektromos szerszam hasznélata kézben
tartsa tdvol a gyermekeket és mas személyeket.

Névleges iresjérati fordulatszém

Tartsa a késziléket esétél vagy nedvességtdl té-
vol. Viznek az elektromos készilékekbe valé be-
hatoldsa ndveli az dramiités kockdzatat.

> = O

Volt (Valtéfesziltség)

A sérilt készilék, hdlézati vezeték vagy csatlakozd
i elekiromos dramiités okozta veszélyt hordoz ma-
gdban. Rendszeresen ellendrizze a készilék, hals-
zati vezeték és a hdlézati csatlakozé dllapotdt.

W

Watt (Teljesitmény)

K&rnyzetbardt médon tévolitsa el a

(R

csomagoléanyagot!

Felsémarégép POF 1300

® Bevezetés

Az elsd izembevétel el8tt ismerkedjen meg
a késziilék funkcidival és informdlédjon

az elektromos szerszdmokkal valé helyes
jarasrél. Ehhez olvassa el a kévetkez8 Haszndlati
utasitast. Orizze meg 6l ezt az utasitdst. A készi-
[ék tovabbaddsa esetén harmadiknak kézbesitse
vele egyitt annak a teljes dokumentdcidjat is.

® Rendeltetésszeri hasznalat

A készilék szilardan aldtémasztott fakon, mianyag-
okon és kénny( épitéanyagokon hornyok, élformdlésok,
profilok és hosszlyukak mardséra, valamint mésolé
mardsra vald.

Csokkentett fordulatszammal, valamint megfelels
mardkfejekkel NEfémeket (nem vastartalmy fémek)
is meg lehet munkdlni. A készilék nem a szabad-
ban valé Gzemelésre valé. A készilék nem ipari
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alakalmazdasra készilt. Minden mds alkalmazds,
vagy a gép megvdlioztatésa nem rendeltetésszer(-
nek szamit és jelentds balesetveszélyeket rejt magd-
ban. A rendltetésété| eltérd alkalmazasbdl szarmazd
kdrokért a gyarté nem dll jét.

® Felszerelés

.

bra, a késziilék front oldala:
fogantyd BE-/ Kl-kapesoléval

orsérégzité gomb

orsé

forgdcsvéds

alaplemez

siklélap

fokozatiitk6z8

véddmanzsetta

mélységitkézd régzitd csavarja
mélységiitkdz8

indexmutatés toldka
mardsmélység-durvabedllitds skaldja mm-ben
mardsmélység finombedllitas skala mm-ben
marasmélység finombedllitécsavar

NEANEERENNERNEN R,
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B dbra, a készilék hatsé oldala:
régzitékar

nullapont egyeztetés markirozds

a mardsi tarfomdny kivildgitasa

hollandi anya integrélt befogépatronnal 6 mm
hollandi anya integrélt befogépatronnal 8 mm

[os]

mardszerszdm
régzitécsavar

N

vezetdsin

BE-/ Kl-kapcsolé
bekapcsoldsi reteszelés
fordulatszam bedllité tarcsa

RIREREREEREE]

[&)]

C dbra:

2¢] parhuzamvezets vezets ridja
[27] parhuzamvezets

28 parhuzamvezets finombedllités
29] finombedllités kengyel

D dbra:

30 csavar az elszivé adapter régzitésére
31] elszivé adapter

32 redukdls darab

E dbra:

[33] kszéppontcsics

3__4| kézéppont csics szarnyas anydja
35] masolshively

[3¢] masolshively futégyGriie

37] kules

w

® A szallitmany tartalma

1 hordozé koffer

1 POF 1300 felsémarégép

1 hollandi anya integrélt szoritéfogéval 6 mm

1 hollandi anya integrélt szoritéfogéval 8 mm

1 mariszerszam-készlet (10 részes)

1 kules (a hollandi anydk szédmdra +)
(lasd az E dbrat)

1 mdsolé hively (lasd az E dbrdt)

1 pérhuzamvezets (lésd a C dbrdt)

1 elszivé adapter (inkl. csavarok) (lasd a D &brdat)

1 redukdlé darab

1 kézpontozé tiske (lasd az E &brat)

1 Haszndlati utasitds

1 ,Garancia és szerviz” fizet

PARKSIDE

Bevezetés

® Muiszaki adatok

Névleges fesziltség: 230V ~50Hz
Névleges

teljesiményfelvétel: 1300W

Uresjdrati fordulatszam: ~ ny 11000-28000 min’
Szerszdmbefogds: 6/8mm

max. 55 mm

/B

Marékosdr 15ket:
Védettségi osztdly:

Zaj- és rezgésinformacidk:

A mért értékek az EN 60745 szerint megdllapitva.
A késziilék A-értékelt zajnyomdsszintje jellemz8
mértékben 95dB (A). Bizonytalansdgi tényezd
K=3 dB. A zajszint munka kézben nem lépheti tdl a
106dB(A).

Viseljen hallasvédét!

Ertékelt gyorsulds, jellemzé:
Kéz-karrezgé a, = 12,065m /s
Bizonytalansdgi tényez8 K=1,744m /s?

ﬂ T 4300 74131 730 Az ebben az utasitds-

ban megadott rezgésszintet egy EN 60745-ben
megszabott mérési eljarasnak megfeleléen mérték
és az a késziilékek &sszehasonlitasdra felhaszndl-
haté. A rezgésszint az elekiromos készilék felhasz-
ndlésanak a médjatdl fiiggden valtozhat és az
értéke egyes esetekben az ebben az utasitésban
megadott értékeket t0llépheti. A rezgésterhelést ald
lehet becsiilni, ha az elekiromos szerszdmot rend-
szeresen ilyen médon haszndljak.

Utalds: A rezgésterhelésnek egy bizonyos munka-
id8szak id8tartama alatti pontos felbecsiilésére
azokat az id8ket is figyelembe kell venni, amelyek
alatt a készilék ki van kapcsolva, vagy habdr jar,
valéjdban nem haszndligk. Ez a teljes munkaidé-
szak alafti rezgésterhelést jelentésen lecsdkkentheti.
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Bevezetés / Biztonsdgi utasitdsok

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ny 11.000-28.000 min™!

Date of manufacture: 02-2008

KompernaB GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Biztonsagi utasitasok

36

Figyelem! Az elekiromos szerszadmok haszndlo-
ta kdzben az dramités, a sérijlés- és tizveszély el
leni védelem érdekében a kévetkezs alapvetd biz-
tonsdgi intézkedéseket kell figyelembe venni.
Mieldtt a késziiléket haszndlnd, olvassa el és
vegye figyelembe ezeket a rendlekezéseket és
8rizze meg (4l a biztonsdgi tudnivaldkat.

A kévetkezékben felsorolt utasitdsok betartdsa
kozben elkévetett hibdk dramitést, tiz kitdrését
és /vagy stlyos sériiléseket okozhatnak.

Munkahelyi biztonsag

Tartsa a munka terijletét tisztdn és rendben.
Gondoskodjon a munka teriiletének a j6 meg-
vilagitasardl. Rendetlenség és megvildgitatlan
munkateriletek balesethez vezethetnek.

Ne dolgozzon a késziilékkel robbandsveszélyes
kérnyezetben, amelyben gydlékony folyadékok,
gdzak vagy porok taldlhatok. Az elektromos
szerszdmok szikrakat hoznak létre, amelyek a
porokat vagy géz8ket meggyuithatjdk.
Alkalmazzon porelszivé vagy porfelfogé be-
rendezéseket, ha azokat fel lehet szerelni.

HU

Ekdzben igyelien arra, hogy a porszivé készi-
|¢kek erre a specidlis alkalmazési teriletre
megfeleldek legyenek. Ezeknek a berendezé-
seknek a helyes alkalmazdsa lecsdkkenti a po-
rok dltali veszélyeztetéseket. Az olyan elekiro-
mos késziilékekkel valé munkékndl, amelyek
porzsdkkal rendelkeznek, vagy egy porelsziva-
si szerkezeten keresztiil egy megfelel8 készi-
|ekkel 6sszeksthetdk, tizveszély &ll fennl Ked-
vezétlen feltételek mellett, mint pld.
szikraszéréddskor, fémek csiszoldsandl, vagy
féban taldlhaté fémdarabok esetén, a fapor a
porzsakban (vagy a porszivé porzacskéjdban)
magatdl kigydlhat. Ez killénésen akkor fordul-
hat elé, ha a fapor lakkmaradékokkal, vagy
més vegyszerekkel keveredett és a csiszolé-
anyag a hosszy ideig tarté munka utdn forrévé
vdlik. Ezért kerilje el feltétlenil a csiszold-
anyag és a késziilék tilheviilését, és iritse ki
mindig a munkasziinetek elétt a porzsdkot ill. a
porszivé zsakjdt.
X Az elekiromos szerszdmok haszné-
m\ lata kézben tartsa magétél tavol a
gyerekeket és mds személyeket is
A figyelme elterel8désénél elveszitheti a készi-
[ék felefti uralmat.

® Elektromos biztonsag

A\

Keriilje el az aramités altali
életveszélyes helyzeteket:

A késziilék halézati dugdjanak taldlni kell a
dugaljzatba. A hdlézati dugét semmiképpen
sem szabad megvdltoztatni. Védéfsldeléssel
ellatott készilékekkel egyitt ne alkalmazzon
adapterdugét. A vdltozatlan halézati dugdk és
a taldlé dugaljzatok csékkentik az dramités
kockazatdt.
Kerilie el a testrészeinek a foldelt feliletekkel,
mint pld. csévekkel, fGtStestekkel, tizhelyekkel
és hit&szekrényekkel valé érintkezését. Az dram-
iités veszélye nagyobb, ha a teste féldelve van.
Tartsa a késziléket esétél, vagy
@_ nedvességtdl tavol. Viznek a készi-
lékbe valé behatoldsa megnéveli az
aramiités kockdzatdt.
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Ne haszndlja a készilék kdbelét a rendelteté-
sétél eltérd célokra, pld. a készilék hordozdsdra,
felakasztdsdara, vagy a hélézati dugénak a
dugaljzatbél valé kihtzasara. Tartsa a kabelt
hétdl, olaijtél, éles szélektdl vagy mozgdasban
levd készilékrészektdl tavol. Sérilt, vagy
Ssszekuszdlodott kabelek névelik az dramités
kockdzatdt.

é Egy sérilt késziilék, halozati kabel,

vagy hdélézati dugé dramités dltali

~=e életveszélyt jelent.
Vizsgdlia meg rendszeresen a készilék, a hé-
|6zati kabel és a hélézati dugé dllapotat.
Ellen&rizze rendszeresen a hdlézati vezeték
dllapotdt és ha az sérilt, Gjittassa azt fel egy
elekiromos szakemberrel.
A szabadban végzendd munkdkhoz csak olyan
hosszabbité kdbelt haszndljon, amely kilteri-
letre is engedélyezett. A kiilteriiletre alkalmas
hosszabbité kabel alkalmazdsa csékkenti az
aramités kockdzatdt.
Sérilt részekkel rendelkezd késziiléket ne vegyen
t8bbé izembe. Veszély esetén hizza ki azonnal
a hdlézati dugét.
Figyelmeztetés! Sohase nyissa ki a készilé-
ket. A javitési, vagy az alkatrészcsere munkdkat
csak a szervizzel, vagy egy elekiromos szak-
emberrel végeztesse.

Személyek biztonsaga

Legyen mindig figyelmes és iigyelien mindig arra,
amit tesz. Kezdje el az elektromos szerszdmmal
végzendd munkdt mindig meggondoltan. Ne
haszndlja a késziléket, ha nem tud koncentrdlni,
ha faradt, ill. ha drogok, alkohol vagy orvossé-
gok hatdsa alatt 4ll. A készilék haszndlata kéz-
ben mér egy pillanat figyelmetlenség is komoly
sérilésekhez vezethet.

@ Viselien személyi védéfelszerelé-
ket és mindig véd&szemiiveget.
@ sel ] g

A személyi védéfelszereléseknek
mint pld. porvéds dlarcnak, csiszésbiztos ci-
pdnek, védésisaknak, vagy halldsvédének az
elektromos szerszam alkalmazasanak a médja
és haszndlata szerinti viselése csékkenti a séri-
lések kockazatdt.

PARKSIDE

Biztonsdgi utasitdsok

Kerilie el a nem szdndékos iizembevételt. Bizo-
nyosodjon meg réla, hogy mielétt a halézati
dugét a dugaljzatba dugné a kapesolé a ,KI*-
helyzetben legyen. Ha az dramelldtéshoz valé
csatlakoztatdskor az ujjat a kapcsolén tartja,
vagy a készilék maris be van kapcsolva, az
balesetekhez vezethet.

Tavolitsa el a bedllité szerszémokat, vagy a
csavarkulcsokat mieldtt a késziiléket bekapcsolja.
Egy szerszém, vagy egy kulcs, amely egy for-
gdsban levd készilékrészben van, balesetekhez
vezethet.

Ne becsilje t6l magdt. Gondoskodjon egy biz-
tos 4llasrél és tartsa meg mindig az egyensilydt.
Ezdltal, killéndsen a vératlan helyzetek elééllasa
esetén, a késziléket jobban az ellendrzése
alatt tudja tartani.

Viselien megfelelé ruhdzatot. Ne viselien b
ruhdzatot vagy ékszereket. Tartsa a hajdt, a ru-
hézatdt, a kesztyGjét tévol a mozgé részektdl.
Ha hossz0 a haja, viselien hajhdlét. A laza, nem
testhez &ll6 ruhdzatot, az ékszereket, vagy a
hajét a mozgdsban levd részek elkaphatidk.

Az elektromos szerszamokkal
valé gondos jaras és azok
gondos hasznalata

A késziiléket ne terhelje tdl. A munkdjdhoz
haszndlja az arra a célra valé elekiromos szer-
szamot. A taldlé elekiromos szerszammal a
megadott teljesitménytartomdnyban jobban és
biztonsdgosabban lehet dolgozni.

Ne haszndljon olyan elektromos szerszédmot,
amelynek a kapcsoldja hibds. Egy elektromos
szerszdm, amelyet nem lehet be- és kikapcsolni
veszélyes és azt meg kell javittatni.

Mielétt készilékbedllitdsokat végez, tartozéko-
kat cserél, vagy a késziléket leteszi, hizza ki a
halézati dugét a dugaljzatbél. Ez az eldvigya-
zatossdgi lépés megakaddlyozza a készilék
nem szdndékos beinditdsat.

Térolja a nem haszndlatban levé elektromos
késziilékeket a gyerekek hatétavolsagan kivil.
Ne hagyija, hogy a késziléket olyan személyek
hasznaljak, amelyek a késziilék haszndlatdban
nem jartasok, vagy ezeket az utasitdsokat nem
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Biztonsdgi utasitdsok

A
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olvastdk el. Az elekiromos szerszdmok veszé-
lyesek, ha azokat tapasztalatlan személyek
haszndljak.

Apolia gondosan a késziiléket. Ellendrizze, hogy
a mozgé késziilékrészek kifogdstalanul miksd-
nek e, nem akadnak e, részek nem tortek e el,
vagy nem érték azokat olyan kérosoddsok, amely
a készilék miksdését befolydsoljgk. A késziilék
haszndlata elétt javittassa meg a megkdrosodott
részeket. Sok baleset oka az elektromos szer-
szamok rosszul végzett karbantartdsa.

Tartsa a vagdszerszdmokat élesen és tisztan. A
gondosan dpolt és éles vagsdélekkel rendelkezd
vagoszerszamok kevésbbé szorulnak be és
kénnyebb azokat vezetni.

Alkalmazza az elektromos szerszdmot, a tarto-
zékokat, a betétszerszdmokat stb. ennek az
utasitdsnak megfelelden és tgy, ahogy ennek
a specidlis késziléktipusnak azt eldirtak. Kdzben
vegye figyelembe a munkafeltételeket és az el-
végzendd tevékenységet. Az elektromos
szeszamoknak az eldirt alkalmazdsoktdl eltérd
haszndlata veszélyes helyzetekhez vezethet.

Készuilékspecifikus
biztonsagi tudnivalok

Biztositsa a munkadarabot. A munkadarab
régzitésére haszndljon szorité szerkezeteket /
satut. A munkadarabot azokkal jobban tarthatja
mint a kezével.

Szikraszérédas altali tGzveszély! Ha
fémeket csiszol, szikraszérédds keletkezik. Ezért
feltétleniil igyelien arra, hogy személyek ne
legyenek veszélyeztetve és a munka kérnyéke
kdzelében ne legyenek gyulékony anyagok.
Figyelmeztetés! Vegye figyelembe, hogy
porok megérintése, vagy belélegzése a készi-
léket kezeld, vagy a kézelben tartozkodd
személy veszélyeztetését jelentheti.

Tartsa be az 8sszes porra vonatkozé megfeleld
védgintézkedést. Ezzel a készilékkel valé mun-
kdk sorén az egészségre kdros, gyilékony vagy
robbanékony porok keletkezhetnek.

Kdros vagy mérgez8 hatdsi porok jdhetnek létre
pld. élomtartalmy festékbevonatok, vagy bizo-
nyos fafaiték és fémek megmunkdlésa alkalmaval.
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Bizonyos porfajtak rdkkeltd hatdsonak szdmita-
nak. Viseljen porvédd dlarcot és alkalmazzon
megfeleld por-/ forgacselszivést.
Figyelmeztetés! Tartsa a munkahelyet tisztdn.
Az anyagkeverékek killonssen veszélyesek.
K&nny(Gfém porok pld. Kigydlhatnak vagy
felrobbanhatnak.

A Figyelmeztetés! Fémpor altali
aramitésveszély!

Fémek megmunkdldsandl a készilék belsejében
vezet8képes por rakodhat le. Ezekben az ese-
tekben fijja ki a motorteret gyakrabban kivilré|
siritett levegével, dolgozzon porelszivéssal és
izemeltesse a késziléket egy Fl - véd8kapcso-
|6n (kioldédram 30 mA) keresztil.
Mdéanyagok, festékek, lakkok stb. megmunkalé-
séndl gondoskodjon kielégité szell8ztetésrdl
Ellenkezé esetben a keletkez8 porok veszé-
lyeztetik az egészségét.

Azbeszttartalmd anyagokat nem szabad meg-
munkdlni. Az azbeszt rakkeltének szamit.
Kerilie el a forgé marészerszdmok megérintését.
Ellenkezé esetben sériilésveszély fenyeget.
Megnedvesitett anyagokat vagy nedves feliile-
teket ne munkdlijon meg. Ellenkezd esetben
dramités veszélye fenyeget.

Ne iizemeltesse feligyelet nélkiil a késziléket.
Ellenkez& esetben sériilés- és / vagy balesetve-
szély all fenn.

Sohase haszndlja a késziléket a rendeltetéséts|
eltérd célokra. Az elekiromos szerszamoknak a
szdméra el8iranyzott alkalmazasoktdl eltérd
haszndlata veszélyes helyzetekhez vezethet.
Vezesse el a halézati kabelt a készilékid|
mindig hétrafelé.

Az izembevétel elétt vizsgdlia meg a mardszer-
szdm szilard illesztését. Ellenkezd esetben sérijlés
sérilés- és / vagy balesetveszély 4ll fenn.
Veszély esetén hizza ki azonnal a hélézati
dugét a dugaljzatbdl.

Ugyelien mindig arra, hogy a készilék ki legyen
kapcsolva mielétt a hélézati dugét a dugaljzatba
dugja. Ha a készilék hordozdsa kézben az uj-
jét a BE-/Kl-kapcsolén tartja, vagy a késziiléket
mdr bekapcsolt dllapotban csatlakoztatja az
dramellétéshoz, az balesetekhez vezethet.
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m  Vezesse a késziléket mindig bekapcsolt
dllapoban a munkadarabhoz. Ellenkezé esetben
visszardgés dltali sérilésveszély fenyeget.

m A munka befejezése utan emelie le a késziiléket
a munkadarabrél, a feszitékar miksdtetésével
helyezze a legfelsé helyzetbe és utdna kap-
csolja azt ki.

= Akészilék félretétele elétt kapcsolja azt ki, és
vérja meg amig teliesen ledll. Ellenkezd esetben
a forgdsban levé részek miatt sérilésveszély
fenyeget.

= Ne végezzen mardsi munkdkat fémtdrgyak,
szegek és csavarok felett. Ellenkezé esetben a
készijlék megkdrosoddsdnak a veszélye fenyeget.

= Ha fenndll annak a veszélye, hogy a marészer-
sz&m egy rejteft vezetéket, vagy a sajat hélézati
kdbelét eltaldlhatia, a késziléket csak a szige-
telt fogantyindl fogva tartsa.

Egy elekiromos vezetéknek a marészerszammal
valé megérintése a készilék fémrészeit fesziltség
ald helyezi és az dramitéshez vezethet.

m  Akésziléknek mindig tisztanak, szaraznak és
olaj vagy kenézsirmentesnek kell lennie. Piszkos
késziilékek haszndlatandl sérilésveszély all
fenn (pld. elcsuszds dltal). Jobban és biztonsé-
gosabban dolgozik tiszta késziilékkel és meg-
tisztitott marészerszdmokkal.

@ Original tartozékok /
kiegészito készilékek

= Csak azokat a tartozékokat és kiegészité ké-
szijlékeket haszndlja, amelyeket a Haszndlati
utasitdsban megadtak. A Haszndlati utasitasban
ajanlottaktdl eltérd részek, vagy mds tartozékok
haszndlata az On szdmdra sérilésveszélyt
jelenthet.

® Vigyazat vezetékek!

= Veszély!
Bizonyosodjon meg réla, hogy amikor egy
elektromos szerszammal dolgozik, nem bukkan
elektromos dram-, géz- vagy vizvezetékre. Eset-
leg mielétt a falba fur, ill. abba belevag vizsgdlia
meg a falat egy vezetékkeresével.

PARKSIDE

Biztonsdgi utasitésok / Uzembevétel
® Mindent megértett?

= Ha ezeket az dltaldnos biztonsdgi tudnivalkat
megismerte és a megfelel8 Kezelési utasitds se-
gitségével az elektromos késziilékének a funkcisit
és a kezelését is megismerte, elkezdheti a mun-
kat. Ugyanis a megaddsoknak és az utasitdsok-
nak a figyelembevételével dolgozik a legbiz-
tonsdgosabban.

® Uzembevétel

® Marészerszam-készlet/
alkalmazasi teriletek

Marészerszdmok a megmunkdlds és az alkalmazési
célok figgvényében a legkillémbszsbb kivitelezé-
sekben és minéségekben kaphaték. A kévetkezd
leirésok egy nemkételezé attekintést nydjtanak a
kildmb&z8 mardszerszdmok alkalmazasi teriiletérdl.
A mellékelt marészerszam-készletben a leggyakoribb
alkalmazdésokra valé marészerszamok taldlhaték.

i@

Szélezé-maréfej gélyéscsapaggyal:
Kilsnésen alkalmas hézagmentesité mardsokra,
szélek leélezésére példdul bevonatos lemezmunka-
darabokndl, fagerenddkndl és szélléceknél (mdanyag
vagy furnir), bitorok és laddk elkészitésénél. Az in-
ditécsapdgyak lehetdvé teszik, hogy a mardt kéz-
vetlenil a munkadarabon lehessen vezetni. Gyakran
alkalmazzék ablakkeretek, szekrények, asztallapok,
polcok és kandalldkeretek széleinek a lekerekitésére.

(7T~
HRES

Lekerekité-maréfej golyéscsapaggyal:
A lekerekité-maréfej dlivanyok és keretek elkészité-
sénél élek profilozdaséra alkalmas, kiiléndsen ha
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Uzembevétel

azok tdmérfakbsl mint pld. feny8bdl, bikkbél,
t6lgybdl és égerbél késziilnek.

1

Nutmaré, két vagééllel:

Kilondsen alkalmas témorfak, lemezmunkadarabok,
pld. forgdcs- és MDF-lemezek (kdzepes témér fa-
rostlemezek) és mianyagok szdmdra. Felileti elhor-
désra (simitds), rések mardsdra kivagésokhoz (levé-
gésok), vagy tompdn egymésba dgyazé kétések,
falcok, fogazatok, hornyok, rugés kétések stb. elké-
szitéséhez.

0

Horonymaré/horonymaré csapaggyal:
A horonymarék szél-profilok kialakitésara (pld.
homorulatossal), szekreterek készitésére (zsanér-
kétések homorulattal), dekorativ diszhornyok készi-
tésére, feliletek strukturdldsara, lécsatorndk kimard-
sara stb. szolgdlnak.

s

V-horonymaré:

A V-horonymarékat igen univerzdlisan lehet alkal-
mazni. Alkalmazhaték példéul (disz) hornyok elké-
szitésére, leélezésre, betilk bemardsdra stb.

A

Fogazémardé, két vagééllel:

Kiléndsen alkalmas szilérd fogazatok elkészitésére
bitorok- vagy dobozok gydrtésandl, pld. fiék-
csUsztatdk elkészitésére (lasd a G dbrat).
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® A marészerszam behelyezése

Vigyazat! A orsérégzité gombot | 2 | csak a mo-
tor nyugalmi helyzetében miksdtesse, ellenkezd
esetben karosodds fenyeget.

Vigyédzat! Csak akkor hizza a hollandi anyét a
kulcesal [37] szorosra, ha egy marészerszém mér be
van helyezve, ellenkez8 esetben a befogdpatron
megkdrosoddsa fenyeget.

1. A marészerszam kivalasztasa
Alkalmazza a megmunkélandé anyagoknak és az
alkalmazasi céloknak megfelelé marészerszamokat.
Puha munkdarabok, mint pld. mdanyagok vagy pu-
hafa megmunkélésara haszndlion nagyteljesitmény
gyorsvagé acélbdl (HSS) készilt mardszerszdmokat.
Kemény munkadarabok mint pld. keményfdk, vagy
aluminium megmunkaldséra keményféméld (HM)
mardszerszdmokat.

Utalas! Csak olyan mardszerszamokat alkalmazzon,
amelyek megengedett fordulatszéma legaldbb olyan
magas mint a késziilék resjérati fordulatszamal A
mardszerszdm szdr dtméréjének meg kell egyezni
a befogépatron atmérgjével!

2. A maré behelyezése

Mielétt a késziiléken munkdt végez, hizza ki a hé-
[6zati dugét a dugaljzatbdl. A marészerszémok be-
helyezéséhez, vagy cseréjéhez viselien véddkeszty(t.

Haitsa le a forgacsvédst (4]
Nyomija meg a orsérégzitd gombot | 2 | és tartsa
azt lenyomva. Forgassa az orsét| 3 | esetleg kéz-
zel, amig az bepattan. Csavarja a hollandi anydt
(s vagy [19)) kézzel szorosan az orséra
Utalas: A szdllitmanybeli marészerszam-készlet
mindegyik maréja 8 mm-es szdrral rendelkezik.
Haszndlia ezekhez a 8 mm-es integrdlt szorits-
patronos hollandi anydt [19] és ugyanigy 6 mm-
es szdrral rendelkezd marékhoz a 6 mm-es
integrdlt szoritépatronos hollandi anyét [18].

0 Most helyezze be a mardszerszdmot. Azt leg-
aldbb 20 mm-nyire (szdrhossz) kell benyomni.

o Hiézza a kuleesal [37] a hollandi anyat (
vagy [19)) szorosra.
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© Most engedie el az orsérégzité gombot [2]
o Haitsa fel a forgécsvédst .

Utalds: Csak akkor hizza a kuleesal [37] a hollandi
anydt szorosra, ha egy maréfej be van helyezve.

® Por-/forgacselszivas
csatlakoztatasa

Veszély! Védie magdt munka kézben egy porvédd
dlarccal és alkalmazzon megfeleld por-/ forgdcsel-
szivdst.

® Az elszivé adapter (redukalé
darabbal) felszerelése

A\ Figyelmeztetés: Mieldtt a késziléken mun-
kdkat végezne, hizza ki mindig a hélézati dugét a
dugaljzatbél. Ez megakadélyozza a késziilék nem
szandékos beinditasat.

Utalas: Tavolitsa el a marészerszamot mieldtt az
elszivé adaptert |31] felszereli.

0 Helyezze az elszivé adaptert [31] az alaplemezre
. Erésitse az elszivé adaptert |31| a két csavarral
az alaplemezre [5]. A két csavart [30] alulré|
csavarja be.

Ha szikséges, alkalmazza a redukdlé darabot
0gy, hogy azt az adapterbe tolja.

0 Csatlakoztasson egy elszivé témlé segitségével
egy por- és forgdcselszivasra engedélyezett
porszivét az elszivé adapterhez [31]ill. a redu-
kélé darabhoz [32.

® Kezelés

Csatlakoztassa a késziléket a halézati dugéval
egy 220V-230V ~ 50Hz -es dramforrédshoz.
® Bekapcsolas /kikapcsolas
Bekapcsolas

0 Akésziilék bekapcsoldsahoz mikédtesse
el8szér a bekapesoldsi reteszt [24] és tartsa azt

Uzembevétel / Kezelés

lenyomva. Ezutén mikédtesse a BE-/KI-

kapesolst [23].

Kikapcsolas
0 Akészilék kikapcsoldsdhoz engedje el Gjra a

BE- / Kl-kapcsolét 3]

A marasi tartomany kivilagitasa
0 A mardsi tarfomdny integrdlt kivilagitésa a BE-/
Kl-kapcsolé [23] mikadtetése dltal indul be, vagy

alszik ki.

® A fordulatszam beadllitasa

0 Allitsa be a szikséges fordulatszémot a fordu-
latszam bedllité tércsdval ,

1-2 = alacsony fordulatszédm
3-4 = kézepes fordulatzsém
5-6 = magas fordulatszam

o Allapitsa meg az optimdlis bedllitdst lehetleg
elére, egy gyakorlati kisérlet dltal.

o Hosszt ideig tarté alacsony fordulatszémmal
végzett munka utdn hagyja a késziiléket lehilés
céliabdl kb. 1 percig a legmagasabb fordulat-
szdmmal forogni.
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Kezelés

® Fordulatszam iranyértékek
tabazata

Anyag Maré Fordulat-
szam fokozat

Aluminium 415mm 12

16-40 mm 1
MdGanya-gok 415mm | 23

1640 mm | 12
Forgdcs- 410 mm  3-6
lemezek 1220 mm | 24

22-40 mm | 1-3
Puhafa 410mm | 56
pld.: 1220mm 36
lucfenys, 2240 mm 13
erdei fenyd
jegenye-fenyd
Keményfa 410 mm | 56
pld.: 1220 mm 34
juhar, 2240 mm 12
nyir,
t3lgy,
csaresznye

A téblazatbeli értékek iranyértékek. A szitkséges

fordulatszédm a munkadarabtél és a munkafeltéte-
lekts| figg és gyakorlati kisérletek segitségével dlla-

pithaté meg.
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® A marasmélység beallitasa

A

Veszély! A mardsmélységet csak kikapcsolt

késziléknél dllitsa bel!

A maréasmélység durva bedllitasa

10.

Biztositsa, hogy a régzitékar |15] régzitve le-
gyen. Ha ki van oldédva, forgassa azt el az
6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyban
addig, amig régzitve lesz.

Helyezze a késziléket a megmunkdlandd
munkadarabra.

Csavarja a marésmélység finombedllitécsavart
addig, amig a készilék hatsé részén taldlha-
t6 nullapont egyeztetés markirozas |16] egybeesik.
Csavarja a mardsmélység finombedllitécsavar
skalgjat [13], amig a ,0” a hézon levd markiro-
zdssal egybeesik.

Csavarja a fokozatiitkézét | 7 | addig, amig az
a legalsébb helyzetbe bepattan.

Oldja ki a régzitscsavart [9].

Oldja ki a régzit8kart |15] annak az éramutaté
jérésaval megegyez8 irdnyban valé elforgatd-
sa dltal és nyomja a késziiléket lefelé addig,
amig a maré a munkadarab feliletéhez ér.
Régzitse a régzitkart 15| az éramutatd jardsd-
val ellentétes irdnyban valé elforgatdssal.

Tolja a mélységiitkdzét [10] lefelé, amig az a fo-
kozatiitkdz8 | 7 | legalsé helyzetére keril. Tolja
el a indexmutatds tolékat [11] a mardsmélység
durvabedllitas skdldjénak [12/ a ,0” helyzetére.
Allitsa be a mélységiitkézét[10] a kivant mards-
mélységre, uténa hizza a régzitéesavart [9]
szorosra. Ezutdn az indexmutatéds tolokat E
nem kell tébbé étdllitani.



11. Oldja ki a régzitékart [15] és emelje fel a

késziléket.

A mardsmélység bedllitdsa utén az indexmutatds
tolékanak [11] a helyzetét a mélységiitkszén
t&bbé nem kell megvéltoztatni, igy a jelenleg
bedllitott mardsmélységet a mardsmélység durva-
bedllités skdlgjan [12] le lehet olvasni.

P&ldaul: El kell késziteni egy fenysfa fick vezetd hor-
nydt: szélessége: 16 mm, mélysége: 10 mm.

o Haszndlja a marészerszam-készletbdl a 16 mm-
es nutmardt és helyezze azt be a ,Marészer-
szam behelyezése” fejezetben leirtak szerint.

o Allitson be ki egy kézepes fordulatszamot
(kb. 3-4).

0 Végezze el az ebben a fejezetben leirtak szerint
az 148l 9-ig tarté [épéseket.

0 Allitsa be a marasmélységet dgy, hogy a mély-
ségitkzét [10| a mardsmélység durvabedllitas
skdlgjan (12| a , 10"re helyezi. Most hizza a
régzitécsavart @ szorosra.

0 Biztositsa a munkadarabot és végezze el a mardsi
eliarést a kdvetkezé fejezetekben leirtak szerint.

A mardasmélység finom beadllitasa

A mardsmélységet a mardsmélység
finombedllitécsavarral [14] utén lehet dllitani.

(1 vonalka = 0,1 mm /1 teljes fordulat = 1,5 mm)
Az 4téllitési 6t max. +/- 8 mm.

Példa: Emelie fel a késziiléket és mérje meg a
kimart horonymélységet (horonymélység:
tervezett = 10 mm/tényleges = 9,8 mm)

o Allitsa a késziléket fel tgy, hogy a maré szabad
lesillyesztése lehetségessé véljon.

o Oldja ki a régzitékart [15] az éramutaté jardsé-
nak az irdnydban valé elforgatdssal és nyomja
a késziléket dvatosan lefelé addig, amig a
mélységitkdzd [10] a fokozatiitkézére | 7 | kerdl.

o Régzitse a szorité kart |15 annak az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba valé elforgatdsa
dltal.

o Csavarja a mardsmélység finombedllitas skala-
jat |13 ,0"ra. Ol%l ki a mélységiitk6z8

rogzitécsavarjat

PARKSIDE

Kezelés

o Allitsa be a finombedillitéval |14 a mardsmély-
séget a 0,2mm-re / 2 vonalka (= tervezett és
tényleges értékek kdzoth kilémbség), a csava-
rést az dramutaté jardsdnak az irdnydba, a +
nyil irdnydba kell elvégezni.

0 Hizza a mélységitkdzd [10] régzitéesavaridt

Ujra szorosra.

o Oldja ki a régzitékart [15] az éramutaté jérésé-
nak az irdnydban valé elforgatdssal és emelje
fel a késziléket. Ellenérizze a mardsmélységet
egy tovdbbi gyakorlati kisérlettel.

A marasmélység bedllitasa a fokozatit-

kézével

A fokozatiitkéz8t | 7 | nagyobb mardsmélységeknél

kevesebb forgdcselhorddssal tbb fokozatban al-

kalmazhatja.

o Allitsa be a kivant mardsmélységet a fokozatiit-
ksz8 | 7 | legalacsonyabb fokozataval (a fentebb
leirtak szerint).

o Utdna az elsé megmunkaldsi 1épésekhez dllitsa
be a magasabb fokozatokat.

® Marasi irany

A Veszély! A forgési irdnyban t5rténé mardsndl
a fels8maré kitépSdhet a kezébdl. Ez sérijlésekhez
vezethet!

= A mardst mindig a marészerszdm forgdsaval
ellentétes irGnyban végezze!
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Kezelés
® Marasi eljaras

0 Allitsa be a marésmélységet az el8bb leirtak
szerint.

o Helyezze a késziléket a megmunkdlandé mun-
kadarabra és utdna kapcsolja azt be.

o Oldjakia réngk'ikclrrcz Sramutaté jardsénak
az irdnydban valé elforgatdssal és nyomija a ké-
sziléket lefelé a mélységiitkdzé [10] felfekvéséig.

o Régzitse a késziléket a régzitékarnak [15] az
oramutatd jarasaval ellentétes iranyba valé el-
forgatdsa dltal.

0 Végezze el a mardsi eljarést egyenletes eldre-
tolési sebességgel és nyomdssal.

0 Fejezze be a mardsi eljérést azdltal, hogy a
késziiléket felemeli és kikapcsolja.

® A masoléhiively behelyezése

0 Helyezze be a masoléhivelyt [35] alulrél a sik-
l6lapba [6].

0 Er8sitse a masoldhivelyt [35] az elszivé adapter
két csavarjaval [30] az alaplemezre (5] Ugyel-
jen arra, hogy a mdsoldhivelyt [35] helyesen
helyezze be - a futégytrinek [34] lefelé kell
mutatni.

® Maras masoléhiivellyel

Utaldas! A masoldhively alkalmazaséndl a sablon
magassdgdnak legalédbb 8mm-nek kell lennie.

Utalas! A sablon legaldbb olyan magas kell hogy
legyen, mint a mdsoldhively [35] futégyiriie [

Utalds! Vdlasszon a masoldhively belsé atmérs-
iénél kisebb mardfejet.

Egy masoldhively alkalmazaséandl 35 sablonokat,

vagy mintdkat lehet a munkadarabra étvinni.

o Helyezze a késziléket a mésoldhivellyel a
sablonhoz.

o Oldja ki a régzitskart [15] az éramutaté jérdsé-
nak az irdnydban valé elforgatdssal és eressze
le a késziiléket addig, amig az azelétt bedllitott
mardsmélységet elérte.
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0 Most vezesse a késziiléket a kidllé mésoldhi-
vellyel a sablon mentén. Ekézben enyhe nyo-
méssal dolgozzon.

® Maras parhuzamvezetével

o Tolja a pérhuzamvezetdt [27] az alaplemez
vezetd sineibe [22] és hizza azt a rérgzitd csa-
varok [21] segitségével a szilkséges méretnek
megfelelden szorosra.

0 Helyezze a parhuzamvezetét [27] a munkada-
rab széléhez. Végezze el a finombedllitast. Ha
a finombedllitds csavarjét [28] az dramutatd
jardsdnak az irdnydba csavarja, a tavolsag le-
csdkken. Ha a a finombedllitas csavariat [28]
az éramutaté jdrdséval ellentétes irdnyba csa-
varja, a tdvolsdg megné. A finombedllitas ken-
gyelei a vonalas skdldn mutatjdk az elvégzett
korrigdlésokat.

0 Akésziilék leeresztése utan rogzitse a
régzitékart [15] annak az éramutaté jarésaval
ellentétes irdnyban valé elforgatdsa dltal.

0 Végezze el egyenletes sebességgel és nyomds-
sal a mardsi eljgrast (lasd az F, G dbrdkat).

0 A mardsi eljérést befejezése utdn, emelje fel a
késziléket és kapcsolja ki.

® Mardas korzével /H dbra

o Forgassa el a parhuzamvezetdt |27] (az iitkéz8
szél felfelé mutat), tolja azt az alaplemez
vezetSsineibe , és hizza szorosra a
régzitéesavarok [21] segitségével.

o Csavarja a kézéppontesicsot [33] a szdrnyas
anydval |34 a parhuzamvezetd [27] kiilsé furatdn
keresztiil szorosra. Alkalmazza a kulcs [37] kis
oldalsé bemélyedéseit ellennyomdsra.

o Szbria a kézéppontesicsot [33) a kar
markirozozott kézpontjdba. Most végezze el a
finombedllitdst. Ha a finombedllitds csavarjat
az éramutaté jdrdsénak az irdnydba csa-
varja, a sugdr lecsékken. Ha a finombedllités
csavarjét 28| az éramutatd jérdséval ellentétes
irényba csavarija, a kdr sugara megné. Lathato,
hogy a finombedllités [29] kengyelie az eljards
sordn a pdrhuzamvezetd skaldjén [27] mozog.



Kezelés / Karbantartds és tisztitds / Mentesités / Informéciok

0 Most vezesse a késziiléket egyenletes nyomds-
sal és el8toldssal a munkadarab feliletén. Lat-
haté, hogy a parhuzamvezeté [27] a finombedl-
litas kengyelein [29] halad.

o Utalas: A kimarani valé kér sugaranak a
megvdltoztatdsdt a pdrhuzamvezetd [27] eltolé-
séval végezheti el.

® Karbantartas és tisztitas

® Karbantartas

A késziilék karbantartdsmentes.
Javitasi munkdkat kizarélag szakemberrel,
vagy az illetékes szervizzel végeztessen.

® Tisztitas

A\ Figyelmeztetés: Minden tisztitdsi munka
elétt hizza ki a hélézati dugédt a dugalizatbdl. El-
lenkezd esetben sériilésveszély fenyeget

o Tartsa a késziléket és a szell8ztetd réseket min-
dig tisztan, szarazon és olaijtél vagy ken8zsi-
roktél mentesen. Piszkos készilékeknél sériilés-
veszély dll fenn (pld. elcstszds dltal). Tiszta
készilékkel, megtisztitott mardszerszamokkal
jobban és biztonsagosabban dolgozik.

o Nem szabad folyadékoknak a késziilék belse-
iébe hatolni, ellenkez8 esetben dramiités veszé-
lye fenyeget. A hdz tisztitdsdhoz haszndljon
egy szdraz t3rl8ruhdt.

Sohase alkalmazzon benzint, oldészereket
vagy fisztitészereket, amelyek a mianyagokat
megtdmadijdk.

® Mentesités
o A csomagolds kéryezetbardt anyagok-

bol all, amelyeket a helyi Gjraértékesitési
helyeken mentesithet.

PARKSIDE

ﬁ Ne dobja az elektromos szersza-
= Mokat a haztartasi szemétbe!

Az elektromos és elekironikus régi késziilékekrd| sz&-
16 2002 /96 / EG europai irényelv és annak a nem-
zeti jogszabdlyokba valé dtiltetése szerint az elhasz-
ndlt elektromos szerszdmokat kiildn kell 5sszegyditeni
és egy kdrnyezetbardt Gjraértékesitéshez eljuttatni.

A kiszolgdlt késziilék mentesitésének a lehet8ségeit
kdzsége, vagy vérosa illetékes hivatalandl tudhatja meg.

® Informacidk

® Szerviz

Orszdga illetékes szervizét a garancia-dokumentd-
ciébdl nézheti ki.

m  Akésziilékét csak szakképzett szakemberrel és
origindl cserealkatrészekkel javittassa. Ezdltal
biztositia, hogy a késziilékének a biztonsdga
megmarad.

m A hdlézati dugd, vagy a hdlézati vezeték cse-
réjét mindig a gydrtéval, vagy annak a vevé-
szolgdlatéval végeztesse. Ezdltal biztositja,
hogy a készijlékének a biztonsaga megmarad.
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Informdcidk

® Konformitasnyilatkozat/
Gyarté C€

Mi, a Komperna3 GmbH, Burgstr. 21,
D-44867 Bochum, Németorszag, eziton
nyilatkozzuk, hogy ez a termék megfelel a
kévetkez8 EG-irényelveknek :

Gépészeti iranyelv (98 /37 / EC)

EG-alacsonyfesziltség-iranyelv
(2006 /95 / EC)

Elektromagnetikus &sszeférhetéség
(2004 /108 /EC)

Tipus/ A késziillék megnevezése:
Parkside Felsémarégép POF 1300

Bochum, 31.10.2007

fcypn

Hans Kompernaf3
- Uzletvezets -

Fenntartjuk a jogot a tovabbfejlesztés érdekében trténd miszaki

médositdsokra.
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Uvod
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Uvod

V teh navodilih za uporabo se uporabljajo sledeéi piktogrami / simboli:

%)

Navodila za uporabo preberite!

Razred zascite Il

=]

Upostevaijte opozorila in varnostne napotke!

Q
©)

Nosite zai¢itna oala, §itnike sluha, protiprasno
zadcitno masko in zaiditne rokavice.

Pozor, nevarnost elektriénega udaral Nevarna
elektri¢na napetost - smrtna nevarnost!

Otrok in drugih oseb med uporabo elektriénega
orodja ne pustite blizu.

osnovno tevilo vriljajev v prostem teku

Napravo zavarujte pred dezjem in mokroto.
Vdor vode v elektriéno napravo zvida tveganje
za udar elektriénega toka.

> = O

Volti (Izmeni¢na napetost)

Poskodovana naprava, omrezni kabel ali vti¢
i pomenijo smrtno nevarnost zaradi elektriénega
udara. Redno preveriajte stanje naprave, omre-
znega kabla, omreznega vti¢a.

W

Watt (Delovna mog)

(R

EmbalaZo in napravo odstranite okolju prijazno!

Namizni rezkalnik POF 1300

® Uvod

z elekiriénim orodjem. V ta namen preberite sledeca
navodila za uporabo. Ta navodila dobro shranite.

Ce napravo predate tretjim osebam, jim zraven
izrocite tudi vse dokumente.

Pred prvim zaetkom obratovanja se
obvezno seznanite s funkcijami naprave
in se informirajte o pravilnem rokovanju

® Uporaba v skladu z dolocili

Postavliena na fiksni podlagi je naprava namenjena
za rezkanje utorov, roboyv, profilov in podolgovatih
lukenij v les, plastiko in lahke gradbene materiale
ter za kopirno rezkanje.

Pri zmanijdanem stevilu vriljajev ter pri ustreznih
rezkalnikih se da obdelovati tudi nezelezne kovine.
Naprava ni namenjena za uporabo na prostem.
Naprava ni namenjena za profesionalno uporabo.
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Kakrdnakoli drugaéna uporaba ali sprememba

naprave ni v skladu z doloéili in predstavlja znatno
nevarnost nesre. Za 3kodo, nastalo pri uporabi, ki ni v
skladu z dologili, izdelovalec ne prevzame jamstva.

® Oprema

Sl

Slika A, sprednja stran naprave:
1] rocaj s stikalom za VKLOP /1ZKLOP
|2 tipka za aretiranje vretena

|3 vreteno

14| $Citnik ostruzkov

|5 | osnovna ploséa

18] drsna plos¢a

|7 | stopeniski omejevalnik

|8 | zascitna manseta

9

vijak za aretiranje za omejevalnik

globine vrtanja

omejevalnik globine

drsnik z indeksnim kazalcem

2| lestvica za grobo nastavitev
globin rezkanja v mm

lestvica za fino nastavitev globin

rezkanja v mm

1

NEHE
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vriljivi gumb za fino nastavitev globin rezkanija

Slika B, hrbtna stran naprave:

napenjalo

oznacba za naravnavanie ni¢elne togke

osvetlitev za obmogje rezkanja

prekrivna matica z integriranimi vpenijalnimi
kle3¢ami 6 mm

prekrivna matica z integriranimi vpenjalnimi
kles¢ami 8 mm

20 orodje za rezkanje

21 pritrdilni vijak

2] vodilo

23] stikalo za VKLOP / IZKLOP

24 blokada vklopa

[25] nastavno kolesce za predizbiro 3tevila vrtljajev

Slika C:

[2¢] vodilni drog paralelnega omejevalnika
27] paralelni omejevalnik

28] fina nastavitev paralelnega omejevalnika
E stremena fine nastavitve

Slika D:
3] vijak za pritrditev adapterja za odsesavanje
31| adapter za odsesavanje

3__2| reducirni kos

Slika E:

[33] centrira konica

34] krilna matica centrirne konice
35 kopirna pu3a

3¢] tekalni obroé kopirne puse

37] Kljue

® Obseg dobave

1 kovéek za no3enje
1 namizni rezkalnik POF 1300
1 prekrivna matica z integriranimi
vpenjalnimi kles¢ami 6 mm
1 prekrivna matica z integriranimi
vpenijalnimi kles¢ami 8 mm
1 komplet rezkalnikov (10 delni)
1 Kljué (za prekrivno matico [18] + [19)) (gleite sl. E)
1 kopirna pusa (glejte sl. E)
1 paralelni omejevalnik (glejte sl. C)

PARKSIDE

Uvod

1 adapter za odsesavanie (vklj. z vijaki) (gleite sl. D)
1 reducirni kos

1 centrirna konica (glejte sl. E)

1 navodilo za uporabo

1 knjiZzica “Garancija in servis”

@® Tehnicni podatki

230V ~50Hz
1300 W

Nazivna napetost:
Nazivna moc:
Stevilo vriliajev v
prostem teku: n, 1100028000 min’
Glava za sprejem orodja: 6/8 mm

Hod rezkalnega dela: maks. 55 mm

Zaséitni razred: 11,0

Podatki o hrupu in vibracijah:

Merjene vrednosti so bile dologene v skladu z
EN 60745. Nivo zvoénega tlaka naprave po A-
vrednotenju tipi¢no znada 95 dB (A). Negotovost
K=3dB. Nivo hrupa pri delu lahko presega
106dB (A).

Uporabljajte zas¢itne glusnike!

Ocenjeni pospesek, tipicno:
Vibracije na dlani in roki a, = 12,065 m/s?
Negotovost K=1,744m /s

PN [ XYZeTXXT Nivo nihania, ki je naveden

v teh navodilih, je bil merjen skladno z merilnim
postopkom, normiranim po standardu EN 60745, in
se ga lahko uporablia za primerjavo naprav.

Nivo nihanija se bo spreminjal skladno z uporabo
elektri¢nega orodja in lahko v nekaterih primerih lezi
nad vrednostjo, navedeno v teh navodilih. Kadar se
elekiriéno orodije redno uporablja na tak nagin, bi
nihajno obremenitev lahko podcenili.

Opozorilo: Za natanéno oceno nihajne obremeni-
tve med dologenim delovnim obdobjem je treba
upostevati tudi Ease, v katerih je naprava izklopliena
in sicer teCe, vendar pa ni dejansko v uporabi.

To lahko nihajno obremenitev preko celotnega
&asov-nega obdobja ob&utno zmanijia.
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Uvod / Varnostna opozorila

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ng 11.000-28.000 min™"'

Date of manufacture: 02-2008

Kompernal GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Varnostna opozorila

50

Pozor! Pri uporabi elekiriénega orodja je tre-
ba za zaigito pred udarom elektri¢nega toka,
prepreevanjem telesnih poskodb in pozarov
uposfevati naslednje temeline varnostne ukrepe.
Pred uporabo naprave preberite in upostevajte

ta dolodila in varnostna opozorila dobro shranite.

Napake pri upodtevanju navodil, navedenih v
nadaljevaniu, lahko povzrogijo udar elektri¢ne-
ga toka, pozar in/ ali hude poskodbe.

Varnost na delovhem mestu

Delovno obmogje naj bo ¢isto in pospravlieno.
Poskrbite za dobro osvetlitev delovnega obmo-
&ja. Nered in neosvetliena delovna obmogja
lahko vodijo do povzrogitve nesred.

Z napravo ne delajte v potencialno eksplozivnem
okolju, v katerem se nahajajo vnetljive tekocine,
vnetljivi plini ali prah. Elektri¢na orodja povzro-
&ajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.
Uporabljajte priprave za odsesavanje prahu
ali prestrezanie, kadar se jih lahko montira. Pri
tem upostevaite, da morajo biti sesalne naprave
primerne za to posebno podrodje uporabe.

N

Pravilna uporaba teh naprav zmanijiuje nevarno-
sti zaradi prahu. Pri delu z elekiri¢nimi napravami,
ki razpolagajo z vre€o za prah dli se jih s
pomogjo neke priprave za odsesavanje prahu
lahko prikljuéi na ustrezno napravo, obstaja ne-
varnost pozara!l Pod neugodnimi pogoiji, kot npr.
pri lefenju isker, pri brusenju kovin ali ostankov ko-
vin v lesu, se lahko lesni prah v vregi za prah (ali
v filtrski vre¢ki za prah sesalnika za prah) sam
vname. To se $e posebno lahko zgodi takrat, ka-
dar je lesni prah pome3an z ostanki laka ali dru-
gih kemicnih snovi in je po dolgotrajnem delu
vro€. Zaradi tega se obvezno izogibaite pregre-
vanju brusenega materiala in naprave ter pred
odmori med delom vre¢o za prah oz. filtrsko vreé-
ko za prah v sesalniku za prah vedno izpraznite.

w Otrok in drugih oseb med uporabo

m\ elektricnega orodja ne pustite zraven.
Ce niste pozorni, lahko izgubite

nadzor nad napravo.

® Elektriéna varnost

A\

Izogibaijte se Zivljenjski nevarnosti
zaradi elektriénega udara:

Prikljuéni vti¢ naprave se mora prilegati v vti¢nico.
Vtica se ne sme na noben naéin spreminjati.
Skupaj z zadéitno ozemljenimi napravami ne
uporabljajte adapterskih vti¢ev. Nespremenieni
vtici in ustrezne vti¢nice zmanjsujejo tveganje
elektri¢nega udara.
Izogibaite se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrinami, kot so cevi, grelne naprave, stedilniki
in hladilniki. Kadar je vase telo ozemljeno, obsta-
ja pove&ano tveganie za udar elekiri¢nega toka.
Napravo zavarujte pred dezjem in
g_ mokroto. Vdor vode v elekiri¢no
napravo zvida tveganije za udar
elektri¢nega toka.
Kabla ne uporabljajte za druge namene, npr.
za nodenje ali obe3anje naprave ali za vleenje
elekiri¢nega vti¢a iz vtiénice. Kabel zavarujte
pred vrogino, olji, ostrimi robovi ali premikajogi-
mi se deli naprave. Podkodovani ali zamotani
kabel ali elektriéni vti¢ poveéata tveganije za
udar elektriénega toka.
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é Poskodovana naprava, prikljuéni
2 kabel ali elektrieni vti¢ predstavljajo
Zivljenjsko nevarnost zaradi udara
elektri¢nega toka.
Redno kontrolirajte stanje naprave, prikljuénega
kabla in elektriénega vtica.
Redno kontrolirajte prikljuéno napeljavo elek-
triénega orodja in jo dajte v primeru poskodb
zamenijati priznanemu strokovnjaku.
Za dela na prostem uporabljajte samo podalj-
Sevalne kable, ki so dovoljeni za uporabo v zuna-
njih prostorih. Uporaba podaljdevalnega kabla,
primernega za uporabo v zunaniih prostorih,
zmanijiuje tveganje za udar elekiriénega toka.
Naprave s poskodovanimi deli ne smejo ved
obratovati. V primeru nevarnosti takoj izvlecite
elekiriéni vti¢ iz vtiénice.
Opozorilo! Naprav nikoli ne odpiraite.
Popravila ali zamenjavo naj opravi le servisna
sluzba ali strokovnjak za elekiriéne naprave.

Varnost oseb

Vedno bodite pozomi in pazite na to, kaj delate.
Delo z elektri¢nim orodjem opravljajte s pametjo.
Naprave ne uporabljajte, kadar ste neskoncen-
trirani ali utrujeni oz. pod vplivom drog, alko-
hola ali zdravil. Ze en sam trenutek nepazljivosti
pri uporabi naprave lahko vodi do povzroéitve
resnih poskodb.
@ Nosite osebno za3&itno opremo
@ in vedno za3gitna o&ala. NoZenje
osebne zaicitne opreme kot so
protipradna maska, nedrsljiva za3&itna obutev,
zascitne rokavice, zaicitna celada ali 3citnik
sluha, odvisno od vrste in nacina uporabe elek-
triénega orodja, zmanijiujejo tveganije za pov-
zroditev poskodb.
Preprecite nenameren zagon naprave. Prepricajte
se, da se stikalo nahaja v poloZaju za IZKLOP,
preden elektricni vti¢ vtaknete v vtiénico. Kadar
se pri noenju naprave vas prst nahaja na stikalu
za VKLOP /1ZKLOP ali kadar Ze vkloplieno na-
pravo prikljugite na oskrbo z elektrignim tokom,
lahko to vodi do povzroitve nesrec.
Orodja za nastavitev ali vijaéne kljuée odstranite,
preden napravo vklopite. Orodja ali kljugi, ki
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se nahajajo v enem od vrtecih se delov naprave,
lahko vodijo do povzrogitve poskodb.

Ne preceniujte svojih zmoznosti. Skrbite za
varno stojide in vedno ohranjajte ravnoteZje.
Na ta naéin lahko napravo, 3e posebno v
nepric¢akovanih situacijah, bolje kontrolirate.
Nosite primerna obladila. Ne nosite 3irokih
oblagil ali nakita. Lase, obladila in rokavice
zavarujte pred premikajocimi se deli. Ce imate
dolge lase, jih zavarujte z mreZico za lase.
Ohlapna, neoprijeta oblagila, nakit ali lase
premikajoci se deli naprave lahko zagrabijo.

Skrbno ravnanje in uporaba
elektriécnega orodja

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
vade delo uporabljajte za to namenijeno elek-
triéno orodje. Z ustreznim elektri¢nim orodjem
boste v dologenem obmogju zmogljivosti delali
bolje in bolj varno.

Ne uporabljajte elektriénega orodja, &igar
stikalo je defektno. Elekiri¢no orodie, ki se ne
da vee vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je
treba dati v popravilo.

Preden izvajate nastavitve na napravi, zame-
njujete dele opreme ali napravo date iz rok,
izvlecite elektriéni vtic iz vticnice. Ti previdnosti
ukrepi preprecujejo nenameren zagon naprave.
Neuporabljano elekiri¢no orodije hranite zunaj
dosega otrok. Osebam, ki z napravo niso se-
znanijene ali niso prebrale teh navodil, uporabe
naprave ne dovolite. Elektriéno orodije je nevar-
no, &e ga uporabljajo neizkuiene osebe.
Naprave skrbno neguite. Kontrolirajte, ce pre-
mikajogi se deli brezhibno delujejo in se ne
zatikajo. Redno kontrolirajte, Ee so deli naprave
odlomljeni ali poskodovani ter da delovanje
naprave ni ovirano. Poskodovane dele dajte
pred ponovno uporabo naprave v popravilo.
Vzrok za mnoge nesrece je slabo vzdrzevano
elektri¢no orodije.

Pazite, da so rezalna orodja vedno ostra in &-
sta. Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi
robovi se manj zatikajo in so bolj enostavna
za vodenie.
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Elekiriéno orodje, dodatno opremo, uporablieno
orodje itn. uporabljajte skladno s temi navodili
in tako, kot je predpisano za posamezni speci-
alni tip naprave. Pri tem upostevajte delovne
pogoije in delo, ki ga nameravate opravljati.
Uporaba elektri¢nega orodja za druge namene
uporabe od predvidenih, lahko vodi do pov-
zroditve nevarnih situacij.

Za napravo specificna
varnostna navodila

Obdelovanec zavarujte. Za fiksiranje obdelo-
vanca uporabljajte vpenjalne priprave / primez.
Tako je bolj varno fiksiran, kot v vasi roki.
Nevarnost pozara zaradi letenja isker!
Kadar rezkate kovine nastajajo iskre. Zaradi
tega obvezno pazite na to, da ne ogrozate
oseb in se v blizini delovnega obmogja ne
nahajajo vnetljivi materiali.

Opozorilo! Upostevaite, da lahko dotikanje
ali vdihovanije prahu predstavlja nevarnost za
osebe, ki upravljajo napravo ali se nahajajo v
njeni bliZini.

Kar se ti¢e prahu, upostevaite vse primerne zasci-
tne ukrepe. Pri delu na tej napravi lahko nastajajo
zdravju $kodljivi, vnetljivi ali eksplozivni prahi.
Skodljivi in strupeni prahi lahko nastajajo npr. pri
obdelovaniju premazoyv, ki vsebuiejo svinec, ali pri
brusenju nekaterih vrst lesa in kovin. Nekatere
vrste prahu veljajo za kancerogene. Nosite
zaicitno dihalno masko in uporabljajte primerne
sisteme za odsesavanje prahu / ostruzkov.
Opozorilo! Pazite, da je delovno obmodje
vedno &isto. Se posebno nevarne so mesanice
materialov. Prah lahkih kovin lahko npr. zagori
ali eksplodira.

/A Opozorilo! Nevarnost udara elekiriénega
toka zaradi kovinskega prahu!

Pri obdelovaniju kovin se lahko v notranjosti
naprave odlaga prevoden prah. V teh primerih
prostor z motorjem od zunaj razpihajte s kom-
primiranim zrakom, delajte s pripravo za odse-
savanje prahu in napravo priklju¢ite preko
za¥itnega stikala FI (sprozilni tok 30 mA).

Pri obdelavi nekaterih plasti¢nih mas, barv, lakov
itn. skrbite za zadostno zracenie. V nasprotnem

N

primeru z nastajajo&im prahom ogrozate vase
zdravije.

Materialov, ki vsebujejo azbest, se ne sme
obdelovati. Azbest velja za kancerogeno snov.
Izogibaite se stiku z gibajocim se vrtljivim rez-
kalnikom. V nasprotnem primeru grozi nevarnost
poskodb.

Ne obdelujte navlazenih materialov ali vlaznih
povrsin. V nasprotnem primeru grozi nevarnost
zaradi udara elektriénega toka.

Naprave ne uporabljajte nenadzorovane.

V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
poskodb in / ali nesrec.

Naprave nikoli ne uporabljate za druge namene.
Uporaba elektriénega orodja za druge namene
uporabe od predvidenih, lahko vodi do pov-
zro&itve nevarnih situacij.

Kabel vedno speljite stran od naprave nazai.
Pred za&etkom obratovanija preverite, da je
rezkalno orodije stabilno names$éeno. V naspro-
tnem primeru obstaja nevarnost poskodb in/
ali nesrec.

V primeru nevarnosti takoj potegnite vti¢

iz vticnice.

Vedno pazite na to, da je naprava izklopliena,
preden elekiriéni vti¢ vtaknete v vtiénico. Kadar
se pri no$enju naprave vas prst nahaja na stika-
lu za VKLOP /1ZKLOP ali kadar Ze vkloplieno
napravo prikljucite na oskrbo z elekiriénim tokom,
lahko to vodi do povzrogitve nesreé.
Obdelovancu se priblizajte samo z vkloplieno
napravo. V nasprotnem primeru grozi nevarnost
poskodb zaradi povratnega udarca.

Po kon&ani obdelavi napravo dvignite stran

od obdelovanca in jo z obratom napenjala
spravite v zgorniji polozaj ter jo izklopite.
Preden odloZite napravo, jo vedno izklopite in
pocakaijte do popolne ustavitve delovanja. V
nasprotnem primeru grozi nevarnost poskodb
zaradi vrtecih se delov.

Nikoli ne rezkajte preko kovinskih predmetoy,
zebljev in vijakov. V nasprotnem primeru grozi
nevarnost poskodb in nevarnost, da se bo
naprava poskodovala.

Kadar obstaja nevarnost, da lahko rezkalnik
zadane ob skrito elektri¢no napeljavo ali lastni
prikljuéni kabel, napravo prijemaite samo

za izolirani ro&aj. Kontakt z napeljavo lahko
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premosti napetost na kovinske dele naprave in
vodi do povzrogitve udara elektri¢nega toka.

= Naprava mora biti vedno &ista, suha in o&ic¢ena
olj ali maziv. Pri umazanih napravah obstaja
nevarnost poskodb (npr. zaradi drsenja). Z og&i-
&enim rezkalnim orodjem boste delali bolje in
bolj varno.

® Originalna oprema/ originalne
dodatne naprave

= Uporabljajte samo dodatno opremo in dodatne
naprave, ki so navedene v navodilu za uporabo.
Uporaba drugih orodij ali opreme, kot je nave-
deno v navodilu za uporabo, lahko za vas
predstavlja nevarnost poskodb.

@ Pozor napeljave!

= Nevarnost!
Kadar delate z elektriénim orodjem, se prepri-
&ajte, da ne morete zadeti v elektriéno, plinsko
ali vodovodno napeljavo. Preden zaénete z
vrtanjem v steno, steno evtl. prekontrolirajte z
napravo za iskanje napeljav.

® Ste vse razumeli?

u  Ce ste se seznanili s splo3nimi varnostnimi
navodili za elekiriéne naprave, in s pomogjo
ustreznega navodila za uporabo poznate vse
funkcije in rokovanie z vasim elektri¢nim orod-
jem, lahko zaénete z delom. Z upostevanjem
vseh podatkov in navodil boste delali najbolj
varno.
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® Zacetek uporabe

® Komplet rezkalnikov /
podrodja uporabe

Odvisno od obdelovanja in namena uporabe so
rezkalna orodja na voljo v najrazliénejsih izvedbah
in kvalitetah. Naslednii opis vam nudi neobvezujogi
pregled nad podrodji uporabe razliénih rezkalnih
orodij. V priloZzenem kompletu rezkalnikov boste
nasli rezkalna orodja za najobiéajnejie nadine
uporabe.

i@

Poravnalni rezkalnik s krogliénim
vodilom:

Posebno primeren za poravnalno rezkanje in po-
snemanie robov, na primer premazanih plodcatih
materialov, lesenih tramov in letev za roblienie (iz
plastike ali furnirja) pri izdelavi pohistva in opreme
za poslovne prostore. Krogli¢na vodila omogoéajo
vodenie rezkalnika direkino po obdelovancu.
Pogosto se uporablja za zaobljanje robov na oken-
skih okvirih, omarah, miznih plo3¢ah, policah in ob-

robah kaminov.

(1]
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Zaobljevalni rezkalnik s krogliénim
vodilom:

Zaobljevalni rezkalniki so primerni za profiliranje
robov pri izdelavi stojal in okvirjev, 3e posebno iz
masivnega lesa kot npr. smrekovine, bukovine, hra-
stovine in jel3evine.




Zadetek uporabe

Utorni rezkalnik, dvorezen:

Posebno primeren za masivni les, plo3&ate materia-
le, kot npr. iverne plo3ge, MDF plosée (srednje go-
ste vlaknene plo3&e) in za plastiko. Ploskovno od-
stranjevanije (odbrusenje), zareze za odrezovanje
ali za topo vdelane povezave, Zlebovi, utorne in
vzmetne povezave itn.

%

Zlebilni rezkalnik / Zlebilni rezkalnik s
krogliénim vodilom:

Zlebilni rezkalniki so namenjeni za profiliranie ro-
bov (npr. z Zlebilom), izdelavo pisalnikov (3arnirska
povezava z Zlebastimi profili), dekorativnih okra-
snih utorov, za strukturiranje povrsin, za rezkanje
Zlebicev itn.

Na

Rezkalnik V-utorov:

Rezkalniki V-utorov so zelo univerzalno uporabni.
Primerni so na primer za izdelavo (okrasnih) utorov,
za posevno rezanje ali tudi za graviranje pisav itn.

A

Roglji¢ni rezalnik, dvorezen:
Posebno primerni za izdelavo stabilnih roglji¢enih

vezi za izdelavo pohistva ali zabojev, npr. za vodi-
la predalov (glejte sl. G).

@ Vstavljanje rezkalnega orodja
Pozor! Tipko za aretiranje vretena | 2 | pritisnite

samo takrat, kadar motor miruje, v nasprotnem
primeru grozi nevarnost poskodb.
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Pozor! Prekrivno matico pritegnite s klju¢em
kadar je vstavljeno orodje za rezkanie, v nasprotnem
primeru grozi nevarnost poskodb vpenijalnih kle3¢.

1. Izbira rezkalnika

Ustrezna rezkalna orodja izberite odvisno od mate-
riala in namena uporabe. Za obdelovanje mehkih
materialov, kot so plastika ali mehek les, uporabljaj-
te rezkalna orodja iz visokozmogljivega hitrorezne-
ga jekla (HSS). Za obdelovanije trdih materialov,
kot so trd les ali aluminij, uporabljajte rezkalna
orodja z rezili iz karbidne trdnine (HM).

Opozorilo! Uporabljajte samo rezkalna orodija,
katerih 3tevilo vriljajev je vsaj tako visoko, kolikor
znasa najvidje Stevilo vriljajev v prostem teku naprao-
vel Premer stro&nice rezkalnega orodja se mora
uviemati z vpenjalnimi kles¢amil

2. Vstavljanje rezkalnika

Elektri¢ni vti¢ potegnite iz vtiénice, preden za&nete
z delom na napravi. Pri vstavljanju in menjavanju
rezkalnih orodij nosite za3¢itne rokavice.

Scitnik ostruzkov | 4 | spustite navzdol.

Pritisnite tipko za aretiranje vretena in jo
drzite pritisnjeno. Vreteno | 3 | vrtite, evil. z roko,
dokler se ne zaskogi. Prekrivno matico ([18] ali
) z roko privijte na vreteno .

o Opozorilo: Vsi rezkalniki iz dobavlienega
kompleta rezkalnikov so opremljeni z 8 mm
stronico. Zato uporabljajte prekrivno matico z
integriranimi vpenjalnimi kle$&ami 8 mm [19]in,
skladno z rezkalniki s 6 mm stro&nico, prekrivno
matico z integriranimi vpenjalnimi kle3&ami
6 mm .

o Zdaj vstavite novo rezkalno orodje. Noter
ga je treba potisniti za najmanj 20 mm
(dolZina stroénice).

o Prekrivno matico ( ali ) pritegnite s
Kljugem [37]

Tipko za aretiranie vretena | 2 | zdaj spustite.
Scitnik ostruzkov | 4 | dvignite.

Opozorilo: Prekrivno matico pritegnite s klju¢em
samo takrat, kadar je vstavljen rezkalnik.
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@ Prikljucitev odsesovalnika za
prah /ostruzke

Nevarnost! Pri delu se zai€itite z zaicitno proti-
pradno masko in uporabljajte primerne odsesoval-
nike za prah / ostruzke.

® Montaza adapterja za odsesa-
vanje (z reducirnim kosom)

A\ Opozorilo: Preden izvajate dela na napravi,
vedno potegnite elektri¢ni vti¢ in vti¢nice. To prepre-
uje nenameren zagon naprave.

Opozorilo: Preden montirate adapter za odsesa-
vanje odstranite rezkalno orodje.

o Adapter za odsesavanie |31 postavite na
osnovno ploséo [5]. Adapter za odsesavanje
z obema vijakoma pritrdite na osnovno plo-
$¢o [5] Oba vijaka [39] privite s spodnie strani.
Ce je potrebno, uporabliajte reducirni kos [32]
tako da ga potisnete v adapter za odsesavanije.

o Za odsesavanije prahu / ostruzkov s pomogjo
cevi za odsesavanie prikljugite nek atestirani
sesalnik za prah na adapter za odsesavanje

oz. na reducimni kos [32].

® Upravljanje

Napravo z elektri¢nim vti¢em prikljugite na nek vir

elektri¢nega toka z 220V-230V ~ 50 Hz.

® Vklop /lzklop

Vklop

o Za vklop naprave najpre;j pritisnite blokado
vklopa [24] in jo drzZite pritisnjeno. Nato pritisni-
te stikalo za VKLOP /1ZKLOP [23]

Izklop

o Za izklop naprave stikalo za VKLOP /1ZKLOP
zopet spustite.

Zacetek uporabe / Upravljanje

Osvetlitev obmoéja rezkanja

o S pritiskom na stikalo za VKLOP / 1ZKLOP
se prizge integrirana osvetlitev za obmogje
rezkanja.

® Predizbira stevila vrtljajev

o S pomogjo nastavnega kolesca za predizbiro
Stevila vriljajev |25 nastavite potrebno 3tevilo
vriljajev.

1-2 = nizko tevilo vrtljajev
3-4 = srednije 3tevilo vriljajev
5-6 = visoko tevilo vriljajev

o Optimalno nastavitev, s pomodjo praktiénega
poskusa, po moznosti vedno dolodite prej.

o Po dlie €asa trajajocem delu pri nizkem 3tevilu
obratov napravo za ohlajanje za ca. T minuto
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Upravljanje

@® Preglednica z orientacijskimi
vrednostmi stevila vriljajev

Material Rezkalnik Stopnja
stevila
vriljajev

Aluminij 415 mm 1-2

16-40 mm 1

Plastika 4-15 mm 2-3

16-40 mm 1-2
Iverne 4-10 mm 3-6
plosée 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3

Mehak les, 4-10 mm 5.6

npr.. smre- 1220 mm 36

koving, 22-40 mm 1-3

boroving,

jelovina

Trd les 4-10 mm 56

npr.: 12-20 mm 34

javorovina, | 22-40 mm 1-2

brezovina,

hrastovina,

cesdnjevina

V preglednici navedene vrednosti so orientacijske
vrednosti. Potrebno 3tevilo vriljajev je odvisno od
materiala in delovnih pogojev in se da dologiti s
prakti¢nim poskusom.
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® Nastavitev globine rezkanja

A Nevarnost! Globino rezkanja nastavljajte
samo, kadar je naprava izklopliena.

Groba nastavitev globine rezkanja

1. Prepricaite se, da je napenjalo [15] arefirano.
Cese je sprostilo, ga vrtite v smeri proti urnemu
kazalcu, dokler se ne aretira.

2. Napravo postavite na obdelovanec.

3. Vrtljivi gumb za fino nastavitev globin rezkanja
vrtite, dokler se oznagba za naravnavanje
nicelne tocke [16] na hrbtni strani naprave ne
ujema.

4. Lestvico za fino nastavitev globin rezkanja
vrtite, dokler se ne ujema z oznagbo “0” na
ohigju.

5. Stopenjski omejevalnik | 7| vrtite, dokler se ne
zasko¢i v najspodnejiem polozaiju.

6. Odvijte vijak za aretiranje | 9|

7. Napenijalo [15| sprostite z vrtenjem v smeri
urnega kazalca in napravo potiskajte navzdol,
dokler se rezkalnik ne dotakne povriine obde-
lovanca.

8. Napenjalo |15| arefirajte z vrtenjem v smeri
proti urnemu kazalcu.

9. Onmejevalnik globine |10| potiskajte navzdol,
dokler ne nasede na najspodnejiem polozaju
stopenjskega omejevalnika [7]. Drsnik z inde-
ksnim kazalcem
lestvici za grobo nastavitev globin rezkanja [12).

10. Omejevalnik globine |10 nastavite na Zeleno
globino rezkanja, vijak za aretiranje [9] prite-
gnite. Nato se drsnika z indeksnim kazalcem
ne sme ve¢ prestavljati.

premaknite na poloZaj “0” na



11. Zdaj napenijalo [15] sprostite in napravo
potegnite nazaj navzgor.

Po nastavitvi globine rezkanja se poloZaja inde-
ksnega kazalca [11] na omejevalniku globine [10] ne
sme vec spreminjati, tako se lahko odé&ita trenutno
nastavljeno globino rezkanja na lestvici za grobo
nastavitev globin rezkanija .

Primer: Izdelava vodilnega utora predala iz borovi-
ne: Sirina: 16 mm, globina 10 mm

o |z kompleta rezkalnikov uporabite utorni rezkal-
nik 16 mm in ga vstavite tako, kot je opisano v
poglavju “Vstavljanje rezkalnega orodja”.
Predizberite srednije stevilo vriljajev (ca. 3-4).
Korake od 1 do 9 izvedite tako, kot je opisano
v tem poglavju.

o Nastavite globino rezkanja, tako da omejevalnik
globine |10/ namestite na “10” na lestvici za
grobo nastavitev globin rezkanja [12]. Vijak za
aretiranje Izl zdaj pritegnite.

o Obdelovanec fiksirajte in postopek rezkanja izve-
dite tako, kot je opisano v naslednjih poglaviih.

Fina nastavitev globine rezkanja

Globino rezkanja se lahko ponastavlja s pomogjo
vrtliivega gumba za fino nastavitev globin rezkanja
. (1 értica=0,1 mm/ 1 obrat = 1,5 mm) nasta-

vljiva pot najveé +/- 8 mm.

Primer: Napravo dvignite nazaj navzgor in izmerite
rezkano globino utora
(predvidena globina rezkanja = 10 mm/
dejanska globina rezkanja = 9,8 mm)

o Napravo postavite tako, da je mozno prosto
spusanije rezkalnika.

o Napenjalo [15] sprostite z vrtenjem v smeri ur-
nega kazalca in napravo previdno potiskajte
navzdol, dokler omejevalnik globine [10| ne
nasede na stopenjski omejevalnik 7]

o Napenjalo clrerircl[te z vrtenjem v smeri
proti urnemu kazalcu.

0 Lestvico za fino nastavitev globin rezkanja
zavrtite na “0”. Odvijte vijak za aretiranje
omejevalnika globine [10]

PARKSIDE

Upravljanje

o S pomogjo fine nastavitve |14] nastavite globino
rezkanja za 0,2 mm / 2 &rtici (= razlika iz
predvidene in dejanske vrednosti), zavrtite v
smeri urnega kazalea, v smeri puiéice +.

o Vijak za arefiranje [9] omejevalnika globine
zopet pritegnite.

o Zdaj napenijalo |15 z vrtenjem v smeri urnega
kazalca sprostite in napravo potegnite nazaj
navzgor. S pomogjo praktiénega poskusa
prekontrolirajte globino rezkanja.

Nastavitev globine rezkanja s
stopenjskim omejevalnikom
Stopeniski omejevalnik | 7 | lahko uporabljate pri
vedjih globinah rezkanja v ve¢ stopnjah z majhnim
odrezovanjem.
o S spodnjo stopnijo stopenjskega omejevalnika
nastavite Zeleno globino rezkanja
(kot je opisano zgoraj).
o Nato za prve obdelovalne korake nastavite
visje stopnije.

® Smer rezkanja

A\ Nevarnost! Pri rezkanju v smeri vrtenja rez-
kalnika se vam namizni rezkalnik lahko iztrga iz
rok. To lahko vodi do povzrogitve poskodb!

= Vedno rezkajte v smeri proti vrtenju rezkalnikal!

® Postopek rezkanja

o Nastavite globino rezkanja kot je opisano
zgorai.

o Napravo postavite na obdelovanec in
jo vklopite.
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Upravljanje

Napenijalo [15] sprostite z vrtenjem v smeri ur-
nega kazalca in napravo potiskajte navzdol,
dokler ne nasede na omejevalnik globine [10].
Z vrtenjem napenjala v smeri proti urnemu
kazalcu napravo aretirajte.

Postopek rezkanja izvajajte z enakomerno
hitrostjo in pritiskom ob podlago.

Postopek rezkanja kon&aite tako, da napravo
dvignete navzgor in jo izklopite.

Vstavljanje kopirne puse

Kopirno puso [35] s spodnie strani vstavite v
drsno ploséo [ 6.

Kopirno puso |35| z obema vijakoma [30] adap-
terja za odsesavanie pritrdite na osnovno plo-
$¢o [5] Pazite na to, da kopirno puso [35] vsta-
vite pravilno obrnjeno - tekalni obroé [3¢ mora
biti obrnjen navzdol.

Rezkanje s kopirno puso

Opozorilo! Pri uporabi kopirne puse mora visina
3ablone znasati najmanj 8 mm.

Opozorilo! Sablona mora biti visoka najmani

toliko kot tekalni obro& [36] kopirne puse [35]

Opozorilo! Izberite manjii rezkalnik, kot je
notranji premer kopirne puse.

Z uporabo kopirne puse (35| lahko 3ablone ali
predloge prenalate na obdelovanec.

O
O

Napravo s kopirno puso polozite ob 3ablono.
Napenijalo sprosrite z vrtenjem v smeri ur-
nega kazalca in napravo potiskajte navzdol,
dokler ne dosezete prednastavljene globine
rezkanja.

Napravo s kopirno puso, ki gleda ven, zdaj
vodite vzdolZ $ablone. Pri tem delajte z rahlim
pritiskom ob podlago.
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Rezkanje s paralelnim
omejevalnikom

Paralelni omejevalnik [27] potisnite v vodila
osnovne plo3&e [ 5 |in lete s pomogjo pritrdilnih
vijakov |21] ustrezno pritegnite.

Paralelni omejevalnik [27] poloZite ob rob obde-
lovanca. Zdaj opravite fino nastavitev. Ce vijak
za fino nastavitev paralelnega omejevalnika
vrtite v smeri urnega kazalca, se razdalja
zmaniia. Ce vijak za fino nastavitev paralelnega
omejevalnika |28| vrtite v smeri proti urnemu kazal-
cv, se razdalja veda. Stremena fine nastavitve ka-
Zejo opravliene korekture na lestvici s Erticami.
Po spustu naprave napenjalo [15] aretirajte z
vrtenjem v smeri proti urnemu kazalcu.
Postopek rezkanja izvajajte z enakomerno hi-
trostjo in pritiskom ob podlago (glejte sl. F, G).
Po konanem postopku rezkanja napravo
dvignite navzgor in jo izklopite.

Rezkanje s sestilom /sl. H

Paralelni omejevalnik [27] zavrtite (rob omeje-
valnika je usmerjen navzgor) in ga potisnite v
vodila [22| osnovne plo3ce leta s pomogjo
pritrdilnih vijakov [21] pritegnite.

Zdaj centrirno konico [33] s pomogjo krilne
matice [34] privijte skozi zunanjo vrtino paralel-
nega omejevalnika [27]. Majhno stransko vdol-
bino klju¢a [37] uporabite kot protipritisk.
Centrirni trn [33| zabodite v oznageno sredis¢no
tocko kroga. Zdaj opravite fino nastavitev. Ce
vijak za fino nastavitev paralelnega omejeval-
nika |28] vrtite v smeri urnega kazalca, se radij
zmaniia. Ce vijak za fino nastavitev paralelne-
ga omejevalnika |28] vrtite v smeri proti urnemu
kazalcu, se radij veéa. Vidite, da se streme fine
nastavitve [29| med postopkom na lestvici para-
lelnega omejevalnika [27] premika.

Zdaj napravo z enakomernim pritiskom in
pomikanjem vodite po povriini obdelovanca.
Vidite, da se paralelni omejevalnik |27] vodi

po stremenih fine nastavitve [29]

Opozorilo: Spreminjanje radija kroga, ki ga
zelite rezkati, lahko izvajate s pomo&jo premi-
kanja paralelnega omejevalnika [27]



VzdrZevanie in &id¢enje / Odstranjevanje / Informacije

® Vzdrzevanje in ¢isé¢enje ® Informacije

® Vzdrzevanje @ Servis
Naprava ne terja vzdrZevanja. Pristojno servisno mesto v vasi drzavi je navedeno
Popravila naj opravljajo izkljuéno samo stro- v dokumentaciji o garanciii.

kovnjaki za elekiriéna orodja ali pristojne servi-
sne sluzbe. ]

@ Ciscenje

/A Opozorilo: Pred vsemi cistilnimi deli elektricni
vti¢ potegnite iz vti¢nice. V nasprotnem primeru
grozi nevarnost poskodb.

o Naprava in odprtine za zraéenje morajo biti
vedno diste, suhe in ogicene olj ali maziv. Pri
umazanih napravah obstaja nevarnost po-
$kodb (npr. zaradi zdrsa). Z ustreznim elekri&-
nim orodjem boste v doloéenem obmog&ju zmo-
gliivosti delali bolje in bolj varno.

0 Teko&ine ne smejo prodreti v notranjost napra-
ve, v nasprotnem primeru grozi nevarnost zara-
di udara elektriénega toka. Za &iséenije ohisja
uporabljajte suho krpo. Nikoli ne uporabljajte
bencina, topil ali &istilnih sredstev, ki lahko po-
$kodujejo plastiko.

® Odstranjevanje

o Embalaza sestoji iz naravi prijaznih ma-
@ terialov, ki jih lahko odvrZete v lokalne
zbiralnike za recikliranje odpadkov.
E Elektriénega orodja ne mecite
== med hi$ne odpadke!

V skladu z evropsko direktivo 2002 /96 /ES o
starih elektriénih napravah in njenim izvajanjem v
narodnem pravu je treba elektri¢no orodje zbirati lo-
&eno in vrniti v naravi primerno ponovno predelavo.
Vse o moznostih za odstranjevanje odsluzenih naprav
boste izvedeli pri vasi obcinski ali mestni upravi.

PARKSIDE

Napravo dajte v popravilo samo kvalificirane-
mu strokovnemu osebju in samo z uporabo ori-
ginalnih nadomestnih delov. S tem se zagotovi,
da varnost naprave ostane ohranjena.
Zamenijavo elekiri¢nega vti¢a ali prikljuéne na-
peljave vedno daijte v delo izdelovalcu napra-
ve ali njegovi sluzbi za pomo¢ strankam. S tem
se zagotovi, da varnost naprave ostane ohra-
njena.
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Informacije

@ Izjava o skladnosti/
izdelovalec C€

Mi, podijetie Komperna® GmbH, Burgstr. 21,
D-44867 Bochum, Nemdija, izjavljamo, da je
ta izdelek skladen s sledecimi direktivami ES:

Direktiva o strojih (98 /37 /ES)

Direktiva ES o nizkonapetostni elektri¢ni
opremi (2006 /95 /ES)

Elektromagnetna kompatibilnost
(2004 /108 / ES)

Oznaka tipa / naprave:
Namizni rezkalnik POF 1300

Bochum, 31.10.2007

focipon

Hans Kompernaf3
- direktor -

Pridrzujemo si pravico do tehnignih sprememb.
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Uvod

V tomto navodu k obsluze se pouZivaiji nasleduijici piktogramy / symboly:

Créte ndvod k obsluze!

Trida ochrany II

Dodrzujte bezpeénostni pokyny a Fidte se upo-
zornénimil

Noste ochranné bryle, ochranu sluchu, ochrannou
masku proti prachu a ochranné rukavice.

Pozor na zranéni elektrickym proudem! Nebez-
peéné elektrické napéti - nebezpeci smrtelného
Urazu!

> B ®

Nedovolte détem ani jinym osobdm, aby se priblizo-
valy k elektrickému néstroji v dobg, kdy jej pouzivite.

dimenzaéni otéeky pfi chodé na prézdno

Zaiizeni chrafite pied destém nebo vihkem. Vniknuti
vody do elektrického zafizeni zvy3uje riziko Grazu
elekirickym proudem.

Volti (Stiidavé napéti)

Poskozeny pistroj, sifovy kabel nebo zastreka
predstavuji riziko ohrozeni Zivota elekrickym
proudem. Pravidelné kontrolujte stav zafizeni, si-
fového kabelu, sifové zdstreky.

W

Wattl (PFikon)

Obal i pfistroj nechte zlikvidovat v souladu s predpi-
sy o ochrané Zivotniho prostfedil

S i~ B s 50

Frézka S Hornim Vietenem
POF 1300

® Uvod
Pfed prvnim uvedenim do provozu se
laskavé bezpodmineéné seznamte s funk-

cemi stroje a informuijte se o spravném
zachdzeni s elektrickymi néstroji. K tomu si prectéte
nésledujici ndvod k obsluze. Tento ndvod dobte
uschovejte. Viechny podklady rovnéz vydeite pfi
preddni zafizeni tietimu.

® Pouziti ke stanovenému uéelu

Zafizeni je uréeno k frézovéni drazek, hran, profild
a podlouhlych dér ve dfevé, umélé hmoté a lehkych
stavebnich materidlech na pevném podklads, jo-
koz i ke kopirovacimu frézovani. P¥i redukovaném
poctu otacek, jakoz pfisludnych frézdch Ize zpraco-
vat i nezelezné kovy.
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Zafizeni neni uréeno k provozu venku. Zafizeni
neni uréeno k promyslovému pouziti. Kterékoliv jiné
pouziti nebo zména na stroji neplati jako pouziti ke
stanovenému G&elu a skryvd znaénd nebezpedi
Orazu. Za $kody vzniklé z pouZiti k nestanovenému
0&elu nepfevezme vyrobce ruceni.

® Vybaveni

Obr. A, zaFizeni pohled zpFedu:
Rukojet se spina¢em ZAP/VYP
Aretaéni tlagitko vietena

Vieteno

Ochrana pred ftfiskami

Zd&kladni deska

Kluznd deska

Stupfiovity doraz

Ochranné manzeta

Avretaéni $roub pro hloubkovy doraz
Hloubkovy doraz

Soupdtko s ukazatelem indexu
Stupnice hrubého nastaveni frézovaci
hloubky v mm

HERNNEANENE

N
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Stupnice jemného nastaveni frézovaci
hloubky v mm

Otoény knoflik pro jemné nastaveni
frézovacich hloubky

Obr. B, zafizeni zadni strana:

[15] Upinaci péka

1¢ Znatka pro vyrovndni nulového bodu

[17] Osvétlent pro frézovaci oblast

[18] Prevlecnd matice s integrovanou klestinou 6 mm

[19] Prevledna matice s integrovanou klestinou 8mm
0
1

N [—

:I Frézovaci néfadi

21 Fixovaci $roub

22] Vodici kolejnicka

23 Spinac ZAP/VYP

[24) Zablokovani zapnuti

23] Nastavovaci koleko k volbé otécek

N

Obr. C

2¢] Vodici ty¢ rovnobézného dorazu

[27] Rovnobézny doraz

28] Jemné nastaveni rovnobézného dorazu
ﬁ Jemné nastaveni tfmenu

Obrazek D:

30 Sroub k upevnéni adaptéru k odsavani
[31] Adaptér k odsavani

32| Redukeni prvek

Obrazek E:

[33] Stredici trn

34] Kridlova matice pro stredici trn
El Kopirovaci pouzdro

3¢] Krouzek kopirovaciho pouzdra

37 Kli¢

® Rozsah dodavky

1 kuffik k noseni

1 frézka s hornim vietenem POF 1300

1 pfevleénd matice s integrovanou klestinou 6 mm
1 prevle¢nd matice s integrovanou klestinou 8 mm
1 frézovaci sada (10dilnd)

1 kli¢ (pro prevleEnou matici +) (viz obr. E)
1 kopirovaci pouzdro (viz obr. E):

1 rovnobézny doraz (viz obr. C)

1 odsavaci adaptér (véetné Sroubd) (viz obr. D)

PARKSIDE

Uvod

1 redukéni prvek

1 stredici trn (viz obr. E):
1 névod k obsluze

1 sedit “Zaruka a servis”

® Technické udaje

Jmenovité napéti: 230V ~50Hz
Jmenovity piikon: 1300W

Polet otd&ek naprazdno:  n, 11000-28000 min’!
Upinaé ndstroje: 6/8mm

max. 55 mm

Il/[0

Zdvih frézovaciho kosiku:
Ochrannd tida:

Informace o hluku a vibracich:

Naméfené hodnoty byly zjistény podle EN 60745.
Urover hluku zafizeni ohodnocend A &ini vzhledem
k typu 95dB (A). Nejistota K=3 dB. Hladinu hluku
pfi préci Ize prekrocit 106 dB (A).

Noste ochranu sluchu!

Hodnocené zrychleni, typické:
Vibrace prenésené do rukou

a pazi: a, = 12,065m/s?

Nejistota K=1,744m /s

ﬂ AR LYY Hladina vibraci udani v téchto

navodech byla naméfena méfici metodou normovanou
podle EN 60745 a Ize ji pouzit pro srovnéni zafizeni.
Hladina vibraci se méni podle pouZiti elekirického
néstroje a mdze v mnohych pFipadech presahovat
hodnotu udanou v t&chto ndvodech. Z4t&Z vibracemi
by mohla byt podcenéna, pouzivé-li se elekirického
néstroje pravidelné timto zpdsobem.

Upozornéni: Pro presny odhad zatizeni vibracemi
béhem uréité pracovni éasové oblasti by se mély
vzit na zfetel i doby, v nichZ je zafizeni vypnuto,
nebo je-li zafizeni v chodu, aviak neni skute¢né
pouzito. Tim |ze zatizeni vibracemi pres celou
pracovni asovou oblast zieteln& zredukovat.
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Uvod / Bezpeé&nostni pokyny

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ng 11.000-28.000 min™"'

Date of manufacture: 02-2008

KompernaB GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Bezpecnostni pokyny

64

Pozor! Pied pouzitim elekirickych ndstrojd je
treba k ochrané pred Grazem elektrickym prou-
dem, nebezpedi poranéni a pozdru dodrzovat
ndsledujici zdsadni bezpe&nostni opatfenti.
Pred pouzitim zafizeni si pfectéte tato ustano-
veni a fidte se jimi a dobfe uschoveijte bezpeé-
nostni pokyny. Chyby u dodrZzovéni niZe uvede-
nych névodd mohou zpisobit Graz elekirickym
proudem, pozdr a/ nebo t&zkd poranéni.

Bezpecnost na pracovisti

Svou pracovni oblast udrzujte tak, aby byla &is-
t& a uklizend. Pedujte o dobré osvétleni pracov-
ni oblasti. Nepofadek a neosvétlené pracovni
oblasti mohou vést k Grazom.

Nepracuijte se zafizenim v okoli ohrozeném vy-
buchem, v ndmz se nachdzeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prachy. Elektrické ndstroje vyrabsi
jiskry, které mohou zapdlit prach nebo pdry.
Pouzijte zafizeni k vysavéni a zachyceni pra-
chu jen tehdy, mohou-li se namontovat. Pfitom
dbejte na to, Ze se zafizeni k vysavani prachu
musi hodit pro tuto specidlni oblast pouZiti.

cz

Sprévné pouZiti téchto zafizeni snizuje ohroze-
ni prachem. PFi prdci s elektrickymi zafizenimi,
kterd maiji prachovy pytel nebo mohou byt spo-
jena s vysavaem prachu prostednictvim pfislus-
ného zafizeni, existuje nebezpedi pozdru! Pfi
nepfiznivych podminkéch, jako je napt. let jisker
pri brouseni kovi &i zbytkd kovd ve dievé, se
moze dfevény prach v prachovém séeku (nebo
v saéku filtru) sém vznitit. Toto mizZe zejména na-
stat tehdy, je-li dfevény prach smichdn se zbytky
laku nebo jinymi chemickymi latkami a brouseny
materidl je po dlouhotrvaiici préci horky. Vyhné-
te se proto bezpodminecné piehati brousené-
ho materidlu a pfed pracovnimi pFestavkami
vzdy vyprdzdnéte prachovy pytel, popt. sé&ek
filtru vysavace.

(< Elektrické ndstroje béhem pouZivani

l chrafte pfed détmi a jinymi osobami.
Pfi rozptyleni byste mohli ztratit

kontrolu nad zafizenim.

® Elektricka bezpecnost

Zabrante ohrozeni zivota v

A dosledku Grazu elektrickym

proudem:

Sifovéd zdstreka zafizeni se musi hodit do za-
suvky. Zdstreka se nesmi zadnym zpsobem
zménit. NepouzZivejte zéstréky s adaptérem
spole&né se zafizenimi s ochrannym uzemné-
nim. Nezménéné zdstreky a licujici zasuvky sni-
zuji riziko Grazu elektrickym proudem.
Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi
povrchy, jako jsou potrubi, topeni, spordky a
chladnigky. Existuje zvy3ené riziko Grazu elek-
trickym proudem, je-li vase t&lo uzemnéno.
Zafizeni chrafite pred destém nebo
vlhkem. Vniknuti vody do elekirického
zafizeni zvysuje riziko Grazu
elektrickym proudem.
Nepouzivejte kabel k jinym G¢elom, napf. k no-
3eni, zavéeni zafizeni nebo abyste vytéhli z4-
streku ze zdsuvky. Chrafte kabel pied horkem,
olejem, ostrymi hranami nebo se pohybujicimi
dily zafizeni. Podkozené nebo zapletené kabe-
ly nebo zastreky zvysuji riziko Grazu elektric-
kym proudem.
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é Poskozeny pfistroj, sitovy kabel nebo
o sifovd zdstreka jsou Zivotu nebezped-
né v disledku Urazu

elekirickym proudem.
Zkontrolujte pravidelné stav pfistroje, sifového
kabelu a sitové zdéstreky.
Pravideln& zkontrolujte napdijeci vodi¢ elektric-
kého néstroje a necheite jej pfi podkozeni ob-
novit uzndvanym odbornikem.
Pfi praci venku pouzijte jen prodluZzovaci kabe-
ly, které jsou povoleny pro vnéj3i oblast. PouZiti
prodluZovaciho kabelu povoleného pro vnéjsi
oblast snizuje riziko drazu elektrickym prou-
dem.
Zafizeni s poskozenymi dily neuvadéijte uz vice
do provozu. Pfi nebezpedi okamzité vytdhnéte
sifovou zéstreku.
Vystraha! Nikdy zafizeni neotvirejte.
Opravdrenské a vyménné prace necheijte pro-
vést jen mistem servisu nebo elektrotechnickou
odbornou silou.

Bezpecnost osob

Bud'te vzdy pozorni a dbejte neustdle na to, co
Cinite. Dejte se do préce s elekirickym ndstrojem
s rozumem. Nikdy nepouzZivejte zafizeni, ne-
jste-li koncentrovdni nebo jste-li unaveni, popfr.
pod vlivem drog, alkoholu a lékd. Uz okamzik
nepozornosti pfi pouZiti pfistroje mize vést

k zavaznym porané&nim.

S Noste osobni ochranné vybaveni
a vzdy ochranné bryle. No3eni

osobniho ochranného vybaveni,
jako je maska proti prachu, protiskluzné bez-
pe&nostni obuy, ochranné rukavice, ochrannd
prilba nebo ochrana proti sluchu, vzdy podle
druhu a pouziti elektrického néstroje, zmen3uje
riziko poranéni.

Zabrafite nechténému uvedeni do provozu.
Pred zastréenim zdstrcky do zdsuvky se ujistéte
se, ze se spina¢ nachdzi v poloze ,VYP". Mé&-
te-li pfi no3eni zafizeni prst na spinadi

ZAP /VYP nebo pfipoijilii jste uz zafizeni k z&-
sobovdni proudem, mize dojit k razom.

Pfed zapnutim zafizeni odstrafite nastavovact
néfadi nebo $roubovaky. Ndstroj nebo 3roubo-
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Bezpeénostni pokyny

vdk, ktery se nachdzi v rotujicim dilu zafizeni
mdze zpUsobit poranéni.

Neprecerite se. Pedujte vzdy o bezpe&nou sta-
bilni polohu a udrZujte neustdle rovnovahu. Tim
mozZete zafizeni zejména v neolekdvanych si-
tuacich lépe kontrolovat.

Noste vhodny odév. Nenoste volny odév nebo
3perky. Chrafte vlasy, odév a rukavice pred
pohyblivymi dily. Na dlouhych vlasech noste
sitku na vlasy. Volny, ne t&sné priléhavy oday,
3perk nebo vlasy mohou byt zachyceny samo-

pohyblivymi dily.

Peélivé zachazeni s elektricky-
mi nastroji a jejich pouziti

Nepietézujte svij ndstroj. Pro préci pouzijte

k tomu uréenych elekirickych néstrojd. Pracuje se
|épe a bezpe&n&ji v udané zatézovaci oblasti.
Nepouzivejte elektricky ndstroj, jehoz vypinad
je defekini. Elektricky ndstroj, ktery nelze zapinat
a vypinat, je nebezpe&ny a musi se opravit.
Pfed nastavenim zafizeni, vyméné dilo pfislu-
3enstvi nebo odstavenim zafizeni vytéhnéte z4-
streku ze zdsuvky. Toto preventivni opatieni za-
brani nechténému spudténi zafizeni.

Nepouzité elekirické ndstroje skladuite tak,
aby byly z dosahu déti. Zafizeni nenechejte
pouzivat osobami, které s nim nejsou sezndmeny
nebo které si nepreetly tyto navody. Elektrické
néstroje jsou nebezpecné, pouzivaji-li je nezku-
3ené osoby.

Oseffujte zafizeni s peclivosti. Zkontroluite, fun-
guji-li pohyblivé dily bezvadné a nejsou-li se-
viené. Pravideln& prezkousejte, nejsou-li &dsti
zlomené nebo tak poskozené, ze omezuji funk-
ci zafizeni. Pfed pouzitim zafizeni necheijte po-
3kozené dily opravit. Pfi¢ina mnohych Grazd tkvi
ve 3patné udrzovanych elektrickych ndstrojich.
UdrzZujte fezaci néstroje ostré a Cisté. Peclivé
oseffované fezaci ndstroje s ostrymi feznymi hra-
nami neuviznou tak Easto a Ize je snadnéji vést.
Pouzijte elekirické ndstroje, pfislusenstvi, né-
hradni ndstroje atd. podle t&chto ndvodo a tak,
jak je pro tento specidlini typ zafizeni pfede-
psdno. Pfitom pfihlédnéte k pracovnim podmin-
kém a provadéné cinnosti. Pouziti elektrickych
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Bezpecnostni pokyny
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ndstroju pro jind nez uréend pouziti mize vést
k nebezpe&nym situacim.

Bezpecnostni pokyny
specifické pro zafizeni

Zaiistéte obrobek. K pevnému uchyceni obrob-
ku pouzijte upinaciho zafizeni / svérdku. Tim je
bezpe&néji drzen nez ve vasi ruce.
Nebezpeti pozaru v diusledku letu jisker!
Brousite-li kovy, vznikd let jisker. Dbejte na to,
aby nebyly ohrozeny osoby a v blizkosti pra-

covni oblasti se nenachézely hoflavé materidly.

Vystraha! Mé&jte na paméti, ze dotyk nebo
vdechnuti prachd mize predstavovat ohrozeni
pro osobu obsluhujici pfistroj nebo osoby na-
chdzejici se v blizkosti.

S ohledem na prachy dodrzujte vhodnd
ochrannd opatfeni. Pfi prdci s timto pFistrojem
mohou vzniknout zdraviskodlivé, hotflavé nebo
explozivni prachy.

Skodlivé nebo jedovaté prachy mohou vzniknout
napt. pfi brouseni nétéri obsahujicich olovo
nebo nékterych druhd dieva a kovd. Mnohé
prachy plati jako vyvolavaijici rakovinu. Noste
masku pro ochranu dychacich cest a pouZijte
vhodnych zafizeni k odsévéni prachu / ffisek.
Vystraha! Své pracovisté udrzujte v &istotd.
Smési materidlu jsou obzvlasf nebezpecné.
Prach z lehkého kovu miZe napf. hofet nebo
explodovat.

A Vystraha! Nebezpedi Grazu elektrickym
proudem kovovym prachem!

Pfi zpracovani kovu se mdze vodivy prach
usadit ve vnittku zafizeni. V téchto pfipadech
astji motorovy prostor vyfouknéte zvenku
stlacenym vzduchem, pracujte s odsdvénim
prachu a zafizeni provozujte prostfednictvim
ochranného spinace proti chybnému proudu
(FI) (maximdlni spoustéci proud 30 mA).

Pfi zpracovani umélych hmot, barev, lakd

atd. se postarejte o dostate&né vétrani. Jinak
ohrozujete své zdravé vzniklymi prachy.
Materidl obsahujici azbest se nesmi zpracovat.
Azbest plati jako materidl vyvolavajici rakovinu.
Vyhnéte se kontaktu s rotujicimi frézami. Jinak
hrozi nebezpedi poranéni.
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Nezpracovdveijte navlhéené materidly nebo
vlhké plochy. Jinak hrozi nebezpedi drazu
elektrickym proudem.

Nikdy nepouzivejte zafizeni bez dozoru. Jinak
existuje nebezpedi poranéni a/ nebo nebezpe-
¢i razu.

Nikdy nepouziveijte zafizeni k nestanovenému
0&elu. Pouziti elekirickych ndstrojd pro jiné

nez uréend pouziti miZe vést k nebezpecnym
situacim.

Sifovy kabel vedte vzdy dozadu z pistroje ven.
Pred uvedenim do provozu pfezkousejte pevné
usazeni frézovaciho néstroje. Jinak existuje
nebezpedi poranéni a/ nebo nebezpedi irazu.
Pi nebezpedi okamzité vytdhnéte sifovou
zéstréku ze zdsuvky.

Pred zastréenim zdstreky do zdsuvky se vzdy
ujistéte, Ze je stroj vypnut. Méte-li pFi no3eni za-
fizeni prst na spinaci ZAP /VYP nebo pfipojili-i
jste uz zafizeni k zasobovdni proudem, moze
dojit k Grazdm.

Jen vzdy zapnuty stroj vedte proti obrobku.
Jinak hrozi nebezpeéi Grazu v dosledku
zpétného razul

Po skonéeni prace nadzvednéte zafizeni od
obrobku a nastavte stisknutim upinaci paky e
nejvy3si polohu a vypnéte je.

Pred odloZzenim zafizeni vypnéte a pokeite,
az se dostane do klidového stavu. Jinak hrozi
nebezpedi Urazu v disledku pohyblivych dild!
Nikdy nefrézujte pres kovové predméty, hiebi-
ky nebo Srouby. Jinak existuje nebezpedi pora-
néni a nebezpedi poskozeni zafizeni.

Zafizeni se dotykeijte jen na izolované rukojeti,
existuje-li nabezpedi, ze frézova& mize trefit
skryty vodig, nebo vlastni kabel. PFi kontaktu s
vodi¢em pod napétim jsou i pod napétim kovo-
vé &asti zafizeni, coZ zpUsobi Uraz elektrickym
proudem.

Zafizeni musi byt neustdle v &istot&, suché

a bez skvrn oleji a maziv. U znedidténych
zafizeni existuje nebezpedi poranéni (napf.
sklouznutim). Budete pracovat [épe a bezpe&-
ngji s Cistymi, vy&isténymi frézovacimi néstroji.
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Bezpecnostni pokyny / Uvedeni do provozu

® Originalni prislusenstvi/
pridavna zafizeni

= Pouzijte jen pfislusenstvi a pfidavnd zafizeni,
kterd jsou uddna v névodu k obsluze. PouzZiti
jinych ndstrojd nez doporuéenych v tomto né-
vodu k obsluze nebo jiného pFislusenstvi mize
pro vds znamenat nebezpedi poranéni.

® Pozor vodiée!

= Nebezpedi!
Ujistéte se, Ze pfi prdci s elektrickym ndstrojem
nenarazite na proudové vodige, plynové &i vo-
dovodni potrubi. Pfed vrténim popt. frézovani
drézek do stény pouzijte pfipadné zafizeni
k vyhledavani vodi&o.

® Vsiemu jste porozuméli?

m  Sezndmilii jste se s témito vieobecnymi bez-
pe&nostnimi pokyny pro elektrické spotiebice,
zndte-li pomoci piisluiného ndvodu k obsluze
viechny funkce svého elekirického spotfebice a
zachdzeni s nim, mizete zahdijit préci. PFi pfi-
hlédnuti ke viem Gdajom a pokyndm pracuijete
nejbezpelnéji.

® Uvedeni do provozu

® Frézovaci sada/oblasti pouziti

Frézovaci néstroje |ze obdrzet vzdy podle zpracovani
a 0&elu pouziti v riznych provedenich a jakostech.
Nasledujici popisy vam daiji nezdvazny prehled o
oblastech pouziti riznych frézovacich néstrojo.

V piilozené frézovaci sad& naleznete uz frézovaci
néstroje pro nejb&znéj3i pouZiti.

i@
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Zarovnavaci fréza s rozbéhovym
kulickovym loziskem:

Hodi se zejména pro zarovndvaci frézovéni a
zkoseni hran napF. vrstvenych deskovych materidld,
drevénych trémd a hranatych i3t (uméld hmota
nebo dyhy) v vystavbé ndbytku a oken. Rozb&hovd
kulickovd loZiska umozfuji vedeni frézky piimo

na obrobku. Castd pouZiti se vyskytuji pfi zaobleni
hran na rdmech oken, skfinich, stolnich desek,
regdld a zardmovani krbd.

(T~
IR

Zaoblovaci fréza s rozbéhovym
kulickovym loziskem:

Zaoblovaci frézky se hodi k profilovéni hran ve vy-
stavbé kostry a rému, zejména na masivnim drevé,
jako je smrk, buk, dub a ol3e.

1y

Drazkovaci fréza, dvoubfitova:

Hodi se zejména pro masivni dfevo, deskové suro-
viny, napf. ffiskové desky a stfedné tvrdé vldknité
desky a umélé hmoty. Plodné vybirani (obrobeni
&ela), drazky k dekupirovani (odfezévéni) nebo
pro tupé spojeni, ohnuti, klinové &epy, spojeni na
drézku a pero atd.

T

Vyzlabnikové fréza/ vyzlabnikové fréza
s rozbéhovym kulickovym loziskem:
Vyzlabnikové frézy slouZi k profilovani hran (napf.
s vyzlabniky), ke konstrukci sekretdfd (zavésovd
spojeni s vyzlabnikovymi profily), k vyrobé dekora-
tivnich ozdobnych drézek, ke strukturovani povrchg,
k frézovani Zlabd na $tavu atd.

Cz 67



Uvedeni do provozu

e

Fréza pro drazky V:

Fréza pro dazky V je velmi univerzdlné pouZitelna.
Hodi se napfiklad k vyrobé (ozdobnych) drazek,
ke zkoseni hran nebo ke gravitovani pisma atd.

A

Dréazkovaci fréza, dvoubfitova:
Hodi se zejména pro vyrobu stabilnich ozubeni pro
vyrobu ndbytku nebo beden, napf. pro vedeni z&-

suvek (viz obr. G).

@® Vlozeni frézovaciho nastroje

Pozor! Aretaéni tladitko vietena | 2 | stisknéte jen
pri klidovém stavu motoru, jinak hrozi poskozeni.

Pozor! Utdhnéte prevlecnou matici klicem [37fien
tehdy, je-li vlozen frézovaci ndstroj, jinak hrozi po-
$kozenf klestiny.

1. Volba frézy

Vzdy podle materidlu a Géelu pouziti pouzijte pfi-
sludné frézovaci néstroje. Ke zpracovani mékkych
materidld, jako je uméld hmota nebo mékké dievo
pouZzijte frézovaci ndstroje z vysoce vykonné fezné
oceli (HSS). Ke zpracovdni tvrdych materidlo. jako
je tvrdé dfevo nebo hlinik pouzijte frézovaci ndstro-
ie s bity z tvrdé slitiny (HM).

Upozornéni! PouZijte jen takové frézovaci néstro-
ie, jejichZ pocet otd&ek je aspor tak vysoky jako nej-
vy$§i podet otdcek naprdzdno zafizeni. Promér dfiku
frézovaciho ndstroje musi souhlasit s klestinou.

2. Poutiti frézy

Pfed zahdjenim prdace na zafizeni vytdhnéte sitovou
zéstreku. K vloZeni nebo vyméné frézovacich né-
strojd noste ochranné rukavice.

68 CZ

Sklapnéte ochranu proti tfiskam | 4 | dold.
Stisknéte aretaéni tlagitko vietena | 2| a drzte je
stisknuté. Otocte vietenem | 3 | pFipadné rukou,
az zapadne. Pfevle&nou matici ( nebo )
rukou upevnéte otoenim na vieteno ,

o Upozornéni: Viechny frézy dodané frézova-
ci sady jsou opatfeny dfikem 8 mm. pouzijte k
tomu prevle¢nou matici s integrovanou klestinou
8mm [19| a pfisluiné pro frézy s ditkem 6 mm
prevleénou matici s integrovanou klestinou
6mm .

o Nyni vloZte frézovaci ndstroj. Musi se aspof
20mm (délka dfiku) zasunout.

o Prevle¢nou matici ( nebo ) vytahnéte

klicem .

Nyni uvolnéte areta&ni tlaitko vetena [2].

Odklopte ochranu proti tfiskdm | 4 | nahoru.

[m]

Upozornéni: Utdhnéte prevlecnou matici kli¢em
jen tehdy, je-li vlozena fréza.

® Pripojeni odsavani prachu/
trisek

Nebezpedi! Chrarite se pfi praci s ochranou mas-
kou proti prachu a pouzijte odsévéni prachu / tFisek.

® Montaz odsavaciho adaptéru
(s redukénim prvkem)

A Vystraha: Pred vykondnim praci na zafizeni
vzdy vytéhnéte sitovou zéstreku ze zdsuvky. Toto
bréni nechténému spudténi zafizeni.

Upozornéni: Pred montazi odsdvaciho adaptéru
odstrafte frézovaci ndstroj.

o Polozte odsavaci adaptér [31] na zékladni des-
ku [5]. Upevnéte odsavaci adaptér [31] obéma
3rouby k zdkladni desce (5] zadroubujte ze-
spodu oba srouby [30]

Jeli treba, pouzijte redukéni prvek 32| tim, ze
iei zasunete do odsdvaciho adaptéru.

o Pripojte povoleny vysavaé pro odsévani prachu a
tfisek prostfednictvim odsdvaci hadice k odsavaci-

mu adaptéru |31], popf. k redukénimu prvku B2
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® Obsluha

Pipojte zafizeni sifovou zastrékou ke zdroji napéti

220V-230V ~ 50 Hz.

s o

® Zapinani/vypinani

Zapinani
0 Pfi zapinéni zafizeni stisknéte nejprve zabloko-

vani zapindni [24] a driti'e stisknuté. Pak stisk-

néte spina& ZAP /VYP [23]

Vypinani

o Kvypinéni zafizeni spina& ZAP / VYP 23] uvol-
néte.

Osvétleni frézovaci oblasti
o Integrované osvétleni frézovaci oblasti startuje

a zhasne stisknutim spinage ZAP /VYP [23]

® Predvolba poctu otacek

o Potfebny pocet otdcek nastavte nastavovacim
koleckem predvolby poctu otacek [25).

1-2 = nizky pocet otd&ek
3-4 = stfedni pocet otdcek
5-6 = vysoky pocet otd&ek

o Optimdlni nastaveni vy3etfete pokud mozno
vzdy predtim praktickym pokusem.

o Po delii préci s nizkym poétem ota&ek nechejte
zafizeni k ochlazeni bé&Zet s nejvy3§im poctem
otécek po dobu cca. 1 minuty pfi chodu na-
prézdno.

® Ukazatelé hodnot tabulka
poctu otacek

Materidl Fréza Stupen
otacek
Hlinik 415mm 12
16-40 mm 1

Obsluha

Umé&lé hmoty 415 mm | 23

16-40 mm 12
Triskové desky 410mm 36

1220 mm | 24

2240 mm 13
Mékké dievo 410 mm | 56
napk.: smrk, 1220 mm | 36
borovice, jedle | 22-40 mm | 1-3
Tvrdé dievo 410mm | 56
napf.: javor, 1220 mm 34
bfiza, dub, tfeseft | 22-40 mm | 1-2

Hodnoty zobrazené v tabulce jsou sm&rnymi
hodnotami. Pozadovany pocet otdgek je zavisly
na materidlu a pracovnich podminkdch a Ize jej
vyseffit praktickym pokusem.

® Nastaveni frézovaci hloubky

A Nebezpeci! Frézovaci hloubku nastavte jen
pfi vypnutém zafizenil

Hrubé nastaveni frézovaci hloubky

1. Uijistéte se, Ze je upinaci pdka |15| zaaretovd-
na. V pfipadg, Ze je uvolnéna, otoéte i proti
sméru pohybu hodinovych rugi¢ek, az je zaa-
refovéna.

2. Zafizeni poloZte na zpracovany obrobek.

3. Ototte oto&nym knoflikem jemného nastaveni
frézovaci hloubky [14], az souhlasi znacka pro
vyrovnéni nulového bodu [16| na zadni strané
zatizeni.

4. Ototte stupnici jemného nastaveni frézovaci hloub-
ky [13] a souhlasi 0" se znagkou na pouzdru.
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Obsluha

5. Otocte stupfiovitym dorazem [7], a2 zapadne
v nejnizi poloze.

6. Aretaéni $roub @ uvolnéte.

7. Uvolnéte upinaci pdku [15] oto&enim ve sméru
pohybu hodinovych ruicek a stisknéte zafizeni
dolb, aZ se fréza dotkne povrchu obrobku.

8. Zaaretujte upinaci pdku [15] otocenim proti
sméru pohybu hodinovych rugi¢ek.

9. Posunte hloubkovy doraz [10| dold, az dosedne
na nejniz$f poloze stupfiovitého dorazu [7].
Posuiite Soupdtko s ukazatelem indexu [11] do
polohy ,0” stupnice hrubého nastaveni frézo-
vaci hloubky .

10. Nastavte hloubkovy doraz [10| na Zadouci
frézovaci hloubku, utdhnéte aretadni Sroub @
Pak by se 3oupdtko s ukazatelem indexu [12] uz
vice nemélo prestavit.

11. Uvolnéte upinaci péku |15 a vedte zafizeni
zpét nahoru.

Po nastaveni frézovaci hloubky by se nemélo nasta-
veni ukazatele indexu |11] na hloubkovém dorazu

uZ vice zménit, takze Ize odeéist pravé nastave-
nou frézovaci hloubku na stupnici hrubého nastave-

ni frézovaci hloubky .

Priklad: Nastaveni vodici drazky zasuvky s borové-
ho dfeva: $itka: 16 mm, hloubka10mm

o Pouzijte z frézovaci sady drézkovaci frézu
16 mm a pouzijte ji tak, jak je popséno v kapi-
tole ,Nastaveni frézovaciho néstroje”.
Predvolte stfedni pocet oté&ek (cca. 3-4).
Vykoneite kroky 1 aZ 9 tak, jak je popsdno v
této kapitole.

0 Frézovaci hloubku nastavite tim, Ze hloubkovy
doraz [10| nastavite na , 10" stupnice hrubého
nastaveni frézovaci hloubka [12]. Nyni utéhnéte
aretaéni $roub @

o Obrobek zaqjistéte a vykonejte frézovaci postup
tak, jak je popsano v nésledujicich kapitoléch.

Jemné nastaveni frézovaci hloubky
Frézovaci hloubku Ize prostednictvim otoéného
knofliku jemného nastaveni frézovaci hloubky
dodate&né nastavit. (1dilek = 0,1 mm / 1otdcka =
1,5mm) max. +/- 8 mm cesta pFestaveni.
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Piklad: Vedte zafizeni zp&t nahoru a zméfte
vyfrézovanou hloubku drazky
(frézovaci hloubka (pfedepsand)=
10mm / (skute¢nd) = 9,8mm)

0 Zafizeni nasadte tak, aby bylo mozné volné
snizeni frézy.

o Uvolnéte upinaci pdku |15] otoéenim ve sméru
pohybu hodinovych ruicek a stisknéte zafizeni
opatrn& dold, az dosedne hloubkovy doraz
na stupfovity doraz [7].

0 Zaaretujte upinaci pdku |15] otocenim profi
sméru pohybu hodinovych rucicek.

o Ofoéte stupnici jemného nastaveni frézovaci

hloubky [13] na ,0”. Aretani sroub [9] pro
hloubkovy doraz |10] uvolnéte.

o Nastavte jemnym nastavenim [14] frézovaci
hloubku 0 0,2mm /2 dilky (= rozdil pfedepsac-
né a skutecné hodnoty), oto&eni ve sméru po-
hybu hodinovych ru¢i¢ek, ve sméru Sipky +.

o Aretaéni $roub [9] pro hloubkovy doraz
znovu zajistéte.

o Uvolnéte upinaci péku [15] oto&enim ve sméru
pohybu hodinovych ru¢iéek a vedte zafizeni
zpét nahoru. Prezkousejte frézovaci hloubku
dalsim praktickym pokusem.

Nastaveni frézovaci hloubky
stupfiovitym dorazem
Stuphovity doraz | 7 | mizZete u vétiich frézovacich
hloubek pouzit v n&kolika stupnich s nizsim odbé-
rem ffisek.
0 Pozadovanou frézovaci hloubku nastavte s nej-
niz3im stupném stupfovitého dorazu
(iak je vyse popsdno).
0 Pak nastavte pro prvni kroky zpracovdni vy3si
stupné.
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® Smeér frézovani

A\ Nebezpedi! U frézovani se smérem obéhu
se vam mize frézka s hornim vietenem vytrhnout
z ruky. To mdze vést ke zranénim!

= Frézujte vzdy proti sméru ob&hu frézy!

@ Frézovaci postup

0 Frézovaci hloubku nastavte tak, jak bylo predtim
popsdno.

0 Zafizeni poloZte na zpracovany obrobek a
zapnéte je.

o Uvolnéte upinaci péku [15] otoéenim ve sméru
pohybu hodinovych ruicek a stisknéte zafizeni
az k dosednuti hloubkového dorazu [10] dold.

0 Zafizeni zaaretujte otoéenim upinaci pdky
proti sméru pohybu hodinovych ruéi¢ek.

o Frézovaci postup koneite s rovnomérnou rych-
losti a pfitlaénym tlakem.

0 Frézovaci postup ukonéite tim, Ze zafizeni ve-
dete nahoru a vypnéte je.

® Vlozeni kopirovaciho pouzdra

o Kopirovaci pouzdro |35 vlozte zespodu do
kluzné desky [6]

o Upevnéte kopirovaci pouzdro |35 obéma 3rou-
b odsdvaciho adaptéru k zékladni desce
. Dbeijte na to, abyste kopirovaci pouzdro
spravné vlozili - krouzek [36] musi sméfovat
dolb.

PARKSIDE
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® Frézovani s kopirovacim
pouzdrem

Upozornéni! Pii pouziti kopirovaciho pouzdra
musi mit 3ablona minimdlni vy3ku 8 mm.

Upozornénil! Sablona musi byt aspon tak vysokg,

iako krouzek [36] kopirovaciho pouzdra [35].

Upozornéni! Volte mensi frézu neZ vnitini pré-
mér kopirovaciho pouzdra.

Pfi pouziti kopirovaciho pouzdra [35 mizete $ablony

nebo predlohy pfenést na obrobek.

0 Prilozte zafizeni s kopirovacim pouzdrem na
3ablonu.

o Uvolnéte upinaci pdku [15] otocenim ve sméru
pohybu hodinovych ru¢iéek a spustte zafizeni
dold, az se doséhne predtim nastavené frézovaci
hloubky.

o Nyni vedte zafizeni s pre&nivajicim kopirovacim
pouzdrem podél $ablony. Pfitom pracuijte s mir-
nym tlakem.

® Frézovani s rovhobéznym
dorazem

o Rovnobézny doraz [27] vsuiite do vodicich ko-
lejniek [22| zakladni desky [ 5 | a pomoci $rou-
bo k fixovéni [21] podle pozadované miry utéh-
néte.

0 Rovnobézny doraz [27| pfilozte na hranu ob-
robku. Nyni vykonejte jemné nastaveni. Otocte
$roubem k jemnému nastaveni [28] ve sméru po-
hybu hodinovych ru¢icek, odstup se zmensi.
Ototte sroubem k jemnému nastaveni 28] profi
sméru pohybu hodinovych rugicek, odstup se
zv&t$i. Timeny jemného nastaveni ukazuji pro-
vedené korektury na dilkové stupnici.

0 Po spusténi zafizeni dold zaaretujte upinaci
pdku [15] oto&enim proti sméru pohybu hodino-
vych ruicek.

o Frézovaci postup koneijte s rovnomérnou rych-
losti a s pFitlaénym tlakem (viz obr. F,G).

0 Po frézovacim postupu ved'te zafizeni nahoru a
vypnéte je.
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® Frézovani s kruzitkem /obr. H

0 Prefocte rovnobézny doraz |27 (hrana dorazu
sméfuje nahoru) a vsufite jej do vodicich kolej-
niek 22| zékladni desky [ 5|, utdhnéte ji pomo-
ci $roubo k fixovani [21].

0 Sroubovénim utéhnéte nyni stfedici trn [33] kfid-
lovou matici [34] vné;si vrtanou dirou rovnobéz-
ného dorazu [27]. Pouziite maly boéni vytez kli-
&e [37] jako protitlak.

o Stedici trn |33] zapichnéte do ozna&eného té-
Zisté kruznice. Nyni vykonejte jemné nastaveni.
Otocte Sroubem k jemnému nastaveni [28| ve
sméru pohybu hodinovych rucicek, odstup se
zmens3i. Otocte Sroubem k jemnému nastaveni
proti sméru pohybu hodinovych rucicek,
odstup se zvéf3i. Vidite, Ze se tfmen jemného
nastaveni [29] béhem postupu na stupnici rov-
nobé&zného dorazu [27| pohybuije.

o Nyni vedte zafizeni rovnomérnym tlakem a po-

suvem pres povrch obrobku. Vidite, Ze je rovno-

bé&zny doraz |27] veden na timenech jemného
nastaveni .

o Upozornéni: Zmény poloméru frézovaného
kruhu moZete vykonat posunutim rovnobé&zné-

ho dorazu [27].

® Udriba a &isténi

® Udriba

Zafizeni nevyzaduje 0drzbu.

Opravdrenské préce necheijte vyhradné pro-
vést odbornikem pro elektrické ndstroje &i pfi-
sludnym servisnim mistem.

® Cisténi

A Vystraha: Pred viemi Cisticimi pracemi vytdh-
néte sifovou zdstreku ze zdsuvky. Jinak hrozi ne-
bezpedi poranéni.

0 Zafizeni udrzujte neustdle v Cistotg, suché a
bez skvrn olejd a maziv. U znedisténych zafize-
ni existuje nebezpedi poranéni (napF.
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sklouznutim). Budete pracovat lépe a bezpeé-
n&iji s &istymi, vycisténymi frézovacimi ndstroji.
o Do vnittku zafizeni se nesmé&iji dostat kapaliny,
jinak hrozi nebezpedi drazu elekirickym prou-
dem. K ¢&isténi pouzdra pouZivejte mékké tkani-
ny.
Nikdy nepouzivejte benzinu, rozpoustédel
nebo ¢isti¢d, které pisobi agresivné na umélou
hmotu.

® Zlikvidovani
X

Obal se skladd z ekologicky vhodnych
materidld, které mizete zlikvidovat v
mistnich recyklaénich stfediscich.

Elekirické nastroje neodhazuijte
do domaciho smeti!

Podle Evropské smérnice 2002 /96 /ES o elekiric-
kych a elektronickych vyslouzilych pfistrojich a rea-
lizace narodniho prava se musi opotfebované elek-
trické pfistroje oddélené sebrat a odevzdat k
ekologicky vhodnému opétnému zuZitkovani.

O moznostech ke zlikvidovéni vyslouzilych pfistrojd
se dozvite ve spravé Vasi obce & mésta.

® Informace

® Servis

Ptisluiné misto servisu vasi zemé naleznete laskavé
v zdruénich dokumentech.

= Vase zafizeni nechejte opravit jen kvalifikova-
nym odbornym personélem a jen s origindlnimi
n&hradnimi dily. Tim se zaqjisti, Ze bezpe&nost
zafizeni z0stane zachovéna.

= Vyménu zéstreky nebo sifového kabelu nechej-
te vzdy provést vyrobcem zafizeni nebo jeho
servisem. Tim se zaijisti, Ze bezpe&nost zafizeni
zbstane zachovana.
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® Prohléaseni o shodnosti/
vyrobce C€

My, Kompernaf3 mbH, Burgstr. 21,

D-44867 Bochum, Némecko, timto prohla3ujeme
pro tento vyrobek shodu s nésledujicimi
smérnicemi EU:

Smérnice o strojich (98 /37 /ES)

Smérnice ES o bezpeénosti elekirického
zafizeni nizkého napéti (2006 /95 / ES)

Elektromagneticka kompatibilita
(2004 /108 / ES)

Typ / oznaéeni pfistroje:
Frézka S Hornim Vietenem POF 1300

Bochum, 31.10.2007

fcpn

Hans Kompernaf3
- obchodni vedouci -

Technické zmény ve smyslu dalsiho vyvoje jsou vyhrazeny.
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Uvod

V tomto ndavode na pouzivanie sU pouiZité nasledujiuce piktogramy asymboly:

%)

Preitajte si nédvod na pouzivanie!

=]

Trieda ochrany (Krytie) Il

Dbaijte na vystrazné a bezpeénostné pokyny!

Q
©)

Noste ochranné okuliare, ochranu sluchu, masku
proti prachu a ochranné rukavice.

Pozor na Uraz elekirickym pridom! Nebezpe&né
elektrické napétie - smrtelné nebezpeéenstvo!

Pri praci s elektrickym naradim udrZiavajte deti
a iné osoby v dostato&nom odstupe.

dimenzaéné otéeky pri chode na prézdno

Chrafte pristroj pred dazdom a vlhkostou. Pre-
niknutie vody do elektrického pristroja zvy3uje ri-
ziko zdsahu elektrickym prodom.

> = O

Volt (Striedavé napdtie)

Poskodeny pristroj, siefovd 3nira alebo zdstreka
i znamenaijl smrtelné nebezpedenstvo Grazu
elektrickym pradom. Pravidelne kontrolujte stav
pristroja, siefovej $ndry a zdstreky.

W

Watt (UzZitoény vykon)

Balenie pristroja a pristroj zlikvidujte ekologickym
spdsobom!

(R

Hornd fréza POF 1300

® Uvod

s elektrickymi pristrojmi. K tomu si precitaijte
nasledujici ndvod na obsluhu. Tento ndvod dobre
uschovaijte. Rovnako odovzdaite vietky podklady

Pred prvym uvedenim do prevadzky sa
obozndmte s funkciami pristroja a infor-
muijte sa o sprdvnom zaobchédzani

pri postipenti pristroja daldim osobdm.

® Pouzivanie v sulade s uréenim

Pristroj je uréeny na frézovanie drazok, hrén,
profilov a pozdiznych otvorov na pevnej pod-
lozke z dreva, plastu &i [ahkych konstrukénych
materidlov ako aj na kopirovacie frézovanie. Pri
niz$ich otédckach a za pouzitia vhodnych fréz
mozno opracovaf aj neZelezné kovy. Pristroj nie je
uréeny na pouZitie vo vonkajom prostredi. Pristroj
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nie je urceny na priemyselné pouzitie. Akékolvek
iné pouzitie alebo Gprava stroja sa povazuje za
pouzitie v rozpore s G¢elom pouzitia a je spojené
so znaénym rizikom Grazu. Vyrobca nepreberd
ru&enie za 3kody vzniknuté v désledku takéhoto
nevhodného pouZzitia.

Obrazok A, predna strana pristroja:
rukovét so spinacom ZAP /VYP
aretaéné tlacidlo vretena

vreteno

ochrana proti trieskam

zdkladnd doska

klzna doska

stupfiovy doraz

ochrannd manzeta

aretaénd skrutka pre hibkovy doraz
hibkovy doraz

posivac s indexovym ukazovatelom
stupnica hrubého nastavenia hibky
frézovania v mm

HERNNEANENE

N
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stupnica jemného nastavenia hibky
frézovania v mm

oto&né tlagidlo pre jemné nastavenie
hibky frézovania

Obrazok B, zadna strana pristroja:
upinacia pdka

()]

oznaéenie nastavenia nulového bodu
osvetlenie pracoviska

prevleénd matica s integrovanou kliestinou 6 mm
prevleénd matica s integrovanou kliestinou 8 mm
frézovaci néstroj

fixaénd skrutka

vodiaca kolajni¢ka

spina& ZAP /VYP

blokovanie zapnutia

regulaéné koliesko predvolby ota&ok

BREBIREEISE]EIE]

Obrazok C:

2¢ vodiaca ty¢ paralelného dorazu

27] paralelny doraz

28] jemné nastavenie paralelného dorazu
E‘ strmen pre jemné nastavenie

Obrazok D:

30 skrutka pre upevnenie odsdavacieho adaptéra
[31] odsavaci adaptér

32 redukeny prvok

Obrazok E:

33 strediaci ti

34 kridlové matica strediaceho tfia
[35] kopirovacia objimka

[3¢] krizok kopirovacej objimky

[37] kise

® Obsah dodavky

1 prenosny kufrik

1 hornd fréza POF 1300

1 prevle¢nd matica s integrovanou kliedtinou 6 mm

1 prevle¢nd matica s integrovanou klietinou 8 mm

1 soprava fréz (10-dielna)

1 kl'6¢ (pre prevlecné matice +) (pozri obr. E)
1 kopirovacia objimka (pozri obr. E)

1 paralelny doraz (pozri obr. C)

1 odsdavaci adaptér (vratane skrutiek) (pozri obr. D)
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1 redukény prvok

1 strediaci A (pozri obr. E)
1 ndvod na obsluhu

1 zosit ,Zdruka a servis”

® Technické udaje

Siefové napdtie: 230V ~50Hz
Menovity prikon: 1300W

Otdaeky naprdazdno: n, 11000-28000 min
Upnutie néstroja: 6/8mm

max. 55 mm

/[0

Zdvih kosa frézy:
Trieda ochrany:

Informadcie o hluku a vibraciéach:

Hodnoty namerané podla EN 60745.

Hladina akustického tlaku vyhodnotend ako A mé
zvy&ajnt hodnotu 95 dB (A). Odchylka K=3 dB.
Hladina hluku méze pri pracach prekrocit

106 dB (A).

@ Nosit ochranu sluchu!

Vézené zrychlenie, typické:
Vibrécia ruky a ramena a, = 12,065m/s?
Odchylka K=1,744m /s

N XY Hlading vibrécit udanych v

tychto pokynoch bola namerand pomocou mera-
cieho postupu normovaného v EN 60745 a méze
sa pouzif na porovnanie pristrojov. Hladina vibrécit
sa zmeni podla pouzitého elektrického pristroja a v
niektorych pripadoch méze byt vy$sia ako hodnota
stanovend v tychto pokynoch. Méze ddjst k pod-
ceneniu vibraénej zdtaze, ak sa elekirické néradie
beZne pouziva tymto spdsobom.

Upozornenie: Pre presny odhad kmitavého
naméhania pocas doby uréite] pracovnej &innosti
by sa mali zohladnit aj &asy, ked' je pristroj vypnuty
resp. je sice zapnuty, ale sa s nim v skutoénosti
nepracuje. Toto mdze vyrazne zredukovat kmitavé
namé&hanie poéas celej doby pracovnej &innosti.
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Uvod / Bezpeé&nostné pokyny

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
n, 11.000-28.000 min™!

Date of manufacture: 02-2008

KompernaB GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

% le

A Bezpecnostné pokyny

78

Pozor! Pri pouZivani elektrického ndradia treba
v z4ujme ochrany proti zasiahnutiu elektrickym
prddom, poraneniu a vzniku poziaru redpektovat
nasledovné zdkladné bezpeénostné opatrenia.
Precitajte si tieto pokyny este predtym, ako
zaénete pristroj pouzivaf, re3pektujte ich a
starostlivo ich uschovajte. Chyby pri dodrzZia-
vani niz3ie uvedenych pokynov mézu mat za
ndésledok zdsah elekirickym prodom, poziar a/
alebo z&vazné poranenia.

Bezpecnost na pracovisku

UdrzZiavaijte pracovisko isté a upratané.
Zabezpeéte dobré osvetlenie pracoviska. Ne-
poriadok a neosvetlené &asti pracoviska mézu
viest k Grazom.

S pristrojom nepracujte v prostredi s nebezpe-
&enstvom vybuchu, v ktorom sa nachéddzaijo
horlavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektric-
ké néradie vytvéra iskry, ktoré mézu zapdlit
prach alebo vypary.

PouZivajte zariadenia na odsavanie alebo
zachytévanie prachu, pokial sa tieto dajo
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namontovaf. Dbajte pritom na to, aby vyhovo-
vali tejto 3pecidlnej oblasti pouzitia. Spravne
pouzitie takychto zariadeni znizuje ohrozenie
prachom. Pri prdci s elekirickymi zariadeniami,
ktoré disponuju lapagom prachu alebo sa dajo
prostrednictvom odsdvacieho zariadenia spojif
s prislusnym pristrojom, hrozi nebezpeé&enstvo
poziaru! Za nepriaznivych podmienok, ako
napr. pri 6niku iskier, pri briseni kovu alebo
zvyskov kovu v dreve, sa méze drevny prach
v lapagi prachu (alebo vo filtragnom vrecku
nasdvaca) sédm vznietif. K tomu méze dojst
predovietkym vtedy, ak sa drevny prach zmie-
3a so zvyskami laku alebo inymi chemickymi
|atkami a brusivo je po dlhej praci horice.
Zabrafiujte preto bezpodmieneéne prehriatiu
brusiva a pred pracovnymi prestavkami vzdy
vyprézdnite lapa& prachu, resp. filtraéné vrec-
ko odsévaca prachu.
w Po&as pouzivania elektrického n&-
m\ radia zabréfte pristupu deti a inych
osdb na pracovisko. Pri rozptyleni
pozornosti mdZete stratif kontrolu nad pristrojom.

@ Elektricka bezpecnost

Zabrante ohrozeniu Zivota v d6-

A sledku zasiahnutia elektrickym

prodom:

Pripojovaci konektor pristroja musi zodpovedaf
zésuvke. Konektor sa nesmie Ziadnym sp&sobom
upravovaf. Nepouzivajte adaptéry spolu
s pristrojmi vybavenymi ochrannym uzemnenim.
Neupravené konektory a vhodné zdsuvky
zniZuj0 riziko zasahu elektrickym prodom.
Zabrdiite telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, ako napr. riry, vykurovacie zariadenia,
spordky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
existuje zvy3ené riziko z&sahu elekirickym pradom.
Pristroj chrarite pred dazdom alebo
g_ vlhkostou. Vniknutie vody do elek-
trického pristroja zvy3uje riziko
zésahu elektrickym pradom.
Nepouzivaijte kébel na iny G&el, napr. na nose-
nie a zavesenie pristroja alebo na vyfahovanie
konektora zo zdsuvky. Chrdfite kébel pred
vysokymi teplotami, olejom, ostrymi hranami
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alebo pohybuijicimi sa &astami pristroja. Posko-
dené alebo zamotané kdble alebo konektory
zvy3ujl riziko zdsahu elekirickym prodom.

é Pogkodeny pristroj, siefovy kabel alebo

siefovy konektor znamenaiji ohrozenie

== Zivota zasahom elektrickym pradom.
Kontrolujte pravidelne stav pristroja, siefového
kdbla a konektora.
Kontrolujte pravidelne siefové vedenie elekiric-
kého pristroja a vymenu poskodeného vedenia
zverte kvalifikovanému odbornikovi.
Pri prdci vo vonkaj$om prostredi pouZivajte len
také predlZzovacie kdble, ktoré st schvélené aj
pre exteriéry. Pouzivanie predlzovacieho kébla
vhodného pre exteriéry znizuje riziko zdsahu
elektrickym prodom.
Pristroje s poskodenymi siciastkami uz viac
nepouzivaite. V pripade nebezpecenstva
okamzite vytiahnite siefovy konektor.
Vystraha! Pristroje nikdy neotvdraite.
Opravy a vymenu siiastok zverte servisnému
stredisku alebo kvalifikovanému elektrikérovi.

Bezpecnost osdb

Budte vzdy opatrni a dévaijte pozor na to, ¢o
robite. K prdci s elektrickym néradim pristu-
pujte s rozvahou. Pristroj nepouzivajte vtedy,
ak ste nesustredeni alebo unaveni, alebo pod
vplyvom drog, alkoholu ¢&i liekov. Jediny mo-
ment nepozornosti pri pouzivani pristroja méze
viest k zdvaznym poraneniam.

@ Noste osobny ochranny vystroj
@ a vzdy pouzivajte ochranné

okuliare. Nosenie osobného
ochranného vystroja, ako je respirdtor,
protidmykovda bezpeénostnd obuy, ochranné ru-
kavice, ochrannd prilba alebo ochrana sluchu,
v zdvislosti od druhu a pouzitia elekirického
ndradia, zniZuje riziko poraneni.
Zabrdiite nedmyselnému uvedeniu do prevadz-
ky. Skér nez zasuniete konektor do zdsuvky,
vistite sa, Ze je spinad v polohe ,VYP”. Ak mate
pri prendsani pristroja prst na spinaci ZAP/VYP
alebo ak pristroj zapoijite do siete uz zapnuty,
mézZe to viest k Grazom.
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Bezpeénostné pokyny

Skér nez pristroj zapnete, odstrénte nastavo-
vacie naradie alebo skrutkovy kl6&. Néradie
alebo klt&, nachddzajici sa v otd&ajice] sa
Easti pristroja, mdze viest k poraneniam.
Neprecefivjte sa. Zabezpette si stabilny postoj
a vzdy udrZiavaite rovnovéhu. Vdaka tomu bu-
defe méct pristroj v neoakdvanych situdciach
lepsie kontrolovat.

Noste vhodny odev. Nenoste 3iroké oblecenie
alebo ozdoby. Vlasy, oble&enie a rukavice drzte
&o najdalej od pohybujicich sa &asti. V pripade
dlhych vlasov noste sietku na viasy. Volné, nepri-
liehavé oblecenie, ozdoby alebo dIhé viasy sa
mézu zachytif do pohybujicich sa Easti.

Starostliva manipulacia a pou-
zivanie elekirického naradia

Elektrické naradie neprefazuite. Pouzivajte na
pracu elekirické zariadenie, ktoré je na tento
0&el uréené. S vhodnym elekirickym naradim
budete v danom rozsahu vykonu pracovaf
lepsie a bezpeénejsie.

Nepouzivaite elektrické ndradie, ktorého
spinac je chybny. Elektrické naradie, ktoré sa
nedd zapnuf alebo vypnif, je nebezpecné

a musi sa opravit.

Pred nastavenim pristroja, vymenou &asti prislu-
Senstva alebo odloZenim pristroja vytiahnite zo
zésuvky konektor. Toto preventivne opatrenie
zabrafiuje nedmyselnému spusteniu pristroja.
Nepouzivané elekirické ndradie uschovaijte
mimo dosahu deti. Nedovolte pouzivaf pristroj
osobdm, ktoré s nim nie si obozndmené alebo
si neprecitali tieto pokyny. Elekirické ndradie je
nebezpeéné, ak ho pouzivaji neskisené osoby.
O pristroj sa dékladne starajte. Kontrolujte,

&i pohyblivé Easti pristroja fungujo bezchybne

a nezasekdvajl sq, & siciastky nie so zlomené
alebo natolko poskodené, Ze by bola narusend
funkcia pristroja. Poskodené stiastky dajte pred
pouzitim pristroja opravif. Pri¢éinou mnohych
Urazov je zI& Gdrzba elekirického ndradia.
Rezné ndstroje udrziavajte ostré a &isté.
Starostlivo o3etrené rezné ndstroje s ostrymi
reznymi hranami sa menej zasekdvaji a dajo
sa [ahsie viest.
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Bezpecnostné pokyny

A
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Elektrické naradie, prislusenstvo, vkladané
ndstroje, atd. pouzivaijte v stlade s tymito
pokynmi a tak, ako je to predpisané pre tento
$pecidlny typ pristroja. Pritom zohladnite pra-
covné podmienky a vykondvang &innost. Pou-
Zivanie elektrického ndradia na iné neZ uréené
O&ely moze viest k nebezpe&nym situdcidm.

Bezpecnostné pokyny Spe-
cifické pre tento pristroj

Zaistite obrobok. PouZite na zachytenie
obrobku upinacie pripravky / zverdk. Bude tak
zaisteny bezpeéneisie ako len vasou rukou.
Nebezpedenstvo poziaru v désledku
Uletu iskier! Ak frézujete kovy, dochddza

k Gletu iskier. Dbajte preto bezpodmieneéne
na to, aby nedo3lo k ohrozeniu oséb a aby

sa v blizkosti pracoviska nenachddzali Ziadne
horlavé materidly.

Vystraha! Uvedomte si, Ze kontakt s pra-
chom alebo jeho vdychnutie méZe znamenat
ohrozenie pre osobu obsluhujicu pristroj ako i
osoby nachddzajice sa v jeho blizkosti.
Dodrziavaijte vietky vhodné ochranné opat-
renia proti prachu. Pri préci s tymto pristrojom
mozu vznikat zdraviu skodlivé, horlavé alebo
vybusné prachy.

Skodlivé alebo jedovaté prachy mézu vznikaf
napriklad pri opracovani olovnatych néterov
alebo pri niektorych druhoch dreva a kovov.
Niektoré prachy si karcinogénne. Noste
ochrannt dychaciv masku a pouZivajte vhodné
zariadenia na odsévanie prachu/triesok.
Vystraha! UdrZiavajte pracovisko isté.
Zmie3ané materidly si obzvlést nebezpecné.
Prach z lahkych kovov méze napriklad horief
alebo explodovat.

A Vystraha! Nebezpedenstvo zasiahnutia
elektrickym prodom v désledku kovového prachu!
Pri spracovani kovu sa méze vodivy prach usa-
dzovaf vnitri pristroja. V takychto pripadoch
priestor motora astejiie zvonka prefukuijte

za pouzitia stlageného vzduchu, pracuijte s
odsdvacim zariadenim a pristroj prevédzkujte
s ochrannym vypinacom proti chybnému produ

(vypinaci prdd 30 mA).
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Zabezpecte pri spracovani plastoy, farieb,
lakov atd. dostato&né vetranie. V opa&nom
pripade ohrozite vznikajicim prachom vase
zdravie.

Materidl s obsahom azbestu sa nesmie spraco-
vavat. Azbest je karcinogénny.

Zabrante kontaktu s rotujicou frézou. V opag-
nom pripade hrozi nebezpecenstvo Grazu.
Neopracivajte navlhéené materidly alebo
vlhké plochy. V opaénom pripade hrozi nebez-
peenstvo zasiahnutia elektrickym prodom.
Neprevadzkujte pristroj bez dozoru. V opaé-
nom pripade hrozi nebezpe&enstvo poranenia
a/ alebo Grazu.

Nepouzivaite pristroj nikdy na iny ako uréeny
0&el. Pouzivanie elektrického ndradia na iné
nez uréené U&ely méze viest k nebezpednym
situdcidm.

Siefovy kdbel vedte od pristroja vzdy smerom
dozadu.

Pred uvedenim frézovacieho néstroja do
prevadzky skontrolujte jeho pevné uloZenie.

V opa&nom pripade hrozi nebezpecenstvo
poranenia a/alebo drazu.

V pripade nebezpedenstva ihned' vytiahnite zo
zdsuvky siefovy konektor.

Skér nez zasuniete konektor do zdsuvky, uistite
sa, Ze je pristroj vypnuty. Ak mdte pri prendia-
ni pristroja prst na spina&i ZAP /VYP alebo ak
pristroj zapojite do siete uz zapnuty, méze to
viest k drazom.

Vedte pristroj k obrobku vzdy zapnuty. V opaé-
nom pripade hrozi nebezpe&enstvo poranenia
v désledku spatného nérazu.

Po ukonéeni préce odtiahnite pristroj od ob-
robku, uvedte ho pomocou upinacej péky do
najvysiej polohy a vypnite.

Pristroj pred odloZenim vypnite a pockaite, kym
sa Uplne zastavi. V opa&nom pripade hrozi
nebezpedenstvo poranenia rotujicimi siciast
kami.

Nefrézujte nikdy cez kovové predmety, klince
a skrutky. V opa&nom pripade hrozi nebezpe-
&enstvo poranenia a poskodenia pristroja.
Drzte pristroj len za izolovant rukovét, pokial
hrozi riziko, Ze fréza méze zasiahnut' skryté
vedenie alebo vlastny siefovy kabel. Kontakt

s vedenim uvedie kovové &asti pristroja pod
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Bezpecnostné pokyny / Uvedenie do prevadzky

napdtie a spdsobi zasiahnutie elektrickym
prodom.

= Pristroj musi byf stale &isty, suchy a bez zvy3kov
oleja a maziv. U zneéistenych pristrojov hrozi
nebezpecenstvo poranenia (napr. v désledku
zo$myknutia). Lepsie a bezpeéneiie sa pracuje
s Cistym frézovacim ndradim.

® Originalne prislusenstvo /
pridavné zariadenia

= Pouzivajte len prislusenstvo a pridavné zariade-
nia, ktoré s0 uvedené v ndvode na pouzivanie.
Pouzitie iného ako odpordéaného néradia
alebo prislusenstva méze pre vas znamenat
nebezpedenstvo poranenia.

® Pozor na vedenia!

= Nebezpecenstvo!
Ubezpecte sqa, Ze pri prdci s elektrickym n&-
radim nenarazite na elektrické alebo plynové
vedenie & vodovodné potrubie. Pred vftanim
steny, resp. drézkovanim, skontrolujte pripadne
pritomnost vedeni pomocou pristroja na vyhla-
davanie vedeni.

® Vsetkému ste rozumeli?

= Ak ste si precitali tieto vieobecné bezpecnost-
né pokyny pre elekirické pristroje a za pomoci
prislusného ndvodu na obsluhu ste sa oboz-
namili so vietkymi funkciami a manipuléciou
s vasim elektrickym pristrojom, mézete zadaf
s prdcou. Pretoze najbezpecneisie pracujete
vtedy, ak dodrziavate vietky Gdaje a pokyny.

® Uvedenie do prevadzky

® Suprava fréz / Oblasti pouzitia

Frézovacie néstroje s k dispozicii v najrozli¢nej-
Som prevedeni a kvalite, v zdvislosti od opracova-
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nia a G&elu pouzitia. Nasledovné informdcie vém
poskytni nezdvézny prehlad o oblastiach pouzitia
jednotlivych frézovacich ndstrojov. V prilozenej
stprave fréz ndjdete frézovacie néstroje pre najroz-
3irenejSie aplikacie.

i@

Zarovnavacia fréza s rozbehovym
guli¢kovym loziskom:

Vhodné predovietkym na zarovnévacie frézovanie
a fazetovanie, napriklad povrchovo upravenych
doskovych materidlov, drevenych trdmov a hrana-
tych lidt (z plastu alebo dyhy) pri vyrobe ndbytku a
zariadovani obchodov. Gulickové loZiské umozZfiu-
i0 viest frézu priamo k obrobku. Castymi apliké-
ciami sU zaoblovanie hrén na okennych rdmoch,
skriniach, stolovych doskach, regdloch a krboch.

(T
EREN

Zaobl'ovacia fréza s rozbehovym
gulickovym loziskom:
Zaoblovacie frézy sa hodia na profilovanie hran

pri vyrobe podstavcov a rdmov, predovietkym z
masivneho dreva, ako smrek, buk, dub a jel3a.

1y

Drazkovacia fréza, s dvoma reznymi
hranami:

Vhodnd predovietkym pre masivne drevo, doskové
materidly, ako napr. trieskové doska a MDF doska
(stredne hrubd drevotrieskové doska) a pre plasty.
Plodné uberanie (odbrusovanie), drézky na vyre-
zévanie (odrezavanie) alebo pre tupo zapustené
spoje, zliabky, klinové &apy, spojenia na pero a
drazku atd'.
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Uvedenie do prevédzky

Polkruhova vypuklé fréza / Polkruhova
vypukla

Fréza s rozbehovym gulickovym loZiskom:
Polkruhové vypuklé frézy sloZia na profilovanie
hran (napr. s vnitornymi zaobleniami), na kon-
Strukciu sekretdrov (zdvesové spoje so zaoblenymi
profilmi), na zhotovenie dekorativnych ozdobnych
drézok, Struktdrovanie povrchoy, frézovanie Zliab-
kov na zachytévanie favy atd.

e

Fréza na V-drazky:

Frézy na V-drazky maijt velmi univerzélne uplat-
nenie. Hodia sa napriklad na zhotovenie (ozdob-
nych) drazok, zrédZanie hrén ako i gravirovanie

A

Rybinovd fréza, s dvoma reznymi hranami:
Vhodnd predovietkym na zhotovenie stabilnych

ozubeni pre ndbytkovi vyrobu alebo vyrobu debien,
napr. pre vodiace kolajnicky zdsuviek (pozri obr. G).

pisma atd.

® Nasadenie frézovacieho
nastroja

Pozor! Aretaéné tladidlo vretena | 2 | stlaéaite len
pri vypnutom motore, v opa&nom pripade hrozi
jeho poskodenie.

Pozor! Prevledni maticu utahujte klocom |37] len

vtedy, ked' je nasadeny frézovaci néstroj, v opaé-
nom pripade hrozi poskodenie kliestiny.
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1. Vyber frézy

PouZivaijte vhodné frézovacie ndstroje v zavislosti od
materidlu a G&elu pouzitia. Na opracovanie mékkych
materidlov, ako je plast alebo makké drevo, pouZivaj-
te frézovacie ndstroje z vysoko vykonnej rychloreznej
ocele (HSS). Na opracovanie tvrdych materidlov,
ako je tvrdé drevo alebo hlinik, pouZivajte frézovacie
ndstroje s tvrdokovovym ostrim (HM).

Upozornenie! PouZivajte len frézovacie ndstroje,
ktorych oté&ky s minimdlne také vysoké ako
najvysiie otdcky pristroja pri chode naprazdno!
Priemer stopky frézovacieho ndstroja musi zodpo-
vedaf klie3tine!

2. Nasadenie frézy

Pred za&atim prdce na pristroji vytiahnite siefovy
konektor. Pri nasadzovani alebo vymene frézova-
cieho ndstroja noste ochranné rukavice.

Sklopte ochranu proti trieskam .
Stlacte areta&né tlacidlo vretena [ 2 | a podrzte
ho stlagené. Oté&&ajte vreteno | 3 | podla potreby
rukou, aZ kym nezapadne. Dotiahnite rukou
prevle&n maticu (18 alebo [19) na vretene [3].

o Upozornenie: Vietky frézy dodanej stpravy
s0 vybavené 8 mm stopkou. PouzZivaijte preto
prevleénd maticu s integrovanou kliestinou
8 mm (19| a rovnako pre frézu so é mm stopkou
prevleénd maticu s integrovanou kliestinou
6mm .

o Nasadte teraz frézovaci ndstroj. Tento sa musi
zasunGt minimélne na 20 mm (dizka stopky).

o Dotiahnite prevle&nd maticu ( alebo )
pomocou kliéa [37].
Povolte teraz aretagné tlacidlo vretena .
Vyklopte ochranu profi trieskam [4].

Upozornenie: Prevlednd maticu utahujte klocom
len vtedy, ked' je nasadend fréza.

® Zapojenie odsavania prachu/
triesok

Nebezpeéenstvo! Chraite sa pri préci
ochrannou maskou proti prachu a pouZivaijte
vhodné odsévanie prachu /triesok.
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® Montaz odsavacieho adaptéra
(s redukénym prvkom)

A Vystraha: Skér nez zaénete vykondvaf
prdce na pristroji, vytiahnite zo zdsuvky siefovy
konektor. Zabranite tak nedmyselnému spusteniu
pristroja.

Upozornenie: Pred montdZzou odsdvacieho
adaptéra [31] odstréfte frézovaci ndstroj.

o Nasadte odsévaci adaptér [31] na zdkladni
dosku [5]. Upevnite odsavaci adaptér [31] na
zd&kladni dosku | 5 | oboma skrutkami. Naskrut-
kujte obe skrutky |30| zospodu.

V pripade potreby pouzite redukény prvok [32]
ktory zasuniete do odsavacieho adaptéra.

o Pomocou odsdvacej hadice pripojte k odsava-
ciemu adaptéru resp. k reduk&nému prvku
schvdleny odsdvag prachu a triesok.

® Obsluha

Pripojte pristroj so siefovym konektorom k zdroju

produ s 220 V-230V ~ 50 Hz.

® Zapnutie /Vypnutie

Zapnutie

o Pri zapinani pristroja stlacte najskér blokovanie
zapnutia [24] a podrzte ho stlagené. Stladte
potom spina& ZAP / VYP 23]

Vypnutie

o Pri vypinani pristroja uvolnite spina¢
ZAP /VYP .

Osvetlenie pracoviska
0 Integrované osvetlenie pracoviska sa aktivuje a

deaktivuje stlacenim spinaca ZAP /VYP 23]

Uvedenie do prevédzky / Obsluha
® Predvolenie otacok

o Nastavte potrebné otdeky pomocou regulaéné-

ho kolieska predvolby otéok [25].

1-2 = nizke ot&cky
3-4 = stredné otdeky
5-6 = vysoké otdeky

o Optimdlne nastavenie zistite podla moznosti
vopred praktickym preskisanim.

o Nechaite pristroj po dlh3ej préci pri nizkych
otdekach cca 1 mindtu bezat naprézdno pri
vysokych oté&ckach, aby sa ochladil.

® Tabul'ka orientacnych hodnét
otacok

Materidl Fréza Stupen
otacok
Hlinik 415mm | 12
16-40 mm 1
Plast 4-15mm 23
16-40 mm 1-2
Trieskovda doska | 4-10 mm | 3-6
1220 mm | 24
22-40 mm | 1-3
Méakké drevo, 410 mm 56
napr. smrek, 1220 mm 36
borovica, jedla | 22-40 mm | 1-3
Tvrdé drevo, 410 mm | 56
napr. javor, 1220 mm | 34
breza, dub, 22-4A0 mm | 12
Ceresna

Hodnoty uvedené v tabulke si orientaéné. Po-
trebné otdcky zdvisia od materidlu a pracovnych
podmienok a daji sa zistif' praktickym preskdsanim.

® Nastavenie hibky frézovania

A Nebezpeéenstvo! Nastavujte hibku
frézovania len pri vypnutom pristroji!
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Obsluha

Hrubé nastavenie hibky frézovania

1. Zabezpecte, aby bola upinacia pdka
aretovand. Pokial by bola uvolnend, otééajte
flou proti smeru hodinovych ruéiciek, az kym
sa nezaisti.

2. Nastavte pristroj na opracovévany obrobok.

3. Oté&aite tlacidlom pre jemné nastavenie hibky
frézovania [14], a2 kym nebude na Grovni
oznaenia pre nastavenie nulového bodu
na zadnej strane pristroja.

4. Otééajte stupnicou jemného nastavenia hibky
frézovania , az kym ,0” nebude sohlasit s
oznacenim na kryte.

5. Ofd&ajte stupiovym dorazom [7] a2 kym
nezapadne do najniz3ej polohy.

6. Povolte aretagni skrutku @

7. Uvolnite upinaciu pdku [15] otd&anim v smere
hodinovych rugiciek a tlaéte pristroj dolu, az
kym sa fréza nebude dotykat povrchu obrobku.

8. Aretujte upinaciu pdku [15] otd&anim profi
smeru hodinovych rugiciek.

9. Postvajte hibkovy doraz[10] smerom dolu, az
kym nedosadne do najnizej polohy stupfiové-
ho dorazu [7] Uvedte posuvad s indexovym
ukazovatelom [11] do polohy ,0” stupnice pre
hrubé nastavenie hibky frézovania

10. Nastavte hibkovy doraz [10] na zeland hibku
frézovania, utiahnite aretaénd skrutku Izl Po-

tom by sa posivad s indexovym ukazovatelom
uz nemal daf prestavif.

11. Uvolnite teraz upinaciu pdku [15] a uvedte
pristroj znovu do hornej polohy.

Po nastaveni hibky frézovania by sa poloha
indexového ukazovatela [11] na hlbkovom doraze
nemala daf zmenit, takZe na stupnici jemného
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nastavenia hibky frézovania [12] mozno odéitaf
aktudlne nastavent hlbku frézovania.

Priklad: Vyhotovte vodiacu drézku zésuvky z
borovice: 3irka: 16 mm, hlbka T0mm

o Zo slpravy fréz, ktoré mdte k dispozicii,
pouzite drazkovaciu frézu 16 mm a nasad'te ju
podla popisu v kapitole ,Nasadenie frézova-
cieho ndstroja”.

Zvolte stredné otécky (cca 3-4).
Vykonaijte kroky 1 az 9 v zmysle popisu tejto
kapitoly.

o Nastavte hibku frézovania uvedenim hibko-
vého dorazu |10| do polohy , 10" stupnice
pre hrubé nastavenie hibky frézovania [12]
Utiahnite aretaénd skrutku @

0 Zaistite obrobok a frézujte dalej tak, ako bolo
popisané v predchédzaijicich kapitolach.

Jemné nastavenie hibky frézovania

Hibku frézovania mozno nastavif pomocou oto&né-
ho tlagidla pre jemné nastavenie hibky frézovania
. (1 dielik =0,1mm/ 1 otocenie = 1,5 mm)

max. prestavenie +/- 8 mm.

Priklad: Uvedte pristroj sp&f do hornej polohy a
odmerajte vyfrézovani hibku drazky
(hibka frézovania: pozadovand = 10 mm/
skutoénd = 9,8 mm)

o Nastavte pristroj tak, aby bolo mozné volné
spustenie frézy smerom dolu.

o Uvolnite upinaciv pdku [15] otoéenim v smere
hodinovych ru¢iciek a tlagte pristroj opatrne
smerom dolu, az kym hibkovy doraz nedosad-
ne [10| na stupfiovy doraz

o Aretujte upinaciu péku |15] otocenim proti
smeru hodinovych rugigiek.

0 Otoite stupnicu jemného nastavenia hibky
frézovania na ,0". Povolte aretaéni skrutku
(o] pre hibkovy doraz [d

o Prestavte hibku frézovania pomocou jemného
nastavenia [14] 0 0,2 mm /2 dieliky (= rozdiel
medzi pozadovanou a skutoénou hodnotou),
oté&anie v smere hodinovych rugiciek, v smere
Sipky +.

PARKSIDE



o Areta&nd skrutku [9] pre hibkovy doraz
znovu zaistite.

o Uvolnite upinaciu pdku |15 oté&anim v smere
hodinovych ru¢iciek a uvedte pristroj spéf do
hornej polohy. Skontrolujte hibku frézovania
dal3im praktickym preskdsanim.

Nastavenie hibky frézovania pomocou
stupnového dorazu

frézovania pouzif vo viacerych stupfioch s mensim

Oberom triesky.

o Pozadovani hibku frézovania nastavte s naj-
niz$im stupfiom stupfiového dorazu | 7| (ako je
uvedené vyssie).

o Pre prvé kroky opracovania nastavte potom
vyssie stupne.

® Smer frézovania

/A Nebezpecenstvo! Pri frézovani v smere
rotdcie sa vdm mdze horné fréza vytrhnif z ruky.
To méze viest ku zraneniam!

= Frézujte vzdy proti smeru rotdcie frézy!

® Frézovanie

0 Nastavte hibku frézovania podla vyssie
uvedeného popisu.

o Polozte pristroj na opracovévany obrobok a
zapnite ho.

o Uvolnite upinaciu pdku |15] oté&anim v smere
hodinovych ru¢iciek a tlagte pristroj v smere

dolu az po hibkovy doraz [10]
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Obsluha

Avretujte pristroj otd&anim upinacej paky
proti smeru hodinovych ruigiek.

Frézujte s rovnomernou rychlostou a pritlaénym
tlakom.

Ukonéite frézovanie uvedenim pristroja do
hornej polohy a vypnutim.

Nasadenie kopirovacej
objimky

Zavedte kopirovaciu objimku [35] zdola do
Klznej dosky [6].

Upevnite kopirovaciu objimku [35] s oboma
skrutkami [30] odsdvacieho adaptéra k zaklad-
nej doske (5). Dbaijte na to, aby ste kopiro-
vaciu ob'iimku dobre nasadili po obvode

- krdzok [36] musi smerovat dolu.

Frézovanie s kopirovacou
objimkou

Upozornenie! Pri pouziti kopirovacej objimky
musi maf 3abléna minimdlnu vysku 8 mm.

Upozornenie! Sabléna musi byt minimdlne také
vysokd ako krozok [36] kopirovacej obijimky [35].

Upozornenie! Zvolte frézu mensiu ako je vnitor-

ny priemer kopirovacej objimky.

Pouzitim kopirovacej objimky [35| moZno na obro-
bok prendsat sablény alebo predlohy.

]

]

O

PriloZte pristroj s kopirovacou objimkou k 3abléne.
Uvolite upinaciu péku [15] otd&anim v smere
hodinovych rugiciek a spd3faite pristroj smerom
dolu, a kym nedosiahne prednastavend hibku
frézovania.

Vedte teraz pristroj s pregnievajicou kopirova-
cou objimkou pozdiz $ablény. Pracuite pritom
s miernym tlakom.
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Obsluha / Udrzba a &istenie / Likvidécia

® Frézovanie s paralelnym

dorazom

o Vsuhte palarelny doraz [27| do vodiacich
kolajniciek [22] zakladnej dosk a utiahnite
pomocou fixaénych skrutiek [21] na potrebny
rozmer.

o Prilozte paralelny doraz [27] k hrane obrobku.
Vykonaite teraz jemné nastavenie. Ak budete
skrutku pre jemné nastavenie |28| oté&af v
smere hodinovych ruéiciek, vzdialenost sa
bude zmen3ovaf. Ak budete skrutku pre jemné
nastavenie [28| otécat proti smeru hodinovych
ruciciek, vzdialenost sa bude zvécsovat. Strme-
ne jemného nastavenia zobrazuji prevedené
Opravy na &iarkovej stupnici.

0 Aretujte upinaciu péku [15] po spusteni pristroja
v smere dolu otd&anim proti smeru hodinovych
rucigiek.

0 Frézujte s rovnomernou rychlosfou a pritlagnym
tlakom (pozri obr. F, G).

o Uvedte pristroj po frézovani do hornej polohy
a vypnite ho.

Frézovanie s kruzidlom/obr. H

o Otoéte paralelny doraz [27] (dorazové
hrana smeruje hore) a vsuiite ho do vodiacich
kolajnigiek [22| zdkladnej dosk utiahnite
pomocou fixaénych skrutiek [2

o Priskrutkujte teraz strediaci tff [33] s kridlovou
maticou |34 cez vonkaisi vyvftany otvor para-
lelného dorazu [27]. Maly bo&ny vyrez na klGéi
pouzite ako protitlak.

0 Zapichnite strediaci tffi |33] do ozna&eného
stredu kruhu. Vykonaijte jemné nastavenie.
Otaé&anim skrutky pre jemné nastavenie
v smere hodinovych rugiciek znizite polomer.
Otd&anim skrutky pre jemné nastavenie
proti smeru hodinovych ru¢igiek polomer
zva&site. MdZete vidief, ako sa strmefi jemného
nastavenia 29| poéas tohto procesu pohybuje
po stupnici paralelného dorazu 27

o Vedte teraz pristroj s rovnomernym tlakom a
posuvom ponad plochu obrobku. Ako vidite,
paralelny doraz eden)'l na strmefoch

29|

jemného nastavenia
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o Upozornenie: Zmeny polomeru frézo-
vaného kruhu méZete uskuto&nif posunutim

paralelného dorazu .

Udrzba a &istenie

Udriba

Pristroj nevyZzaduje 4drzbu.

Opravy zverte vyluéne odbornikovi na elek-
trické naradie alebo prislusnému servisnému
stredisku.

® Cistenie

A Vystraha: Pred kazdym gistenim pristroja
vytiahnite siefovy konekfor zo zd&suvky. V opaénom
pripade hrozi nebezpecenstvo poranenia.

o UdrZiavaite pristroj a vetracie drazky stéle
&isté, suché a bez zvyskov oleja a maziv. U
znedistenych pristrojov hrozi nebezpe&enstvo
poranenia (napr. v désledku zosmyknutia).
Lep3ie a bezpeénejiie sa pracuije s &istym
frézovacim naradim.

o Dovnitra pristroja nesmd vnikndf Ziadne
kvapaliny, v opaénom pripade hrozi nebez-
peenstvo zasiahnutia elekirickym prodom.
Pouzivajte na Eistenie krytu suchd tkaninu.
Nepouzivaijte nikdy benzin, rozpisfadlo alebo
&istiace prostriedky, ktoré poskodzujo plasty.

Likvidacia
X

Obal pozostava z ekologickych materié-
lov, ktoré sa mézu daf recyklovat ma
miestnych recyklaénych staniciach.

Elektrické pristroje neodhadzujte
do domového odpadu!

Podla eurépskej smernice 2002 /96 /ES o
odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a
aplikécii tejto smernice v ndrodnom préce sa musia
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pouzité elekirické pristroje zbieraf osobitne a musia
sa odovzdat na ekologicki recykldciu.

Informdcie o moznostiach likvidécie starych pristro-
jov ziskate na vaom obecnom alebo mestskom
Orade.

® Informadcie

® Servis

Prisluiné servisné miesto vo Vasej kraijine si zistite,
prosim, zo zdruénych podkladov.

= Nechaijte vade pristroje opravovat len kva-
lifikovanym odbornym persondlom a iba s
podmienkou pouzitia origindlnych néhradnych
dielov. Tym sa zarugi, ze bezpeénosf pristroja
zostane zachovand.

m  Vymenu zéstreky alebo siefového vedenia
nechajte vzdy vykonat vyrobcom pristroja
alebo jeho zdkaznickej sluzbe. Tym sa zaruéi,
Ze bezpenost pristroja zostane zachovand.

PARKSIDE

Likvidécia / Informdcie

® Vyhlasenie o zhode/
vyhléasenie vyrobcu C€

My, firma Komperna3 GmbH, Burgstr. 21,
D-44867 Bochum, Nemecko, tymto vyhlasujeme,
Ze tento vyrobok je v zhode s nasledujicimi
smernicami ES:

Smernica o strojoch (98 /37 /ES)

Smernica ES o nizkonapétovych strojoch
(2006 /95 / ES)

Elektromagneticka znasanlivost
(2004 /108 /ES)

Typ/Nazov pristroja:

Hornd fréza POF 1300

Bochum, 31.10.2007

focipn

Hans Kompernaf3
- konatel -

Technické zmeny v zmysle dalSieho vyvoja si vyhradené.
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Uvod
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OPTEIMQ ... Stranica 90
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Sigurnosne upute
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... Stranica 92

Elektriéna sigurnost
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Uvod

U ovim uputama za rukovanie ée slijedeéi piktogrami/ simboli biti koristeni:

Citati upute za rukovanie!

%)

Zastitna klasa Il

=]

Obratiti paznju na upozoravajuée i
sigurnosne upute!

@
©)

Nosite zastitne nao&ale, zastitu za usi, zastitnu
masku i zastitne rukavice.

Cuvaite se strujnog udaral Opasan elektricni
napon - Opasnost po Zivot!

Djecu i druge osobe za vrijeme rukovanija
elekri¢nim uredajima drzite na odstojanju.

Dimenzionirana brzina vrtnje praznog hoda

Uredaj drzite podalje od kise i vlage. Prodiranje
vode u unutradnjost uredaja povecéava opasnost
elektri¢nog udara.

> =4 2

V (Naizmjeniéni napon)

Otecen uredaj, mrezni kabel ili mrezni utika&
i uvjetuju opasnost po Zivot od strujnog udara.
Redovno kontrolirajte stanje uredaja, mreznog
kabela i mreznog utikaga.

W

W (Efektivna snaga)

Materijal ambalaZe i uredaj zbrinite na nagin
neskodljiv za okoli3

()

Gornja glodalica POF 1300

® Uvod

Prije prvog koridtenja upoznaite se sa
svim funkcijoma uredaja i informirajte se

o pravilnom rukovaniu s elekiri¢nim

uredajem. K tome proditaite slijedeée upute za kori-
Stenje. Dobro ¢uvaite ove upute. U sluéaju prodaije
uredaja proslijedite sve dokumente na treéu osobu.

® Namjenska uporaba

Stroj je namijenjen, ukoliko je postavlien na &vrstu
podlogu, za glodanie utora, rubova, profila i dugu-
liastih rupa, kao i za kopirno glodanje u drvu, plastici
i lakim gradevnim materijalima. Ukoliko je smanjen
broj okretaja, te ako se rabe odgovarajuéa glodala,
moguca je takoder obrada NE-metala (tj. nezelieznih
metala). Stroj nije namjenjen za uporabu u prirodi.
Stroj nije namijenijen u obrtnicke svrhe. Svako suprotno
koridtenje ili izmjene na stroju, smatrat ée se nenamjen-
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skim i uzrokuju znatnu opasnost od nezgode. Za 3tete
nastale nenamjenskim koridtenjem, proizvodaé ne
preuzima nikakvu odgovornost.

® Oprema

Prikaz A, ¢elna strana stroja:

1] rueka sa sklopkom UKJUCENO /ISKLJUCENO

|2 ] tipka za zaviranje vrefena

|3 | vreteno

|4 | stitnik strugotine

|5 | temeljna ploca

16 klizna ploc¢a

|7 | stupnieviti udar

18] zadtitna obujmica

19| vijak za zaviranje za dubinski udar

10| dubinski udar

1] kliznik sa kazalom

12| liestvica za grubo namijestanje dubine
glodanja u mm

=]

liestvica za fino namjestanje dubine
glodanja u mm

zakretno dugme za fino namjedtanje
dubine glodanija
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Prikaz B, poledina stroja:

zatezna poluga

oznaka za izjednagenje nulte tocke

[17] osvietlienje za podrugje glodanija

slijepi vijak sa ugradenim zateznim
klijestima 6 mm

slijepi vijok sa ugradenim zateznim
klijestima 8 mm

20 alat za glodanje

1] vijak za vévricivanje

2| vodeéa traénica

3] sklopka UKLJUCENO /ISKUUCENO

4| uklopni zapor

25] postavni kotaci¢ za odabir brzine vrinje

RISIRI=]

Prikaz C:

[2¢] vodeca motka paralelnog udara
27] paralelni udar

28] fino namijestanje paralelnog udara
2__9| fino namjestanje stremena

Prikaz D:
3] vijok za pri¢vri¢ivanie adaptera za odsisavanje
31] adapter za odsisavanje

3__2| redukcijski komad

Prikaz E:

3__3| vreteno za centriranje

[34] krilna matica vretena za centriranje
35 kopirna &ahura

3¢] Klizni prsten kopirne &ahure

37] Kljug

® Opseg isporuke

1 ruéni kovéeg

1 gornja glodalica POF 1300

1 slijepi vijak sa ugradenim zateznim klijetima é mm
1 slijepi vijak sa ugradenim zateznim klijetima 8 mm
1 komplet glodalice (10-dijelni)

1 kljué (za slijepi vi]ak +19) (vidi prikaz E)

1 kopirna ¢ahura (vidi prikaz E)

1 paralelni udar(vidi prikaz C)

1 adapter za odsisavanje (ukljucivéi vijke) (vidi prikaz D)
1 redukcijski komad

1 vreteno za centriranje (vidi prikaz E)

PARKSIDE

Uvod

1 upute za uporabu
1 priruénik ,garancija i servis”

® Tehnicki podatci
230V ~50Hz

Nazivni prijem: 1300W
praznohodna brzina vrtnje: n, 11000-28000 min

Nazivni napon:

prihvat alata: 6/8mm
podizaj ko3are glodalice:  max. 55 mm
klasa zastite: /8

Informacija o buci i vibraciji:

Vrijednosti mjerenja su istrazene sukladno EN 60745.
Procjenjeni zvuéni pritisak A stroja iznosi karakteri-
sticno 95 dB (A). Nesigurnost K=3 dB.

Razina buke tijekom rada moZe prelaziti

106dB (A).

Potrebno je nositi Stitnike za usi!

Ocjenjeno ubrzavanije, karakteristiéno:
Vibracija ruke a, = 12,065m /s
Nesigurnost K=1,744m /s>

PN DIZYZIIINIE] Rozina fitranja, navedena

u ovim uputama, je istraZena i odredena sukladno
normiranom postupku mijerenia, koji je naveden u

EN 60745 i koji je prikladan za usporedivanije stroja.
Razina titranja je promijenljiva, ovisno o koristenju
elekiriénog alata, te moze u pojedinim sluéajevima
leZati iznad vrijednosti, navedene u ovim uputama.
Razina optereéenia titranja moZe biti podcjenjena,
ako se elekiri¢ni alat redovito koristi na takav nadin.

Uputa: Za precizno ocjenjivanie titrajnog otpere-
éenja tijekom odredenog radnog vremena, potreb-
no je takoder uzeti u obzir vremena kad je stroj
iskljucen, ili je ukljuéen ali se zapravo ne rabi. To
moze znatno smaniiti titrajno opterecenie, tijgkom
cijelog radnog vremena.
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Uvod / Sigurnosne upute

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ng 11.000-28.000 min™"'

Date of manufacture: 02-2008

Kompernal GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Sigurnosne upute

92

Oprez! Tijekom koristenja elektriénog alata,
obvezatno je pridrzavanie slijededih nacelnih
sigurnosnih mjera, zbog zastite od strujnog
udara, ozlieda i pozara.

Prije koristenja stroja, procitajte i vodite racuna
o ovim uputama, te dobro saduvaite sigurno-
sne upute. Pogreske u pridrZzavanju navedenih
uputa koje slijede, mogu uzrokovati strujni
udar, pozar i/ ili teske ozljede.

Sigurnost na radnom mjestu

Drzite Vase radno miesto Cisto i uredno. Osigu-
rajte dobro osvjetlienje radnog mjesta. Nered

i nedostatno osvijetliena radna mjesta mogu
uzrokovati nezgode.

Ne rabite stroj u okolini, gdje prijeti opasnost
od eksplozije, te gdje se nalaze zapaljive teku-
¢ine, plinovi ili pragine. Elektri¢ni alat proizvodi
iskre, koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Rabite uredaje za usis ili prijem prasine, ako se
mogu postaviti. Vodite racuna o tome, da ure-
daiji za usis pradine trebaju biti namjenjeni za
to posebno podrugje rada. Ispravno koristenje

HR

tih uredaja, smanjuje opasnost uzrokovane od
prasine. Tijekom rada sa elektriénim uredajima,
koji sadrze vreéu za prasinu ili se mogu spoijiti
sa uredajem za usis pradine sa dotiénim stro-
jem, prijeti opasnost od pozaral U nepovoljnim
okolnostima, kao npr. tijekom izbaéaja iskri, pri
bruenju metala ili dijelova metala u drvu, prije-
ti opasnost da se drvena prasina zapali u vreéi
za prasinu (ili u vredi filtera usisavaéa pragine).
To se moZe posebno dogoditi u situacijama,
kad je drvena prasina pomjesana sa ostatcima
laka ili drugim kemijskim tvarima i kad je se
izradak veé uzario tijekom obradivanja. Zbog
toga obavezno izbjegavaijte pregrijavanje
izradka i stroja i prije prekida rada uvijek ispra-
znite vreéu za prasinu ili filter usisivaéa prasine.
X Drzite djecu i ostale osobe podalje,
m\ tijekom koristenja elektricnog alata.
Ako skrenete paznju mozete izgubiti
kontrolu nad strojem.

® Elektricna sigurnost

A\

Izbjegavaijte opasnost po
Zivot od udara struje:

Prikljuéni utikag stroja treba odgovarati u
uti¢nicu. Nisu dozvoljene nikakve promjene na
utika&u. Ne rabite adapterske utikage zajedno
sa uredajima koji su zasfitno uzemljeni. Origi-
nalni utikadi i odgovarajuée utiénice smanijuju
rizik od elektri¢nog udara.
Izbjegavaite tielesni kontakt sa uzemljenim
povriinama kao 3to su cijevi, grijanja, $tednjaci
i hladnjaci. Postoji povecani rizik od strujnog
udara, ako je Vase tijelo uzemljeno.

Drzite stroj dalje od kige ili vlage.

g_ Prodiranje vode u elekiriéni uredaj

poveéava rizik od udara struje.
Ne rabite kabel protunamijenski: npr. za nositi,
ovjesiti stroj ili za izvladenje mreZnog utikaca
iz uti¢nice. Drzite kabel dalje od vrudine, uljq,
o3frih rubova ili pomiénih dijelova uredaja.
Osteceni ili zamr3eni kabeli, povecavaiu rizik
od udara struje.
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Osteceni uredaij, mrezni kabel ili
) é: mrezni utika¢ izazivaju Zivotnu
opasnost od udara struje. Redovito
kontrolirajte stanje uredaja, mreznog kabela i
mreZnog utikaca.
Redovito kontrolirajte mreZni vod elektriénog
uredaja i u sluéaju ostecenja, dozvolite njego-
vu zamijenu iskljugivo struénoj osobi.
Za izvodenie radova u prirodi, rabite iskljugivo
produzne kabele koji su za to dozvoljeni.
Koristenje produznog kabela, koji je prikladan
za rad v prirodi, smanijuje rizik od udara struje.
Uredai s o3teéenim dijelovima ne stavljajte vise
u pogon. U slu&aju opasnosti smjesta izvucite
mrezni utikag.
Upozorenije! Nikad ne otvarajte uredaj. Po-
pravni radovi i zamjene dozvoljeni su iskljucivo
servisnoj sluzbi ili struénoj osobi.

Sigurnost osoba

Budite uvijek oprezni i stalno vodite raduna

o tome 3to radite. Radu s elektri¢nim alatom
uvijek pristupaijte razumno. Ne rabite stroj ako
niste dostatno koncentrirani ili ako ste umorni, od-
nosno ako ste pod ufiecajem droga, alkohola ili
liigkova. Veé trenutak nepaznie, tijgkom koristenja
uredaja, moze uzrokovati ozbiline ozljede.

@ Nosite osobnu zastitnu opremu
@ i uvijek zastitne o&ale. Koristenje
osobne zadfitne opreme, kao
maske za prasinu, protuklizne zadtitne cipele,
zadtitne rukavice, zadtitnu kacigu ili 3titnik za
usi, ovisno o vrsti i uporabi elektriénog alata,
smanijuje rizik od ozljeda.
Sprijecite slu¢ajno uklju€enije stroja. Uvjerite se
u to, da je sklopka postavljena na poziciju ,IS-
KUUCENO", prije nego ukljucite mrezni utika&
u utiénicu. Ako tijekom no3enja stroja, drzite
prst na sklopki UKLJUCENO /ISKLJUCENO
ili ve¢ ukljuceni stroj spojite na struju, prijeti
opasnost od nezgode.
Prije uklju&enja stroja, uklonite alat za namijestanje
ili vijgani kljug. Alat ili klju, koji se nalaze v rofira-
ju¢em dijelu stroja, mogu prouzroéiti ozljede.
Ne precjenjujte se. Stojte sigurno na tlu i uvijek
odrzavaijte vlastitu ravnotezu. Na taj nacin
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Sigurnosne upute

mozete stroj, posebno u neocekivanim situaci-
jama, bolje kontrolirati.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku
odjedu ili nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice
dalje od pomiénih dijelova. Kod duge kose
nosite mrezu za kosu. Opustena odjeéa koja
ne prilijeze uz tijelo, nakit ili duga kosa mogu
biti zahvaéeni od pomiénih dijelova.

Pomno ophodenije i koristenje
elektricnog alata

Ne preopterecuite stroj. Za Vas rad iskljucivo
rabite za to odredeni elektrini alat. Na taj na-
&in radite bolje, sigurnije i u zadanom opsegu
radnog uéinka.

Ne rabite elektriéni alat sa kvarnom sklopkom.
Elektri¢ni alat, koji se ne moze vise ukljuéiti ili
iskljugiti, je opasan i treba ga popraviti.
Izvucite mrezni utika& iz utiénice, prije na-
miestanja stroja, zamjene dijelova pribora ili
sklanjanja stroja. Ta mjera zadtite sprijeava
sluéajno ukljuéenie stroja.

Drzite ne koristeni elektri¢ni alat izvan dohvata
djece. Ne dozvolite uporabu stroja osobama,
koje nisu upoznate s istim ili koje nisu progitale
ove upute. Elektriéni alat je opasan, ako se
neiskusne osobe sluZe njime.

Brizljivo njegujte uredaje. Kontrolirajte, dali
pomicni dijelovi stroja besprijekorno rade i da
nisu uklije3teni. Kontrolirajte redovito, dali su
dijelovi uredaja slomljeni ili u tolikoj mjeri o3te-
éeni, da smeta besprijekornoj funkciji stroja.
Prije uporabe stroja, predaijte o3te¢ene dijelove
na popravak. Brojne nezgode uzrokovane su
lose odrzavanim elekiri¢nim alatom.

Alat za rezanie treba biti uvijek ostar i &ist.
Brizljivo njegovani alat za rezanje sa o3trim
reznim rubovima, rijede zaglavi i jednostavniji
je za rukovanie.

Rabite elektriéni alat, opremu i ugradni alat,
itd. sukladno ovim uputama i na nacin kako

je propisano za ovaj posebni tip uredaja. Pri
tome uzmite u obzir radne uvjete i rad koji se
izvodi. Uporaba elektriénog alata za drugu
osim predvidene primjene, moze uzrokovati
opasne situacije.
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Sigurnosne upute za
predmetni stroj

Osiguraite izradak. Rabite zatezne naprave /
$kripac za pridrzavanie izradka. Na taj nadin
je sigurnije uévriéen nego da ga drzite u
Vasoj ruci.

Prijeti opasnost od pozara od iskril
Tijekom glodanja metala stvaraju se iskre.
Stoga vodite raguna o tome, da ne ugrozava-
te sigurnost drugih osoba i da se ne nalaze
zapaljivi materijali u blizini radnog podrugja.
Upozorenije! Uzimaijte u obzir, da dodir ili
udihanje prasina moze uzrokovati opasnost za
osobu koja rukovodi strojem kao i za osobe
koje se nalaze u blizini.

Pridrzavaite se svih prikladnih sigurnosnih
mijera, vezano za prasine. Rad s ovim strojem
moze uzrokovati prasine koje su tetne za
zdravlie, zapaljive ili eksplozivne.

Stetni ili otrovni plinovi mogu npr. nastati
tijekom obrade premaza koji sadrze olovo ili
pojedinih vrsta drva i metala. Smatra se da
pojedini plinovi uzrokuju rak. Nosite zasfitnu
masku i rabite prikladne naprave za odsis
prasine/strugotine.

Upozorenje! Drzite Vase radno mjesto Eisto.
Mije3avine materijala su posebno opasne. Prasi-
na lakih metala moZe npr. goriti ili eksplodirati.
A\ Upozorenije! Opasnost od strujnog
udara zbog metalne prasine!

Tijekom obradivanja metala, moZze se taloZiti
vodljiva prasina u unutradnjosti uredaja. U ta-
kvom slugaju, ¢edée ispuhavaite kuéiste motora
sa izvana komprimiranim zrakom, radite koristedi
odsis prasine i posluzujte stroj zastitnom sklop-
kom FI (pocetna struja 30 mA).

Osiguraite tijekom obradivanja plastike, boja,
lakova, itd. dostatno prozradivanje. U suprot-
nom sluéaju prijeti opasnost za zdravlje od
prasine koja se stavara.

Nije dozvoliena obrada materijala, koji sadrzi
azbest. Azbest uzrokuje rak.

Izbjegavaijte dodir sa rotiraju¢om glodalicom.
Inage prijeti opasnost od ozljeda.

Ne obraduijte navlazene materijale ili mokre
povriine. Inage prijeti opasnost od strujnog udara.
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Ne rabite stroj bez nadzora. Inaée prijeti
opasnost od ozljeda i /ili nezgode.

Ne rabite stroj nikad protunamijenski. Koristenje
elekiri¢nog alata suprotno predvidenoj primje-
ni, moZe uzrokovati opasne situacije.

Vodite ra¢una o tome, da se mrezni kabel
uvijek nalazi iza stroja.

Prije postavljanja u pogon, provierite &vrstu po-
stavu alata za glodanie. Ina&e prijeti opasnost
od ozljeda i /ili nezgode.

U sluéaju opasnosti smiesta izvucite mrezni
utikag iz utiénice.

Uvijek vodite racuna o tome, da je stroj isklju-
&en, prije nego Sto ukljucite mrezni utikad u
utiénicu. Ako tijekom no3enija stroja, drzite prst
na sklopki UKLJUCENO /ISKJUCENO ili veé
uklju€eni stroj spojite na struju, prijeti opasnost
od nezgode.

Uvijek vodite ukljuéeni stroj prema izradku. Ina-
&e prijeti opasnost od ozlieda od protuudarca.
Na koncu rada, odmaknite stroj uvis od
izradka, te ga namjestite pomodu zatezne
poluge na najvidu poziciju i iskljucite isti.
Iskljugite stroj, prije nego 3to ga odlozite i Ze-
kajte sve dok se potpuno zaustavi. Inace prijeti
opasnost od ozlieda od rotirajuéih dijelova.
Ne glodite nikad preko metalnih predmeta, &a-
vala ili vijaka. Inage prijeti opasnost od ozljeda
i ostecenija stroja.

Hvataite stroj iskljuéivo na izoliranoj ruéki, ako pri-
jefi opasnost da stroj moze pogoditi skriveni vod ili
vlastiti mrezni kabel. Dodir s vodom stavlja metalne
dijelove stroja pod napon i uzrokuje strujni udar.
Stroj se uvijek treba odrzavati &istim, suhim i
treba biti osloboden od ulja i maziva. Ako je
stroj uprljan, prijeti opasnost od ozljeda (npr.
mozete pokliznuti). Cist alat za glodanje osigu-
rava bolji i sigurniji rad.

Originalni pribor/dodatna
oprema

Rabite iskljucivo pribor i dodatnu oprema,
navedeni u uputama za koristenje. Koristenje
drugih alata ili drugog pribora, nego 3to je
opisano u uputama za koridtenje, ugrozava
Vasu sigurnost od ozljeda.
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® Oprez, vodovi!

= Opasnost! Uvjerite se u to, da tijekom rada
s elektriénim alatom, ne dolazite u dodir s
vodovima struje, plina ili s vodovodom. Prije
busenja ili urezivanija zida, prethodno ispitajte
ako je potrebno pomodu trazilice, dali se na
tom mijestu nalaze vodovi.

@ Dali ste sve razumjeli?

= Nakon 3to ste se upoznali s ovim sigurnosnim
uputama za elektriéni alat, kao i sa svim
funkcijoma i sa pravilnim rukovodenjem Vaseg
elektriénog uredaja pomodu prilozenih uputa
za koridtenje, mozete pristupiti radu. |z razloga
$to najsigurnije radite, ako uvaZavate sve
navedene podatke i upute.

® Stavljanje u pogon

® Komplet glodalice /podrudja
primjene

Alat za glodanje se moZe pribaviti, ovisno o
obradi i namieni, u razli¢itim izvedbama i razligite
kakvoce. Opis koji slijedi u nastavku, nudi Vam
neobvezatan pregled o podru¢ju primjene razlicitih
alata za glodanije. Prilozeni komplet za glodanie,
sadrzi alat za uobiéajenu primjenu.

i@

Glodala za poravnavanje sa zaletnim
kugli¢nim lezajem:

Posebno su prikladna za poravnavanie i sjecenje
rubova, npr. obloZenih ploca, drvenih greda i letvi
(plastika ili furnir) u izgradnji pokuéstva i ladica.
Zaletni kugliéni leZaiji omoguéuju vodenje glodalice
izravno uz izradak. U&estala primjena je tijekom
zaobljavanja rubova na prozorskim okvirima, orma-
rima, plo&ama stola, policama i okvirima kamina.
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Glodala za zaobljavanje sa zaletnim
kugliénim lezajem:

Glodala za zaobljavanije su posebno prikladna
za profiliranje rubova u izradi postolja i okvira,

posebice na masivnim drvima, kao npr. smreka,
bukva, hrast i joha.

)

Glodala za utore, dvorezna:

Posebno su prikladna za masivna drva, ploge, npr.
iverice i MDF-ploge (srednjoguste vlaknatice) kao

i za plastike. Isto tako za razgradniju preko cijele
povriine, izradu proreza za odrezivanje ili za
tupo usadene spojeve, falceve, Silike, te utorne ili
opruzne spojeve itd.

Glodala za izdubljivanje / glodalo za iz-
dubljivanje sa zaletnim kugli¢énim lezajem:
Glodala za izdubljivanje sluze za profiliranje ru-
bova (npr. sa zaoblinama), za konstrukeiju pisaéih
stolova (zglobnih spojeva sa uZljebnim profilima),
za proizvodnju ukrasnih utora, za strukturiranje
povriina, za glodanije udubljenja na dasci (npr. za
rezanje mesal) itd.

Utorska V-glodalica:

Utorske V-glodalice mogu se visestruko rabiti. Pri-
kladne su na primjer za proizvodniju ukrasnih utora,
za sjedenije rubova ili za graviranje spisa itd.
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Stavljanje u pogon / PosluZivanje

A

Zubéana glodala, dvorezna:

Posebno su prikladna za proizvodnju &vrstih ozub-
&enja za pokuéstvo ili za proizvodniju krinja, npr.
za ladiéne vodilice (vidite prikaz G).

@ Postavljanje alata glodalice

Oprez! Ukljuite tipku za zaviranje vretena
iskljucivo za vrijeme potpunog zaustava motora,
inace mogu nastati osteéenija.

Oprez! Pritegnite slijepi vijak pomodu kljuca
isklju¢ivo kad je umetnut alat za glodanije, inace
prijeti opasnost od ostecenja zateznih klijedta.

1. Odabir glodala

Rabite odgovarajuéi alat za glodanije, ovisno o
materijalu i primjeni. Za obradu mekih gradiva,
kao npr. plastike ili mekih drva, koristite alat za
glodanije od HSS-¢elika (visoko u&inkoviti brzorezni
&elik). Za obradu tvrdih materijala, kao npr. tvrda
drva ili aluminij, rabite alat za glodanje sa HM-
o3fricom (od tvrdog metala).

Uputa! Rabite iskjlugivo alat za glodanie, sa
brzinom vrtnje koja je najmanje jednako visoka kao
najveéa brzina praznog hoda uredajal Promjer
kopljidta alata za glodanije treba odgovarati zate-
znim klije3timal

2. Koristenje glodalice

Prije rada na stroju, izvucite mrezni utika&. Nosite
zadtitne rukavice za postavljanije i za zamijenu
alata za glodanije.

Otklopite 3titnik strugotine [ 4 | prema dolje.
Pritisnite fipku za zaviranje vretena [2], te je
drZite stisnutu. Vrtite vreteno ruéno ukoliko
je potrebno, sve dok zaglavi. Zaviite slijepi
vijak ( ili ) ruéno na vreteno

o Uputa: Sva glodala dostavljenog kompleta
glodalice imaju ugradeno kopljidte od 8mm.

Za to rabite slijepi vijak sa ugradenim zateznim
klijestima od 8 mm te za glodalo sa

96 HR

kopljistem od 6mm slijepi vijak sa ugradenim
zateznim klijestima od 6mm [18].

o Umetnite sad alat za glodanije. Potrebno je
usaditi isti namjanje 20mm (duljina kopljista)
duboko.

o Pritegnite slijepi vijak ([8lili [19) pomodu
Kljuga [37)

Otpustite sad tipku za zaviranje vretena [2].
Otklopite 3fitnik strugotine | 4 | prema gore.

Uputa: Pritegnite slijepi vijak pomocu klju¢a
iskljugivo, ako je postavlieno glodalo.

® Prikljucivanje odsisa prasine /
strugotine

Opasnost! Zastitite sebe pri radu pomoéu maske
protiv pradine i rabite prikladan odsis prasine/
strugotine.

® Montiranje adaptera za odsis
(sa redukcijskim komadom)

A Upozorenije: Prije izvodenja radova na
stroju, uvijek prethodno izvucite mrezni utikag iz
uti¢nice. To sprije¢ava sluajno uklju&enie stroja.

Uputa: Otklonite alat za glodanie, prije montira-
nja adaptera za odsisavanje [31].

0 Postavite adapter za odsisavanje 31| na temelj-
nu plodu [5] Pri¢vrstite adapter za odsisavanie
pomocu dva viika uz temeljnu plogu [5]
Uvijte oba vijka [30] odozdo.

Ako je potrebno, rabite redukeijski komad [32),
na nadin da ga ugurate u adapter za odsisavanie.

0 Za odsisavanje prasine i strugotine, prikljucite
dozvoljeni usisavac pradine uz adapter za
odsisavanje fi. uz redukcijski komad [32,

pomodu cijevi za odsisavanije.

® Posluzivanje

Prikljucite stroj pomo¢u mreZnog kabela na izvor

struje snage 220V-230V ~ 50 Hz.



® Ukljucivanije/Iskljucivanje

Ukljuéivanje

o Za ukljuéivanie stroja, prethodno pritisnite
uklopni zapor [24] i isti drZite stisnut. Nakon
toga posluzite sklopku UKLJUCENO /
ISKWUCENO [23].

Iskljuéivanje
0 Zaiskljugivanie stroja, ponovno otpustite
sklopku UKWUCENO /ISKLJUCENO [23]

Osvijetljenje podruéje glodanja

o Ugradeno osvietlienje podru¢ja glodanja
ukljuguje i isklju€uje se posluzivanjem sklopke
UKUUCENO /ISKLJUCENO [23).

® Odabir brzine vrinje

o Namiestite potrebnu brzinu vrtnje pomodu

postavnog kotaci¢a za odabir brzine vrinje [25].

1-2 = niski stupanj brzine vrinje
3-4 = srednji stupanj brzine vrinje
5-6 = visoki stupanj brzine vrtnje

o Odredite optimalni stupanj brzine vrinje
pokusom u praksi.

o Nakon dugog rada na niskom stupniju brzine
vrinje, hladite stroj tijekom cca. 1 minute na

najveéem stupniju brzine vrinje u praznom hodu.

® Orijentacijske vrijednosti -
Tabela brzine vrinje

materijal glodalo  stupanjbrzine
vrinje
aluminij 415 mm | 12
16-40 mm 1
plastika 415 mm | 23
16-40 mm | 12
iverica 410 mm | 36
1220 mm 24
22-40 mm | 1-3

PosluZivanje

meka drva 410 mm | 56
npr.: 1220 mm | 3-6
smreka, 22-40 mm | 1-3
bor,

obi¢na jela

tvrda drva 4-10mm 56
npr.: 1220 mm | 34
javor, 22-40 mm | 12
breza,

hrast,

tresnja

Ove u tabeli navedene vrijednosti su orijentacijske
vrijednosti. Potrebna brzina vrinje ovisi o materijalu
i radnim uvjetima i moze se odrediti pokusom u
praksi.

® Namjestanje dubine glodanja

A Opasnost! Namjestajte dubinu glodanja
iskljugivo ako je stroj iskljucen!

Grubo namjestanje dubine glodanja

1. Osigurajte, da je zatezna poluga [15] prikogena.
Ako je otpustenq, istu vrite u suprotnom smjeru
vrinje kazaljke sata, sve dok je prikogite.

2. Postavite stroj na izradak koji ¢e se obradivati.

3. Vrite zakretno dugme za fino namjestanje dubi-
ne glodanja [14], sve dok odgovara oznaka za
izjednacenie nulte tocke |16| na poledini uredaija.

4. Vrtite ljestvicu za fino namjestanje dubine
glodania[13], sve dok ,0” odgovara oznaki na
kuéistu.

5. Vrtite stupnijeviti udar | 7|, sve dok zaglavi na
najnizoj poziciji.
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PosluZivanje

6. Otpustite vijak za zaviranje za dubinski udar [9 ]

7. Otpustite zateznu polugu [15| na nacin da je
vriite suprotno smijeru vrinje kazaljke sata i pri-
tisnite stroj prema dolje, dok glodalo dodirne
povrsinu izdraka.

8. Prikogite zateznu polugu [15] na naéin da je
vrtite suprotno smijeru vrinje kazaljke sata.

9. Gurnite dubinski udar [10] prema dolje, sve
dok nasjedne na najnizoj poziciji stupnjevitog
udara ‘ Gurnite kliznik sa kazalom [11| na
poziciju ,0" liestvice za grubo namjestanje
dubine glodanja (2.

10. Postavite dubinski udar [10] na Zelienu dubinu
glodanija, povucite vijak za zaviranje za dubin-
ski udar | 9| Nakon toga nebi se trebalo vise
premiestati Kliznik sa kazalom [11]

11. Otpustite sad zateznu polugu |15]i vodite stroj
natrag prema gore.

Nakon namijestanja dubine glodanja, nebi se trebala
vise mijenjati pozicija Kliznika sa kazalom [11] na
dubinskom udaru [10], na taj nagin omoguéeno je
oditavanije trenutno postavliene dubine glodanja na
liestvici za grubo namjestanje dubine glodanja 2.

Primjer: Izvodenje vodnog utora na ladici od
borovine: sirina: 16 mm, dubina10 mm

o |z kompleta glodalice, rabite utorsku glodalicu
od 16mm, te postavite isti sukladno opisu u
poglavlju ,Postavljanje alata glodalice”.
Odaberite sredniju brzinu vrinje (cca. 3-4).
Izvodite korake 1 do 9, prema opisu u ovom
poglavlju.

o Namijestite dubinu glodanja, na naéin da po-
stavite dubinski udar [10/ na , 10" liestvice za
grubo namijestanje dubine glodanja [12]. Cvrsto
pritegnite sad vijak za zaviranje @

o Osiguraite izradak i izvodite postupak gloda-
nja, prema opisu u slijedecim poglavljima.

Namiestanje dubine za fino glodanje

Dubina rezanja se moze postaviti pomoéu zakret-
nog dugmeta za fino namjestanje dubine glodanja
(14 (1 radielna crta liestvice = 0,1 mm/ 1 okretaj =

1,5 mm) max. +/- 8 mm put namjestanja.
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Primjer: Vodite stroj natrag prema gore i izmjerite
izglodanu dubinu utora ( dubina gloda-
nja, zadana vrijednost = 10 mm / stvarna
vrijednost = 9,8 mm)

Postavite stroj na nagin, da je omoguéeno slobodno

spustanje glodala.

o Otpustite zateznu polugu pomodu vrtnje u
smjeru kazaljke sata i oprezno pritiskajte stroj
prema dolje, sve dok dubinski udar [10] nasjed-
ne na stupnijeviti udar [7]

0 Zakogite zateznu polugu |15] pomodu vrinje
suprotno smjeru kazaljke sata.

o Postavite ljestvicu za fino namjestanje dubine
glodanja [13| na ,0”. Otpustite vijak za zavira-
nje E‘ za dubinski udar .

0 Postavite dubinu glodanja pomodu zakretnog
dugmeta za fino namjestanje dubine glodanja
za 0,2mm/ 2 radjelne crte ljestvice
(= razlika izmedu zadane i stvarne vrijedno-
sti). Okretanje u smjeru vrinje kazaljke sata, u
pravcu + strijelice.

o Ponovno pritegnite vijok za zaviranje @
dubinskog udara [0,

o Otpustite zateznu polugu pomodu vrinje
u smjeru kazaljke sata i vodite stroj ponovno
natrag prema gore. Provjerite dubinu glodanig,
pomodu dodatnog pokusa u praksi.

Namijestanje dubine glodanja pomoéu

stupnjevitog udara.

Kod ve¢ih dupina glodanja, mozete koristiti stupnje-

viti udar na raznim stupnjevima, sa smanjenim

skidanjem strugotine.

o Namijestite Zelienu dubinu glodanja pomocu
najnize razine stupnjevitog udara | 7 | (sukladno
gornjem opisu).

o Nakon toga, namijestite veée razine za prve
korake obrade.

PARKSIDE



® Smijer glodanja

A\ Opasnost! Tiiekom glodanja ophodnim smije-
rom, glodalo Vam se moZe otrgnuti iz ruke.
To moze uzrokovati ozljede!

= Uvijek glodite suprotno ophodnom smjeru
glodalal

® Postupak glodanja

o Namijestite dubinu glodanja, sukladno prethod-
nom opisu.

o Postavite stroj na izradak koji ée se obradivati
i ukljucite isti.

o Oftpustite zateznu polugu pomodu vrtnje
u smjeru kazalike sata i pritisnite stroj prema
dolje, sve dok dubinski udar [10] potpuno
nasjedne i zaglavi.

o Zakogite stroj pomocu vrinje zatezne poluge
suprotno smijeru vrinje kazaljke sata.

0 lzvodite postupak glodanja umjerenom brzinom
i umjerenom tlacnom silom.

o Zavriite postupak glodanja, na naéin da vodite
stroj prema gore i da ga iskljucite.

® Postavljanje kopirne ¢ahure

o Umetnite kopirnu ¢ahuru [35] odozdo u kliznu
ploéu (6]

o Prigvrstite kopirnu éahuru |35] pomodu dvaiju
vijaka za priévriéivanje adaptera za odsisa-
vanie [30] uz temelinu plocu [ 5] Vodite raguna
o tome, da pravilno postavite kopirnu &ahuru
- na naéin da klizni prsten kopirne &éahure
pokazuje prema dolje.
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PosluZivanje

® Glodanje sa kopirnom
cahurom

Uputa! Ako rabite kopirnu éahuru, $ablona treba
imati najmanju visinu od 8mm.

Uputa! Sablona treba bifi najmanie jednake
visine kao prsten [36] kopirne &ahure ‘

Uputa! Odaberite glodalo, koje je manje od
unutradnjeg promjera kopirne &ahure.

Pomoéu koristenja kopirne ¢ahure [35], mogu se

prenositi 3ablone ili uzorci na izradak.

0 Prislonite stroj s kopirnom &ahurom uz $ablonu.

o Otpustite zateznu polugu |15 pomodu vrinje
kazaljke sata i spustite stroj prema dolje, sve
dok postignete prethodno namjedtenu dubinu
glodanja.

o Vodite sad stroj sa strie¢om kopirnom &ahurom
duz 3ablone. Pri tome radite sa laganim priti-
skom.

® Glodanje sa paralelnim
udarom

o Uguraite paralelni udar [27] u vodeée traénice
temeline ploce te pritegnite iste
pomodu vijaka za uévridivanje sukladno
potrebnoj mieri.

o Postavite paralelni udar [27] uz rub izradka.
Postavite sad fino namje3tanje. Razmak se po-
vedava, ako vrtite vijak za fino namjestanje
u smijeru vrinje kazaljke sata. Stremeni finog
namijestanja prikazuju izvedene promjene na
podijelnoj liestvici.

o Nakon 3to ste spustili stroj, zakocite zateznu
polugu pomodu vrtnje u smjeru kazalje
sata.

o lzvodite postupak glodanja sa ravnomiernim
pritiskom i tlaénom silom (vidite prikaz F, G).

o Nakon postupka glodanija, dignite stroj prema
gore, te ga iskljucite.
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Posluzivanje / Odrzavanie i &iséenje / Zbrinjavanje / Informacije

® Glodanje sa kruznim
sestarom/prikaz H

o Okrenite paralelni udar [27] (udarni rub

pokazuje prema gore) i uguraite isti u vodeée
traénice 22| temeljne ploge | 5], te ih pritegnite
pomodu vijaka za uévridivanje 21]

o Navijte sad vreteno za centriranje pomodu
krilne matice vretena za centriranje i pricvrstite
kroz vanisku busotinu paralelnog udara [27]. Rabi-
te mali boéni otvor na kljuéu [37| kao protutlak.

o Ubodite sa vretenom za centriranije 33| u
oznadeno srediste kruga. Postavite sad fino
namjestanje. Ako vrtite vijak za fino namjesta-
nje |28] u smjeru vrinje kazaljke sata, smanjuje
se polumijer. Ako vrtite fino namijestanje
suprotno smjeru vrinje kazaljke sata, pove-
&ava se polumier. Vidite, da se stremen finog
namijestanja |29 tijekom tog postupka pomice
na ljestvici paralelnog udara [27]

o Vodite sad stroj sa ravnomijernim pritiskom i
pomakom preko povriine izradka. Vidite da se
paralelni udar [27] vodi na stremenima za fino
namjestanje .

o Uputa: Promjene polumijera kruga, koji ¢e se
glodati, mozete izvoditi pomoéu premjestanja

paralelnog udara [27]

® Odrzavanje i ¢iséenje

® Odrzavanje

Stroj nije potrebno odrzavati.

Popravni radovi se trebaju iskljuéivo izvoditi
od strane strucne osobe za elektricni alat ili
nadlezne servisne sluzbe.

@® Ciscenje

A\ Upozorenije: Prije is¢enja, prethodno izvu-
cite mrezni utikag iz utiénice. Inace prijeti opasnost
od ozljeda.

o Odrzavaijte stroj i ventilacijske otvore uvijek &i-
ste, suhe i slobodno od ulja i maziva. Zaprljani
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strojevi mogu uzrokovati opasnost od ozlieda
(npr. mozete okliznuti). Sa &istim alatom za
glodanie, radite bolje i sigurnije.

o Osigurajte da nikakve tekuéine ne prodiru u
unutradnost stroja, inace prijeti opasnost od
strujnog udara. Za &iséenije kuéista rabite suhu
krpu. Ne koristite nikad benzin, razrijedivace ili
sredstva za &iéenje, koja mogu nagrizti stroj.

® Zbrinjavanje
hE¢

Ambalaza se sastoji od okolini primje-
renih materijala koju moZete zbrinuti u
mjesnim stanicama za reciklazu.

Elektriéni alat ne bacajte u
kuéni otpad!

Sukladno europskim smjernicama 2002 /96 /EG
o starim elektriénim i elektronickim uredajima i
njihovo provodenje u nacionalno pravo, stari se
elektriéni uredaiji moraju odvojeno sakupljati kao bi
se ponovno upotrijebili.

O moguénostima zbrinjavanja isluzenih uredaja
saznat éete u vadoj opdini ili gradskoj upravi.

® Informacije

® Servis

Koje je ovladteno servisno mjesto u vasoj zemli
procitajte u jamstvenom listu.

m  Vase uredaje dajte popraviti samo od strane
kvalificiranih osoba i s originalnim zamjenskim
dijelovima. Time éete zadrzati sigurnost vasih
uredaija.

m  Zamjenu utikaéa ili mreZnih vodova neka izvo-
di uvijek proizvodaé ili korisni¢ka sluzba. Time
éete zadrzati sigurnost vasih uredaja
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® Objasnjenje konformnosti/
Proizvodac C€

Mi, Kompernaf3 GmbH, Burgstr. 21,
D-44867 Bochum, Njemacka, dajemo za ovaj

proizvod suglasnost sa slijede¢im EG smjernicama:

Strojne smijernice (98 /37 /EC)

EG- niskonaponske smjernice
(2006 /95 / EC)

Elektromagnetska kompatibilnost
(2004 /108 /EC)

Tip / opis uredaja:
Gornja glodalica POF 1300

Bochum, 31.10.2007

focpon

Hans Kompernaf3
- poslovoda -

U smislu daljeg razvoja zadrzane su tehnicke izmjene.
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Einleitung

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Piktogramme / Symbole verwendet:

Bedienungsanleitung lesen!

Schutzklasse I

Warn- und Sicherheitshinweise beachten!

Tragen Sie einen Gehérschutz, eine
Atem-/ Staubschutzmaske, eine Schutzbrille
und Schutzhandschuhe.

Vorsicht vor elektrischem Schlag! Gefdhrliche
elektrische Spannung - Lebensgefahr!

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern.

Bemessungs-Leerlaufdrehzahl

Halten Sie das Gerét von Regen oder Nésse fern.
Das Eindringen von Wasser in ein Elektrogeréit er-
haht das Risiko eines elektrischen Schlages.

T
(4

Volt (Wechselspannung)

Ein besché&digtes Gerdt, Netzkabel oder
Netzstecker bedeuten Lebensgefahr durch elek-
trischen Schlag. Kontrollieren Sie regelméfig
den Zustand von Gerdt, Netzkabel, Netzstecker.

ste

Watt (Wirkleistung)

Entsorgen Sie Verpackung und Gerét
umweltgerecht!

(2

Oberfrédse POF 1300

@ Einleitung

richtigen Umgang mit Elektrowerkzeugen. Lesen Sie
die nachfolgende Bedienungsanleitung. Benutzen
Sie das Gerdt nur wie beschrieben und fir die
angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese
Anleitung gut auf. Héndigen Sie alle Unterlagen
bei Weitergabe des Gerdtes an Dritte ebenfalls aus.

Machen Sie sich vor der ersten Inbetrieb-
nahme mit den Funktionen des Gerdtes
vertraut und informieren Sie sich iiber den

® BestimmungsgemadBer Gebrauch

Das Geréit ist dazu bestimmt, auf einer festen Auflage
in Holz, Kunststoff und Leichtbaustoffe Nuten, Kanten,
Profile und Langlécher zu fréisen, sowie zum Kopierfréisen.
Bei einer reduzierten Drehzahl sowie entsprechenden
Frésern lassen sich auch NE-Metalle (Nichteisen-
metalle) bearbeiten. Das Gerdt ist nicht fir den Be-
trieb im Freien bestimmt. Das Gerdit ist nicht fir den
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gewerblichen Einsatz bestimmt. Jede andere Verwen-
dung oder Verénderung der Maschine gilt als nicht
bestimmungsgemdf und birgt erhebliche Unfallge-
fahren. Fir aus bestimmungswidriger Verwendung ent-
standene Sch&den ibernimmt der Hersteller keine
Haftung.

® Ausstattung

Abbildung A, Gerit Frontseite:

L1 ]| Handgriff mit EIN-/ AUS-Schalter

|2 | Spindel-Arretiertaste

|3 | Spindel

14| Spanschutz

15| Grundplatte

16| Gleitplatte

|7 Stufenanschlag

18| Schutzmanschette

19| Arretierschraube fiir Tiefenanschlag

10] Tiefenanschlag

[11] Schieber mit Indexzeiger

12| Skala Fréstiefen-Grobeinstellung in mm

13| Skala Frastiefen-Feineinstellung in mm
Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung
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Abbildung B, Gerat Rickseite:

Spannhebel

Markierung fiir Nullpunktabgleich

Beleuchtung fir Frasbereich

Uberwurfmutter mit integrierter Spannzange émm
Uberwurfmutter mit integrierter Spannzange 8 mm
Fréswerkzeug

Fixierschraube

Fihrungsschiene

EIN-/ AUS-Schalter

Einschaltsperre

Stellrad zur Drehzahlvorwahl

RIREREREEREEE]

bildung C:

Fohrungsstange Parallelanschlag
Parallelanschlag

8| Feineinstellung Parallelanschlag
Bigel Feineinstellung

RBIRIRIS]E

>

bbildung D:

30| Schraube zur Befestigung des Absaugadapters
[31] Absaugadapter

32 Reduzierstiick

Abbildung E:

3__3| Zentrierdorn

34 Fligelmutter Zentrierdorn
[35] Kopierhiilse

3¢] Laufring der Kopierhilse
E Schlissel

® Lieferumfang

1 Tragekoffer

Oberfrése POF 1300

Uberwurfmutter mit integrierter Spannzange é mm
Uberwurfmutter mit integrierter Spannzange 8 mm
Fraser-Set (10 teilig)

Schlissel (fir Uberwurfmutter [18]+[19]) (siehe Abb. E)
Kopierhilse (siehe Abb. E)

Parallelanschlag (siehe Abb. C)

Absaugadapter (inkl. Schrauben) (siehe Abb. D)
Reduzierstiick

Zentrierdorn (siehe Abb. E)
Bedienungsanleitung

Heft ,Garantie und Service”

—_ e e e
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Einleitung

® Technische Daten

Nennspannung: 230V ~50Hz
Nennaufnahme: 1300W
Leerlaufdrehzahl: n, 11000-28000 min’
Werkzeugaufnahme: ~ 6/8mm
Fraiserkorbhub: max. 55mm
Schutzklasse: Il/[0

Geréusch- und Vibrationsinformationen:
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745.
Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerdates
betrégt typischerweise 95 dB (A).

Unsicherheit K=3 dB. Der Gerduschpegel beim
Arbeiten kann 106 dB (A) Gberschreiten.

Gehérschutz tragen!

Bewertete Beschleunigung, typischerweise:
Hand-/ Armvibration a, = 12,065 m/s?
Unsicherheit K=1,744m /s?

ﬂ m Der in diesen Anweisungen

angegebene Schwingungspegel ist entsprechend
einem in EN 60745 genormten Messverfahren
gemessen worden und kann fir den Gerétever-
gleich verwendet werden. Der Schwingungspegel
wird sich entsprechend dem Einsatz des Elektro-
werkzeugs veréndern und kann in manchen Féllen
Uber dem in diesen Anweisungen angegebenen
Wert liegen. Die Schwingungsbelastung kénnte
unterschétzt werden, wenn das Elektrowerkzeug
regelméBig in solcher Weise verwendet wird.

Hinweis: Fir eine genaue Abschdtzung der
Schwingungsbelastung wahrend eines bestimmten
Arbeitszeitraumes sollten auch die Zeiten beriick-
sichtigt werden, in denen das Gerét abgeschaltet
ist oder zwar lauft, aber nicht tatséichlich im Einsatz
ist. Dies kann die Schwingungsbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.
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Einleitung / Sicherheitshinweise

POF 1300 kH 3169

230V ~ 50 Hz - 1300 W
ny 11.000-28.000 min™!

Date of manufacture: 02-2008

KompernaB GmbH - D-44867 Bochum
Germany - www.kompernass.com

A Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerk-
zeugen sind zum Schutz gegen elekirischen
Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende
grundsétzliche SicherheitsmaBnahmen zu be-
achten.

Lesen und beachten Sie diese Bestimmungen,
bevor Sie das Gerdt benutzen, und bewahren
Sie die Sicherheitshinweise gut auf. Fehler bei
der Einhaltung der nachstehend aufgefishrten
Anweisungen kénnen elekirischen Schlag, Brand
und / oder schwere Verletzungen verursachen.

Arbeitsplatz-Sicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-

gerdumt. Sorgen Sie fir gute Beleuchtung des
Avrbeitsbereiches. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fihren.
Arbeiten Sie mit dem Gerdt nicht in explosions-
geféhrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Flissigkeiten, Gase oder Stdube befinden.
Elekirowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden k&énnen.
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Verwenden Sie Staubabsaug- oder auffangein-
richtungen, wenn diese montiert werden kénnen.
Beachten Sie dabei, dass Staubsauggeriite fir
diesen speziellen Einsatzbereich geeignet sein
missen. Das korrekte Verwenden dieser Ein-
richtungen verringert Gefdhrdungen durch Staub.
Beim Arbeiten mit Elekirogerdten, die Gber einen
Staubsack verfigen oder durch eine Staubab-
saugvorrichtung mit dem entsprechenden Gerét
verbunden werden kénnen, besteht Brandge-
fahr! Unter ungiinstigen Bedingungen, wie z.B.
bei Funkenflug, beim Schleifen von Metall oder
Metallresten in Holz, kann sich Holzstaub im
Staubsack (oder im Filtersack des Staubsaugers)
selbst entziinden. Dies kann insbesondere
dann geschehen, wenn der Holzstaub mit
Lackresten oder anderen chemischen Stoffen
vermischt ist und das Schleifgut nach langem
Arbeiten heif} ist. Vermeiden Sie deshalb unbedingt
eine Uberhitzung des Schleifguts und des Gerétes,
und entleeren Sie vor Arbeitspausen stets den
Staub- bzw. Filtersack des Staubsaugers.
Halten Sie Kinder und andere
ll Personen wahrend der Benutzung
des Elektrowerkzeugs fern.

Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iber
das Gerét verlieren.

Elektrische Sicherheit

Vermeiden Sie Lebensgefahr
durch elektrischen Schlag:

Der Anschlussstecker des Gerétes muss in die Steck-
dose passen. Der Stecker darf in keiner Weise ver-
andert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Gerdten.
Unverénderfe Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.
Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Ober-
flachen, wie von Rohren, Heizungen, Herden und
Kihlschrénken. Es besteht erhdhtes Risiko durch
elekirischen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet ist.

Halten Sie das Gerdt von Regen
@_ oder Nasse fern. Das Eindringen von
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wasser in ein Elektrogerdt erhdht
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Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, z.B. um
das Gerét zu tragen, aufzuhdngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, O, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Gerdgteteilen. Be-
schadigte oder verwickelte Kabel oder Stecker
erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.
é Ein beschadigtes Gerdt, Netzkabel
oder Netzstecker bedeuten Lebens-
> gefahr durch elektrischen Schlag.
Kontrollieren Sie regelmé&Big den Zustand von
Gerdt, Netzkabel, Netzstecker.
Kontrollieren Sie regelmdBig die Netzleitung
des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei
Beschédigung von einem anerkannten Fach-
mann ernevern.
Verwenden Sie bei Arbeiten im Freien nur Verlén-
gerungskabel, die auch fir den AuBenbereich
zugelassen sind. Die Anwendung eines fir den
AuBenbereich geeigneten Verléngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.
Nehmen Sie Gerdte mit beschadigten Teilen
nicht mehr in Betrieb. Ziehen Sie bei Gefahr
sofort den Netzstecker.
Warnung! Offnen Sie niemals die Geréte.
Lassen Sie Reparatur- oder Austauscharbeiten

nur von der Servicestelle oder einer Elektro-
fachkraft durchfihren.

Sicherheit von Personen

Seien Sie stets aufmerksam und achten Sie immer
darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen
Sie das Gerdt nicht, wenn Sie unkonzentriert
oder mide sind bzw. unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten. Bereits ein
Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Gertites kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

@ Tragen Sie persénliche Schutz-
U d immer eine Schutz-
@ ausriistung un

brille. Das Tragen persdnlicher
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, Schutz-
helm oder Gehérschutz, je nach Art und Ein-
satz des Elekirowerkzeuges, verringert das Risi-
ko von Verletzungen.
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Sicherheitshinweise

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass sich der
Schalter in der ,AUS"-Position befindet, bevor
Sie den Stecker in die Steckdose stecken.
Wenn Sie beim Tragen des Gerétes den Finger
am EIN-/ AUS-Schalter haben oder das Gerét
bereits eingeschaltet an die Stromversorgung
anschliefen, kann dies zu Unfdllen fishren.
Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Gerét einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Gerdteteil befindet, kann zu Verlet-
zungen fihren.

Uberschétzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Gerdt insbesondere in unerwarteten Situati-
onen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Haare, Kleidung und Handschuhe fern von
sich bewegenden Teilen. Tragen Sie bei langen
Haaren ein Haarnetz. Lockere, nicht eng anlie-
gende Kleidung, Schmuck oder Haare kénnen
von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Sorgfaltiger Umgang und
Gebrauch von Elektrowerkzeugen

Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fir lhre Arbeit das dafir bestimmte
Elektrowerkzeug. Es arbeitet sich besser und
sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten l&sst, ist
gef&hrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, be-
vor Sie Gerdteeinstellungen vornehmen, Zube-
hérteile wechseln oder das Gerat weglegen.
Diese VorsichtsmaBnahme verhindert den un-
beabsichtigten Start des Geréits.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Las-
sen Sie Personen Gerdite nicht benutzen, wenn
diese mit deren Umgang nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
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Sicherheitshinweise

Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.
Pflegen Sie die Gerdte mit Sorgfalt. Kontrollie-
ren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funkti-

onieren und nicht klemmen. Prijffen Sie regelma-

Big, ob Teile gebrochen oder so beschadigt
sind, dass die Funktion des Gerdétes beeintréch-
tigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem
Einsatz des Gerdtes reparieren. Viele Unfdlle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elek-
trowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge
mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich
weniger und sind leichter zu fiihren.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen und so, wie es fir diesen speziellen
Gerdtetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen
Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die aus-
zufihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elekiro-
werkzeugen fir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fihren.

Geratespezifische
Sicherheitshinweise

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen / Schraubstock um das
Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer
gehalten, als mit lhrer Hand.

Brandgefahr durch Funkenflug! Wenn
Sie Metalle frasen, entsteht Funkenflug. Achten
Sie deshalb unbedingt darauf, dass keine Per-
sonen geféhrdet werden und sich keine brenn-
baren Materialien in der Néhe des Arbeitsbe-
reiches befinden.

Warnung! Beachten Sie, dass die Beriihrung
oder das Einatmen von Stéuben eine Geféhrdung
fir die das Gerdt bedienende Person oder in
der Né&he befindliche Personen darstellen kann.
Halten Sie im Bezug auf Stéube alle geeigneten
SchutzmafBnahmen ein. Beim Arbeiten mit diesem
Gerdt kdnnen gesundheitsschddliche, brenn-
bare oder explosive Stdube entstehen.
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Schédliche oder giftige Stéube kénnen z.B.
beim Bearbeiten von bleihaltigen Anstrichen
oder einigen Holzarten und Metallen entstehen.
Manche Stéube gelten als krebserregend. Tragen
Sie eine Atemschutzmaske und verwenden Sie
geeignete Staub-/ Spéneabsaugungen.
Warnung! Halten Sie lhren Arbeitsplatz sau-
ber. Materialmischungen sind besonders ge-
fahrlich. Leichtmetallstaub z.B. kann brennen
oder explodieren.

/A Warnung! Stromschlaggefahr
durch Metallstaub!

Bei Bearbeitung von Metall kann sich ein leitfhiger
Staub im Inneren des Gerdtes absetzen. In diesen
Féllen &fter den Motorraum von aufBen mit Druck-
luft ausblasen, mit Staubabsaugung arbeiten
und Gerdt Uber einen Fl - Schutzschalter (Ausldse-
strom 30mA\) betreiben.

Sorgen Sie bei der Bearbeitung von Kunst-
stoffen, Farben, Lacken etc. fir ausreichende
Beliftung. Andernfalls geféhrden Sie lhre Ge-
sundheit durch entstehende Stéube.
Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden. Asbest gilt als krebserregend.
Vermeiden Sie den Kontakt mit dem rotierenden
Fraser. Andernfalls droht Verletzungsgefahr.
Bearbeiten Sie keine angefeuchteten Materi-
alien oder feuchte Fldchen. Andernfalls droht
Gefahr durch elekirischen Schlag.

Betreiben Sie das Gerdt nicht unbeaufsichtigt.
Andernfalls besteht Verletzungs- und / oder Un-
fallgefahr.

Verwenden Sie das Gerét niemals zweckent-
fremdet. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fihren.

Fihren Sie das Netzkabel immer nach hinten
vom Gerdt weg.

Prifen Sie vor Inbetriebnahme den festen Sitz
des Fréswerkzeugs. Andernfalls besteht Verlet-
zungs- und / oder Unfallgefahr.

Ziehen Sie bei Gefahr sofort den Netzstecker
aus der Steckdose.

Achten Sie immer darauf, dass das Gerét aus-
geschaltet ist, bevor Sie den Netzstecker in die
Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des
Gerdtes den Finger am EIN-/ AUS-Schalter
haben oder das Gerét bereits eingeschaltet an
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die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
Unféllen fihren.

= Fihren Sie das Gerdt immer eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Andernfalls droht Verlet-
zungsgefahr durch Riickschlag.

m  Heben Sie das Gerét nach der Beendigung
der Arbeit vom Werkstiick ab und bringen es
durch Betédtigen des Spannhebels [15] in die
oberste Position und schalten es aus.

= Schalten Sie das Gerdt vor dem Ablegen aus
und warten Sie, bis es zum Stillstand gekom-
men ist. Andernfalls droht Verletzungsgefahr
durch rotierende Teile.

= Frasen Sie nie Uber Metallgegenstinde, Négel
und Schrauben. Andernfalls besteht Verlet-
zungsgefahr und Gefahr der Beschadigung
des Gerdtes.

= Fassen Sie das Gerét nur am isolierten Handgriff
an, wenn die Gefahr besteht, dass der Fraser
eine verborgene Leitung, oder auch das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
Leitung setzt Metallteile des Gerétes unter
Spannung und fihrt zu einem elekirischen Schlag.

= Das Gerdt muss stets sauber, trocken und frei
von Ol oder Schmierfetten sein. Bei verschmutzten
Gerdten besteht Verletzungsgefahr (z.B. durch
Abrutschen). Sie arbeiten besser und sicherer
mit sauberen, gereinigten Fréswerkzeugen.

@ Originalzubehér/-zusatzgerate

= Benutzen Sie nur Zubehdr und Zusatzgerdte,
die in der Gebrauchsanweisung angegeben
sind. Der Gebrauch anderer als der in der
Bedienungsanleitung empfohlenen Einsatzwerk-
zeuge oder anderen Zubehéors kann eine
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

® Achtung Leitungen!

u  Gefahr!
Vergewissern Sie sich, dass Sie nicht auf Strom-,
Gas- oder Wasserleitungen stof3en, wenn Sie
mit einem Elektrowerkzeug arbeiten. Priffen Sie
ggf. mit einem Leitungssucher, bevor Sie in eine
Wand bohren bzw. aufschlitzen.
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Sicherheitshinweise / Inbetriebnahme
® Alles verstanden?

= Wenn Sie sich mit diesen allgemeinen Sicherheits-
hinweisen fir Elekirogerdte vertraut gemacht ha-
ben, und mit Hilfe der entsprechenden Bedienungs-
anleitung alle Funktionen und Handhabung lhres
Elektrogerdtes kennen, kdnnen Sie mit der Arbeit
beginnen. Denn unter Beriicksichtigung aller Anga-
ben und Hinweise arbeiten Sie am sichersten.

® Inbetriebnahme

® Fraser-Set/Einsatzbereiche

Fraswerkzeuge sind je nach Bearbeitung und Einsatz-
zweck in den verschiedensten Ausfihrungen und
Qualitéten erhdltlich. Die nachfolgenden Beschrei-
bungen geben Ihnen einen unverbindlichen Uberblick
Uber die Einsafzbereiche verschiedener Fraswerk-
zeuge. Im beiliegenden Fréser-Set finden Sie bereits
Fraswerkzeuge fiir die géingigsten Anwendungen.

i@

Biindigfréser mit Anlaufkugellager:
Besonders geeignet fir das Bindigfrésen und Abfasen
beispielsweise von beschichteten Plattenwerkstoffen,
Holzbalken und Kantenleisten (Kunststoff oder Furnier)
im M&bel- und Ladenbau. Die Anlaufkugellager er-
moglichen, den Fréser direkt am Werkstiick zu fihren.
Héufige Anwendungen ergeben sich beim Abrunden
von Kanten an Fensterrahmen, Schréinken, Tischplatten,
Regalen und Kamineinfassungen.

(T~
ERES

Abrundfréaser mit Anlaufkugellager:
Abrundfréser eignen sich zur Profilierung von
Kanten im Gestell- und Rahmenbau, insbesondere an
Massivhélzern wie Fichte, Buche, Eiche und Erle.
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Inbetriebnahme

1y

Nutfréaser, zweischneidig:

Besonders geeignet fir Massivholz, Plattenwerkstoffe,
z. B. Span- und MDF-Platte (Mitteldichte Holzfaserplatte)
und fir Kunststoffe. Flachiges Abtragen (Abplanen),
Schlitze zum Dekupieren (Abschneiden) oder fiir
stumpf eingelassene Verbindungen, Falze, Finger-
zinken, Nut- und Federverbindungen etc.

|

Hohlkehlfraser /Hohlkehlfréser mit
Anlaufkugellager:

Hohlkehlfréiser dienen zur Kantenprofilierung (z. B. mit
Hohlkehlen), zur Konstruktion von Sekretdren (Scharnier-
verbindungen mit Hohlkehlprofilen), zur Herstellung
dekorativer Ziernuten, zur Strukturierung von Ober-
flachen, zum Frésen von Saftrinnen etc.

s

V-Nutfréser:

V-Nutfréiser sind sehr universell einsetzbar. Sie eignen
sich beispielsweise zum Herstellen von (Zier) Nuten, zum
Anfasen oder auch zum Gravieren von Schriften etc.

A

Zinkenfraser, zweischneidig:
Besonders geeignet zur Herstellung von stabilen

Verzahnungen fir M&bel- oder Kistenproduktion,
z.B. firr Schubladenfihrungen (siehe Abb. G).
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® Fraswerkzeug einsetzen

Achtung! Betdtigen Sie die Spindel-Arretiertaste
nur bei Stillstand des Motors, andernfalls droht
Beschadigung.

Achtung! Ziehen Sie nur dann die Uberwurfmutter
mit dem Schlissel [37] fest, wenn ein Fréswerkzeug
eingesetzt ist, andernfalls droht Beschédigung der
Spannzange.

1. Fréser auswahlen

Verwenden Sie je nach Material und Einsatzzweck
die entsprechenden Fréiswerkzeuge. Benutzen Sie zur
Bearbeitung von weichen Werkstoffen, wie Kunststoff
oder Weichholz, Fréswerkzeuge aus Hochleistungs-
schnellschnittstahl (HSS). Benutzen Sie zur Bearbei-
tung von harten Werkstoffen, wie Hartholz oder Alu-
minium Fréswerkzeuge mit Hartmetallschneiden (HM).

Hinweis! Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge,
deren Drehzahl mindestens so hoch ist wie die
héchste Leerlaufdrehzahl des Gerétes! Der Schaft-
durchmesser des Fraswerkzeuges muss mit der
Spannzange ibereinstimmen!

2. Fraser einsetzen

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie am Gerdt
arbeiten. Tragen Sie Schutzhandschuhe zum
Einsetzen oder Wechseln der Fraswerkzeuge.

o Klappen Sie den Spanschutz | 4 | herunter.

o Driicken Sie die Spindel-Arrefiertaste | 2 | und halten
diese gedriickt. Drehen Sie die Spindel| 3 | ggf. von
Hand, bis sie einrastet. Drehen Sie die Uberwurfmut-
ter ([18] oder[19]) von Hand auf die Spindel | 3 | fest.
Hinweis: Alle Fraser des mitgelieferten Fr&-
ser-Sefs sind mit einem 8 mm-Schaft versehen.
Verwenden Sie hierfur die Uberwurfmutter mit
integrierter Spannzange 8 mm [19] und entspre-
chend fiir Fréser mit 6 mm-Schaft die Uberwurf-
mutter mit integrierter Spannzange 6 mm .

o Setzen Sie nun das Fraswerkzeug ein. Dieses
muss mindestens 20 mm (Schaftléinge) einge-
schoben werden.

o Ziehen Sie die Uberwurfmutter ([18] oder [19])
mit dem Schlissel 37| fest.
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o Lassen Sie die Spindel-Arretiertaste | 2 | jetzt los.
o Klappen Sie den Spanschutz | 4 | hoch.

Hinweis: Ziehen Sie nur dann die Uberwurfmutter
mit dem Schlissel [37] fest, wenn ein Fréiser eingesetzt ist.

® Staub-/Spédneabsaugung
anschlieBen

Gefahr! Schiitzen Sie sich beim Arbeiten mit
einer Staubschutzmaske und verwenden Sie eine
geeignete Staub-/ Spéneabsaugung.

® Absaugadapter
(mit Reduzierstick) montieren

/A Warnung: Bevor Sie Arbeiten am Gerat
durchfiihren, ziehen Sie immer den Netzstecker aus
der Steckdose. Dies verhindert den unbeabsich-
tigten Start des Gerdtes.

Hinweis: Entfernen Sie das Fraswerkzeug, bevor
Sie den Absaugadapter [31] montieren.

o Sefzen Sie den Absaugadapter [31] auf die
Grundplatte [5]. Befestigen Sie den Absaugad-
apter [31] mit den beiden Schrauben |30| an der
Grundplatte [5] Schrauben Sie die beiden
Schrauben [30| von unten ein.

Verwenden Sie, falls erforderlich, das Reduzier-
stiick [32] indem Sie es in den Absaugadapter
schieben.

o SchlieBen Sie einen zugelassenen Staubsauger
fir die Staub- und Spanabsaugung mittels Ab-
saugschlauch an den Absaugadapter [31] bzw.
an das Reduzierstiick [32] an.

® Bedienung

SchlieBen Sie das Gerdt mit dem Netzstecker an

eine Stromquelle mit 220V-230V ~ 50 Hz.

Inbetriebnahme / Bedienung

® Einschalten/Ausschalten

Einschalten

0 Befdtigen Sie zum Einschalten des Gerdtes zuerst
die Einschaltsperre [24] und halten diese gedriickt.
Betdtigen Sie danach den EIN-/AUS-Schalter [23]

Ausschalten
o Lassen Sie zum Ausschalten des Gerdtes den

EIN-/ AUS-Schalter 23| wieder los.

Beleuchtung des Frésbereichs

o Die integrierte Beleuchtung des Frasbereiches
startet und erlischt durch Betdtigung des
EIN-/ AUS-Schalters [23).

® Drehzahl vorwdhlen

o Stellen Sie die bendtigte Drehzahl mit dem
Stellrad Drehzahlvorwahl [25] ein.

1-2 = niedrige Drehzahl
3-4 = mittlere Drehzahl
5-6 = hohe Drehzahl

o Ermitteln Sie die optimale Einstellung méglichst
immer vorher durch einen praktischen Versuch.

o Lassen Sie nach langerem Arbeiten mit niedriger
Drehzahl das Gerét zur Abkihlung mit der héchsten
Drehzahl fir ca. 1 Minute im Leerlauf drehen.
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Bedienung

® Richtwerte Drehzahltabelle

Material Fraser Drehzahlstufe
Aluminium 4-15mm 1-2
16-40 mm 1
Kunststoffe 4-15mm 2-3
16-40 mm 12
Spanplatten 410mm | 36
1220mm | 24
22-40mm 1-3
Weichholz 4-10mm | 56
z.B.: Fichte, 1220mm  3-6
Kiefer, Tanne 22-40 mm 1-3
Hartholz 4-10mm 5.6
z.B.: Ahorn, 1220mm 34
Birke, Eiche, 22-40mm 1-2
Kirschbaum

Die in der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte.

Die erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhdngig und lésst sich
im praktischen Versuch ermitteln.

® Frastiefe einstellen

A Gefahr! Stellen Sie die Frastiefe nur bei
ausgeschaltetem Gerét ein!

Frastiefe grob einstellen

1. Stellen Sie sicher, dass der Spannhebel |15] arre-
tiert ist. Sollte er gel&st sein, drehen Sie ihn ent-
gegen dem Uhrzeigersinn, bis er arretiert ist.
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2. Stellen Sie das Gerdt auf das zu bearbeitende
Werkstiick.

3. Drehen Sie den Drehknopf Frastiefen-Feinein-
stellung bis die Markierung fiir den Null-
punkabgleich [16] an der Rickseite des Geriites
Ubereinstimmt.

4. Drehen Sie die Skala Fréstiefen-Feineinstellung
bis die ,0” mit der Markierung am Gehéuse
Ubereinstimmt.

5. Drehen Sie den Stufenanschlag bis dieser
in der untersten Position einrastet.

6. Lésen Sie die Arretierschraube |E|

7. Ldsen Sie den Spannhebel [15| durch Drehen im
Uhrzeigersinn und driicken das Gerdt nach unten,
bis der Fréser die Werkstiickoberfléche berihrt.

8. Avrretieren Sie den Spannhebel |15| durch Dre-
hen entgegen dem Uhrzeigersinn.

9. Schieben Sie den Tiefenanschlag (10| nach un-
ten, bis er auf der untersten Position des Stufen-
anschlags | 7 | aufsitzt. Verschieben Sie den
Schieber mit Indexzeiger [11] auf Position ,0”
der Skala Fréstiefen-Grobeinstellung [12].

10. Stellen Sie den Tiefenanschlag [10] auf die
gewiinschte Fréistiefe ein, ziehen Sie die Arretier-
schraube [9] fest. Danach sollte der Schieber
mit Indexzeiger |11] nicht mehr verstellt werden.

11. Lésen Sie nun den Spannhebel |15] und fihren
Sie das Gerdt nach oben zuriick.

Nach Einstellung der Frastiefe sollte die Stellung
des Indexzeigers [11] auf dem Tiefenanschlag
nicht mehr veréndert werden, so kann die derzeitig
eingestellte Fréstiefe auf der Skala Fréistiefen-Grob-
einstellung [12| abgelesen werden.

Beispiel: Fihrungsnut einer Kiefern-Schublade
erstellen: Breite: 16 mm, Tiefe 10 mm

o Verwenden Sie aus dem Fraser-Set den Nutfréiser
16 mm und setzen Sie ihn wie im Kapitel
JFraswerkzeug einsetzen” beschrieben ein.
Wabhlen Sie eine mittlere Drehzahl (ca. 3-4) vor.
Fihren Sie die Schritte 1 bis 9 wie in diesem
Kapitel beschrieben durch.

o Stellen Sie die Frastiefe ein, indem Sie den Tie-
fenanschlag |10 auf , 10" der Skala Fréstiefen-
Grobeinstellung [12] positionieren. Ziehen Sie
nun die Arretierschraube Iz, fest.
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o Sichern Sie das Werkstiick und fishren Sie den
Frasvorgang wie in den nachfolgenden Kapiteln
beschrieben durch.

Fréstiefe fein einstellen

Die Fréstiefe kann iber den Drehknopf Fréistiefen-
Feineinstellung |14] nachgestellt werden. (1 Teilstrich =
0,1mm/ 1 Umdrehung = 1,5mm) max. +/- 8 mm
Verstellweg.

Beispiel: Fihren Sie das Gerét nach oben zuriick
und messen Sie die gefrdste Nuttiefe
(Frastiefe soll = 10 mm /ist = 9,8 mm)

o Setzen Sie das Gerdt so auf, dass ein freies
Absenken des Frasers méglich ist.

0 L3sen Sie den Spannhebel |15] durch Drehen
im Uhrzeigersinn und driicken das Gerét vor-
sichtig nach unten, bis der Tiefenanschlag
auf dem Stufenanschlag | 7 | aufsitzt.

0 Arretieren Sie den Spannhebel [15] durch Dre-
hen entgegen dem Uhrzeigersinn.

o Drehen Sie die Skala Fréstiefen-Feineinstellun
auf ,0”. Lésen Sie die Arretierschraube | 9 | fiir
Tiefenanschlag [10]

o Stellen Sie mit der Feineinstellung [14| die Fréistiefe
um 0,2 mm /2 Teilstriche (= Differenz aus Soll-
und Istwert) ein, Drehung im Uhrzeigersinn, in
Richtung des + Pfeils.

o Stellen Sie die Arretierschraube [9] fir Tiefen-
anschlag |10 wieder fest.

o Lésen Sie den Spannhebel [15] durch Drehen
im Uhrzeigersinn und fihren Sie das Gerét
nach oben zuriick. Uberpriifen Sie die Fréstiefe
durch einen weiteren praktischen Versuch.

Fréstiefe einstellen mit Stufenanschlag
Den Stufenanschlag | 7 | kdnnen Sie bei grofieren
Frastiefen in mehreren Stufen mit geringerer
Spanabnahme verwenden.

o Stellen Sie die gewiinschte Fréistiefe mit der
untersten Stufe des Stufenanschlages |7 | ein
(wie oben beschrieben).

o Stellen Sie danach fir die ersten Bearbeitungs-
schritte die héheren Stufen ein.
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Bedienung

@ Frasrichtung

A Gefahr! Beim Frasen mit der Umlaufrichtung
kann lhnen die Oberfrése aus der Hand gerissen
werden. Dies kann zu Verletzungen fihren!

m  Frésen Sie stets gegen die Umlaufrichtung des
Frasers!

® Frasvorgang

Stellen Sie die Fréistiefe wie zuvor beschrieben ein.
Stellen Sie das Gerdt auf das zu bearbeitende
Werkstiick und schalten es ein.

0 L3sen Sie den Spannhebel |15] durch Drehen
im Uhrzeigersinn und driicken das Gerdt bis
zum Aufsitzen des Tiefenanschlages |10 nach
unten.

o Arretieren Sie das Gerdt durch Drehen des
Spannhebels [15| entgegen dem Uhrzeigersinn.

o Fihren Sie den Frasvorgang mit gleichméafiger
Geschwindigkeit und Anpressdruck aus.

o Beenden Sie den Frésvorgang, indem Sie das
Gerdt nach oben filhren und ausschalten.

® Kopierhiilse einsetzen

o Setzen Sie die Kopierhilse [35] von unten in die
Gleitplatte [¢] ein.

o Befestigen Sie die Kopierhiilse |35 mit den beiden
Schrauben [30] des Absaugadapters an der
Grundplatte [5]. Achten Sie darauf, dass Sie
die Kopierhiilse [35] richtig herum einsetzen -
der Laufring |36 muss nach unten zeigen.
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Bedienung / Wartung und Reinigung
® Frésen mit Kopierhilse

Hinweis! Bei Verwendung der Kopierhiilse muss
die Schablone eine Mindesthéhe von 8 mm haben.

Hinweis! Die Schablone muss mindestens so

hoch sein wie der Laufring [3¢| der Kopierhilse [35.

Hinweis! Wahlen Sie einen kleineren Fréser als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Unter Verwendung einer Kopierhilse [35] kénnen
Schablonen oder Vorlagen auf das Werkstiick
Ubertragen werden.

o Legen Sie das Gerét mit der Kopierhiilse an
die Schablone an.

0 L3sen Sie den Spannhebel |15] durch Drehen
im Uhrzeigersinn und senken Sie das Gerdt
nach unten, bis die vorher eingestellte Fréstiefe er-
reicht ist.

o Fihren Sie jetzt das Gerét mit Gberstehender
Kopierhiilse entlang der Schablone. Arbeiten
Sie hierbei mit leichtem Druck.

® Frédsen mit Parallelanschlag

o Schieben Sie den Parallelanschlag [27] in die
Fihrungsschienen [22| der Grundplatte | 5 | ein
und ziehen Sie diese mit Hilfe der Fixierschrau-
ben |21] entsprechend dem benétigten Maf3 fest.

o Legen Sie den Parallelanschlag [27] an der
Werkstiickkante an. Nehmen Sie nun die Fein-
einstellung vor. Drehen Sie die Schraube zur
Feineinstellung 28] im Uhrzeigersinn, verringert
sich der Abstand. Drehen Sie die Feineinstellung
entgegen dem Uhrzeigersinn, vergrofert sich
der Abstand. Die Biigel der Feineinstellung zei-
gen die durchgefihrten Korrekturen auf der
Strichskala an.

o Arretieren Sie nach dem Absenken des Gerdtes
den Spannhebel |15| durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn.

o Fihren Sie den Frasvorgang mit gleichmafiger
Geschwindigkeit und Anpressdruck aus (siehe
Abb. F, G).

o Fihren Sie das Gerét nach dem Frésvorgang
nach oben und schalten Sie es aus.
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® Frdasen mit Kreiszirkel /Abb. H

o Drehen Sie den Parallelanschlag |27] um
(Anschlagkante zeigt nach oben) und schieben
diesen in die Fihrungsschienen |22| der Grund-
platte | 5 | ein, ziehen Sie diese mit Hilfe der Fi-
xierschrauben [21] fest.

o Schrauben Sie nun den Zentrierdorn |33| mit der
Fligelmutter |34] durch das GuBere Bohrloch des
Parallelanschlages [27] fest. Verwenden Sie die
kleine seitliche Aussparung des Schlissels
als Gegendruck.

o Stechen Sie den Zentrierdorn [33|in den mar-
kierten Mittelpunkt des Kreises. Nehmen Sie
nun die Feineinstellung vor. Drehen Sie die
Schraube zur Feineinstellung |28 im Uhrzeiger-
sinn, verringert sich der Radius. Drehen Sie die
Feineinstellung [28] entgegen dem Uhrzeiger-
sinn, vergréfert sich der Radius. Sie sehen,
dass sich der Biigel der Feineinstellung
wdhrend des Vorgangs auf der Skala des Par-
allelanschlags [27| bewegt.

o Fihren Sie nun das Gerét mit gleichméBigem
Druck und Vorschub iber der Werkstiickoberfl&-
che entlang. Sie sehen, dass der Parallelan-
schlag [27] auf den Biigeln der Feineinstellung
gefihrt wird.

o Hinweis: Radius-Verénderungen des zu fra-
senden Kreises kénnen Sie durch Verschieben
des Parallelanschlags [27] vornehmen.

® Wartung und Reinigung

® Wartung

O

Das Gerdt ist wartungsfrei.

Lassen Sie Reparaturarbeiten ausschlieBlich
von einem Fachmann fir Elektrowerkzeuge
oder der zusténdigen Servicestelle durchfihren.

O

® Reinigung

/A Warnung: Ziehen Sie vor allen Reinigungsar-
beiten den Netzstecker aus der Steckdose. Andern-
falls droht Verletzungsgefahr.
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Wartung und Reinigung / Entsorgung / Informationen

o Halten Sie das Gerdt und die Liftungsschlitze
stets sauber, trocken und frei von Ol oder
Schmierfetten. Bei verschmutzten Geréten
besteht Verletzungsgefahr (z.B. durch Abrut-
schen). Sie arbeiten besser und sicherer mit
sauberen, gereinigten Fraswerkzeugen.

o Es dirfen keine Flissigkeiten in das Innere des
Gertdites gelangen, andernfalls droht Gefahr
durch elektrischen Schlag. Verwenden Sie zum
Reinigen des Gehduses ein trockenes Tuch.
Verwenden Sie niemals Benzin, L3sungsmittel
oder Reiniger, die Kunststoff angreifen.

® Entsorgung
@@
3

Die Verpackung besteht aus umweltfreund-
lichen Materialien, die Sie Uber die &rt-
lichen Recyclingstellen entsorgen kdnnen.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmill!

GeméB Europdischer Richtlinie 2002 /96 /EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umset-
zung in nafionales Recht miissen verbrauchte Elektro-

werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-

rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.
Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Gerdtes erfahren Sie bei Ihrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.

® Informationen

® Service

Die zusténdige Servicestelle lhres Landes entneh-
men Sie bitte den Garantieunterlagen.

m  Lassen Sie lhre Gerdte nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Originalersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerdtes erhalten bleibt.

m  Lassen Sie den Austausch des Steckers oder
der Anschlussleitung immer vom Hersteller des
Elektrowerkzeugs oder seinem Kundendienst
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ausfihren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerdtes erhalten bleibt.

® Konformitatserklarung/
Hersteller C€

Wir, Komperna3 GmbH, Burgstr. 21,

D-44867 Bochum, Deutschland, erkléren hiermit
for dieses Produkt die Ubereinstimmung mit
folgenden EG-Richtlinien:

Maschinenrichtlinie (98 /37 /EG)

EG-Niederspannungsrichtlinie
(2006 /95 /EG)

Elektromagnetische Vertraglichkeit
(2004 /108 /EG)

Typ / Geratebezeichnung:
Parkside Oberfrése POF 1300

Bochum, 31.10.2007

focion

Hans Kompernaf3
- Geschéftsfihrer -

Technische Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung

sind vorbehalten.
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