SBE 600 R
SB2E 680 R
SB2-700

SB2E 700 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
SB2E 750 R
SB2E 760 R

Instructions for use
Please read and save these
instructions.

©

Gebrauchsanleitung
Bitte lesen und aufbewahren.

Instruction d’utilisation
Priere de lire et de conserver.

Istruzioni d’'uso
Si prega di leggere le istruzioni e
di conservarle.

Instrucciones de uso
Leay conserve estas
instrucciones por favor.

Instrucdes de servigo
Por favor leia e conserve em seu

poder.
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Gebruiksaanwijzing
Lees en let goed op deze
adviezen.
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Brugsanvisning
Veer venlight at laese og
opbevare.

Bruksanvisning
Var god las och tag tillvara dessa
instruktioner.
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Introduction

Technical Data

Advice for your
safety
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You have high standards and expect to purchase quality goods — quality offered by
Atlas Copco.

We have built a durable and reliable electric power tool for you.

Please read the instructions for use before first operation so you can handle your
power tool effectively and safely.

We are sure that buying an AEG Electric Power Tool from Atlas Copco was the right
choice!

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Nominal power ................ 600 W ........ 705 W ........ 700 W
No-load speed ............. 0-3100 min1
ISt QRAr oottt 0-1350 min'l.... 1500 min1
2Ndgear . ... 0-3200 mint . 3600 mint
Percussionrate ............. 49600 minl ... 51200 minl ... 51200 mint
Drilling capacity in
concrete . ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Brick andtile ................. 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Steel ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Wood ....................... 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Drill openingrange .......... 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Driveshank................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Chuck neck diameter ........... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Weight ......... ... ool 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R

SB2E 700 RS

SB2E 705 PLUS
Nominal power ................ 705 W ........ 750 W ........ 760 W
No-load speed
Istgear ................. 0-1350 minl .. 0-1350 min .. 0-1350 min1
2ndgear ................. 0-3200 minl .. 0-3200 minl .. 0-3200 min1
Percussionrate ............. 51200 minl ... 51200 minl 51200 mint
Drilling capacity in
Concrete.............couuin 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Brick andtile ................. 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Steel ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Wood ....................... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Drill openingrange ......... 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Driveshank................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Chuck neck diameter ........... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Weight ......... ... ol 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Please pay attention to the safety instructions in the attached leaflet!

Dust that arises when working on material containing asbestos or stonework
containing crystalline silicic acid is harmful to the health. Please follow accident
prevention regulations.

Appliances used at many different locations including open air must be connected
via a current surge preventing switch.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended to wear gloves,
sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine is running.

Do not pierce the motor housing as this could damage the double insulation (use
adhesives).

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work on the
machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always lead the cable
away behind you.

Always use the auxiliary handle, even if the machine has a safety clutch since this
safety clutch only engages when the machine blocks with a jerk.

Do not use diamond core drills on hammer mode.

When drilling in walls ceiling, or floor, take care to avoid electric cables and gas or
waterpipes.
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Measured sound Typically the A-weighted noise levels of the tool are:
value Sound pressure level = 92 dB (A). Sound power level = 105 dB (A).
Wear ear protectors! Measured values determined according to EN 50 144.

Measured Typically the weighted acceleration is 12 m/s2.
vibration value Measured values determined according to EN 50 144.

Brief description o . .
! 't Selector lever for switching between Lock button for switch locking

drilling and percussion drilling.

Fully insulated metal gear box for durability and Ergonomically designed
protection from electric shock. housing with soft grip.
Bit reception — it is possible to fit drill bits directly
into the working spindle. Bit storage for
(not for SB2-700) compartment
screwdriver bits
Keyless chuck for tightening
without a key.(according to standard | _
equipment) i =

Gear lever for switching between 1st and 2nd
gear.(not for SBE 600 R)

Auxiliary handle, has an integral depth gauge
and can be rotated in various positions.

Reversing lever for changing from forward to
reverse rotation — due to a lockout mechanism,
switching the lever is only possible if the On-/Off
switch is not depressed. (not for SB2—-700)

Switch trigger for switching

. ) I the machine on and off, and
Adjuster wheel for speed presetting for smooth starting and

(not for SB2—-700) varying speed.

Built-in safety clutch helps prevent the
machine from rotating if the drill bit jams.
(only applicable for SB2E 700 RS, SB2E 705 oo ==
PLUS)

Three jaw chuck
(according to standard
equipment)

Modifications: Text, diagrams and data are correct at the time of printing. In the
interest of continuous improvement of our products, technical specifications are
subject to alteration without prior notice.
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Mains
connection

Use

Keyless chuck
(according to
standard
equipment)
Changing the
keyless drill
chuck

Inserting the tool
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7 After the clamping jaws have tightened

. Usually, the chuck can be removed by

. Should the chuck be stuck on the drill

Connect only to a single-phase AC current supply and only to the mains voltage
specified on the rating plate. Connection to sockets without earth protection is
possible as the appliance features protective insulation to DIN 57 740/ VDE 0740
and CEE 20. Radio suppression complies with the European standard EN 55014.

When fitting the plug, make sure that the brown (live) wire of this appliance is
connected to the plug terminal marked L or coloured red, and the blue (neutral) wire
of this appliance is connected to the plug terminal marked N or coloured black.
Under no circumstances must the wires of this appliance be connected to the earth
terminal of the plug marked either E, with the earth symbol or coloured green or
green/yellow.

The electronic drill/screwdriver can be universally used for drilling, percussion drilling,
screwdriving and cutting screw threads.
Do not use this product in another way as stated for normal use.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work on the
machine.

hand: steady the drill spindle with a fork
wrench and unscrew the chuck by turning
it anti—clockwise.

spindle, fit another fork wrench to the
chuck and the drill spindle (see illustration)
or fix an Allen key in the chuck.

If necessary, hit the key shaft lightly with a
plastic hammer.

Mount the chuck in reverse order.

Under high strain in anti—clockwise
operation, the chuck might become loose.
Please use the bit reception to loosen screws in anti—clockwise operation. (not for
SB2-700)

Completely insert the tool shaft into the
open chuck.

Hold the grip and firmly tighten the chuck
by turning the sleeve in the "GRIP”
direction.

around the tool shaft, turn the chuck a
further 1/4 in order to let the chucking
power retention engage. Only than can the
tool itself be chucked by vigorously turning the sleeve in the “GRIP” direction (it
engages audibly with a grating noise.)

The chucking power retention is mainly needed for percussion drilling.

E:r_' When the chuck is opened with a strong jerk as far as it will go, it is possible that it

can’t be closed anymore. Instead, "grating” can be felt (as if the chuck were
over—tightened). In this case turn the sleeve once more in the "TRELEASE”
direction; now it can be closed again. The chuck is not damaged by this "grating”.

E} When percussion drilling in stone the drill bit should be checked for tight seat in the

3

chuck after first use. If necessary, re-tighten the chuck by hand.
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Removing the
tool

Three jaw chuck
(according to
standard
equipment)

Changing the
three jaw chuck

Inserting tools

Setting the
depth gauge
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Hold the grip and open the chuck by
turning the sleeve in the "RELEASE”
direction.

When turning the sleeve the chucking
power retention is released, after 1/4 turn
the clamping jaws open and release the
clamped tool.

Due to the high power potential of the
percussion drill the chuck might get stuck
at very high load and can not be opened
by hand.

In this case, please steady the chuck head
with a fork wrench and loosen the front
sleeve of the chuck with aid of a footprint
anti—clockwise (see illustration). The use
of a footprint will not cause any damage to
the chuck.

Always disconnect the plug from the
socket before carrying out any work on the
machine.

. Hold the drive shank with the open-jaw

spanner.

. Insert the drill chuck key in the drill chuck

and loosen the drill chuck to the left by
tapping it lightly with a rubber hammer.

. Mount the chuck in reverse order.

The chuck can be used for drill bits or
screwdriver bits. For this purpose, open
the chuck, insert the selected bit and
secure by tightening the chuck with the
chuck key.

To remove tools insert chuck key into one
of the three holes at the chuck mouth and
turn anti- clockwise.

For drilling to specific depth, slide the
depth gauge into the hole provided in the
handle and fasten it at the required drilling
depth.
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Positioning the
auxiliary handle

Switching over
drilling
percussion
drilling

Changing gear
(not for
SBE 600 R)

Speed selection
(not for
SB2-700)

Switching
between forward
and reverse
rotation

(not for
SB2-700)

Switching the
machine on and
off

ENGLISH

The auxiliary handle can be positioned as
required. Loosen the clamping by twisting
the auxiliary handle, bring the auxiliary
handle into the required position and
re—fasten the handle.

(according to standard equipment)

Turn changeover lever to symbol ¥ for
percussion drilling.

Turn the switch to position sww for drilling
in metal, plastic, and wood, and for
screwdriving.

The gears can be changed when the
machine is switched off or is running under =X
no load.

Gear change lever in position 1: 1st gear
Gear change lever in position 2: 2nd gear

A = lowest r.p.m.

F = highest r.p.m.

The speed can be controlled in infinitely
variable steps up to the speed

preselected at the speed dial, according to
the finger pressure on the On-/off switch.
During continuous operation with switch
locked in the position the machine will run
at the pre—selected speed.

Select direction of rotation with reversing
lever.

Due to a lockout mechanism, the reversing
lever can only be switched when the
On-/off switch is not depressed.

E:i'_' Only change direction of rotation when the
machine has stopped.

Intermittent use
Switching on: Press On-/off switch
Switching off: Release On-/off switch

Continuous use

Switching on: Press the On-/off switch and
then the locking button, after that release
on-off switch.

Switching off: Press the On-/off switch and
then release.

The speed can be controlled in infinitely
variable steps up to the speed

preselected at the speed dial, according to
the finger pressure on the On-/off switch.
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Bit storage
(not for SB2—700)

Advice for
operation

Tips on drilling in
masonry

Tips on drilling in
metal

Tips on drilling
into wood

Tips for
screw-driving

Maintenance

Accessories
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To open the bit storage compartment insert
index finger in recess (as illustrated) and
pull locking lever in direction of spindle.
The bit compartment holds a maximum of
6 screwdriver bits.

Take the drill out of the hole from time to time to remove dust.

Switch to percussion-drilling for concrete, hard bricks and tiles, stone, hard cement,
and marble (but not when drilling the surface of marble).

For tiles, paving-stones, soft bricks and tiles, soft cement, breeze-block and plaster,
switch to normal drilling.

Use percussion carbide tipped masonry drill-bits.

When drilling a hard, smooth surface (e.g. tiles), cover the point to be drilled with
adhesive tape in order to prevent the drill tip from skidding.

Center punch the point you have marked for drilling.

Always hold sheet metal firmly in a vice.

Lay a block of wood under thin metal to prevent it from distorting.

Use HSS spiral drill bits. (For white cast iron, use drill bits with special tips.)
Before drilling large-diameter holes, first drill a small pilot hole.

Use lubricant:

Steel: Ol

Aluminium: Turpentine, paraffin

Brass, copper, cast iron: no lubricant, but take the drill out of the hole frequently to
cool it off.

Center punch the point you have marked for drilling. To prevent the wood from
splintering when the drill bit tip breaks through, lay a piece of scrap wood underneath
it, or drill from both sides.The maximum drill-diameter can only be reached with a
Forstner—drill bit.

Use screwdriver bits of the appropriate size and shape.

Suitable screws can be driven into softwood without pre-drilling.

Pre-drill into hardwood or for screws of large diameter.

Pre-drill further for countersunk screws.

For woodscrews threaded less than their full length, pre-drill approx. half the length
of the screw.

Under high strain in anti—clockwise

operation, the chuck might become loose.

Please use the bit reception to loosen screws in anti—clockwise operation. (not for
SB2-700).

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

If the machine is mainly used for percussion drilling, regularly remove collected
dust from the chuck. To remove the dust hold the machine with the chuck facing
down vertically, and completely open and close the chuck. The collected dust will
fall from the chuck.

It is recommended to regularly use cleaner (Id.No. 4932 6217 19) for the clamping
jaws and the clamping jaw borings.

In order to guarantee constant readiness for operation, the machine should be
checked for worn carbon brushes at one of the AEG after—sales service agencies.

Use only AEG accessories and spare parts. Should components need to be
replaced which have not been described, please contact one of our AEG service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state the ten—digit
No. as well as the machine type printed on the label and order the drawing at your
local service agents or directly at: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D—71361 Winnenden.

The range of accessories with part numbers is shown in our catalogue.
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Vorwort

Technische
Daten

Hinweise fur
Ihre Sicherheit

DEUTSCH
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Sie sind anspruchsvoll und erwarten Qualitat, die lhnen Atlas Copco bietet.

Fir Sie haben wir ein haltbares und mdéglichst sicheres Elektrowerkzeug gebaut.
Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme lhres Gerates die Gebrauchsanleitung, um lhr
Elektrowerkzeug effektiv und gefahrlos nutzen zu kénnen.

Wir sind sicher, da’ Sie mit AEG-Elektrowerkzeugen von Atlas Copco lhre richtige
Wahl getroffen haben.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Nennaufnahme ............... 600 W ........ 705 W........ 700 W
Leerlaufdrehzahl ........... 0-3100 min1
L.GaANG . o oot 0-1350 minl .... 1500 minl
2.GaANG o 0-3200 minl .... 3600 minl
Schlagzahl max. ............ 49600 minl ... 51200 minl ... 51200 min!
Bohr-g in
Beton ............. ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Ziegel und Kalksandstein . ..... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Stahl .................... ..., 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Holz ...t 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Bohrfutterspannbereich ...... 15-13 mm ....15-13 mm ....15-13 mm
Bohrspindel ................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Spannhals-@ ................... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Gewicht ....................... 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R

SB2E 700 RS

SB2E 705 PLUS
Nennaufnahme ............... 705 W ........ 750 W ........ 760 W
Leerlaufdrehzahl
1.Gang . ...oiiiiaan 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min’l
2.Gang . ... 0-3200 mint .. 0-3200 minl .. 0-3200 minl
Schlagzahl max. ............ 51200 minl ... 51200 min'l ... 51200 min
Bohr-g in
Beton ............ ...l 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Ziegel und Kalksandstein ...... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Stahl ... il 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Holz ... ... oo it 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Bohrfutterspannbereich ..... 15-13 mm ... 15-13 mm .... 1,5-13 mm
Bohrspindel ................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Spannhals-g ................... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Gewicht ................. ... ... 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschire beachten!

Staub der bei der Bearbeitung von asbesthaltigen Materialien und Gestein mit
kristalliner Kieselséure entsteht, ist gesundheitsschadlich. Beachten Sie die
Unfallverhitungsvorschriften VBG 119 der Berufsgenossenschatft.

Steckdosen in Au3enbereichen mussen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern
ausgeriistet sein. Das verlangt die Installationsvorschrift fir Ihre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates — sprechen Sie mit Ihrem
Elektroinstallateur.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen. Schutzhandschuhe, festes
und rutschsicheres Schuhwerk und Schiirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt werden.

Gehause der Maschine nicht anbohren, da sonst die Schutzisolierung unterbrochen
wird (Klebeschilder verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlief3en.

AnschluRkabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhalten. Kabel immer
nach hinten von der Maschine wegfuhren.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden. Dies gilt auch bei Maschinen mit
Sicherheitskupplung, da diese Sicherheitskupplung nur bei ruckartigem Blockieren
anspricht.

Bei Arbeiten mit Diamantbohrkronen Schlagwerk ausschalten.

Beim Bohren in Wand, Decke oder FuBboden auf elektrische Kabel, Gas- und
Wasserleitungen achten.
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Gerausch- Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerétes betragt typischerweise:
mef3werte Schalldruckpegel = 92 dB (A). Schalleistungspegel = 105 dB (A).
Gehdrschutz tragen! Mel3werte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Vibrations- Die bewertete Beschleunigung betrégt typischerweise 12 m/s2.
mefdwerte Melwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.
Kurzbeschreibung Schalthebel zum Umschalten Arretierknopf zum Feststellen
zwischen Bohren und Schlagbohren. des Schalterdriickers.

Vollisolierter Metallgetriebekasten fiir lange Ergonomisch geformtes

Lebensdauer und Schutz vor elektrischem Schlag. Gehause mit Softgrip fur
ermidungsarmes Arbeiten.

Bitdirektaufnahme — Schrauberbits kénnen

direkt in die Bohrspindel eingesetzt werden. Bitgarage zur

(nicht bei SB2-700) Aufbewahrung von
Schrauberbits.

Schnellspannbohrfutter fur
werkzeugloses Spannen.(je nach
Lieferumfang)

Schalthebel zum Umschalten zwischen 1. Gang
und 2. Gang.(nicht bei SBE 600 R)

Verstellbarer Zusatzhandgriff mit integriertem
Tiefenanschlag.

Umschalter Rechts-Linkslauf durch
Schaltsperre nur bei nicht gedriicktem
Schalterdriicker schaltbar. (nicht bei SB2—-700)

Schalterdricker zum Ein-

. und Ausschalten der Maschine
Stellrad zur Vorwahl der Drehzahl. und stufenlosem

(nicht bei SB2-700) elektronischem "Gasgeben”.

Eingebaute Sicherheitskupplung, verhindert
ein Mitdrehen der Maschine bei Verklemmen
des Bohrers. o= = =

(nur bei SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Zahnkranzbohrfutter
(je nach Lieferumfang)

Anderungen: Text, Bild und Daten entsprechen dem technischen Stand zur Zeit des
Drucktermins. Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung unserer Produkte sind
vorbehalten.
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Netzanschluf

Verwendung

Schnellspann-
bohrfutter
(je nach
Lieferumfang)
Schnellspann-
bohrfutter
wechseln

Werkzeug
einsetzen

DEUTSCH

. Im Normalfall kann das Bohrfutter von

. Sollte das Bohrfutter sehr fest auf der

[7 Gegebenentalls sind leichte Schiage mit

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschliefen. Anschluf? ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt moglich, da eine Schutzisolierung nach DIN 57 740/ VDE 0740 bzw.
CEE 20 vorliegt. Die Funkentstérung entspricht der Europanorm EN 55014.

Der Elektronik-Schlagbohrer/Schrauber ist universell einsetzbar zum Bohren,
Schlagbohren, Schrauben und Gewindeschneiden.
Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgemaf verwendet werden.

A Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

Hand abgeschraubt werden; hierzu /
Bohrspindel mit einem Gabelschliissel
gegenhalten und Bohrfutter von Hand )

linksdrehend abschrauben. @:5

Bohrspindel sitzen, einen zweiten
Gabelschlissel an der Schlusselflache

des Bohrfutterkopfs ansetzen oder einen =
Inbusschlussel in das Bohrfutter b
einspannen.

einem Gummihammer auf den '
Schlusselschaft erforderlich.

. Die Montage des Bohrfutters erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge.

Bei hoher Belastung im Linkslauf kann sich das Bohrfutter I6sen. Zum L&sen von
Schrauben im Linkslauf die Bitaufnahme verwenden. (nicht bei SB2-700)

Werkzeugschaft ganz in das gedffnete
Bohrfutter einsetzen.

Haltering festhalten und Bohrfutter durch
Drehen der Hulse in Richtung “ZU” kréftig
spannen.

Nach Anlage der Spannbacken am
Werkzeugschaft muf? die Hulse noch um
ca 1/4 Umdrehung weitergedreht werden,
damit die Spannkraftsicherung einrasten
kann. Erst anschlieBend erfolgt die eigentliche Werkzeugspannung durch kréaftiges
Drehen der Hulse in Richtung “ZU”. Das hierbei horbare “Ratschen” ist
funktionsbedingt.

Die Spannkraftsicherung ist vor allem im Schlagbohrbetrieb wichtig.

[ Wenn das Bohrfutter mit einem starken Ruck bis Anschlag geéffnet wird, laRt es

sich unter Umsténden nicht mehr schlieRen und es ist statt dessen ein
“Ratschen”spurbar (als wenn es tiberdreht ware). In diesem Falle die Hiilse
nochmals gegen Anschlag in Richtung “AUF” drehen; das Bohrfutter 1&Rt sich nun
wieder schlieRen. Ein Defekt am Bohrfutter entsteht durch dieses “Ratschen” nicht.

[T Bei Schlagbohren in Gestein sollte nach der ersten Bohrung der Bohrer auf festen

Sitz im Bohrfutter Uberprift werden. Gegebenenfalls das Bohrfutter von Hand
nachspannen.
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Werkzeug
herausnehmen

Zahnkranz-
bohrfutter

(je nach
Lieferumfang)

Zahnkranzbohr-
futter wechseln

Werkzeuge
einsetzen

Einstellen des
Tiefenanschlags

DEUTSCH
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Haltering festhalten und Bohrfutter durch
Drehen der Hulse in Richtung “AUF”
offnen.

Zuerst wird durch das Verdrehen der
Hulse die Spannkraftsicherung gelost, erst
nach ca 1/4 Drehung 6ffnen sich die
Spannbacken und geben das
eingespannte Werkzeug frei.

Durch das hohe Leistungspotential der
Schlagbohrmaschine kann sich das
Bohrfutter bei sehr hoher Belastung
verspannen,; ein Offnen von Hand ist dann
nicht mehr moglich.

In diesem Fall mit einem Gabelschlussel
am Bohrfutterkopf gegenhalten und die
vordere Hilse des Bohrfutters mit einer
Rohrzange linksdrehend I8sen (siehe

Abb.). Durch die Verwendung einer Rohrzange entsteht am Bohrfutter kein

Schaden.

Vor allen Arbeiten an der Maschine
Stecker aus der Steckdose ziehen.

. Bohrspindel mit Maulschliissel festhalten.

. Bohrfutterschliissel in Bohrfutter stecken

und durch leichten Schlag mit dem
Gummihammer Bohrfutter linksdrehend
lésen.

. Die Montage des Bohrfutters erfolgt in

umgekehrter Reihenfolge.

In das Bohrfutter sind Bohrer oder
Schrauberbits einsetzbar. Dazu Bohrfutter
offnen, Werkzeug einsetzen und mit
Bohrfutterschlissel spannen.

Zum Herausnehmen der
Arbeitswerkzeuge Bohrfutterschlissel in
eine der drei Bohrungen am Bohrfutterkopf
einsetzen und linksdrehend l6sen.

Zum Bohren auf eine bestimmte Tiefe
Tiefenanschlag in die Bohrung am
Handgriff schieben und um die
gewilinschte Bohrtiefe (versetzt zum
Bohrer) festklemmen.
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Zusatzhandgriff
verdrehen

Umschalten:
Bohren
Schlagbohren

Gangschaltung
(nicht bei
SBE 600 R)

Drehzahl

vorwahlen
(nicht bei
SB2-700)

Umschalten:
Rechtslauf
Linkslauf
(nicht bei
SB2-700)

Ein-/Ausschalten

DEUTSCH
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Der Zusatzhandgriff kann beliebig verdreht
werden; hierzu Klemmung durch
Verdrehen des Handgriffs lockern,
Zusatzhandgriff in gewtinschte Position
bringen und Handgriff wieder festdrehen.
(je nach Lieferumfang)

Umschalter in Stellung ® drehen zum
Schlagbohren in Gestein.

Umschalter in Stellung axsvdrehen zum
Bohren in Metall, Kunststoff und Holz bzw
zum Schrauben.

Die Gangschaltung ist sowohl im Stillstand
als auch im Leerlauf schaltbar.
Gangschalter in Stellung 1: 1. Gang
Gangschalter in Stellung 2: 2. Gang

A = kleinste Drehzahl

F = grofte Drehzahl

Die Drehzahl kann je nach Druck auf den
Ein-/Ausschalter stufenlos bis zur am
Stellrad vorgewahlten Drehzahl gesteuert
werden.

Bei Dauerbetrieb mit arretiertem
Ein-/Ausschalter lauft die Maschine mit der
vorgewahlten Drehzahl.

Die Drehrichtung am Umschalter wahlen.
Durch eine Schaltsperre ist der
Umschalter nur bei nicht gedriicktem
Ein-/Ausschalter schaltbar.

Umschalter erst nach Auslauf der
Maschine (bei stillstehendem Motor)
betatigen.

Momentschaltung
Einschalten: Ein-/Ausschalter driicken.
Ausschalten: Ein-/Ausschalter loslassen.

Dauerschaltung

Einschalten: Ein-/Ausschalter driicken und
dann Arretierknopf driicken,
Ein-/Ausschalter loslassen.

Ausschalten: Ein-/Ausschalter driicken
und loslassen.

Die Drehzahl kann je nach Druck auf den
Ein-/Ausschalter stufenlos bis zur am
Stellrad vorgewéhlten Drehzahl gesteuert
werden.
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Bitgarage
(nicht bei
SB2-700)

Arbeitshinweise

Tips zum Bohren
in Gestein

Tips zum Bohren
in Metall

Tips zum Bohren
in Holz

Tips zum
Schrauben

Wartung

Zubehor

DEUTSCH
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Zum Offnen der Bitgarage mit dem
Zeigefinger wie in Abbildung dargestellt in
die Griffmulde greifen und die Arretierung
in Richtung Bohrspindel ziehen.

In der Bitgarage kénnen max. sechs
Schrauberbits deponiert werden.

Von Zeit zu Zeit den Bohrer aus der Bohrung ziehen um den Staub zu beseitigen.
Bei Beton, hartem Ziegelstein, Stein, hartem Zement und Marmor auf Schlagbohren
schalten (Anbohren von Marmor jedoch ohne Schlagbohren)

Bei Fliesen, FuRbodenplatten, weichen Ziegelsteinen, Zementkalk, Schlackensteinen
und Putz auf Bohren schalten.

Beim Anbohren glatter Oberflachen (z.B. Fliesen) Bohrstelle mit Klebestreifen
bekleben um ein Abrutschen zu vermeiden.

Hartmetallbestlickte Bohrer verwenden. Nur Bohrer mit zylindrischen Schatft
einspannen, keine SDS-Plus Bohrer einspannen!

Markierte Bohrstelle mit einem Kérner ankornen.
Blech stets einspannen.
Dunnes Metall mit Holzplatte unterlegen um Verformungen zu vermeiden.
HSS-Spiralbohrer verwenden (Fir weiRes GulReisen besondere hartmetallbestiickte
Spitzen verwenden)
Bei grol3en Bohrer-g mit einem kleineren Bohrer vorbohren.
Schmiermittel verwenden:
- Stahl: Ol
- Aluminium: Terpentin, Paraffin
- Messing, Kupfer, Gu3eisen: kein Schmiermittel
(Bohrer zum Abkuhlen 6fter aus der Bohrung ziehen).

Markierte Bohrstelle mit Kérner oder Nagel ankdrnen.

Um ein Zersplittern beim Durchbrechen zu vermeiden, Abfallholz unterlegen oder
von beiden Seiten bohren.

Der maximale Bohrer-g ist nur mit einem Forstner-Bohrer erreichbar.

In Form und GroRRe geeignete Schrauberbits einsetzen.

In Weichholz kénnen geeignete Schrauben ohne Vorbohren eingeschraubt werden.
In Hartholz oder bei groBen Schrauben-g vorbohren.

Bei Senkschrauben Bohrung ansenken.

Bei Holzschrauben mit nicht durchgéngigem Gewinde ca. halbe Schraubenléange
vorbohren.

Bei hoher Belastung im Linkslauf kann sich das Bohrfutter Iésen. Zum Ldésen von
Schrauben im Linkslauf die Bitaufnahme verwenden. (nicht bei SB2—700).

Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Bei haufigem Schlagbohrbetrieb sollte das Bohrfutter regelmafiig von Staub befreit
werden. Hierzu die Maschine mit dem Bohrfutter senkrecht nach unten halten und
das Bohrfutter Gber den gesamten Spannbereich 6ffnen und schlieRen. Der
angesammelte Staub fallt so aus dem Bohrfutter.

Die regelméRige Verwendung von Reinigungsspray (Id.Nr. 4932 6217 19) an den
Spannbacken und Spannbackenbohrungen wird empfohlen.

Um eine standige Betriebsbereitschaft zu gewéahrleisten, sollte die Maschine einmal
jahrlich auf abgenutzte Kohlebiirsten in einem AEG-Kundendienststiitzpunkt
untersucht werden.

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht
beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle auswechseln lassen
(Broschirre Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Geréates unter Angabe der
Maschinen Type und der zehnstelligen Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D-71361 Winnenden angefordert werden.

Das Zubehor mit Bestellnummern ersehen Sie bitte aus unseren Katalogen.
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Introduction

Caractéristiques
techniques

Conseils de
sécurité

FRANCAIS

Vous avez des exigences et vous voulez de la qualité — une qualité que vous offre
Atlas Copco. Nous avons mis au point pour vous un outil électrique de longue durée
vous offrant un maximum de sécurité. Avant la mise en service de votre appareil,
veuillez lire attentivement le mode d’emploi afin d’en tirer le plus d'efficacité et
d'éviter tout risque de danger. Nous sommes convaincus qu'avec les outils
électriques Atlas Copco vous avec fait le choix qu'il fallait.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Puissance absorbée ........... 600 W ........ 705 W........ 700 W
Régime avide ............. 0-3100 min1

LRI VILESSE ..o\t i e 0-1350 minl .... 1500 minl

28MEVItESSe .. ..ot 0-3200 minl .... 3600 minl
Percage a percussion . . ... ... 49600 minl ... 51200 minl ... 51200 min!
@ de pergage dans

lebéton..............i.L. 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm

brique et gres argilo-calcaire . ... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm

ACIer .. 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm

Bois ... 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Plage de serrage du mandrin . 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Arbre de forage ............ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
@ du collier de serrage .......... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Poids ............ ... 19 kg......... 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS

Puissance absorbée ........... 705 W ........ 750 W ........ 760 W
Régime a vide

1ére vitesse .............. 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min'

28me vitesse . ............ 0-3200 min1 .. 0-3200 minl .. 0-3200 min-1
Percage a percussion . ....... 51200 minl ... 51200 min1 51200 minl
@ de percage dans

lebéton...................... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm

brique et grés argilo-calcaire . ... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm

ACIEr ..o 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm

Bois ... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Plage de serrage du mandrin  1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Arbre de forage ............ 1/2"x20  ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
@ du collier de serrage . ......... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Poids ......... ... oo 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus ci-joint.

La poussiére qui se dégage lors de I'usinage des matériaux contenant de I'amiante
et des pierres contenant de I'acide silicique cristallin porte atteinte a la santé.

M Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées de disjoncteurs

de protection, répondant ainsi a la prescription de mise en place de votre installation
électrique. Veuillez, d'une part, en tenir compte lors de I'utilisation de notre appareil
et d’autre part, en parler a votre électricien.

Toujours porter des lunettes protectrices lorsgu’on travaille avec la machine. Des
gants de sécurité et un masque de protection sont recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en marche.

Ne pas percer le carter de la machine; ceci pourrait entrainer une détérioration de
I'isolation de protection (utiliser des autocollants).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si I'interrupteur est en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ d’action de la
machine. Toujours maintenir le cable d’alimentation a I'arriere de la machine.
Toujours utiliser la poignée supplémentaire. Ceci est égelement valable pour les
machines munies d’'un accouplement de sécurité car celui-ci est actioné seulement
en cas d'un blocage brusque.

B Toujours déconnecter le mécanisme de percussion lorsqu’on travaille avec la

couronne de pergage diamantée.

B Lors du pergage dans les murs, les plafonds ou les planchers, toujours faire attention

13

aux cables électriques et aux conduites de gaz et d’eau.
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Mesure de bruit Les mesures réelles (A) des niveaux de bruit de la machine sont:
Intensité de bruit = 92 dB (A). Niveau de bruit = 105 dB (A).
Toujours porter des casques protecteurs! Valeurs de mesures obtenues
conformément & la norme européenne 50 144.

Valeur de L'accélération réelle mesurée est 12 m/s2.
vibration Valeurs de mesures obtenues conformément & la norme européenne 50 144.
mesurée
Description ) )
P Commutateur de sélection entre Bouton de blocage de
percage et percage a percussion. linterrupteur
Boite de vitesse avant entierement isolée pour longue Co_rps,ergonpmique avec
durée et protection contre les chocs électriques. poignee pratique
Récepteur du bit — les embouts de vissage Place de rangement
peuvent étre introduits directement dans la pour embouts pour
broche. (pas sur SB2—-700) conservation des bits de
vissage.
Mandrin a serrage rapide pour la
mise en place sans oultil.(selon
equipment standard) i
= I
P
ES S S

Sélecteur de vitesse 1 et 2.
(pas sur SBE 600 R)

Poignée complémentaire réglable avec butée
de profondeur intégrée

Possibilité de réversibilité par verrouillage de
mise en marche, commutable seulement lorsque
I'interrupteur Marche/Arrét n’est pas appuyé.
(pas sur SB2-700)

Commutateur marche/arrét et

Roue de réglage pour préréglage de vitesse — pour démarrage doux réglable
(pas sur SB2-700) I_I

Accouplement de sécurité intégré
empéchant I'entrainement de la machine en
cas de blocage du foret. (uniguement sur
SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Mandrin de pergage a
couronne dentée
(selon equipment
standard)

Modifications: Les textes, les illustrations et les données techniques correspondent a
la situation au moment de I'impression. Toutes modifications techniques sont
réservées dans le cadre du développement technique permanent.
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Branchement
secteur

Utilisation

Mandrin de
serrage rapide
(selon equipment
standard)
Changement du
mandrin de
serrage rapide

Montage de
I'outil

FRANCAIS
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3.
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(7
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15

. En général, le mandrin de serrage peut étre

. Au cas ou le mandrin de serrage serait fixé
rigidement sur la broche de pergage, placer
une deuxiéme clé a fourche & I'endroit de la
téte du mandrin de serrage ou serrer une o
clé méle coudée pour vis a six pans creux )
dans le mandrin de serrage.
Le cas échéant, donner de légers coups —
sur la tige de la clé a l'aide d’'une massette ’

Nos machines fonctionnent uniquement sur courant alternatif monophasé. S'assurer
que la tension du réseau correspond effectivement a celle indiquée sur la plaque
signalétique de la machine. Le branchement sur une prise de courant sans mise a
terre est possible du fait de la double isolation selon normes DIN 57 740/VDE 0740
et CEE 20. Antiparasitage selon normes européennes EN 55014.

La perceuse a percussion électronique/visseuse est d'utilisation universelle pour le
percage normal, percage a percussion, vissage et filetage.
Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour une utilisation normale.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

dévissé a la main; pour cela maintenir la
broche de pergage a I'aide d’'une clé a
fourche et dévisser le mandrin de serrage
manuellement par une rotation vers la
gauche.

a embouts plastiques.

Le montage du mandrin de serrage
s'effectue dans l'ordre inverse.

En cas d’'une grande sollicitation en rotation a gauche, le mandrin de percage
risque de se détacher. Pour desserrer les vis en rotation a gauche, utiliser donc le
porte—embout. (pas sur SB2-700)

Introduire la tige de I'outil a fond dans le
mandrin de serrage ouvert.

Maintenir I'anneau de blocage et bien
serrer le mandrin de serrage en tournant la
douille dans la direction “GRIP”.

Lorsque les machoires sont en contact
avec la tige de l'outil, il faut continuer a
tourner la douille encore 1/4 de tour environ
afin de faire encliqueter le blocage de la
force de serrage. C'est seulement apres cela que I'outil sera réellements serré par
rotation de la douille en direction “GRIP”. Le bruit de “cliquetis” qu'on entend est d0 &
ce mécanisme.

Le blocage de la force de serrage est nécessaire surtout pour le percage a
percussion.

=5 )

Si on ouvre & fond le mandrin de serrage d’un coup assez fort, il se peut qu'il ne soit
plus possible de le resserrer et un “cliquetis” est perceptible (comme si on l'avait
tourné trop fort). Dans ce cas—la, tourner & nouveau la douille a fond en direction
“RELEASE"; puis il est possible de resserrer le mandrin de serrage. Celui—ci n'est
pas endommagé par ce “cliquetis”.

Pour des travaux de percage a percussion contrdler, aprés avoir effectué le premier
percage, si le foret est toujours bien serré dans le mandrin. Le cas échéant,
resserrer manuellement le mandrin de serrage.
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Démontage de
I'outil

Mandrin de
serrage a
couronne dentée
(selon equipment
standard)

Remplacement
du mandrin de
serrage a
couronne dentée

Fixation de I'outil

Réglage de la
butée de
profondeur

FRANCAIS
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Maintenir I'anneau de blocage et desserrer
le mandrin de serrage en tournant la douille
dans la direction “RELEASE”.

En tournant la douille, c’est la force de
serrage qui est d'abord débloquée, puis
seulement, aprés un 1/4 de tour, les
machoires de serrage seront desserrées et
libérent ainsi I'outil monté.

Etant donné la grande puissance de la
perceuse a percussion, il se peut que le
mandrin de percage se coince lorsque la
machine est fortement sollicitée; il ne sera
alors plus possible d’ouvrir le mandrin a la
main.

Dans ce cas—la, maintenir la machine sur
la téte du mandrin de percage a I'aide
d’'une clé a fourche et, par un mouvement

de rotation & gauche, desserrer la douille avant du mandrin de pergcage a l'aide
d’une pince réglable (voir figure ci—contre). Le mandrin de percage ne sera pas

abimé par I'utilisation de la pince réglable.

Avant tous travaux sur la machine extraire
la fiche de la prise de courant.

. Maintenir I'arbre moteur a l'aide de la clé a

fourche.

. Introduire la clé dans le mandrin et le

débloquer en frappant dessus légérement
(vers la gauche) avec un maillet en
caoutchouc.

. Le montage du mandrin de serrage

s'effectue dans l'ordre inverse.

Il est possible d'introduire des forets ou des
embouts de vissage dans le mandrin.

Pour cela, desserrer le mandrin, introduire
I'outil et resserrer le mandrin a l'aide de la
clé de mandrin.

Afin de pouvoir extraire les outils, il convient
d'introduire la clé dans un des trois
alésages du mandrin et de le desserrer en
tournant vers la gauche.

Afin d'effectuer des percages d’'une
profondeur déterminée, introduire la butée
de profondeur dans 'alésage se trouvant
sur la poignée et la serrer dans la position
désirée (par rapport au foret).
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Déplacement de
la poignée
supplémentaire

Commutation
percage
percage a
percussion

Changement de
vitesse

(pas sur

SBE 600 R)

Présélection de
la vitesse -
(pas sur
SB2-700)

Sélection de la
rotation: a droite
ou a gauche
(pas sur
SB2-700)

Mise en
marche/arrét

FRANCAIS
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La poignée supplémentaire peut étre
déplacée a volonté, pour cela la débloquer
en tournant la poignée, la mettre dans la
position désirée et resserrer ensuite la
poignée.

(selon equipment standard)

Tourner le commutateur sélecteur vers la
gauche en position ¥ pour le percage a
percussion dans la pierre

Tourner le commutateur sélecteur vers la
droite en position axxy pour le percage
dans le métal, le plastique et le bois, ou
pour le vissage..

Le changement de vitesse peut se faire &
I'arrét ou au ralenti.

Sélecteur de vitesse en position 1:
premiére

Sélecteur de vitesse en position 2:
deuxiéme

A = nombre de t/min. minimal

F = nombre de t/min. maximal

Le régime peut étre réglé a volonté en
fonction de la pression exercée sur
I'interrupteur Marche/Arrét jusqu’a ce que le
régime présélectionné est atteint.

En mode de fonctionnement continu avec
interrupteur marche/arrét bloqué, la
machine fonctionne a la vitesse de rotation
présélectionnée.

Sélectionner le sens de rotation sur le
commutateur.

Lorsque le verrouillage de mise en marche
est opérant, le commutateur ne peut étre
actionné que lorsque l'interrupteur
Marche/Arrét n'est pas appuyé.

Le commutateur ne doit étre actionné
gu’apres arrét de la machine et
immobilisation du moteur.

Marche momentanée

Mise en marche: appuyer sur l'interrupteur
Marche/Arrét

Arrét: lacher l'interrupteur Marche/Arrét

Marche continue

Mise en marche: appuyer d’abord sur
I'interrupteur marche/arrét puis sur le
bouton de blocage, lacher l'interrupteur
marche/arrét.

Arrét: appuyer sur l'interrupteur
marche/arrét et lacher.

Le régime peut étre réglé a volonté en
fonction de la pression exercée sur
I'interrupteur Marche/Arrét jusqu’a ce que le
régime présélectionné est atteint.
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Logement pour
embouts

(pas sur
SB2-700)

Conseils
pratiques

Conseils
pratiques pour le
percage dans la
pierre

Conseils
pratiques pour le
percage du métal

Conseils
pratiques pour le
percage du bois

Conseils

pratiques pour le
vissage

FRANCAIS
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Pour ouverture du logement pour
emboults, saisir le cache coulissant avec
I'index comme indiqué sur la figure et tirer
la butée vers I'arbre de forage. Six bits de
vissage max. peuvent placés dans le
logement.

Extraire de temps en temps le foret hors du trou et dégager la poussiére.

Dans les cas suivants, commuter sur percussion, a savoir: béton, brique dure,
pierre, ciment dur et marbre (par contre et pour ce qui est des avants-trous a
pratiquer dans du marbre, ne pas brancher le mécanisme de percussion)
Commuter sur percage lorsqu'’il s'agit des matériaux suivants: carreaux, plaques de
revétement de sols, briques tendres, mélange de ciment et de chaux, briques de
scorie et crépis.

Utiliser des forets au carbure de tungsténe. Ne mettre en place que des forets a
queue cylindrique,jamaisde forets SDS—-PLUS!

Lorsqu’on fait des avants-trous sur des surfaces tout a fait lisses (comme les
carreaux par exemple), il convient de coller le point de percage avec un ruban
adhésif, afin d'éviter le glissement du foret.

Faire un repére au pointeau a I'endroit ou le pergage doit avoir lieu.
Toujours procéder a la fixation de la tole.
En présence de métal de faible épaisseur, toujours protéger la pieéce au moyen d’'un
morceau de bois pour éviter les déformations.
Utiliser des forets HSS (pour la fonte de fer blanche, utiliser des forets dont la pointe
est munie de lévres carbure).
Un avant-trou doit étre réalisé avec un petit foret avant l'utilisation d'un foret de
grand @.
Utilisation de lubrifiant:
- Acier: Huile
- Aluminium: Térébenthine, paraffine
- Laiton, cuivre, fonte de fer: Pas de lubrifiant
(extraire le foret régulierement hors du trou, afin qu'il puisse se refroidir).

Faire un repére au pointeau ou avec un clou sur I'endroit a percer.
Afin d’éviter I'éclatement lors de la rupture, toujours placer un morceau de bois sous
la piece ou encore, percer des deux cbtés de celle-ci.

Mettre en place des bits a visser appropriés, tant au niveau de la forme que de la
taille.

Des vis appropriées peuvent étre vissées dans le bois tendre sans procéder a des
avants-trous préalables.

Un avant-trou doit étre réalisé lorsqu’on perce dans le bois dur ou avec des
diameétres de vis importants.

Avec les vis a téte conique, toujours fraiser le percage.

Avec les vis a bois dont le filet n'est pas courant, faire un avant-trou équivalant
approximativement a la demi-longueur de la vis.

En cas d’'une grande sollicitation en rotation & gauche, le mandrin de percage
risque de se détacher. Pour desserrer les vis en rotation & gauche, utiliser donc le
porte—embout. (pas sur SB2—700).
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Entretien

Accessoires
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Tenir toujours propre les orifices de ventilation de la partie moteur.

Au cas ou la machine serait souvent utilisée en percussion, il est recommandé
d’enlever a intervalles réguliers les poussieres se trouvant dans le mandrin de
serrage. Tenir la machine dans la position verticale, le mandrin de serrage vers le
bas, et desserrer et resserrer le plus possible le mandrin de serrage. Toute la
poussiére accumulée tombe ainsi du mandrin de serrage.

Il est recommandée d'utiliser le spray de nettoyage (N° Id. 4932 6217 19) sur les
machoires et les alésages des machoires de serrage.

Afin de garantir une disponibilité de service permanente, il est recommandé de faire
contrdler une fois par an les balais (charbons) auprés d’un service aprés—vente
AEG.

N'utiliser que des pieces et accessoires AEG. Pour des piéces dont I'échange n’est
pas décrit, s'adresser de préférence aux stations de service apres-vente AEG (voir
brochure Garantie/Adresses des stations de service apres-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie. S'adresser, en
indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur la plaque signalétique, a votre
station de service aprés—vente (voir liste jointe) ou directement a Atlas Copco
Electric Tools GmbH, B.P. 320, D-71361 Winnenden.

Consulter nos catalogues qui vous renseignent sur notre programme d’accessoires
avec leur référence.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Premessa

Dati tecnici

Norme di
sicurezza

ITALIANO

La vostra richiesta ed aspettativa & quella di acquistare merce d’elevata qualita -
qualita offerta da Atlas Copco. Noi costruiamo per voi utensili elettrici durevoli e
affidabili. Si prega di leggere attentamente le istruzione al primo utilizzo cosicché si
possa utilzzare I'utensile elettrico in modo piu sicuro e corretto.

Siamo sicuri che acquistare gli utensili elettrici AEG di Atlas Copco sia la scelta
migliore.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700
Potenza assorbita ............. 600 W ........ 705 W........ 700 W
Numero digiriavuoto . .. .... 0-3100 min1
1VEIOCIA . . 0-1350 minl .... 1500 min1
2.VeloCIta . oo 0-3200 minl .... 3600 minl
Percussione a pieno carico ... 49600 min'l ... 51200 min'l ... 51200 minl
@ Foratura in
Calcestruzzo ................. 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Acciaio ............. ... ... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Acciaio ............ ..., 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Legno ............. ol 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Capacita mandrino .......... 1513 mm .... 1,513 mm ....15-13 mm
Attaco mandrino ............ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
@ collarino di fissaggio .......... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ........ ... i, 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg
SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
Potenza assorbita ............. 705 W ........ 750 W........ 760 W
Numero di giri a vuoto
l.velocitd . ...t 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min’l
2.velocita . ............... 0-3200 minl .. 0-3200 min .. 0-3200 min1
Percussione a pieno carico ... 51200 min'l ... 51200 min'l ... 51200 min
@ Foratura in
Calcestruzzo ................. 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
AcCiaio ........... i 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
AcCiaio ......... i 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Legno ........ ...l 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Capacita mandrino ......... 15-13 mm ... 1,5-13 mm .... 1,5-13 mm
Attaco mandrino . ........... 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
@ collarino di fissaggio .......... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ... 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

H Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la sicurezza, nel volantino

allegato.

B Tenere presente che la polvere che si solleva durante la lavorazione di materiali con

amianto, pietra silice cristallizzata, é dannosa alla salute. Attenersi sempre alle
prescrizioni di sicurezza vigenti in materia.

B Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere collegati interponendo un

interruttore di sicurezza per guasti di corrente.

B Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di protezione. Inoltre si

consiglia di usare sistemi di protezione per la respirazione e per l'udito, oltre ai guanti
di protezione.

Non rimuovere trucioli 0 schegge mentre I'utensile € in funzione.

Evitare di forare la carcassa dell'utensile per non danneggiare I'isolamento.
(Utilizzare placchette adesive).

B Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla presa di
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corrente.
Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF".

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall’area di lavoro dell'attrezzo.

Utilizzare sempre I'impugnatura supplementare anche se la macchina e dotata di
frizione di sicurezza, poiche la frizione si attiva solamente quando la macchina si
blocca con un movimento brusco.

Disattivare la percussione quando si lavora con corone a forare diamantate.

Forando pareti, soffitti 0 pavimenti, si faccia attenzione ai cavi elettrici e alle
condutture dell’acqua e del gas.
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Livello di
rumorosita

La misurazione A del livello di rumorosita di un utensile & di solito:
Livello di rumorosita = 92 dB (A). Potenza della rumorosita = 105 dB (A).

Utilizzare le protezioni per I'udito! Valori misurati conformemente alla norma

EN 50 144.

Livello di
vibrazione

La misurazione dell'accellerazione di solito & 12 m/s2.
Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.

Breve indicazione

Levetta di commutazione per selezionare:
foratura, foratura a percussione.

Carcassa metallica completamente isolata per
garantire una maggiore durata e una sicura
protezione da scosse elettriche.

Ricezione bit — bits possono essere inseriti
direttamente nell’albero porta mandrino o nel
mandrino. (non SB2-700)

Nel mandrino autoserrante é possibile
inserire direttamente utensili privi di
attacco.(Aseconda della gamma di fornitura)

Levetta di commutazione per il passaggio dalla
12 alla 22 velocita.(non SBE 600 R)

Impughatura laterale regolabile con limitatore
di profondita integrato.

Senso di rotazione destrorso-sinistrorso
selezionabile tramite invertitore. Il blocco di
rotazione o l'inversione deve essere selezionato
solo a macchina spenta. (hon SB2-700)

Rotella di regolazione per la preselezione del
numero di giri desiderato.
(non SB2-700)

Frizione di sicurezza integrata per evitare che
I'utensile ruoti in caso di blocco della punta.
(solo per SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Modifiche: Testo, figure e dati corrispondono allo standard tecnico aggiornato
all'epoca della stampa. Ci riserviamo pertanto eventuali modifiche tecniche dovute

Pulsante di arresto in
posizione dell'interruttore
principale a grilletto.

Carcassa di forma
ergonomica con soft—grip
per lavori senza vibrazioni.

Vano per contenere le
punte BIT.

Interruttore principale a
grilletto per accendere e
spegnere l'utensile e per
un'accelerazione elettronica
continua.

Mandrino con chiave

(Aseconda della gamma

di fornitura)

all'ulteriore sviluppo dei nostri prodotti.
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Collegamento
alla rete

Possibilita’ di
utilizzo

Mandrino a
serraggio rapido
(Aseconda della
gamma di
fornitura)

Cambiare il
mandrino auto
fissante

Inserire
I'utensile

ITALIANO
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. Di solito il mandrino pud essere rimosso a

Il mandrino dovrebbe essere fissato
all'albero; quindi fissare un'altra chiave a
forcella al mandrino (vedere illustrazione) o
fissare una chiave a brugola nel mandrino. ;
Se necessario dare dei leggeri colpi con un
martello di plastica alla chiave. — y
. I montaggio avviene effettuando le stesse ’
operazioni in sequenza inversa.

Alimentazione dell'utensile: corrente alternata monofase. Importante: la tensione
della rete deve corrispondere a quella riportata sulla targhetta dell'utensile. Il
collegamento é possibile anche con prese non munite di contatto di protezione: é
previsto infatti un isolamento di protezione conforme a norme DIN 57740/VDE 0740
(CEE 20). La schermatura contro i radiodisturbi é conforme alla norma

europea EN 55014.

Il trapano a percussione/avvitatore elettronico puo esser utilizzato per forare, forare a
percussione, per avvitare e per filettare.
Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui € previsto.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

mano; eventualmente aiutarsi con una
chiave a forcella e ruotare il mandrino in
senso antiorario.

Sotto sforzo durante la rimozione di viti, il mandrino potrebbe svitarsi dalla sua
sede. In questo caso usare I'attacco bit per svitare la vite utilizzando la rotazione
antioraria. (non SB2-700)

Inserire I'utensile completamente nel
mandrino aperto.

Ruotare il mandrino girando la boccola
nella direzione "GRIP".

Dopo aver fissato la chiave a cremagliera,
girare il mandrino 1/4 volte in modo tale da
fissarlo. Soltatnto dopo inzia il bloccaggio
dell'utensile continuando a ruotare con
forza il manicotto in direzione “GRIP”. (Si puo udire un rumore stridente).
Il mandrino a ritenzione € necessario prevalentemente per trapanature a
percussione.

=5 )

Quando il mandrino viene aperto da un forte colpo, & possibile che non si chiuda piu.
Invece puo essere udita una "grattata” (come se il mandrino venisse fissato
nuovamente). In questo caso ruotare la boccola una volta nella direzione di
"RELEASE”; ora pu0 essere chiuso nuovamente. Il mandrino non & danneggiato da
questo "grattare”.

Per forare nella pietra verificare che la punta dopo la prima foratura sia ben serrata
nel mandrino. Eventualmente serrare la punta nuovamente.
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Rimuovere
I'utensile

Mandrino con A
chiave a

cremagliera

(Aseconda della

gamma di
fornitura)

Sostituzione del 1.
mandrino con
chiave a

cremagliera 2.

Installazione
dell’'utensile

Posizionamento
dell’asta di
regolazione della
profondita.
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Tenere I'impugnatura e aprire il mandrino
girando la boccola in direzione di
"RELEASE".

Durante la rotazione della boccola, dopo
1/4 giri le ganasce si aprono lasciando
libero l'utensile.

A causa dell'alta potenza della
percussione, con un carico molto alto, il
mandrino potrebbe bloccarsi e non puo
essere allora aperto a mano.

In questo caso, tenere fermo il mandrino
con una chiave a forcella e svitare il
manicotto del mandrino con una chiave
stringi tubi in senso antiorario (vedere
illustrazione). L'utilizzo di una chiave

stringi tubi non causa alcun danno al mandrino.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

Tenere fermo con la chiave fissa SW 17
I'albero portamandrino.

Tenere con la chiave il mandrino e batterre
leggermente con un martelletto di gomma
ruotando verso sinistra e svitando.

Il montaggio avviene effettuando le stesse
operazioni in sequenza inversa.

Il mandrino € idoneo sia per le punte che
per le lame cacciavite/bits. Per inserire,
aprire il mandrino, inserire la punta o la
lama e serrarla con la chiave.

Per togliere I'utensile da lavoro inserire la
chiave in uno dei tre fori e gieare verso
simistra

Per trapanare all profondita desiderata,
inserire il misuratore della profondita
nell’apposita fessura nell'impugnatura e
fissare la profondita desiderata.
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Posizionamento
dell’impugnatura
laterale

Commutazione
foratura
foratura a
percussione.

Cambio
ingranaggi

(non
SBE 600 R)

Scelta della
potenza
(non SB2-700)

Posizione della
rotazione
destrorsa

0 sinistrorsa
(non SB2-700)

Accensione—
Spegnimento

ITALIANO

[_F7 Azionare il commutatore del senso di
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L'impugnatura laterale pud essere
posizionata come si desidera. Svitare il
bloccaggio girando I'impugnatura laterale,
mettere 'impugnatura nella posizione
desiderata e avvitare nuovamente.
(Aseconda della gamma di fornitura)

Selezionare il commutatore di foratura
nella posizione ¥ per forare a
percussione nella roccia.

Selezionare il commutatore di foratura
nella posizione awwv per forare in metallo,
materiale sintetico e legno o per avvitare.

Il selettore della velocita é regolabile sia a
fermo che in velocita a vuoto.

Cambio velocité in posizione 1: 12 velocita
Cambio velocitd in posizione 2: 22 velocita

A = Numero minore di giri

F = Numero maggiore di giri

Agendo sull'interruttore principale, &
possibile portare I'apparecchio fino al
numero di giri preimpostato tramite la
rotellina di regolazione.

Con il funzionamento in continuo, il
pulsante principale & bloccato e
I'apparecchio funziona al numero di giri
preselezionato.

Selezionare la direzione di rotazione sul
commutatore.

Grazie all'interruttore di sicurezza, il
commutatore del senso di marcia pu6
essere selezionato in posizione di fermo.

marcia solo ad apparecchio fermo (motore
fermo).

Inserimento momentaneo
Accensione: premere l'interruttore.
Fermo: lasciare libero l'interruttore.

Funzionamento continuo

Accensione: premere l'interruttore e
successivamente il blocco interruttore, poi
lasciare libero l'interruttore.

Fermo: premere e poi lasciare libero
I'interruttore.

Agendo sull'interruttore principale, &
possibile portare I'apparecchio fino al
numero di giri preimpostato tramite la
rotellina di regolazione.
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Scomparto per
lame avvitatura
(non SB2-700)

Istruzioni d’uso

Consigli pratici
per forare nella
pietra

Consigli pratici
per forare nel
metallo

Consigli pratici
per forare nel
legno

Consigli pratici
per avvitare

Manutenzione

Accessori

ITALIANO
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Per aprire il vano per I'alloggiamento dei
bit, inserire I'indice nell'incavo
dell'impugnatura come & mostrato in figura
e tirare I'arresto verso I'albero del
mandrino. IL vano pud accogliere fino a 6
bit.

Estrarre di tanto in tanto la punta dal foro ed eliminare la polvere formatasi

in calcestruzzo, laterizi duri, pietra, cemento duro, selezionare la percussione (forare
il marmo senza percussione).

per piastrelle, superfici pavimentate, laterizi leggeri, calce di cemento, intonaco,
selezionare la rotazione.

Per metalli duri, lavorate con punta normale

Per forare su superfici lisce (es. piastrelle), € consigliabile posizionare sul punto da
forare un nastro adesivo in modo che la punta non scivoli sulla superficie.

Segnare il punto in cui dovra essere effettuato il foro
fissare la lamiera.
Per metalli sottili, proteggere sempre il pezzo da lavorare con un Pezzo di legno per
evitare eventuali deformazioni del materiale.
utilizzare le lame HSS (per ghisa bianca utilizzare speciali lame con punte rinforzate
in metallo duro).
Prima di forare grossi diametri, effettuare una preforatura con un diametro inferiore.
Usare lubrificanti:
- Acciaio = olio
- Alluminio = trementina, paraffina
- Ottone, rame, ghisa = nessun lubrificante
(ma raffreddare spesso la punta estraendola dal foro)

Segnare il punto in cui dovra essere effettuato il foro
per evitare che il materiale si scheggi, porre un pezzo di legno sotto il pezzo da
lavorare o forare in ambo le parti.

Usare bits per avvitare appropriati e della giusta misura.

Si pu6 avvitare perfettamente in legno tenero anche senza preavvitatura.

In legno duro o per grossi diametri di foratura é consigliabile effettuare una
preforatura.

Per viti a testa conica, effettuare una preforatura.

Per viti da legno senza completa filettatura, effettuare una. Preforatura equivalente
alla meta della lunghezza della vite.

Sotto sforzo durante la rimozione di viti, il mandrino potrebbe svitarsi dalla sua
sede. In questo caso usare l'attacco bit per svitare la vite utilizzando la rotazione
antioraria. (non SB2-700).

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell'apparecchio.

Se la macchina € prevalentemente usata per trapanatura a percussione, rimuovere
regolarmente la polvere dal mandrino. Per rimuovere la polvere tenere la macchina
con il mandrino verso il basso in posizione verticale e aprire e chiudere
completamente il mandrino. La polvere cadra dal mandrino.

Si raccomanda un uso regolare di pulitori (Id. No. 4932 6217 19) per le ganasce e le
fessure delle ganasce.

Al fine di garantire un rendimento costante durante le operazioni le spazzole di
carbone della macchina dovrebbe essere controllate annualmente presso i centri
assistenza AEG.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG. Linstallazione di pezzi
di ricambio non specificamente prescritti dall’AEG va preferibilmente effettuata dal
servizio di assistenza clienti AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza
tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al seguente indirizzo:
Atlas Copco Tools Italia Via Fratelli Gracchi 39, 20092 Cinisello Balsamo Mi.

Consultate il nostro catalogo per trovare | 'accessorio pit adatto ed il relativo numero
di ordinazione.
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Introduccién

Datos técnicos

Consejos de
seguridad

ESPANOL
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Usted exige lo mejor y compra calidad — la calidad que ofrece Atlas Copco. Hemos
fabricado para usted una herramienta fiable y duradera. Sélo es posible trabajar de
forma eficaz y sin riesgo para su salud si lee atentamente estas instrucciones antes
de usar la herramienta. Queremos satisfacer a nuestros clientes y nos gustaria que
Vd. volviera a comprar una Herramienta Eléctrica AEG de Atlas Copco.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Potencianominal .............. 600 W ........ 705 W........ 700 W
Velocidad en vacio ......... 0-3100 min1

128 velocidad . ...t 0-1350 minl .... 1500 minl

2avelocidad .. ... 0-3200 minl .... 3600 min1
Frecuencia de impactos . .. ... 49600 minl ... 51200 minl 51200 minl
Diametro de taladrado en

Hormigén . ................... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm

Ladrilloylosetas .............. 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm

ACEIO ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm

Madera ...................... 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Gama de apertura del portabrocas1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-1
3mm
Eje de accionamiento ....... 1/2"x20  ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Diametro de cuello de amarre .... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ... 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS

Potencia nominal .............. 705 W ........ 750 W........ 760 W
Velocidad en vacio

1avelocidad .............. 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min'l

22velocidad .............. 0-3200 minl .. 0-3200 min .. 0-3200 min’l
Frecuencia de impactos . .. ... 51200 minl ... 51200 min? ... 51200 minl
Diametro de taladrado en

Hormigén . ................... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm

Ladriloy losetas .............. 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm

ACEroO . ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm

Madera ...................... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Gama de apertura del portabrocas1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-1
3mm
Eje de accionamiento ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Diametro de cuello de amarre .... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ... 25 kg......... 25 kg ........ 2,5 kg

Preste atencion a las instrucciones de seguridad del libro adjunto.

Atencion! Al taladrar materiales de amianto/asbesto y/o piedras de silice, el polvo,
que se produce es perjudicial para su salud. Protéjase de la inhalacion de ese polvo
segun normas de seguridad VBG-119.

Conecte siempre la méquina a una red protegida por interruptor diferencial y
magnetotérmico, para su seguridad personal, segin normas establecidas para
instalaciones eléctricas de baja tension.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de proteccién,guantes, calzado
de seguridad antideslizante, asi como es recomendable usar protectores auditivos.
Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del taladrado con la
maquina en funcionamiento.

No perforar la carcasa de la maquina, pues se romperia el doble aislamiento.
Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la
maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicién desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la maquina.

Utilizar siempre el mango lateral. Esto es valido, también; para las maquinas con
embrague de seguridad, ya que éste solo reacciona cuando la maquina se bloquea
bruscamente.

No usar brocas huecas de diamante con la percusion aplicada.

Cuando taladre en paredes, techo o suelo, tenga cuidado para evitar los cables
eléctricos y tuberias de gas o agua.
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Valor sonoro El nivel de ruido de la maquina se eleva normalmente:
medido Presion acustica = 92 dB (A). Resonancia acustica = 105 dB (A).
Usar protectores auditivos! Determinacién de los valores de medicién segin
norma EN 50 144.

Valor medido de La acelaracion se eleva normalmente a 12 m/s2.
vibracion Determinacion de los valores de medicion segiin norma EN 50 144.
Breve descripcion : .
P Selector de velocidad para conmutar entre Boton de parada para bloquear
taladrado normal y taladrado a percusion. el interruptor

Carcasa construida de
manera ergonémica con
softgrip en el mango

Caja de engranajes metalica totalmente aislada para una
gran duracion y proteccion contra descargas eléctricas.

trasero, para un trabajo
cémodo y descansado.

Alojamiento para puntas — Es posible instalar
las puntas de atornillar en el portabrocas o
directamente en el eje del portabrocas.

(non paraSB2-700)

Alojamiento para
guardar las puntas de

atornillador

Portabrocas de cierre rapido para | —
apretarlo sin ninguna

herramienta.(de acuerdo con el
equipo estandard)

Selector de velocidad para cambiar entre la
12y 22 velocidad.(non paraSBE 600 R)

Empufiadura auxiliar, ajustable, con tope de
profundidad integral.

Funcionamiento reversible
izquierda—derecha ajustable en el interruptor —
debido a un mecanismo de bloqueo, la
conmutacién sélo es posible si el interruptor no
esta pulsado. (non paraSB2-700)

Interruptor para conectar y

- - ) I desconectar la maquina, y
Rueda de ajuste para preajustar la velocidad para un arranque suave

(non paraSB2-700) infinitamente variable.

El embrague de seguridad integrado impide
gue la méaquina gire si la broca se ha atascado.
(s6lo para SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Portabrocas de corona
dentada

(de acuerdo con el
equipo estandard)

Modificaciones: El texto, los diagramas y los datos son correctos en el momento de
imprimir este manual. En interés de la mejora continua de nuestros productos, las
especificaciones técnicas estan sujetas a modificacién sin previo aviso.
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Conexion
eléctrica

Uso

Portabrocas de
cierre rapido
(de acuerdo con
el equipo
estandard)

Cambio del
portabrocas sin
llave

Insercion del util

ESPANOL
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E:,r_' Si es necesario, golpee el eje de la llave

3.

. Normalmente, el portabrocas se puede

. Si el portabrocas esta atascado en el eje

Conectar solamente a corriente alterna monofasica y solo a la tension indicada en
la placa de caracteristicas. También se puede conectar a una base de enchufe sin
contacto de proteccion, ya que el aparato posee un aislamiento segin norma DIN
57 740/VDE 0740 correspondientes a CEE 20.

La proteccién antiparasitaria corresponde a la norma europea EN 55014.

El taladro-atornillador electrénico se puede usar universalmente para taladrado
normal, taladrado a percusion, atornillado y roscado.
Utilizar este producto unicamente para el uso al que esta destinado.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la
maquina.

desmontar a mano: sujete el eje de taladro
con una llave de horquilla y desenrosque el
portabrocas girandolo hacia la izquierda.

de taladro, instale otra llave de horquilla en
el mismo (vea la ilustracion) o fije una llave
Allen.

ligeramente con un martillo de plastico.

Monte el portabrocas en orden inverso.

E:i'_' El portabrocas se puede aflojar si se produce una alta tension cuando el eje gira a

izquierdas. Utilice la insercién directa de puntas para aflojar tornillos en giro a
izquierdas. (non paraSB2-700)

Inserte completamente el eje del dtil en el —

portabrocas abierto.

Sujete la parte posterior del portabrocas y < =

apriételo firmemente girando el manguito Q Q/ )

en la direccion "GRIP”. ) e
T p

Una vez que las mordazas de sujecion
estén apretadas alrededor del eje del util,
gire el portabrocas 1/4 de vuelta mas, con
ello actla el seguro. (Al acoplarse se oye
un "chirrido”). El seguro de retencion se necesita principalmente para el taladrado a
percusion.

Cuando el portabrocas se abre dando un fuerte tirén, es posible que no se pueda
volver a cerrar. En su lugar, se puede oir un "chirrido” (como si el portabrocas
estuviese apretado en exceso). En este caso, gire el manguito una vez mas en la
direccion "RELEASE”; ahora se puede volver a cerrar. El portabrocas no se dafa
por este "chirrido”.

E:i'_' Cuando taladre a percusion en piedra, compruebe si la broca esté bien encajada en

28

el portabrocas después de la primera utilizacién. Si es necesario, reapriete el
portabrocas a mano.
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Desmontaje del
atil

Portabrocas de
corona dentada
(de acuerdo con
el equipo
estandard)

Cambiando el
portabrocas de
corona dentada

Introducir de la
herramienta

Instalacién del
tope de
profundidad.
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Sujete el portabrocas y abralo girando el
manguito en la direccion "RELEASE”.

Al girar el manguito se libera el seguro de
retencion del portabrocas, después de 1/4
de vuelta las mordazas de sujecion abren 'y
liberan el dtil.

Debido a la elevada potencia del taladro
con percusion, el portabrocas se podria
atascar cuando se aplica una carga muy
alta, resultando imposible su apertura a
mano. En este caso, sujete la cabeza del
portabrocas con una llave plana y afloje el
manguito delantero con ayuda de una
llave para tubos girando a izquierdas (vea
la ilustracion). La utilizacién de una llave

para tubos no producira ningun dafio al portabrocas.

Desconecte siempre el enchufe antes de
llevar a cabo cualquier trabajo en la
maquina.

. Sujete el eje de accionamiento con una

llave fija.

. Inserte la llave del portabrocas en el

portabrocas y afloje éste hacia la izquierda
golpeandolo ligeramente con un martillo
de goma.

. Monte el portabrocas en orden inverso.

En el portabrocas, se pueden colocar
brocas u hojas de atornillar para ello, abrir
el portabrocas, introducir la herramienta y
apretarlo por medio de la llave.

Para quitar los utiles, inserte la llave en
uno de los tres orificios del portabrocas y
gire a izquierdas.

Para taladrar a la profundidad deseada.
inserte el tope de profundidad en su
orificio de la empufiadura y fijelo a la
profundidad de taladro requerida.
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Coloque la
empufiadura
auxiliar

Conmutacion
entre

taladrado normal
taladrado a
percusion

Cambio de
marcha
(non para
SBE 600 R)

Seleccion de
velocidad

(non
paraSB2-700)

Conmutacién
entre
rotacion derecha

y oo
rotacion
izquierda

(non
paraSB2-700)

Control de
conexion -
desconexion

ESPANOL

E:f_' Active sélo el interruptor de conmutacién
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La empufiadura auxiliar se puede girar a la
posicion deseada. Afloje la fijacion girando
la empufiadura auxiliar, péngala en la
posicion deseada y vuelva a apretarla.

(de acuerdo con el equipo estandard)

Gire el interruptor al simbolo & para
taladrado a percusion.

Gire el interruptor a la posicion axsy para
taladrar en metal, plastico y madera, y
para atornillado.

La velocidad se puede cambiar cuando la
magquina esta desconectada o esta
funcionando sin carga.

Selector de velocidad en posicion 1:

12 velocidad

Selector de velocidad en posicién 2:

22 velocidad

A = minimas r.p.m.

F = méximas r.p.m.

La velocidad se puede controlar en etapas
infinitamente variables hasta la velocidad
preseleccionada en la rueda de ajuste, de
acuerdo con la presion ejercida sobre el
interruptor de conexion—desconexion.
Durante el funcionamiento continuo con el
interruptor en posicién bloqueada, la
maquina funcionara a la velocidad preseleccionada.

Seleccione el sentido de rotacién en el
interruptor.

Debido a un mecanismo de bloqueo, el
interruptor de conmutacién Gnicamente se
puede accionar cuando no esta pulsado el
interruptor.

una vez que la maquina haya reducido la
velocidad y el eje esté girando en vacio.

Conexién momentanea

Conexion: Presionar el interruptor de
co/desconexion.

Desconexion: Soltar el interruptor de
co/desconexion.

Conexién permanente

Conexion: Presionar el interruptor de
co/desconexion y entonces el botén de
bloqueo, soltar el interruptor de
co/desconexion.

Desconexién: Presionar el interruptor de
co/desconexién y entonces soltarlo.

La velocidad se puede controlar en etapas
infinitamente variables hasta la velocidad
preseleccionada en la rueda de ajuste, de
acuerdo con la presion ejercida sobre el
interruptor de conexion—desconexion.
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Alojamiento para

puntas de
atornillador
(non

paraSB2-700)

Sugerencias de
trabajo

Consejos para
taladrar en
mamposteria

Consejos para
taladrar en metal

Consejos para
taladrar en
madera

Consejos para
atornillado

Mantenimiento

Accesorios
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Para abrir el alojamiento para puntas,
inserte el dedo indice en el rebaje (como
se ilustra) y tire de la palanca de bloqueo
en la direccion del eje. El alojamiento tiene
capacidad para un maximo de 6 puntas de
atornillador.

Saque la broca del taladro de vez en cuando para limpiar el polvo.

Conmute a taladrado a percusién para hormigén, losetas y ladrillos duros, piedra,
cemento duro y marmol (pero no cuando taladre la superficie de marmol).

Para baldosas, piedras de pavimento, losetas y ladrillos blandos, cemento blando,
ladrillos de cemento y cenizas de cok y yeso, cambie a taladrado normal.

Use brocas para mamposteria con punta de metal duro.

Cuando taladre una superficie lisa dura (por ejemplo losetas), cubra el punto a
taladrar con cinta adhesiva para impedir que resbale la punta de la broca.

Rebaje con un punzoén el punto que ha marcado para taladrar.

Sujete siempre la pieza a trabajar firmemente en un tornillo de banco.

Cuando taladre una placa metalica fina, ponga debajo un taco de madera para evitar
distorsiones.

Use brocas espirales HSS. (Para fundicion blanca, use brocas con puntas
especiales.)

Antes de efectuar taladros de gran diametro, haga primero un agujero mas pequefio
gue sirva de guia.

Use lubricante:

Acero: Aceite

Aluminio: Trementina, parafina

Latdn, cobre, fundicion: no use ningun lubricante, pero saque la broca del orificio
frecuentemente para que se enfrie.

Rebaje con un punzén el punto que ha marcado para taladrar. Para evitar que se
astille la madera al ser atravesada por la broca, ponga un trozo de madera debajo, o
taladre desde ambos lados.

Use puntas de atornillador de la forma y tamafio apropiados.

Los tornillos se pueden insertar en madera blanda sin pretaladrado.

Pre—taladre en madera dura o con tornillos de gran didametro.

Pre—taladre algo mas para tornillos avellanados.

En el caso de tornillos para madera que no tengan rosca en toda su longitud,
pre—taladre aproximadamente la mitad de la longitud del tornillo.

El portabrocas se puede aflojar si se produce una alta tension cuando el eje gira a
izquierdas. Utilice la insercion directa de puntas para aflojar tornillos en giro a
izquierdas. (non paraSB2-700).

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar despejadas en todo momento.

Si la maquina se usa principalmente para taladrado a percusion, limpie
periédicamente el polvo acumulado en el portabrocas. Para limpiar el polvo, sujete la
maquina con el portabrocas mirando verticalmente hacia abajo, y abralo y ciérrelo
completamente. El polvo acumulado caera del portabrocas.

Se recomienda utilizar regularmente un limpiador (designacién 4932 6217 19) para
las mordazas de sujecion y los alojamientos de éstas.

Para garantizar que la maquina esté siempre lista para trabajar, las escobillas deben
ser sustituidas siempre en un centro de servicio técnico AEG.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas cuyo recambio
no esté descrito en las instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica AEG (Consulte el folleto Garantia/Direcciones de Centros de
Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. Por favor indique
el nimero de impreso de diez digitos que hay en la etiqueta y pida el despiece a la
siguiente direccion: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320, D-71361
Winnenden.

Los accesorios y sus correspondientes nimeros para pedido, estan reflejados en
nuestros catalogos.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Preambulo
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Como pessoa exigente decidiu-se pela qualidade — qualidade Atlas Copco.
Construimos para si uma ferramenta eléctrica duradoura e segura. Um trabalho
eficiente e tanto quanto possivel isento de perigo s6 €, no entanto possivel se ler e
observar as presentes instrugdes de servico. Queremos que também no futuro se
decida pelas Ferramentas eléctricas AEG da Atlas Copco

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700
Poténcia absorvida ............ 600 W ........ 705 W ........ 700 W
Ne de rotacdes em vazio ....0-3100 minl
12 velocidade .......................... .. 0-1350 mint .... 1500 min1
22 velocidade .................... ... 0-3200 minl .... 3600 minl
N° méax. de percussdes . ..... 49600 min'l ... 51200 min'l ... 51200 min
@ de furo em
Betdo ............ ...l 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tijoloe calcario ............... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
AGO o 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Madeira ..................... 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Capacidade da bucha ........ 1,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
Veiodabucha ............. 1/2"x20  ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
gdagoladeaperto ............. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ... 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg
SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
Poténcia absorvida ............ 705 W ........ 750 W ........ 760 W
N° de rota¢des em vazio
12 velocidade ............ 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min'
22 velocidade ............ 0-3200 mint .. 0-3200 minl .. 0-3200 minl
N° max. de percussdes . ..... 51200 minl ... 51200 minl 51200 minl
@ de furo em
Betdo ..............l 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tijoloecalcario ............... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
AGO oo 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Madeira ..................... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Capacidade da bucha . ...... 1,5-13 mm 1,5-13 mm .... 1,5-13 mm
Veiodabucha ............. 1/2"x20  ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
gdagoladeaperto ............. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Peso ... 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Observar as instrugdes de seguranca na folha!

A poeira desenvolvida ao trabalhar materiais contendo amianto e rocha com silex é
prejudicial a satde. Observe as normas de prevencéo de acidentes VBG 119 da
Associacao Profissional.

Aparelhos ndo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem ser protegidos por um
disjuntor de corrente de defeito.

Usar sempre 6culos de protecgdo ao trabalhar com a maquina. Recomenda-se a
utilizag&o de luvas de proteccéo, protectores para os ouvidos e mascara
anti—poeiras.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Nunca abrir furos no corpo da maquina; caso contrario, € afectado o isolamento de
proteccéo (s6 utilizar chapas auto-colantes).

Antes de efectuar qualquer interveng&o na maquina, tirar a ficha da tomada.
Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagdo fora da zona de ac¢édo da maquina.

Utiliz sempre o punho lateral, mesmo que a maquina tenha embiziagem de
seguranc¢a dado que a mesmo apenas alva quando a maquina bloqueia.

Ao trabalhar com brocas de coroa diamantadas desligar o mecanismo de
percussao.

Ao executar furos em paredes, tectos e soalhos prestar atengdo a que ndo sejam
atingidos cabos eléctricos e canalizagdes de gas e agua.
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Niveis de ruido

Normalmente os niveis de ruido mais elvados da ferramenta séo:

Nivel da pressédo de ruido =92 dB (A). Nivel da poténcia de ruido =105 dB (A).
Use protectores auriculares! Valores de medida de acordo com EN 50 144.

Nivel de
vibracbes

Normalmente a aceleracio mais elevada é12 m/s2.
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

Breve descrigcéo

furar com percusséo.

Comutador com as posigées furar e

Bot&o de fixac&o do interruptor

Caixa de velocidadas metélica com isolamento
integral para longa duragéo e protecgéo contra
choques eléctricos.

Encabadouro de "bits” — "bits” de fenda podem
ser inseridos directamente no veio da maquina.
(ndo nos SB2-700)

Bucha de aperto rapido para aperto |
sem ferramentas.(conforme o
volume de fornecimento)

g:ft—s—‘:@j)

Comutador para 12 e velocidade, 22.
velocidade.(n&o nos SBE 600 R)

Punho suplementar ajustavel com guia de
profundidade integrada.

Inversdo de marcha por meio do comutador -
um encravamento mecanico faz com que a
comutagao so seja possivel quando o interruptor
ndo se encontra premido. (ndo nos SB2-700)

Botédo de pré-seleccao da velocidade de
rotacdo.
(n&o nos SB2-700)

Uma embraiagem de seguranca incorporada
evita 0 arrasto da maquina quando a broca
prende.

(s6 nos SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Carcaga de desenho
ergonémico com punho
traseiro maleéavel (softgrip)
para reducéo da fadiga
durante o trabalho.

Compartimento de
"bits” para guardar
"bits” de fenda.

Interruptor e acelerador
electrénico sem
escalonamento.

Bucha de cremalheira
(conforme o volume de
fornecimento)

Alteragdes: Texto, figura e caracteristicas correspondem ao desenvolvimento técnico
a data da impressdo. Reservamo-nos o direito de introduzir modificacées nos nossos

produtos com vista ao seu aperfeicoamento.
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Ligacdo a rede

Aplicacéo

Bucha de aperto
répido
(conforme o
volume de
fornecimento)

Mudanca da
bucha de aperto
rapido

Insercdo da
ferramenta.
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E:,r_' Se necessario, bata ligeiramente no cabo

3.

. Normalmente a bucha pode ser retirada a

. Se a bucha ficar presa no veio, fixe outra

Ligar unicamente a tomadas de corrente alternada monofésica com a tensdo
indicada na chapa de caracteristicas do aparelho. Pode também ser ligada a
tomadas sem terra, porque dispde de isolamento de protecgao conforme DIN 57
740/VDE 0740 ou, respectivamente, CEE 20. A supresséo de interferéncias
radio—eléctricas corresponde a norma europeia EN 55014.

O berbequi aparafusador electronico com percusséo tem aplicagao universal para
furar, furar com percusséo, aparafusar e abrir riscas.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi
concebido.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina, tirar a ficha da tomada.

mé&o: fixe o veio do berbequim com uma
chave bifurcada e desaperte a bucha
rodando—a no sentido contrario ao dos
ponteiros do relogio.

chave bifurcada a bucha (ver ilustragéo) ou
coloque uma chave Allen na bucha.

da chave com um martelo de pléastico.

A montagem da bucha efectua-se pela
ordem inversa.

Introduza completamente o veio da
ferramenta na bucha aberta.

Sequre a cabecga da bucha e aperte—a com
firmeza rodando a gola na direcgéo
assinalada na mesma.

Depois das garras de aperto se terem
fixado a volta do veio da ferramenta, rode a
bucha mais de 1/4 de modo a permitir que
o poder de retencao da bucha actue. S6
entdo se pode ajustar a bucha da ferramenta rodando-a vogorosamente no sentido
da posicéo “GRIP” (ele actua ouvindo—se um estalido mecéanico). O poder de tenséo
da bucha é principalmente necessario para furagdo com percussao.

[T Quando a bucha é aberta com uma pancada forte até o maximo da abertura, é

possivel que ndo possa voltar a ser fechada. Em consequéncia, sente—se "prisao”
(Como se a bucha tivesse sido demasiado apertada). Neste caso rode uma vez
mais a gola na direcgdo "RELEASE"; agora pode voltar novamente a ser fechada.
A bucha néo se danifica com esta "priséo”.

E:i'_' Ao furar com percussdo em pedra deve verficar se a broca esté apertada na

34

bucha apo6s a primeira utilizagéo. Se necessario, volte a apertar a bucha a mao.
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Retirar a
ferramenta

Bucha de
cremalheira
(conforme o
volume de
fornecimento)

Alongamento do
punho auxiliar

Insercao de
ferramentas

Ajuste da guia de
profundidade
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Segure a parte da frente da bucha e
abra—a rodando a gola na direc¢ao
"RELEASE".

Ao rodar a gola a forga de retencdo da
bucha desaparece, ap6s 1/4 de volta as
garras de aperto abrem e libertam a
ferramenta.

No caso de tenséo forte na bucha sogure
com firmeza a cabeca da bucha com uma
chave bifurcada e liberte a gola a mao com
uma pancada forte.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina, tirar a ficha da tomada.

. Segurar o veio da bucha com chave de

bocas SW17.

. Inserir a chave de bucha na bucha de

cremalheira. Solta-la por meio de uma
leve pancada para a esquerda com um
martelo de borracha.

. A montagem da bucha efectua-se pela

ordem inversa.

A bucha de cremalheira pode levar brocas
ou "bits” de fenda. Para tal, abrir a bucha
de cremalheira, inserir a ferramenta e
apertar com a chave de bucha.

Para extrair a ferramenta, introduzir a
chave de bucha numa das trés furacdes
na cabeca da bucha, soltando—a (no
sentido contrario ao dos ponteiros do
rel6gio).

Para furar a profundidade pretendida,
insira o batente de profundidade no
respectivo furo do punho e ajuste-o até a
profundidade de furagéo requerida.
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Posicionamento
do punho
adicional.

Comutagéo
furar

furar com
percussao

Mudanca de
engrenagem
(ndo nos

SBE 600 R)

Pré—seleccionar
a velocidade de
rotacdo

(n&o nos
SB2-700)

Ligacao entre os
movimentos de
rotacdo e
reversao

(n&o nos
SB2-700)

Ligar—Desligar
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O punho adicional pode ser posicionado
como se pretender. Liberte o aperto
rodando o punho adicional, coloque—o na
posicéo requerida e volte a aperta—lo.
(conforme o volume de fornecimento)

Para furar pedra com percusséo, rodar o
comutador para a posigéo ¥

Para furar metais, plasticos e madeira ou
para aparafusar, rodar o comutador para
POSICAO anNY |

As velocidades mecéanicas podem ser
comutadas com a maquina parada ou a
trabalhar em vazio.

Comutador na posigéo 1: 12. velocidade
Comutador na posigéo 2: 22. velocidade

A = velocidade minima
F = velocidade maxima.

A velocidade de rotag&o pode ser
regulada sem escalonamento por presséo
variavel no interruptor até ao n°. de
rotacdes pré-seleccionado no botao.

Em servico continuo, com fixacdo do
interruptor, a maquina trabalha a
velocidade de rotagao pré-seleccionada.

Escolher o sentido de rota¢éo no inversor.

Um encravamento mecéanico impede que
o inversor possa ser actuado com o
interruptor premido.

Manobrar o inversor s6 quando o veio da
bucha da maquina estiver parado.

Comando do interruptor, sem fixagéo
Ligar: premir o interruptor.
Desligar: soltar o interruptor.

Comando do interruptor, com fixagao
Ligar: premir primeiro o interruptor e
seguidamente o bot&o de fixacdo. Soltar o
interruptor.

Desligar: premir o interruptor e solta—lo.

A velocidade de rotacéo pode ser
regulada sem escalonamento por presséo
variavel no interruptor até ao n°. de
rotagdes pré-seleccionado no botdo.
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Compartimento
de "bits”

(n&o nos
SB2-700)

Sugestdrs para
operacao

Conselhos para
furar pedra

Conselhos para
furar metal

Conselhos para
furos em madeira

Conselhos para
aparafusar

Manutenc¢éo

Acessorios

PORTUGUES
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Para abrir o compartimento de "bits” meter
o dedo indicador na reentréncia, como
mostra a figura, e puxar a tampa no
sentido do veio da maquina. No
compartimento de "bits” ha espago para
seis "bits” de fenda no maximo.

Extrair de tempos a tempos broca do furo para remover o pé.

Para furar betao, tijolo duro, pedra, cimento duro ou marmore comutar para
percussao. (Para apontar furos em marmore nao usar percussao.)

Para furar azulejos, mosaicos, tijolo normal, blocos de escéria e reboco comutar
para furar.

Usar brocas de metal duro.

Para furar superficies lisas (por ex. mosaicos) colar fita adesiva no local do furo para
evitar 0 escorregar da broca.

Marcar com um puncgéo o local do furo.
Chapas devem ser sempre fixadas.
Nos metais finos colocar por baixo um bloco de madeira para evitar deformagdes.
Utilizar brocas espirais HSS (para ferro fundido branco utilizar pontas especiais de
metal duro).
No caso de grandes @ de furo fazer primeiro um furo com broca com menor
diametro.
Utilizar lubrificantes:
- aco: 6leo
- aluminio: terpentina, parafina
- latéo, cobre, ferro fundido: n&o utilizar lubrificante
(extrair frequentemente a broca do furo, para arrefecer).

Marcar o local do furo com um pungdo ou um prego.
Para evitar o estilhacar ao sair da madeira, colocar por baixo um bocado de madeira
ou furar de ambos os lados.

Utilizar "bits” de fenda de forma e tamanho apropriados.

Em madeira macia podem aparafusar-se parafusos apropriados sem furo prévio.
Em madeira dura ou no caso de grandes g de parafuso executar um furo prévio.
Nos parafusos de cabeca embebida rebaixar o furo.

Nos parafusos para madeira com parte lisa executar um furo prévio com cerca
metade do comprimento do parafuso.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da maquina.

Se a méaquina for principalmente usada para furagdo com percussao, remova com
regularidade a poeira acumulada na bucha. Para remover a poeira segure a
maquina com a bucha a apontar para baixo verticalmente, e abra e feche
completamente a bucha. A poeira acumulada ira cair da bucha.

E recomendavel usar regularmente um dispositivo de limpeza (ref. n°. 4932 6217
19). Para as garras de aperto e para as limalhas das mesmas.

De modo a garantir uma aptidao constante de operacéo, deve—se verificar se as
escovas de carvao da maquina estdo danificadas num dos centros de assisténcia
técnica AEG.

Utilizar unicamente acessorios e pegas sobresselentes da AEG. Sempre que a
substituicdo de um componente ndo tenha sido descrita nas instrugdes, sera de toda
a conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servico de Assisténcia AEG
(veja o folheto Garantia/Enderecos de Servicos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagdo da referéncia de dez nimeros que consta da chapa
de caracteristicas da maquina, pode requerer—se um desenho explosivo da
ferramenta eléctrica a: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,

D-71361 Winnenden.

Veja nos nossos catalogos o grande nimero de acessorios com 0s respectivos
ndmeros de encomenda.
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Technische
gegevens

Richtlijnen voor
uw veiligheid
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U stelt hoge eisen aan uw gereedschap en heeft daarom gekozen voor kwaliteit —
Atlas Copco kwaliteit. Bij het ontwerp van de machine die u heeft gekocht, is veel
aandacht besteed aan duurzaamheid en veiligheid. Effektief en veilig werken is
echter alleen mogelijk als u deze gebruiksaanwijzing grondig doorleest én de
instructies nauwiettend opvolgt. Wij zijn ervan overtuigd, dat u met de aanschaf van
het AEG elektrisch gereedschap van Atlas Copco de juist keuze heeft gemaakt.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Opgenomen vermogen ......... 600 W ........ 705 W........ 700 W
Onbelast toerental .......... 0-3100 min1
leversnelling .............coiiiiiiii.. 0-1350 minl .... 1500 minl
2eversnelling .................c ... 0-3200 minl .... 3600 minl
Aantalslagen ............... 49600 min1 51200 minl ... 51200 min1
Boor-@ in
Beton ........... ... ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegel en kalkzandsteen . ....... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Staal ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Hout .......... .. ... ........ 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Spanwijdte boorhouder . . .. ... 1,5-13 mm 15-13 mm ....1,5-13 mm
Booras ................ .. 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Spanhals-@.................... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Gewicht ....................... 19 kg......... 22 kg ... 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R

SB2E 700 RS

SB2E 705 PLUS
Opgenomen vermogen ......... 705 W ........ 750 W........ 760 W
Onbelast toerental
leversnelling ............ 0-1350 mint .. 0-1350 minl .. 0-1350 minl
2e versnelling ............ 0-3200 minl .. 0-3200 minl .. 0-3200 min1
Aantalslagen ............... 51200 minl ... 51200 min'l ... 51200 min
Boor-@ in
Beton .................l 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegel en kalkzandsteen ........ 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Staal ........ ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Hout ........................ 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Spanwijdte boorhouder . .. ... 1,5-13 mm 1,5-13 mm . 1,5-13 mm
Booras ..................n 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Spanhals-@.................... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Gewicht ............... ... ... .. 25 kg......... 25 kg ........ 2,5 kg

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!

Materialen waarin asbest verwerkt is, of steen met van kristallen voorzien kiezelzand,
kunnen beter niet bewerkt worden. Het stof is schadelijk voor de gezondheid.

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een aardlekschakelaar
aangesloten worden.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen. Werkhandschoenen
en stofkapje voor de mond worden aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden verwijderd.

Niet in het huis van de machine boren, daar anders de isolatie onderbroken wordt
(stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos trekken.
Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Gebruik altijd de extra handgreep. Zelfs als de machine is voorzien van een
veiligheidskoppeling, omdat deze veiligheidskoppeling alleen werkt als de machine
met een ruk blokkeert.

Bij het boren met diamant boorkronen het slagwerk uitschakelen.
Bij het boren in wanden, plafonds of vioeren oppassen voor elektriciteitsdraden, gas-
of waterleidingen.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Geluidsmeet— Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau van de machine bedraagt:
waarden Geluidsdrukniveau = 92 dB (A). Geluidsvermogenniveau = 105 dB (A).
Draag oorbeschermers! Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Trillings— De kenmerkende gewaardeerde versnelling bedraagt 12 m/s2.
meetwaarden Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Beschrijvin

ving Schakelhefboom voor omschakelen Vergrendelknop voor het

tussen boren en slagboren. vastzetten van de drukschakelaars.
Volledig geisoleerde metalen tandwielkast voor Ergonomisch gevormd
lange levensduur en beveiliging van de elektrische motorhuis met softgrip in de
slag. handgreep voor werken met
- - - - minder vermoeidheid.

Bitopname — schroefbits kunnen direkt in de

booras geplaatst worden. -

(Niet bij SB2—700) Bitgarage voor het
bewaren van uw
schroefbits.

Snelspanboorhouder voor

spannen zonder sleutel.(afhankelijk
van leveringsomvang)

Schakelhefboom voor omschakelen tussen le
en 2e versnelling. (Niet bij SBE 600 R)

Verstelbare zijhandgreep met diepteaanslag

Rechts-linksomdraaien met schakelaar — door
inschakelvergrendeling alleen bij niet ingedrukte
aan-/uitschakelaar schakelbaar. (Niet

bij SB2-700)

Drukschakelaar voor aan— en

uitschakelen van de machine

Stelwiel voor keuze van het toerental. en voor traploos elektronisch
(Niet bij SB2-700) 'gasgeven'.

Ingebouwde veiligheidskoppeling verhindert M

meedraaien van de machine bij het vastlopen g

van de boor. oo ==

(alleen bij de SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Tandkransboorhouder
(afhankelijk van
leveringsomvang)

Veranderingen: Tekst, afbeelding en gegevens voldoen aan de technische stand in
de tijd dat het geheel gedrukt wordt. Veranderingen in de zin van verdere
ontwikkelingen van onze produkten voorbehouden.
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Netaansluiting

Toepassing

Shelspanboorho
uder

(afhankelijk van
leveringsomvang)

Snelspanboorho
uder verwisselen

Werktuig erin
zetten

NEDERLANDS

Alleen aan éénfase-wisselstroom en alleen aan de op het typeplaatje aangegeven
netspanning aansluiten. Aansluiting is ook aan kontaktdozen zonder randaarde
mogelijk daar de machine is geisoleerd volgens DIN 57 740VDE 0740 en CEE 20.
De vonkontstoring voldoet aan de europese norm EN 55014.

De electronische slagboor-schroevedraaier is universeel te gebruiken voor boren,
slagboren, schroeven en tappen.
Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals aangegeven.

A Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos trekken.

1. Normaliter kan de boorhouder met de hand
worden losgeschroefd; hiervoor de booras
met een gaffelsleutel tegenhouden en de
boorhouder met de hand linksom draaiend
losschroeven.

2. Indien de boorhouder zeer vast op de
booras zit, een tweede gaffelsleutel tegen
de boorhouderkop aanzetten of een
inbussleutel in de boorhouder spannen.

E:i'—' Eventueel met een rubberhamer zachtjes
op de sleutelschacht slaan.

3. Voor het monteren van de boorhouder
werkt u precies in omgekeerde volgorde.

[_7 Bij hoge belasting in linksloop kan de boorhouder losgaan. Gebruik de bitopname
om schroeven in de linksloop te los te draaien. (Niet bij SB2-700)

--»QQ

Werktuigschacht volledig in de geopende
boorhouder plaatsen.

Sluitring vasthouden en de boorhouder
door de huls in de richting "GRIP” te
draaien krachtig spannen.

[[_7 Naaanleg van de spanbekken aan de
werktuigschacht moet de huls nog ca. 1/4
omwenteling verder worden gedraaid, zodat
de spankrachtvergrendeling zich vastklikt.
Pas hierna kan de eigenlijke werktuigspanning worden gerealiseerd door de huls
krachtig te draaien in de richting “GRIP”. Het hierbij hoorbare 'ratelen’ is afhankelijk
van de funktie. De spankrachtvergrendeling is vooral bij slagboren belangrijk.

E:r_' Wanneer de boorhouder met een sterke ruk tot de aanslag wordt geopend, kan het
gebeuren dat de boorhouder niet meer sluit en is in plaats daarvan een 'ratelend’
geluid hoorbaar (alsof het is overdraaid). In zo’'n geval de huls nogmaals in de
richting’RELEASE” tegen de aanslag draaien; de boorhouder zal dan wel sluiten. Dit
'ratelen’ is overigens niet schadelijk voor de boorhouder.

[:} Bij slagboren in steen dient u, nadat het eerste gat is geboord, goed te kontroleren of
het boortje nog goed vastzit in de boorhouder. Indien nodig met de hand naspannen.
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Werktuig eruit
halen

Tandkransboorho
uder

(afhankelijk van
leveringsomvang)

Verwisselen van
de tandkrans-
boorhouder

Plaatsen
gereedschap

Instellen van de
diepte—aanslag.

NEDERLANDS

A

Sluitring vasthouden en de boorhouder
door de huls in de richting "RELEASE” te
draaien openen.

Eerst wordt door het verdraaien van de huls
de spankrachtvergrendeling verbroken, na
ca. 1/4 omwenteling openen de
spanbekken zich pas en wordt het
ingespande werktuig vrij gegeven.

Door het hoge vermogenpotentieel van de
slagboormachine kan de boorhouder bij
een te hoge belasting vast gaan zitten;
met de hand openen is dan niet meer
mogelijk.

In dat geval de boorhouderkop met een
steeksleutel tegenhouden en de voorste
huls van de boorhouder met een
buizentang linksom losdraaien (zie

afbeelding). Het gebruik van een buizentang veroorzaakt geen schade aan de

boorhouder.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de stekker uit de kontaktdoos trekken.

. Booras met steeksleutel SW 17

vasthouden.

. Boorhoudersleutel in boorhouder steken

41

en door een lichte tik met een rubberen
hamer boorhouder linksom draaiend
verwijderen.

. Voor het monteren van de boorhouder

werkt u precies in omgekeerde volgorde.

In de boorhouder een boor of schroefbits)
plaatsen. Boorhouder openen,
gereedschap er in plaatsen en met
boorhoudersleutel vastzetten.

Om het hulpwerktuig te verwijderen, de
boorhoudersleutel in een van de drie
uitsparingen van de boorkop plaatsen en
linksom losdraaien.

Wanneer u op een bepaaide diepte wilt
boren, dient u de diepte-aanslag over de
handgreep te schuiven en op de gewenste
boordiepte (op de stand boren) vast te
klemmen.
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Extra handgreep
verdraaien

Omschakelen
boren/
slagboren

Schakelinrichting
(Niet bij
SBE 600 R)

Toerental kiezen
(Niet
bij SB2-700)

Omschakelen:
rechts—/
linksregeling
(Niet

bij SB2—-700)

In-/uitschakelen

NEDERLANDS

E:i'_' Omschakelaar pas na het uitlopen van de

42

De zij-handgreep kan naar believen
worden verdraaid; hiertoe de handgreep
verdraaien zodat de klemming losser zit,
zij-handgreep in de gewenste positie
zetten en de handgreep weer vastdraaien.
(afhankelijk van leveringsomvang)

Omschakelaar draaien in stand # voor
slagboren in steen.

Omschakelaar draaien in standessy voor
boren in metaal, kunststof en hout
resp.voor schroeven.

De versnelling is zowel in stilstand als in
onbelaste gang schakelbaar.
Schakelaar in stand 1: 1e versnelling
Schakelaar in stand 2: 2e versnelling

A = kleinste toerental
F = grootste toerental

Het toerental kan na druk op de
aan-/uitschakelaar traploos tot aan het
d.m.v. het stelwiel voorgekozen toerental
geregeld worden.

Bij kontinu—bedrijf met vergrendelde
aan-/uitschakelaar werkt de machine met
het voorgeprogrammeerde toerental.

Kies de gewenste draairichting op de
schakelaar.

Door de schakelvergrendeling is de
schakelaar alleen bij niet ingedrukte
aan-/uitschakelaar schakelbaar.

machine bij stilstaande motor in werking
stellen.

Momentschakeling
Inschakelen: Aan-/uitschakelaar indrukken
Uitschakelen: Aan-/uitschakelaar loslaten

Kontinuschakeling

Inschakelen: Aan-/uitschakelaar indrukken
en dan vergrendelknop indrukken,
aan-/uitschakelaar loslaten.

Uitschakelen: Aan-/uitschakelaar
indrukken en loslaten.

Het toerental kan na druk op de
aan-/uitschakelaar traploos tot aan het
d.m.v. het stelwiel voorgekozen toerental
geregeld worden.
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Bitgarage Voor het openen van de bitgarage gaat u,

(Niet zoals in de afbeelding is aangegeven, met

bij SB2-700) uw wijsvinger in de uitsparing en trek dan
de vergrendeling in de richting van de
booras.

In de bitgarage kunnen max. zes
schroefbits worden opgeslagen.

Werkrichtlijnen Van tijd tot tijd de boor uit het boorgat trekken en het boormeel verwijderen.
Tips voor boren é Bij beton, hard baksteen, hard cement en marmer op slagboren schakelen
in steen (aanboren van marmer echter zonder slagboren).
Bij tegels, zacht baksteen, cementkalk en pleisterkalk op boren schakelen.
Boren met hardmetalen punten gebruiken.
Bij het boren van gladde oppervlakten (b.v. tegels) boorplek met plakband afplakken
zodat de boor niet wegglijdt.

Tips voor boren
in metaal

Boorplek met een centerpunt bewerken.

Metalen platen altijd vastzetten.

Dan metaal op houtblok leggen om vervorming te voorkomen.

HSS boren gebruiken (voor zacht gietijzer extra harde metalen punten gebruiken).
Bij grote gaten boren eerst voorboren met kleine boor.

Smeermiddelen gebruiken:

- Staal: olie.

- Aluminium: terpentijn, parafine.

- Messing, koper, gietijzer: geen smeermiddel

- (boor vaker terugtrekken zodat hij afkoelt).

Tips voor boren
in hout

Boorplek met spijker markeren.
Om splinteren aan de onderkant te voorkomen afvalhout eronder leggen of van
beide kanten boren.

Tips om te Juiste maat bits gebruiken.

schroeven é In zacht hout hoeft niet voorgeboord te worden.
In hard hout of grote schroef @ wel voorboren.
Eerst gat verzinken daarna schroeven.
Bij houtschroeven met een gedeeltelijke schroefdraad ca. een halve schroeflengte
voorboren.
Bij hoge belasting in linksloop kan de boorhouder losgaan. Gebruik de bitopname
om schroeven in de linksloop te los te draaien. (Niet bij SB2—700).

Onderhoud Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Bij intensief slagboorwerk de boorhouder regelmatig van stof 'bevrijden’. Hiervoor de
machine met de boorhouder loodrecht naar beneden houden en de boorhouder dan
over het totale spanbereik openen en sluiten. Het verzamelde stof valt zo uit de
boorhouder.

Regelmatige toepassing van reinigingsspray (artikelnummer 4932—6217-19) op de
spanbekken en spanbekkenboringen wordt aanbevolen.

Wanneer u ervan verzekerd wilt zijn dat uw AEG machine goede prestaties blijft
leveren, dient u de machine een keer per jaar door een erkende AEG sevicedienst te
laten kontroleren op o.a. versleten koolborstels.

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen welke niet vermeld
worden, kunnen het beste door de AEG servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het machineplaatje is desgewenst
een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar bij: Atlas Copco Tools
Nederland, Postbus 200, 3330 AE Zwijndrecht, Nederland 852.

Extra toebehoren Het omvangrijke extra toebehorenassortiment met bestelnummer vindt u in onze
katalogi.
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Forord

Tekniske data

Henvisninger til
Deres sikkerhed

DANSK

S
>

Atlas Copco kan tilbyde den kreevende og gnskede kvalitet.

Vi har fremstillet et holdbart og sikkert elektroveerktgj til Dem. Laes brugsanvisningen
godt igennem, far veerktajet tages i brug, sa De er sikker pa at benytte
elektroveerktgjet pa en effektiv og sikker made. Vi er sikre pa, at De har truffet det
rigtige valg ved at kabe et AEG—elektroveerktgj fra Atlas Copco.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700
Nominelt stramforbrug ......... 600 W ........ 705 W........ 700 W
Omdrejningstal, ubelastet . ... 0-3100 min'1
I 1= 0-1350 minl .... 1500 min?
2.0BAN 0-3200 minl .... 3600 minl
Slagantal max. ............. 49600 minl 51200 minl ... 51200 min
Bor-g i
Beton ............. ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegl og kalksandsten .......... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Stal ... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Tree o 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Borepatronspaendevidde ... .. 1,5-13 mm 1,5-13 mm . 1,5-13 mm
Borespindel ................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Halsdiameter .................. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Veegt ..o 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg
SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
Nominelt stramforbrug ......... 705 W ........ 750 W ........ 760 W
Omdrejningstal, ubelastet
l.gear ..., 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 minl
2.0€aI ..t 0-3200 minl .. 0-3200 minl .. 0-3200 min1
Slagantalmax. ............. 51200 minl ... 51200 minl ... 51200 min1
Bor-g i
Beton ........... ... .l 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegl og kalksandsten .......... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Stal 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Trae 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Borepatronspaendevidde .... 1,5-13 mm 1,5-13 mm .... 1,5-13 mm
Borespindel ................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Halsdiameter .................. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Veegt ..o 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Falg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!

Stev, der opstar ved forarbejdningen af asbestholdige materialer og sten med
krystallinsk kiselsyre, er sundhedsfarligt. Falg forskrifterne om forebyggelse af uheld
VBG 119 fra det lovpligtige ulykkesforsikringsselskab.

Stikdaser udenders skal veere forsynet med fejlstremssikringskontakter. Det
forlanger installationsforskriften for Deres elektroanlaeg. Overhold dette, nar De
bruger vores maskiner. Tal med Deres elektroinstallatar.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller pa.
Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, hagreveern og forkleede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen karer.

Maskinens hus ma ikke anbores, da den beskyttende isolering ellers gdeleegges
(brug plader, der kleebes pa).

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.
Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsomrade. Kablet ledes
altid bort bag om maskinen.

Benyt altid det ekstra handgreb. Dette geelder ogsa ved maskiner med
sikkerhedskopling, da denne sikkerhedskobling kun reagerer ved rykagtig blokering.

Slagfrakobling ved arbejde med diamantborekroner.
Ved boring i vaeg, loft eller gulv skal man passe pa elektriske kabler, gas- og
vandledninger.
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Stgjmale-
veerdier

Veerktgjets A-vaegtede lydtrykniveau er typisk: 92 dB (A).
Lydeffekt niveau = 105 dB (A).

Brug hgrevaern! Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Vibrations—
maleveerdier

Det veegtede accelerationsniveau 12 m/s2.
Maleveerdier beregnes iht. EN 50 144.

Kort beskrivelse

boring, slagboring.

Gearskifte til omkobling mellem

Laseknap til fastlasning af
afbryderkontakten.

Fuldisoleret metalgearkasse til lang levetid og
beskyttelse mod elektrisk stad.

Skruebits kan monteres direkte i borespindelen.
(ikke ved SB2-700)

Selvspaendende borepatron til
veerktgjslgs spaending.(alt efter
leveringsomfang)

Gearskiftekontakt til omkobling mellem 1.
gear, 2. gear.(ikke ved SBE 600 R)

Stattegreb med indbygget dybdestop.

Hgjre-venstrelgb kan kobles p& omkobleren via
koblingsspaerring kun, nar der ikke er trykket p&
ind/ udkobler. (ikke ved SB2—700)

Indstillingsskrue til forudindstilling af
omdrejningstal.
(ikke ved SB2-700)

Indbygget sikkerhedskobling forhindrer, at
maskinen drejer med, nar boret sidder fast.
(Kun pa SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Andringer: Tekst, billede og data svarer til den tekniske udvikling pa

Ergonomisk udformet
motorhus med Softgreb, der
hindrer gmme og treette
muskler og led.

Bitdepot til opbevaring
af skruebits.

Afbryderkontakt aktiveres
ved til- og frakobling af
maskinen og til trinlgs
elektronisk
hastighedsregulering.

Tandkransborepatron
(alt efter
leveringsomfang)

trykketidspunktet. Der tages forbehold for eendringer
som felge af videreudvikling af vore produkter.
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Nettilslutning

Anvendelse

Selvspaendende
borepatron

(alt efter

leveringsomfang)

Udskiftning af
selvspaendende

borepatron

Iseetning af

DANSK

veerktgj

A

. Normalt kan borepatronen skrues af med

Tilsluttes kun til enfase—vekselstrgm og kun til den netspaending, som er opgivet pa
maerkepladen. Tilslutning er ogs& mulig til stikdaser uden jordomskifter, da der
foreligger en beskyttelsesisolering i henhold til hhv. DIN 57 740/VDE 0740 og

CEE 20. Radiostgj svarer til den europaeiske standard EN 55014.

Elektronisk slagbore-/skruemaskine kan bruges universelt til boring, slagboring,
skruning og gevindskaering.
Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal end foreskrevet.

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

h&nden; hold kontra pa borespindlen med
en gaffelnggle og skru borepatronen af med
handen ved at dreje den mod venstre.

=4
D

Hvis borepatronen sidder meget fast pa
borespindlen, placeres en yderligere
gaffelnggle pa borepatronhovedets
nggleflade eller en unbrakonggle spaendes
ind i borepatronen.

I givet fald er det ngdvendigt at sla let pa
nggleskaftet med en gummihammer.
Montering af borepatron sker i omvendt

reekkefalge.

E:i'_' Ved stor belastning i venstrelgb kan borepatronen Igsne sig. Benyt bitholderen til

lgsning af skruer i venstrelgb. (ikke ved SB2-700)

Hele veerktgjsskaftet seettes ind i den

abnede borepatron.

Holderingen holdes fast og borepatronen < r=
spaendes kraftigt ved at dreje kappen hen Q Q/f
imod "GRIP". q ) r

Nar spaendekaeberne er placeret rundt om
veerktgjsskaftet, skal kappen drejes endnu
ca. 1/4 omdrejning, s&
speendekraftsikringen kan falde i hak. Farst
drefter sker den egentlige veerktgsspaending ved kraftig drejning af kappen hen imod
“GRIP”. "Skraldelyden”, som kan hgres i denne forbindelse, er funktionsbetinget og
ngdvendig. Spaendekraftsikringen er isger vigtig ved boring med slag.

Hvis borepatronen abnes med et steerkt ryk indtil anslag, kan det betyde, at den ikke
kan lukke mere. | stedet maerkes en "skralden” (som om det ville vaere drejet over
gevind). | dette tilfaelde drejes kappen en gang til mod anslag hen imod "RELEASE”;
herefter kan borepatronen lukkes igen. Denne "skralden” farer ikke til nogen defekt
p& borepatronen.

E} Ved slagboring i sten skal man efter farste boring efterprave om boret sidder fast i

46

boretpatronen. | givet fatd efterspeendes boretpatronen med handen.
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Udtagning af Holderingen holdes fast og borepatronen
veerktgj abnes ved at dreje kappen i retning
"RELEASE".

Nar kappen drejes, lgsnes
speendekraftsikringen farst. Forst efter ca.
1/4 omdrejning abner spaendekaeberne sig
og giver det ispsendte veerktg;j fri.

E:,r_' Borepatronen kan komme til at seette sig
fast som fglge af slaghoremaskinens hgje
effektpotentiale; dette har til falge, at den
ikke kan abnes manuelt.
| dette tilfeelde holdes kontra pa
borepatronens hoved med en gaffelnggle,
mens den forreste kappe pa borepatronen
lgsnes ved at dreje den til venstre med en
rgrtang (se Fig.). Brug af en rartang
beskadiger ikke borepatronen.

Tandkransborepa A Far ethvert arbejde ved maskinen skal
tron stikket tages ud af stikdasen.

(alt efter

leveringsomfang)

Skift af 1. Borespindel holdes fast med fastnggle.
borepatron.

2. Patronnggle iseettes et af de tre huller i
borepatron. Derefter lgsnes borepatron,
ved et let slag mod venstre med en
gummihammer.

3. Montering af borepatron sker i omvendt

reekkefalge.
Iseetning af Abn borepatronen. Indszet bor og speend
arbejdsveerktgj borepatron med borepatronngglen.

Veerktgjet afmonteres ved, at iseette
patronnggle i et af de tre huller i
borepatronen, og dreje mod venstre.

Indstilling af Til boring i en bestemt dybde skubbes

dybdeanslaget dybdeanslaget ind i hullet p& handgrebet
og fastklemmes ved den gnskede
boredybde (forskudt i forhold til
boremaskinen).
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Drejning af

ekstra handgreb

Omkobling
boring
slagboring .

Gearkobling
(ikke ved
SBE 600 R)

Forvalg af
omdrejningstal.
(ikke ved
SB2-700)

Skift:
hgjrelab
venstrelgb

(ikke ved
SB2-700)

Afbryderkontakt

DANSK

Det ekstra h&dndgreb kan drejes efter
anske; speendeband lgsnes ved at dreje pa
handgrebet, det ekstra handgreb bringes i
den gnskede position og handgrebet drejes
fast igen.

(alt efter leveringsomfang)

Omkobler drejes i position ¥ il
slagboring i sten.

Omkobler drejes i position e til boring i
metal, kunststof og tree eller til skruning.

Gearkoblingen kan kobles bade under
standsning og i ubelastet stand.
Gearkontakt i position 1: 1. gear
Gearkontakt i position 2: 2. gear

A = mindste omdrejningstal

F = stagrste omdrejningstal
Omdrejningstallet kan alt efter tryk E)é
kontakten styres trinlgst indtil det pa
indstillingsskruen forudindstilleder
omdrejningstal.

Ved kontinuerlig drift med blokeret
ind—/udkobler kgrer maskinen med
forudindstillet omdrejningstal.

Drejeretningen vaelges pa omskifter.

P.g.a. koblingsspaerre kan omskifteren kun
bruges, nar der ikke er trykket pa
kontakten.

[_7 Omskifteren aktiveres farst efter

maskinens standsning (med stillestdende
motor.

Momentkobling
Indkobling: Der trykkes pa ind—/udkobler.
Udkobling: Der gives slip pa ind—/udkobler.

Kontinuerlig kobling

Indkobling: Der trykkes pa ind—/udkobler
og dernaest pa laseknap, der gives slip pa
ind—/udkobler.

Udkobling: Der trykkes pa ind—/udkobler
og gives slip.

Omdrejningstallet kan alt efter tryk pé
kontakten styres trinlgst indtil det pa
indstillingsskruen forudindstilleder
omdrejningstal.
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Bitdepot
(ikke ved
SB2-700)
Arbejds-
vejledning
Tips til boring i
sten
Tips til boring i
metal
Tips til boring i
trae

Tips til skruning

Vedligeholdelse

Tilbehar

DANSK

49

For at &bne bitdepotet seettes
pegefingeren ned i fordybningen, som vist
pa figuren, og lasen traekkes i retning af
borespindelen.
| bitdepotet kan der hgjst deponeres seks
skruebits.

Fra tid til anden traekkes boret ud af hullet for at fierne stavet.

Ved beton, héard teglsten, sten, hard cement og marmor kobles til slagboring
(anboring af marmor dog uden slagboring)

Ved fliser, gulvplader, blgde teglsten, cementkalk, slakkesten og puds kobles til
boring.

Ved anboring af glatte overflader (f. eks. fliser) beklaedes borestedet med
klzebestrimmel for at undga en udglidning.

Afmeerk borestedet

Opspeend altid plade e.lign.

Brug en traeblok som underlag for tyndt metal o.lign.

Anvend HSS-spiralbor (til stebejern bruges seerlige harmetalbeskyttede spidser)
Til store borediametre anbefales det farst at bore med et mindre borSmarremiddel:
— stal: olie

— aluminium: terpentin

— messing, kobber og stabejern: Ingen smaremiddel (bor bar tilgengeeld afkales
hyppigt)

Afmeerk arbejdsfeltet

Undgé en splintring ved gennembrydning ved at lzegge affaldstree under, eller ved at
bore fra begge sider

Skruebits, der er egnede i form og starrelse, monteres.

| blgdt tree kan egnede skruer skrues i uden forboring.

Der forbores i hardt tree eller ved store skrue-g.

Ved underseenkede skruer seenkes hullet.

Ved traeskruer forbores ca. en halv skrueleengde med ikke gennemgaende gevind.
Ved stor belastning i venstrelgb kan borepatronen lgsne sig. Benyt bitholderen til
lgsning af skruer i venstrelgb. (ikke ved SB2-700).

Hold altid maskinens ventilations&bninger rene.

Ved hyppig slagboredrift bgr borepatronen renses regelmaessigt for stav. Dette gares
ved at borepatronen pa maskinen holdes lodret nedad og abne og lukke
borepatronen i hele speendeomradet. P& denne made falder stevet ud af
borepatronen.

Det anbefales at benytte renggringsspray jeevnligt (id.nr. 4932 6217 19) ved
speendekeeberne og speendekeebehullerne.

For at sikre en lang levetid skal maskinen undersgges en gang om aret for slidte kul
hos et autoriseret AEG—veerksted.

Brug kun Atlas Copco tilbehgr og reservedele. Lad de komponenter, hvis udskiftning
ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco service (se
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pd maskinens effektskilt, kan De rekvirere en
reservedelstegning, ved henvendelse til: Atlas Copco Elektroveerktgj, Brogrenen 3,
DK-2635 Ishgj.

Tilbehgret med bestillingsnumre fremgar af vore kataloger.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Foérord

Tekniska data.

Sakerhets-
foreskrifter

SVENSKA
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Du har kopt en kvalitetsprodukt frdn Atlas Copco. Vi har byggt ett hallbart och sakert
elverktyg at Dig, men for att Du effektivt och sakert skall kunna anvanda Ditt
elverktyg maste Du lasa igenom denna bruksanvisning. Vi &r sékra pa att Du gjort ett
bra val genom Ditt kop av ett AEG—elverktyg fran Atlas Copco.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700
Upptagen effekt ............... 600 W ........ 705 W........ 700 W
Obelastatvarvtal ........... 0-3100 min!
Liavaxel ... 0-1350 minl .... 1500 min?
2:aVAXEl . 0-3200 minl .... 3600 minl
Slagtalmax. ................ 49600 min1 51200 minl ... 51200 min1
Borrdiam. in
Betong ............. ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegel, kalksten ............... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Stal o 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
TrA . 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Chuckens spannomrade . .. ... 1,5-13 mm 1,5-13 mm . 1,5-13 mm
Borrspindel ................ 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
Maskinhals diam. . .............. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
VIKE . 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg
SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
Upptagen effekt ............... 705 W ........ 750 W ........ 760 W
Obelastat varvtal
Lavaxel ................. 0-1350 minl .. 0-1350 min .. 0-1350 min’l
2:avaxel ... 0-3200 mint .. 0-3200 minl .. 0-3200 mint
Slagtalmax. ................ 51200 minl ... 51200 minl ... 51200 mint
Borrdiam. in
Betong ............. ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Tegel, kalksten ............... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
tal .. 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
Tra .o 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Chuckens spannomrade . . .. . 1,5-13 mm . 1,5-13 mm .... 1,5-13 mm
Borrspindel ................ 1/2"x20  ....... 1/2"'x20 ....... 1/2"x20
Maskinhals diam. ............... 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
VKt .o 25 kg......... 25 kg ........ 2,5 kg

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.

Vid arbete i asbesthaltiga material, anvand alltid munskydd och f6lj gallande

skyddsforeskrifter.

Anslut alltid verktyget till jordat eluttag vid anvandning utomhus.
Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar och horselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, da skyddsisoleringen kan ta skada (anvand klisteretiketter).

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten p& maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Lagg kabeln bakat i forhallande till

arbetsriktningen.

Anvand alltid stédhandtaget. Da sékerhetskoplingen laser ut med ett kraftigt ryck.

Sténg av slagfunktionen vid arbeten med diamantborrkrona.

Vid borrning i vagg, tak eller golv, var alltid observant pa befintliga el-, gas- eller

vattenledningar.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Ljudnivamat- A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
varden Ljudtrycksniva = 92 dB (A). Ljudeffektsniva = 105 dB (A).
Anvand horselskydd! Matvardena har tagits fram baserande p& EN 50 144.

Vibrations- Den beraknade hastighetsokningen &r 12 m/s2.
matvarden Matvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.

78 S ST Vredet for omkoppling mellan borra Lésknapp for l&sning av

och slagborra. strémbrytaren i paslaget lage.

Helisolerat metallvaxelhus fér I&ng livslangd och Ett ergonomisk utformat skal

100 %-—igt elektriskt skydd. med ett handtag som &r
forstarkt med softgrip,

forebygger "vita knogar”.

Bitsfaste — bits kan séttas direkt i borrspindeln

eller i chucken. . e .
(inte hosSB2-700) Bitsgarage for forvaring
av bits

Snabbchuck lasning av verktyg
utan nyckel.(allt efter
leveransomfang)

Vred for omkoppling mellan 1:a vaxel och 2:a
véaxel.(inte hosSBE 600 R)

Stéllbart stddhandtag med djupanslag.

Tack vare en sparr i strdmbrytaren kan
héger/vansfer-omkopplaren endast andras nar
strombrytaren ej ar intryckt. (inte hosSB2-700)

Strombrytare, till/fran, med
R e - elektronik for steglos
Stéllratt for forval av varvtalet. hastighetssokning.

(inte hosSB2-700)

En inbyggd sakerhetskoppling forhindra
medryckning vid fastkorning.
(endast SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS) oo ==

Nyckelchuck
(allt efter
leveransomfang)

Andringar: Text, bilder och data éverensstammer med det tekniska utférande som
galler vid tiden for tryckterminen. Andringar som har betydelse for vidare utvecklingen
av vara produkter ar forbehalina.
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Natanslutning

Anvandning

Snabbchuck
(allt efter
leveransomfang)

Byte av
snabbchuck

Sétta in verktyg

SVENSKA

A

1.

. Skulle chucken sitta hart fast, satter man

chuckdppningen. L - ;

Eventuellt fordras nagra latta slag med en

gummihammare pa nyckelskaftet. j
. Montering av chuck sker genom omvand ’

Endast till enfas-véxelstrom och endast till den néatspanning som finns angiven pa
effektskylten. Anslutning far ocksa goras till uttag utan skyddsjord da verktygen &ar
skyddsisolerade enligt DIN 57 740/VDE 0740 resp. CEE 20. Radioavstdrningen &r
enligt EN 55014.

Den elektroniska slagborrmaskinen kan anvandas for borrning, slagborrning,
skruvning och géangskarning.
Maskinen far endast anvandas for normalbruk.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pd maskinen.

I vanliga fall kan chucken skruvas loss foe
hand; anvand nyckel mot borrspindeln och
skruva av chucken for hand &t vanster (se
bild).

[ N
‘?: ~
) O)

(=

ytterligare en nyckel p& nyckelfastet vid
chuckens spets eller en insexnyckel i

foljd av namnda moment.

Under stor pafrestning i vansterrotation, kan chucken lossna. Ta bort chucken och
anvand istallet bitsfastet for att skruvar motsols. (inte hosSB2-700)

Verktygsskaftet sattes in helt i den
Oppnade chucken.

Lasringen hélles fast och chucken vrides R ~ Q
kraftigt i riktning “GRIP”. / Q /fr
q ,

Efter spannbackarna sluit sig omkring
verktygsskaftet maste hylsan dras
ytterligare ca 1/4 varv, sa att
spannkraftsakringen tar i. Det hérbara
“skrapandet” &e funtionsbetingat. Spannkraftsakringen ar viktig framforallt nar det
géller slagborrning.

E:,r_' Om chucken 6ppnar sig med ett starkt ryck vid anslaget, gar den under vissa

omstandigheter inte att 1asa, och installet marks ett “skrapande” (som om den
slirar). | dylikt fall vrides hylsan annu en gang i rikning “RELEASE”; chucken gar nu
ater igen att stanga. Chucken skadas inte av “skrapandet”.

E:i'_' Vid slagborrning i sten bér man efter forsta borrning kontrollera att borret sitter fast.

52

Vid behov efterjusteras chucken.
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Ta ut verktyget

Nyckelchuck
(allt efter
leveransomfang)

Byte av chuck

Inséttning
verktygsfaste

Instéllning av
djupanslag.

SVENSKA
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Hall i lasringen och chucken genom att dra
hylsan i rikting “RELEASE”.

Forst lossas spannkraftsakringen genom
att vrida hylsan, efter ca 1/4 varv dppnar
sig spannbackarna och slapper verktyget.

Pga slagborrmaskinens stora
kraftpotential, kan chucken fastna och later
sig kanske inte 6ppnas for hand. | sa fall
kan man halla fast chuckhuvudet med en
fast nyckel och lossa framre hylsan av
chucken med hjalp t ex av en polygrip,
som vrids motsols (se bilden). Deta skadar
inte chucken.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten
p& maskinen.

. Hall fast spindel med nyckel SW 17.

. Satt nyckel pa chucken och sla latt pa

denna, skruva av chucken med
vanstervridning

. Montering av chuck sker genom omvand

foljd av namnda moment.

I nyckelchucken kan borr och skruvbits
spannas fast. Oppna chucken, sétt in
verktyget och spann fast med
chucknyckeln.

Satt chucknyckeln i ett av hdlen i chucken
och vrid &t vanster for att 6ppna den.

Instaalning av borrdjup.

Skjut djupanslaget i hal pa handtaget, stall
in onskat borrdjup och las med skruv (se
fig.)
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Att vrida
stodhandtaget

Omkoppling
Borrning
Slagborrning

Val av vaxellage
(inte hos
SBE 600 R)

Forval av varvtal
(inte
hosSB2-700)

Vaxling mellan
vanster/hdoger
rotation.

(inte
hosSB2-700)

In-/lurkoppling
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Stodhandtaget kan vridas till 6nskat lage;
darvid lossas handtaget, vrides till 6nskat
lage och skruvas ater fast.
(allt efter leveransomfang)

Vrid omkopplare i position ¥ for att
slagborra i sten.

Vrid omkopplare i position axs for att borra
i metall, plast och tra resp. skruva.

Hastighetsomkopplaren gar at stallen om
bade i tomgang eller i stillastadende.
Omkopplare i installning 1: hast. 1
Omkopplare i installning 2: hast. 2

A = min. varvtal

F = max. varvtal

Genom vridning av stéllratten regleras
varvtalet steglost.

Vid kontinuerlig drift (dvs I&st strombrytare)
gar maskinen med forvalt varvtal.

Valj gangriktning med omkopplare.

Tack vare en sparr i strombrytaren ar
omkoppling mojlig bara nar strombrytaren
ej ar intryckt.

ROor inte omkopplaren férran maskinen har
stannat.

Temporart anvandande
Starta: tryck in strombrytaren.
Stopp: slapp strombrytaren.

Kontinuerlig anvéandning

Starta: tryck forst in strombrytaren sedan
I&sknappen och slapp strombrytaren.
Stopp: tryck in strdmbrytaren utan att réra
stoppknappen.

Genom vridning av stéllratten regleras
varvtalet steglost.
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Bitsgarage
(inte
hosSB2-700)

Hanterings-
anvisning

Tips att borra i
sten

Tips att borra i
metall

Tips att borra i
tra

Tips att skruva

Skotsel

Tillbehor
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Oppna bitsgarage med pekfingret, se bild,
den tar max. 6 st bits.

Drag med jamna mellanrum borren upp ur borrhalet for att utkasta dammet.

i betong, hard tegel, sten och marmor koppla om till slagborrfunktion (OBS! Vid start i
marmoranvandes ingen slagborrfunktion).

i kakel, golvplattor, mjuka tegelsten anvandes endast borrfunktionen.

anvand borr med hardmetallspets.

for att undvika undanglidning vid borrning i t.ex. kakel tejpa borrstéllet.

Mark borrstéllet med kdrnare

spann alltid fast plat

lagg trakloss under tunnplat, for att undvika deformering
anvand HSS-borr

forborra med mindre borr@ innan borrning med stérre borrd
anvand smorjmedel for

- stal: olja

- aluminium: terpentin, paraffin

- massing, koppar, gjutjarn: ingenting

Mark med kornare eller spik

anvand trakloss som underlégg for att undvika splittring vid genomborrning.

Anvand alltid passande bits.

forborrning ej nddvandig i mjukt tra.

forborra alltid i hard tra eller vid stora skruv@.

forsank borrhalet vid forsankt skruvskalle.

forborra vid traskruv utan genomgaende géanga.

Under stor pafrestning i vansterrotation, kan chucken lossna. Ta bort chucken och
anvand istéllet bitsfastet for att skruvar motsols. (inte hosSB2-700).

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Vid frekvent slagborrande skall chucken goras ren frdn damm regelbundet. Da haller
man maskinen lodratt dedat och 6ppnar och stonger chucken helt.

Det ansamlade dammet faller ur. Regelbunden anvéndning av rengdringsspray
(Art.nr. 4932 6217 19) rekommenderas.

For att garantera drift, skall maskinens kolborstar undersokas av en Atlas
Copco-serviceverkstad ungefar en gang per ar.

Anvand endast AEG tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars utbyte ej beskrivs
bytes bast av AEG auktoriserad serviceverkstad (se broschyr
Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge maskinens art. nr. (som
finns p& typskylten) erhdllas fran: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D—71361 Winnenden.

Tillbeh6r med bestallningsnummer finns i vara kataloger.
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Johdanto

Tekniset arvot

Turvallisuus-
ohjeet
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Vaadit parasta ja ostat laatua — laatua, jota Atlas Copco tuottaa. Olemme
valmistaneet kayttoosi kestavan ja varman sahkotyokalun. Taman tydkalun
mahdollisimman tehokas ja tumvallinen kaytto edellyttad kuitenkin ennen koneen
kayttdottoa tdman kayttdohjeen huolellista lukemista. Olemme varmoja siita, etté olet
tyytyvainen Atlas Copcon AEG—sé&hkotydkalun valintaasi.

SBE 600 R
Nimellisteho . .................. 600 W .....
Kuormittamaton kierrosluku . 0-3100 min!
lvaihde.......... ... ... . i i
2vaihde . ...
Iskutaajuus maks. ........... 49600 min1
Poran @
Betoniin ..................... 20 mm ...
Tiiliin ja kalkkihiekkakiviin . ..... 20 mm ...
Terdkseen ................... 13 mm ...
Puuhun ...................... 35 mm ...
Istukan aukeama ............ 1,5-13 mm
Porakara .................. 1/2"x20 .......
Kiinnityskaulan @ . .............. 43 mm ...
Paino ...l 19 kg.....
SB2E 700 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
Nimellisteho . .................. 705 W .....
Kuormittamaton kierrosluku
l.vaihde................. 0-1350 min!
2.vaihde ................. 0-3200 mint
Iskutaajuus maks. . .......... 51200 mint
Poran @
Betoniin ..................... 20 mm ...
Tiiliin ja kalkkihiekkakiviin . ..... 24 mm ...
Terdkseen ................... 13 mm ...
Puuhun ...................... 40 mm ...
Istukan aukeama ........... 1,5-13 mm
Porakara .................. 1/2"x20 .......
Kiinnityskaulan @ . .............. 43 mm ...
Paino ......................... 25 kg .....

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!

SB2E 680 R

SB2E 750 R

min'1
min'1

min'l ...

SB2-700

....15-13
. mm
2,2 kg

SB2E 760 R

.. 0-1350
.. 0-3200
51200

Asbestipitoisten materiaalien ja kiteisten piikivilajien tyostostéa syntynyt poly on
terveydelle vaarallista. Muista noudattaa viranomaisten antamia

tapaturmantorjuntamaarayksia.

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava vikavirta—suojakytkimill&a
sahkolaitteistosi asennusmaarayksen mukaisesti. Muista tarkistaa, etté laite liitetdan
ulkokayttssa ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta séhkdasentajasi kanssa.

Kéayta laitteella tydskennellessési aina suojalaseja. Suojakasineiden, turvallisten ja
tukevapohjaisten kenkien, kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttoa suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Ala lavista moottoripesia, silla kaksinkertainen eristys saattaa vaurioitua. (kayta

limaa).

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen tehtdvia toimempiteité.
Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemisté sahkdverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirra se aina taaksesi.

Tukikahvaa suositellan kaytettavaksi kaikissa tilanteissa, myos turvakytkimella
varustetuissa koneissa, silla turvakytkin toimii vain poran juuttuessa akillisesti kiinni.

Pysayta iskulaite timanttiporan karjilla tydskenneltdessa.
Varo seindan, kattoon tai lattiaan porattaessa osumasta séhkéjohtoon, kaasu- ja

vesijohtoihin.
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Mitattu melutaso Yleensa tyokalun A-luokan melutaso:
Melutaso = 92 dB (A). Adnenvoimakkuus = 105 dB (A).
Kéyta kuulosuojaimia! Mitta—arvot méaaritetty EN 50 144 mukaan.

Tarinataso Normaalisti mitattu kiihtyvyysarvo on 12 m/s2.
Mitta—arvot maaritetty EN 50 144 mukaan.

Toimintakuvaus

Vipu poraukseen, iskuporaukseen. |

Kéaynnistimen lukitusnappi

Taysin eristetty, metallinen vaihdepesa on kestava

ja sahkaiskuilta suojattu.

Vaantokarjen kiinnitys — vaantokérjet voidaan
asentaa suoraan poran karaan tai poraistukkaan.
(ei koske SB2-700)

Pikaistukalla kiinnitys ilman
tykaluja.(vakiovarustuksesta
riippuen)

———

&=

Vaihdevipu 1. ja 2. nopeusalueille. (ei
koske SBE 600 R)

Poraussyvyyden rajoittimella varustettua
lisékahvaa voidaan siirtaa.

Suunnanvaihto kytkimella on mahdollista vain
koneen ollessa pyséahdyksissa (turvalukitus). (ei
koske SB2-700)

Kierrosluvun ennaltasaadon asetinpyora.
(ei koske SB2-700)

Sisdanrakennettu turvakytkin estaé konetta
pydrahtamasta ympéari koneen juuttuessa.
(vain mallissa SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS)

Muutokset: Teksti, kuvat ja tekniset tiedot vastaavat kayttdohjeen
painatusajankohdan tilannetta. Oikeudet tuotteiden kehityksesta johtuviin muutoksiin

pidatetaan.

Ergonomisesti muotoiltu
vaippa ja takimmainen
kadensija (Softgrip) takaavat
miellyttavan tydotteen.

Vaantokarkisailio
vaantokarkien
sailyttamiseen.

Kaynnistin— ja pysaytinvipu
seka pehmean kaynnistyksen
portaaton ohjaus.

Hammaskehéistukka
(vakiovarustuksesta
riippuen)
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Verkkoliitéanta Koneen saa liittdé vain 1-vaiheiseen vaihtovirtaan tyyppikilven mukaiselle jannitteelle.
Kone on suojaeristetty (DIN 57 740, VDE 0740 ja CEE 20) ja niin sen saa liittéa
my6s ilman maadoituskosketinta oleviin pistorasioihin.

Kone on radiohéiridsuojattu Eurooppanormin EN 55014 mukaan.

Kaytto Elektronista iskuporaa/ruuvinvaanninté voidaan kayttaa poraukseen, iskuporaukseen,
ruuvinvaantoon ja kierteytykseen.
Ala kayta tuotetta ohjeiden vastaisesti.

Pikaistukka A Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen tehtévié toimempiteité.
(vakiovarustukse
sta riippuen)
Pikaistukan 1. Yleensé istukka irtoaa kasin; pida karaa
vaihto paikallaan kiintoavaimella ja kierra istukkaa
vastapaivaan.

[ N
"
=

2. Lujassa olevan istukan irrottamiseen
voidaan kayttaa toista kiintoavainta tai
istukkaan kiinnitetty& kuusiokoloavainta

kuvan osoittamalla tavalla. L — ;

Tarvittaessa voidaan avainta kevyesti

napauttaa muovivasaralla. y/—y
3. Poraistukan asennus tapahtuu ’

painvastaisessa jarjestyksessa.

[_7 Koneen vetaessa voimakkaasti vastapaivaan, istukka saattaa kiertya irti. Ruuvien
avaamiseen vastapaivaan, kayta karanpaéssa olevaa pidinta. (ei koske SB2-700)
kiristysvoiman lukitsemiseksi (naksahtava

Q" ®

Q"%
-

) ¥

aani kertoo lukituksen toimineen).

Ainoastaan talla tavalla voidaan tydkalun kiinitys varmistaa, siis kiertamalla
kiristysrengasta voimakkaasti “GRIP” (KIINNI) suuntaan
Kiristyksen lukitus on tarpeellinen etenkin iskuporauksessa.

Tyokalun Aseta tydkalu istukkaan pohjaan asti.
kiinnittaminen
Pida istukan takaosasta kiinni ja kirista
kiertamalla voimakkaasti kiristysrengasta
"GRIP” (KIINNI) suuntaan.

Kiristysleukojen kristdémisen jélkeen on
kiristysrengas kierrettéava viela 1/4 kierrosta

[_F7 Voimakkaalla vaannélla, aariasentoon asti avattu istukka saattaa "jumiutua” siten,
ettei sen sulkeminen enda onnistu, vaan kuuluu samanlainen naksahdus kuin
kiristysta lukittaessa. Tallaisessa tapauksessa vaannetaan kiristysrengasta
uudestaan "RELEASE” (AUKI) suuntaan; nyt sulkeminen onnistuu. Tastéa ei
aiheudeu istukalle mitdan vahinkoa.

E:i'_' Kiviporauksessa on porateran kiinnitys istukkaan tarkistettava ensimmaisen
porauksen jalkeen. Tarvittaessa suoritetaan istukan jalkikiristys kasin.
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Tyodkalun
irrottaminen

Hammaskehé-
istukka
(vakiovarustukse
sta riippuen)

Hammaskeha-
istukan vaihto

Tyokalukiinnitys

Poraussyvyyden
rajoittimen séato
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Pida istukan takaosasta kiinni ja avaa
kiertamalla kiristysrengasta "RELEASE”
(AUKI) suuntaan.

Kiristysrengasta kiertdmalla vapautuu ensin
kiristyksen lukitus, kiristysleuat alkavat
avautua 1/4 kierroksen jalkeen, jolloin
tyokalu irtoaa istukasta.

Iskuporakoneen suuresta vaantévoimasta
johtuen, poraistukka saattaa kiristya niin
tiukalle, ettei sen avaaminen késivoimin
ole mahdollista. Téllaisessa tapauksessa,
pidé istukkaa paikallaan kiintoavaimella ja
kierrd etummaista vaippaosaa
vastapaivaéan putkipihdeilla (katso kuvaa).
Putkipihtien kaytto ei vahingoita istukkaa.

Irrota aina pistotulppa seinékoskettimesta
ennen koneeseen tehtévia toimempiteita.

. Pida porakarasta kiintoavaimella kiinni.

. Aseta poraistukan avain istukkaan ja irrota

istukka napauttamalla avainta kevyesti
kumivasaralla vastapaivaan kiertaen.

. Poraistukan asennus tapahtuu

painvastaisessa jarjestyksessa.

Poraistukkaan voidaan kiinnittaa
poraustera tai ruuvikarjet. Avaa istukka,
aseta ruuvikarki tai terd istukkaan ja kirista
istukka istukan avaimella.

Aseta tydvalineiden irrotusta varten
poraistukan avain yhteen kolmesta
poraistukan paassé olevasta
porausaukosta ja |6ysaa vastapaivaan
kiertaen.

Haluttuun syvyyteen poraamiseksi tyénnéa
syvyydenrajoitin kAdensijan reikdan ja
lukitse se haluttuun poraussyvyyteen.
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Lisakahvan
asennon vaihto

Vaihtokytkenta
poraus
iskuporaus

Vaihteen valinta
(ei koske
SBE 600 R)

Kierrosluvun
esisaato

(ei

koske SB2-700)

Pydrimissuun-
nan vaihto

(ei

koske SB2-700)

Kaynnistyskytkin
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Tukikahvan asento voidaan tarpeen
mukaan muuttaa. Loysaa lukitus
kiertamalla kahvaa vastapaivaan, siirra
kahva haluttuun asentoon ja lukitse
uudelleen kiertamélla kahvaa
mydtapaivaan

(vakiovarustuksesta riippuen)

K&anna vaihtokytkin kiven
iskuporausasentoon = .

K&anna vaihtokytkin ruuvaukseen tai
metallin, muovin ja puun porausasentoon
ANy,

Nopeuden vaihtaminen on mahdollista
seké& koneen pyodriessé etta sen ollessa
pysahdyksissa.

Vaihteiston kytkin asennossa 1: 1. vaihde.
Vaihteiston kytkin asennossa 2: 2. vaihde.

A = matalin kierrosluku

F = korkein kierrosluku

Kierroslukua voi séaataa portaattomasti
saatopyorasta valittuun kierroslukuun
saakka painamalla kdynnistyskytkint&
voimakkaammin tai tarvittaessa
vastaavasti kevyemmin.

Jatkuvassa kaytdssa kaynnistyskytkimen
ollessa lukittuna kone toimii esivalitulla
kierrosluvulla.

Aseta pyodrimissuunta kytkimesta.
Suunnanvaihto kytkimesta on mahdollista
vain koneen ollessa pyséhdyksissa
(turvalukitus).

Vaihda py6rimissuunta kytkimesta vasta
sitten, kun olet kytkenyt koneen pois
paalta ja kara on lakannut kokonaan
pyorimasta.

Hetkellinen kaytto:
Kéaynnistys: Paina kaynnistyskytkimesta
Pysaytys: Vapauta kaynnistyskytkin

Jatkuva kaytto:

Kaynnistys: Paina kaynnistyskytkimesta ja
sen jalkeen lukitusnupista, vapauta
kaynnistyskytkin.

Pyséytys: Paina kaynnistyskytkimesta ja
vapauta kytkin tdman jalkeen.
Kierroslukua voi séataa portaattomasti
saatdpyorasta valittuun kierroslukuun
saakka painamalla kéynnistyskytkinta
voimakkaammin tai tarvittaessa
vastaavasti kevyemmin.
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Vaantokarkien Vaantokarkisailio avataan tarttumalla

sailytyslokero etusormella syvennykseen, kuvan
(ei mukaisesti, ja vetamalla lukosta porakaran
koske SB2-700) suuntaan. Vaantokarkisailioén mahtuu

kork. kuusi vaantokarkea.

Kayttovihjeita ¢ || Veda pora silloin talléin porausaukosta ja poista poly.
Ohjeita Kaanna iskuporaus paélle betoniin, kovaan tiilikiveen, kiveen, kovaan sementtiin ja

Kiviseinan marmoriin porattaessa (porauksen aloitus marmoriin kuitenkin ilman iskuporausta.)
poraukseen Kéaanna porauksen puolelle kaakeleihin, lattialaattoihin, pehmeisiin tiilikiviin,
sementtikalkkiin, kuonatiiliin ja rappaukseen porattaessa.
Liimaa limapaperi porauksen aloituskohtaan liukkaisiin pintoihin porattaessa (esim.
kaakelit) lipsahtelun estdmiseksi.
Kéayta kovametallipaallysteisia poria. Soveltuu vain lieridvartisten terien kiinnitykseen,
ei SDS—Plus- terille!

Merkitse porauksen aloituskohta pistepuikolla.
Peltilevy on aina pingotettava.
Ohuen metallin alle on asetettava puupalkki, ettei se vaaristy.
Kéayta HSS-kierreporaa (Kayta valkoiseen valurautaan kovametallivahvisteisia
erikoiskarkig)
Poran @ ollessa suuri esiporaus pienemmaélla poralla.
Kayta voiteluaineita:
- Terékseen: dljya
- Alumiiniin: térpattia, parafiinia
- Messinkiin, kupariin, valurautaan: ilman
voiteluaineita
(Poraa jaahdytetaan nostamalla usein porausreiasta ulos)

Ohjeita metalliin
porattaessa

Ohjeita puuhun
porattaessa

Merkitse porauksen aloituskohta pistepuikolla tai naulalla.
Puun pirstoutumista voidaan estéa lapiporausvaiheessa puualustan avulla tai
poraamalla kummaltakin puolelta.

Ohjeita
ruuvaukseen

Kéayta muodoltaan ja kooltaan sopivia vaantokarkia.

Pehmeé&an puuhun sopivia ruuvia kiinnitettdessa ei tarvita esiporausta.

Kovaan puuhun tai ruuvien @ ollessa suuri esiporaus.

Upporuuvien kohdalla poraus upotetaan.

Erikoiskierteisten puuruuvien kohdalla esiporaus noin puoleen ruuvinmittaan.
Koneen vetdessa voimakkaasti vastapaivaan, istukka saattaa kiertya irti. Ruuvien
avaamiseen vastapaivaan, kayta karanpaéssa olevaa pidinta. (ei

koske SB2-700).

Huolto Pid& moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Enimmakseen iskuporauksessa kaytetyn porakoneen istukka on puhdistettava
saanndllisesti. Polyn poistamiseksi istukasta, kone pidetdan pystyasennossa, istukka
alaspain suunnattuna ja istukka avataan ja suljetaan kokonaan useita kertoja. Nain
istukkaan keraéntynyt pély irtoaa ja putoaa alas.

On suositeltavaa, etta kiristysleuat porauksineen puhdistetaan saannéllisesti
puhdistusaineella (osanumero 4932 6217 19).

Koneen toiminnan jatkuvuuden varmistamiseksi, moottorin hiilet on tarkistettava
kerran vuodessa. Tarkistuksen ja mahdollisen vaihdon suorittaa lahin AEG
huoltopiste.

Kéayta vain AEG:n lisélaitteita ja varaosia. Kdytd ammattitaitoisten
AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kayttdohjeessa kuvattujen osien
vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen kokoonpanopiirustuksen
ilmoittamalla arvokilven kymmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta:
QY Atlas Copco Tools AB, Masalantie 346, 02430 Masala.

Lisalaitteet Lisalaitteet tilausnumeroineen ldydat luettelostamme.

SUOMI 61 SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R



Onsoz

Teknik veriler

Giivenliginiz
icin talimatlar

TURKCE
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Daima daha iyiyi istiyorsunuz ve Atlas Copco’ nun size sundugu kaliteyi
arryorsunuz.

Sizin icin uzun émurld ve oldugunca giivenli bir elektrikli el aleti gelistirdik.
Lutfen calismaya baglamadan 6nce, aletinizden optimal verimi alabilmek ve
tehlikesiz bicimde ¢alisabilmek igin kullanim kilavuzunu okuyun.

Atlas Copco’ nun AEG elektrikli el aleti ile en dogru secimi yaptiginizdan eminiz.

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

Girisglcl . ................... 600 W ........ 705 W ........ 700 W
Bostaki devir sayisi . ........ 0-3100 min-!

TOVIEES « o 0-1350 min~'.... 1500 min-!

2. VItES i 0-3200 min~!.... 3600 min-!
Maksimum darbe sayisi .... 49600 min-! ... 51200 min-!... 51200 min-!
Delme capr:

Beton .......... ... L 20 mm ....... 20 mm ....... 20 mm
Tugla ve kiregli kumtagi....... 20 mm ....... 24 mm ....... 24 mm

Celikte .............. ... ... 13 mm ....... 13 mm ....... 13 mm
Tahta ....................... 35 mm ....... 40 mm ....... 40 mm
Mandren kapasitesi ........ 1,5-13 mm ... 1,5-13 mm .1,5-13 mm
Matkap mili .............. 1/2"x20 ...... 1/2"x20 ...... 1/2"x20
Germe boynucapl ............. 43 mm ....... 43 mm ....... 43 mm
AGIrthgr ... 1,9 kg........ 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS

Girigglcl . ................... 705 W ........ 750 W ........ 760 W
Bostaki devir sayisi

1Vites o ov i 0-1350 min-! .. 0-1350 min-!.. 0-1350 min-!

2.Vites ... 0-3200 min~! .. 0-3200 min-!.. 0-3200 min
Maksimum darbe sayisi .... 51200 min-! ... 51200 min-" 51200 min
Delme capi:

Beton .......... ... L 20 mm ....... 20 mm ....... 20 mm
Tugla ve kiregli kumtagi . ...... 24 mm ....... 24 mm ....... 24 mm

Celikte ...................... 13 mm ....... 13 mm ....... 13 mm
Tahta ....................... 40 mm ....... 40 mm ....... 40 mm
Mandren kapasitesi ........ 1,5-183 mm ... 1,5-13 mm ....1,5-13 mm
Matkap mili . ............. 1/2°x20 ...... 1/2°x20 ...... 1/2"x20
Germe boynucapl ............. 43 mm ....... 43 mm ....... 43 mm
AGIrthgr ..o 25 kg........ 25 kg ........ 2,5 kg

Ekteki guvenlik brosuiriinde belirtilen guivenlik talimatlarina uyun!

Asbest iceren malzemeleri ve kristal silisik asitli taglar islenirken ortaya gikan
tozlar saghga zararhdir. Meslek kurulusunun VBG 119 sayili kazalardan
korunma hikmiine uyun.

Acik havadaki prizler hatal akim koruma salteri ile donatilmis olmalidir. Bu,
elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur. Lutfen aletimizi kullanirken bu hususa
dikkat edin. Elekirik tesisatcinizla konuyu goérusun.

Aletle galisirken daima koruyucu gozluk kullanin. Koruyucu ig eldivenleri,
saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nlugu kullanmanizi tavsiye ederiz.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilarn temizlemeye galismayin.

Aletin govdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon kesilir (yapisici
etiket kullanin).

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden cekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin arkasinda olmahdir
ve toplanmamalidir.

Daima ilave sapi kullanin.

Kaya uglariyla calisirken darbe mekanizmasini kapatin.

Duvar, tavan ve zeminde delik agarken elektrik kablolarina, gaz ve su borularina
dikkat edin.
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Giiriilti olciim
degerleri

Titresim Glcuim
degerleri

Degerlendirilin tipik ivme 12 m/s2.
Olgum degerleri EN 50 114’e gore belirlenmektedir.

Aletin A de@erlendirmeli gurulti seviyesi tipik olarak su degerdedir:
Ses basinci seviyesi = 92 dB (A). Akustik kapasite seviyesi = 105 dB (A).
Koruyucu kulaklik kullanin! Olcim deg@erleri EN 50 114’e gore belirlenmektedir.

Kisa tanimlama

cevrim kolu.

Delme ve darbeli delme igleri icin

Basmali salterin kilitlenmesi
icin kilitteme dugmesi.

Uzun kullanim dmri ve elektrik carpmalarina kargi koruma
saglayan tam izolasyonlu metal sanziman kutusu.

Tornavida ucu direkt girisi — Tornavida uglan
direkt olarak matkap miline takilabilir.
(Su tiplerde yok SB2-700)

Hizli uc takma ve degistirme icin
anahtarsiz ug takma

mandreni.(Teslimat kapsamina
gore)

1./2. vites gevrimi i¢in cevrim kolu.(Su
tiplerde yok SBE 600 R)

Derinlik mesnetli konumu ayarlanabilir ilave
sap.

Sag/sol donis salteri, kapama emniyeti
nedeniyle sadece salter basili durumda iken
islev gorur. (Su tiplerde yok SB2-700)

Devir sayisi 6n secimi igin ayar digmesi.
(Su tiplerde yok SB2-700)

Emniyet debriyaji matkap ucunun bloke
olmasi durumunda aletin dénmesini 6nler.
(Sadece su tiplerde SB2E 700 RS, SB2E 705
PLUS)

Degisiklikler: Metin, sekil ve veriler basim tarihi itibariyle gecerlidir. Urinlerimizin

Yorulmadan galisma igin
Yumusak tutuslu,
ergonomik tasarimli gévde.

Tornavida uclarinin
saklanmasi icin uc
gozU.

Aletin acilip kapanmasi ve
elektronik kademesiz devir
sayisi ayari icin basmali
salter.

Mandren
(Teslimat kapsamina
gore)

gelistirilmesi anlamindaki degisiklik haklarimiz sakhdir.

TURKCE 63
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Sebeke
baglantisi

Kullanim

Anahtarsiz uc
takma
mandreni
(Teslimat
kapsamina gore)
Anahtarsiz uc
takma
mandreninin
degistirilmesi

Uclarin
takilmasi
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. Eger mandren matkap miline cok siki

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi Gzerinde belirtilen sebeke
gerilimine baglayin. DIN 57 740/VDE 0740 ve CEE 20 hikiimlerine goére
koruyucu izolasyon bulundugundan, koruma kontagr olmayan prizlere baglanti
da mimkindir. Parazit giderme Avrupa Normu EN 55014’e uygundur.

Bu elektronik darbeli matkap/vidalama makinesi delme, darbeli delme,
vidalama ve dis acma iglerinde ¢ok yonli olarak kullanilabilir.
Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden cekin.

Normal durumlarda mandren elle
sokilebilir; bunu yapmak icin matkap
milini bir catal anahtarla tutun ve
mandreni elle sola dogru cevirerek
sokun.

bicimde oturmussa, ikinci bir gatal
anahtar mandren basinin anahtar
yuizeyine yerlestirin veya bir allen
anahtarini mandren icine gerin.

Eger gerekiyorsa, lastik bir cekicle
anahtar saftina hafifce vurun.

Mandrenin takilmasi ayni islemin tersten
uygulanmasiyla olur.

Sola dénuste fazla zorlanma oldugunda mandren gevseyebilir. Sola donus ile
vidalari sOkmek igin tornavida ucu adaptori kullanin. (Su tiplerde yok SB2-700)

Ug saftint mandren icine sonuna kadar
itin.

Tutma halkasini sikica tutun ve kovani Z@V

"GRIP” ybniuinde kuvvetlice cevirmek Q Q/

suretiyle mandreni gerin. )i s
" s

Germe cenelerinin uc saftina
dayanmasindan sonra, germe
emniyetinin kavrama yapabilmesi igin
kovanin yaklasik 1/4 devir daha
cevrilmesi gerekir. Bu islem sirasinda duyulan "Kavrama” sesi fonksiyona
baghdir.

Germe emniyeti 6zellikle darbeli delme isleminde 6nemlidir.

EJer mandren sonuna kadar sertce acilacak olursa, bazi durumlarda tekrar
kapanmaz ve kapanma yerine bir "circir” sesi duyulur (sanki asin élcide
cevrilmis gibi). Bu durumda kovani "RELEASE” yoniinde tekrar son noktaya
dogru cevirin; mandren tekrar kapanir. Bu durumlarda mandrende bir hasar
meydana gelmez.

Tasta darbeli delme yapilirken, ilk delikten sonra matkap ucunun mandren icine
saglam bicimde oturup oturmadigini kontrol edin. Eer gerekiyorsa mandreni
ile biraz daha sikin.
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Uclarin
cikariimasi

Mandren
(Teslimat
kapsamina gore)

Mandrenin
degistirilmesi

Ucun takilmasi

Derinlik
mesnedinin
ayarlanmasi
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Tutma halkasini sikica tutun ve
mandreni, kovani "RELEASE” yoniinde
cevirerek, agin.

Kovanin déndurilmesiyle 6nce germe
emniyeti gevser, daha sonra yaklasik
1/4’lik déndurme ile germe cgeneleri
acilir ve ucu serbest birakirlar.

Darbeli matkap yuksek performans
potansiyeline sahip oldugundan, asiri
zorlama durumlarinda mandren elle
acllamayacak kadar sikisabilir.

Bu durumda catal anahtar ile mandren
basini tutun ve bir boru kerpeteni ile
mandrenin 6n kovanini sol dogru
cevirerek gevsetin (Sekle bakiniz). Boru
kerpeteni kullanildiinda mandren hasar
goérmez.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once fisi prizden c¢ekin.

Matkap mili acik agizl anahtar ile tutun.

Mandren anahtarini mandrene takin ve
lastik cekicle hafifce vurarak mandreni
sola dogru gevsetin.

. Mandrenin takilmasi ayni islemin tersten

uygulanmasiyla olur.

Mandrene matkap uclari veya tornavida
uclar takilabilir. Bu iglem igin mandreni
acin, ucu yerlestirin ve mandreni
mandren anahtari ile sikin.

Uclan ¢ikarmak icin mandren anahtarini
mandren basindaki ¢ delikten birine
yerlestirin ve sola dondiirerek mandreni
gevsetin.

Belirli bir derinlikte delme yapmak icin
derinlik mesnedini saptaki delige sirin
ve istediginiz delik derinliginde sabitleyin.
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ilave sapin
dondiiriilmesi

Cevrim:
Delme
Darbeli delme

Vites
degistirme

(Su tiplerde yok
SBE 600 R)

Devir sayisi 6n
secimi

(Su tiplerde
yok SB2-700)

Cevrim:
Saga doniis
Sola doniis
(Su tiplerde
yok SB2-700)

Acma/kapama

TURKCE
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llave tutamak istenildigi gibi cevrilebilir;
bunu yapmak icin ilave tutumagi
cevirerek gevsetin, ilave tutamag
istediginiz konuma getirin ve tutamagi
tekrar cevirerek sikin.

(Teslimat kapsamina gore)

Tasta darbeli delme yapmak icin vites
degistirme salterini ¥ konumuna
getirin.

Metal, plastik ve tahtada delme ve
vidalama yapmak icin vites degistirme
salterini axxy konumuna getirin.

Vites, alet hem dururken hem de bosta
calisirken degistirilebilir.

Vites degistirme salteri konumu 1:

1. Vites

Vites degistirme salteri konumu 2:

2. Vites

A = En dusuk devir sayisi

F = En ylksek devir sayisi

Devir sayisi, acma/kapama salterine
uygulanan baski yoluyla, 6nceden
secilerek ayarlanan devir sayisina kadar
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Kilitli acma/kapama salteri ile surekli
isletim durumunda alet 6nceden segilen
devir sayisi ile ¢aligir.

D6nme yonuni cevrim salterinde segin.

Kapama emniyeti nedeniyle gevrim
salteri sadece agma/kapama salteri
basili iken iglev gorur.

durduktan sonra kullanin.

Gecici anahtarlama
Acma: Acma/kapama salterine basin
Kapama: Acma/kapama salterini birakin.

Sirekli anahtarlama

Acma: Acma/kapama salterine basin,
kilitteme diigmesine basin ve daha sonra
acma/kapama salterini birakin.

Kapama: Acma/kapama salterine basin
ve birakin.

Devir sayisi, acma/kapama salterine
uygulanan baski yoluyla, 6nceden
secilerek ayarlanan devir sayisina kadar
kademesiz olarak ayarlanabilir.
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Tornavida ucu Tornavida ucu gézini agmak igin, isaret

gozii parmaginizla sekilde goruldigu gibi
(Su tiplerde yok tutamak girintisini kavrayin ve kilitteme
SB2-700) tertibatini matkap mili yoniinde cekin.

Tornavida ucu goziine en fazla alti
tornavida ucu yerlestirilebilir.

Calisirken ¢ | VTozu atmak icin matkap ucunu zaman zaman delikten ¢ekin. Beton, sert
dikkat edilecek é tugla, tas, sert cimento ve mermerde delik acarken darbeli delme kademesine
hususlar gecin (ancak mermerdeki 6n kilavuz deligi darbesiz kademede acin).
Tasta delme Fayans, taban karosu, yumusak tugla, curuf tuglasi ve alcilarda darbesiz delme
“isleri icin yapin. Parlak yuzeylerde (6rnegin fayanslarda) kilavuz delik agarken, kaymayi
“oneriler onlemek icin delinecek yere yapiskan serit yapistirin. Sert metal plaketli matkap

uclari kullanin. Sadece silindirik safth matkap uclarn kullanin, SDS—plus matkap
uclarini takmayin!:

Metalde delme igaretlenmig, delik yerini bir punta zimbasi ile zimbalayin.

isleri icin Saci daima gerin.
oneriler Deformasyonlardan kacinmak igin ince metallerin altini bir tahta levha ile
besleyin.

HSS helezonik matkap uglar kullanin (beyaz dékiim demirler icin 6zel sert
metal plaketli uclar kullanin)
Buyuk capl delik agmadan 6nce kiiguk bir ucla kilavuz delik acin.
Su yaglama maddelerini kullanin:
—Celik: Yag
—Aliminyum: Terpentin, parafin
—Piring, bakir, d6kim demir: Yaglama maddesi kullanmayin
(sogutmak amaciyla matkap uglarini sik sik delikten disar ¢ekin)

Tahtada delme I'garetlenmi§ delik yerini punta veya civi ile puntalayin.
isleri icin Ucun Kkarsi tarafa gegisi sirasindaki savrulmayi 6nlemek icin is parcasinin altina
oOneriler tahta takoz koyun veya iki taraftan delme yapin.
Maksimum delik capina sadece bir Forstner matkap ucuyla erisilir.

Vidalama isleri IBicimi ve buyukligi uygun tornavida uclan kullanin.

icin oneriler é Yumusak tahtada uygun vidalar 6n kilavuz delik acilmadan da islenebilir.
Sert tahtada veya buyiik vida caplarinda 6n kilavuz delik acin.
Goémme basli vidalarda deligi indirin.
Daimi disi olmayan agac vidalarini igslerken vida boyunun yaklasik yarisi
uzunlugunda 6n delik acin.
Sola doniste fazla zorlanma oldugunda mandren gevseyebilir. Sola donis ile
vidalari s6kmek icin tornavida ucu adaptori kullanin. (Su tiplerde yok
SB2-700).

Bakim Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sik sik darbeli delme yapiyorsaniz mandreni dizenli arakliklarla tozdan
arindirin. Bu igleme yapmak icin aleti mandren asagiya bakacak bicimde dik
olarak tutun, mandreni sonuna kadar acip, kapayin. Birikmis olan toz bu
durumda mandrenden asagi duser.

Ayrica, germe cenelerine ve germe cenesi deliklerine diizenli olarak bakim
spreyi (Urin kodu: 4932 6217 19) uygulamanizi 6neririz.

Sdrekli olarak kullanima hazir olabilmesi icin, aletin kémdar fircalarinin yipranip
yipranmadigi yilda bir kez AEG Musteri Servisi Merkezlerinden birinde kontrol
ettirilmelidir.

Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistiriimesi
aciklanmamis olan parcalari bir AEG misteri servisinde degistirin (Garanti
brosuriine ve musteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goriinis semasi, alet tipinin ve tip etiketi
tzerindeki on hanelik sayinin bildirilmesi kosuluyla misteri servisinden veya
dogrudan Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 32 D-71361 Winnenden
adresinden istenebilir.

Aksesuar Siparis numaralar ile birlikte aksesuarimizi kataloglarimizda bulabilirsiniz.
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Bam TpebyeTcsi 1 Bbl XOTUTE KYNUTb KAYECTBEHHYIO MPOAYKLMIO - KAYECTBO,
npennaraemoe Atlas Copco. Mbl npousBenu ons Bac HaoeXHbliA UHCTPYMEHT
OJ19 NPOJOMXUTENBHOM paboTel.MNoxanyicta, NPoYTUTE AAHHYKO MHCTPYKLMIO
nepez nepeBbIM UCMOJSIb30BaHMEM, YTOObl Bbl Mornu pabotatb Balwmm
MHCTPYMEHTOM 3P PeKTUBHO 1 6e30nacHO.Mbl yBEPEHbI, 4TO MOKYynka
anekTponHcTpyMeHTa AEG ¢purpmbl Atlas Copco Obinia npaBuibHbIM BeiGopom!

SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700

HomuHanbHas mowHocTb (Batt) 600 W ........ 705 W........ 700 W
4ncno o6opoToB 6e3 Harpy3ku (06/MuH) . .. .. 0-3100 mint

1= CKOPOCTD v v et et et it 0-1350 minl .... 1500 min?
280 CKOPOCTD .« v v et ee et et et aieaaean 0-3200 mint .... 3600 mint
KonunuecTso yaapos B MuHyTy 49600 min'l ... 51200 min'l ... 51200 minl
MNpon3BOAMTENBHOCTbL CBEPJIEHNS B

BetoH ........ ... 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Knpnmvinkadens ............ 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Crann ..., 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
JepesBe ............ L. 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
JnanasoH packpbliTvg natpoHal,5-13 mm 1,5-13 mm 1,5-13 mm
XBOCTOBMK NpUBOAA . . ..... 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
OnameTp ropnoBuHbl natpoHa .. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
Bec ... 19 kg ......... 22 kg ........ 2,2 kg

SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS

HomuHanbHas mowHocTb (Batt) 705 W ........ 750 W........ 760 W
4yncno obopoToB 6e3 Harpysku (06/MuH)

1—51 CKOPOCTb ...t 0-1350 minl .. 0-1350 minl .. 0-1350 min
2—9 CKOPOCTb . \ovvvn... 0-3200 minl .. 0-3200 minl .. 0-3200 minl
KonuyecTso yaapos B MyUHYTY 51200 mint ... 51200 minl ... 51200 minl
Mpon3BOANTENBHOCTL CBEPNIEHNS B

BetoH ........ .. 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
Knpnninkadenb ............ 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
Crann .......cooviiiiinnna.. 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
JdepeBe ... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
Onana3oH packpblTns natpoHal,5—-13 mm 1,5-13 mm . 1,5-13 mm
XBOCTOBMK NpuBOoAa . ...... 1/2"x20 ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
JnameTtp ropnoBuHbl natpoHa .. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
BeCc ... 25 kg ......... 25 kg ........ 2,5 kg

Moxanyiicta, cobnogante npaesuna 6€30MacHOCTU, U3NOXEHHbIE B
npunaraemoii 6Gpowuiope!

Mbinb, obpaszyioLlascs npy pabote ¢ MaTepuanamm, cogepxawmmm acbecr,
VAN KAMHSMUW, COAEPXaLLMMN KPUCTasNbl KDEMHUEBOW KNCNOThbI, BpeaHa Ans
300poBbs. MNMoxanyicta cobnogante npaBuna TeXHNKNU 6€30MacHOCTH.
AnekTponpnbopsl, NCNOSb3YyeMble BO MHOTMX Pa3fINiHbIX MeCTax, B TOM Yucie
Ha OTKPbITOM BO3Ayxe, AO/MKHbI MOAKIII0YATLCA Yepe3 YCTPONCTBO,
npenoTBpaLLaloLLEe PE3KOE MOBbILLEHNE HANPSXKEHNS.

Mpwn paboTe C MHCTPYMEHTOM BCerfa HafeBainTe 3aLlmUTHbIE O4KM.
PekomeHayeTcs HageBaTb NepyaTky, NPOYHbIE HECKOSb3ALLME OOTUHKM U
dapTyk.

He ybupaiite onunkn n o6nomMku Npu BKIKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

He menainte oTBEpCTUIA B KOpPMyCce MOTOPA, MOCKOJIbKY 3TO MOXET BbI3BaTb
nospexaeHne OBONHOM N3onaumn (NoNb3yNTeCh KNeem).

Mepepn BbINOMHEHMEM KAaKUX—MOO0 paboT no 06CNy>XMBAHMIO MHCTPYMEHTA
BCeraa BbIHMMaMTE BUJKY U3 PO3ETKM.

BcTaBnaiTe BUAKY B PO3ETKY TOMbLKO MNPU BbIKIIKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.
Jepxute cnnosori npoBof BHe paboyeli 30HbI MHCTPyMeHTa. Beerpa
npoknagpiBalite kabenb 3a CNHOWN.

Bcerna nonb3yiiTecb AONONHUTENBHOM GOKOBOM PYKOSATKON, Aaxe ecnm
MHCTPYMEHT cHabxeH MydTon 6€30MacHOCTU, NOCKOJIbKy MydTa
6e3onacHocTy cpabaTbiBaeT TOJIbKO €CNN MHCTPYMEHT BNOKMPYETCS C PbIBKOM.
He ncnonbayliTe anmasHble KOPOHKM B pexnme nepdopatopa.

Mpu cBepneHnn B CTEHax, MNOTOMKAX UK MOJy, NPUMUTE MepPbI, 4TOObI HE
noBpeauTb 3NEKTPONPOBOAKY 1 ra30Bble UM BOOOMNPOBOAHbLIE TPYObI.
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Kpatkoe Pyuka nepeknioyatens ans
onucaHuve
NepekItoYeEHUs MeXay OObIYHbIM
CBEPNIEHNEM 1 yaapHbIM
CBEpPJIEHNEM.
KHonka ¢ukcatopa
[MONHOCTBLIO N30NMPOBAHHLIN MEeTanINYeCcKui BbllJIIOHATENs
penykTop Ans ¢ 60AbLUM CPOKOM CiyX0bl 1
3aLUNLLEHHDBIA OT NOPaXEHUN INEKTPUYECKNM OProHOMUYHbIV KOPNyC C
TOKOM. MSIFKOW PYKOSITKOM
[MpremHoe ycTpomncTBO A1 HACAA0K — MOXHO OTtneneHvie ans
BCTaBNSATb CBEPJia HENOCPEACTBEHHO B XpaHEeHUs
wnnHaens.(kpome SB2-700) HaKOHEYHUKOB
OTBEPTKM
MatpoH "6e3 knoya” gnsa 3axmnuma
MHCTPYMEHTOB 6€e3
DOMNOSNHUTENbHbIX
npucnocobneHunii.(B ctTaHaapTHOM
KOMMfekTaummn)

Pyyka nepeknioyatens 1—in n 2—i
cKopocCTbio(kpomMe SBE 600 R)

JononHuTenbHaa 6okoBas pykosiTka C
OrpaHUYUTENEM FYOUHBI

[MepeknioyaTens pesepca ong U3MEHeHUs
HanpassieHns BpaLLeHns ¢ NPsiMoro (no
4acoBOW CTpenke) Ha obpaTHoe (NPoTmB
4acoBOW CTpenku) — bnarogaps
GnokunpyloLwemMy MexaHn3mMy nepekioyeHme
BO3MOXHO TOJIbKO ecnu BblkntodaTens On/Off

He Haxar. (kpome SB2-700)

KypKOBbI BbIkO4aTeNb ANg
BKJTIOYEHMS U BbIKNIOYEHUS
VMHCTPYMEHTA, NNaBHOIro
BKJIIOYEHUS N USMEHEHNS
CKOpPOCTW.

PerynupoBoyHoe koneco gns
npensapuTeNbHOM YCTaHOBKN CKOPOCTU.

(kpome SB2-700)

BcTpoeHHast npesoxpaHuTenbHas MydTa
NPeLOTBPALLAET BPALLEHUE MHCTPYMEHTA N
npu GJI0KMPOBKE CBEPNA. (TOMBLKO Y Tpexkynaukossiii

MoaeneiiSB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS) ?:Tc?rg:ﬂa pTHO

KOMMNAeKTaumm)

Mogavndukaumm: TekcT, MANCTPaLMN U AaHHbIE BEPHBLI HA MOMEHT BbIXOAA U3
neyatv. B nHTepecax MoCTOSHHOrO YCOBEPLLIEHCTBOBAHMS HALLMX U3LENNNA,
TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKMN MOTYT U3MEHSITbCA 6e3 NpeaBapuTeNibHoro
YBEAOMIIEHMS.

PYCCKUN 69 SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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. OBbIYHO NATPOH MOXHO OTKPYTUTb

Bcnu naTpoH 3a610kMpOBaH Ha

wnuHaene, HaAeHbTe ele OauH

POXKOBbIV KJHOY Ha MAaTPOH (CM.

WUNNIOCTPAUMIO) UKW 32XKMUTE B NaTPOHe -

TOPLIOBbIV KJTHOM. )

Bcnn Heobxoammo, yaapbTe No KoYy

MAacTUKOBLIM MOJIOTKOM. S -
. YCTaHOBUTb NaTPOH Ha MECTO B

obpaTHOM nopsake.

MopgknioyanTe ToNbKO K 0AHOMA3HOW CETU NEPEMEHHOIO TOKa U TONIbKO C
HanpshXeHneM, yka3aHHbIM Ha Tabnuyke ¢ AaHHbiMU. [ogknioyeHne K
po3eTkam 6e3 3a3eMJIeHMsI BO3MOXHO, TaK KaK AaHHbIA 351eKTPOUHCTPYMEHT
MMEET 3aLUNTHYIO N30NALMI0 B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTamm DIN 57
740/VDE 0740 n CEE 20. Pagnonomexn COOTBETCTBYIOT €BPOMENCKOMY
ctaHgapTty EN 55014.

InekTpoHHaa Apenb/LWypynoBEPT MOXET OANHAKOBO MCMOb30BaTbCA As
CBepJIEHUS!, YAApPHOro CBEPJIEHMS, 3aKPYYNBaHUS LLYPYMNOB 1 Hape3aHus
pe3bObl.

He nonb3yiTecb AaHHbIM MHCTPYMEHTOM CMOCOOOM, OTANYHBIM OT YKa3aHHOIro
01 HOPMasibHOrO MPUMEHEHMS.

I'Iepe,u, BbINOJSIHEHVMEM KaKUX—NnOOo pa60T no O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IIO MHCTPYMEHTa
BCeraa BblHUManTe BUIKY N3 PO3ETKN.

PYKOI: 3acTOnopuTe LUNNHAENb
POXKOBbIM K/IIOY4EM 1 OTKPYTUTE MATPOH
NPOTUB HYaCOBOW CTPENKN.

Mpu 60MbLIOM yCUnnM Npu 06PaTHOM BPALLEHMN NaTPOH MOXET 0CNabHyTh.
MoxanyicTa, NoNbL3ynTeCh Aepxaresniem A4JiA rofIoBOK A LyPYroB npu

oTKpy4nBaHuu. (kpome SB2-700)

BcTaBbTe pabounini MIHCTPYMEHT B
pacKpbITbIA NATPOH A0 yrnopa.

YaepxveanTte pyKor HUXKHIOK 4acTb
naTpoH 1 NPOYHO 3aTSHUTE €ero,
nosopavnsas MydTy B HanpaBneHUn
"ZU” (BAKP.).

Mocne TOro Kak Kynayku naTtpoH
06xBaTaT Ban paboyero MHCTPYMEHTA,
nosepHuTe MyPTy eule Ha 1/6 obopoTa
Ona Toro, 4ToObl 3aenTBOBaTh
MEXaHM3M YCUIIEHHOMO 3aXnma B NaTpoHe. OTOT MexaHn3M cpabaTbiBaeT ¢
XapakTepHbIM 3BYKOM (LLENYKN).

MexaHn3M YyCUNIEHHOr0o 3aX1Ma naTpoHa B OCHOBHOM HEO6Xxoaum npu
yOApHOM CBEPNIEHUN.

=5 )

Bcnv naTpoH packpbiTe CUbHBIM PLIBKOM 40 CaMOr0O KOHLLA BO3MOXHO, 4TO
€ro Hesnb3sl 3aKpbiTb. BMecTo 3Toro 6yaeT cnbiweH Tpeck (kak OyaATo NaTpoH
nepeTtaHyT). B aTOM cnydae nosepHute MydpTy eLle pas3 B HanpasneHun "AUF”
(OTKP.) — Tenepb ero onsiTb MOXHO 3aTSAHYTb. TPECK HE O3HAYAET, YTO NATPOH
NoBPEXOEH.

Mpwn yoapHOM CBepsiEHUN B KaMHEe HeOBX0AMMO Mocie NepBoro
MCMNONb30BaHNS NMPOBEPUTb MPOYHOCTb 3aKPEMJIEHUS CBEpa B NaTpoHe. Mpu
HEeO06X0ANMOCTU AOTSAHWUTE NaTPOH PYKOM.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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YaepxuBanTte pykor HUXKHIOK 4acTb
naTpoHa 1 OTKPOWTE NaTPOH,
NOBOpPAYMBas BEPXHIOID MydTy B
HanpaeneHun "AUF” (OTKP.).

Mpn noBopoTe MydThI yaepxueatoLlee
HanpaxeHue ocnabesaeT, nocne
noBopoTa Ha 1/6 3aXnMHbIE Kynayku
packpbiBalOTCS 1 OTNyCcKaloT paboynii
MHCTPYMEHT.

MN3-3a 60/bLLOro NOTEHLMANA MOLLHOCTU
YAAPHOW Apenn naTpoH MOXET
3aK/IMHUTL NpY BOJLLLOK Harpy3ke u ero
Henb3sa OyAeT OTKPbITbL PyKoi. B aToM
cnyyae, noxanymcra, yaepxusamnTe
BEPXHIOIO YacCTb MNaTpoHa POXKOBbIM
KJIOYEM N OTKPYTUTE NEPESHION
MaHXeTy NMaTpoHa ra3oBbIM KJIIOYEM
NPOTUB HYaCOBOW CTPENKM (CM.

unncTpauuio). Micnonb3oBaHne ra3oBoro Kio4ya He NoBpeanT NaTpoH.

MNepen BbINONHEHMEM Kaknx—nbo pabot
no 06CNyXMBaHMIO MHCTPYMEHTa BCceraa
BbIHMMaATE BUJIKY N3 PO3ETKM.

. YoepxuBaTb XBOCTOBMK NpuBoaa

KNto4em.

BcTaBbTe koY A9 naTpoHa B NaTPOH U
ocnabbTe NaTpPOH BNEBO, clierka
NOCTYyKMBasi PE3MHOBbLIM MOJIOTKOM.

. YcTaHOBUTb naTpoH Ha MeCTO B

obpaTHOM nopsake.

B naTtpoH MOXHO BCTaBUTb CBepJia Uau
Hacaaku ONa 3aKkpyyYMBaHUS LLYPYNoB.
[lns 3TOro OTKpoKTE NaTpPoH, BCTaBbTE
HY>XXHbI UHCTPYMEHT 1 3aTAHUTE NMaTpoH
KIlO4YeM.

[Onsi Toro 4To6bI BLIHYTH CBEPJIO
BCTaBbTE KJ/IIOY B OAHO M3 Tpex
OTBEPCTUIN Ha NaTPOHE 1 NOBEPHUTE
NPOTMB HYAaCOBOW CTPEJIKN.

[nsa ceepneHns 0TBEPCTUIA OANHAKOBOW
rnybuHbl BCTaBbTe ryoMHOMEp B
0oTBEpCTME B PYKOSITKE, YCTAHOBUTE
Tpebyemyio rnybuHy cBeprieHns 1
3akpenuTe.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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JononHuTtenbHan 6okoBas pykosiTka
MOXEeT NOoBOpayMBaThCsl B Tpebyemoe
NoJNIOXeHMeE.

(B CTaHZ4apPTHOM KOMMekTaummn)

st BKIIOYEHWS YAPHOTO CBEPSIEHMS!
NOBEPHWUTE NEPEKIoYaTENb B
HanpasneHun cumeona =

LOns ceepneHus B meTanne, niactuke u
OepeBe, a Takke A5 3aKpyYnBaHus
LUYpYnoB, NOBEPHUTE MepekoyaTens B
HanpaB/EeHNN CUMBOSIA A\WY

MepekntoyeHne BO3MOXHO ecin
MHCTPYMEHT OTKJIloUYEeH nnu paboTtaet
6e3 Harpysku.

MepekntoyaTens B nonoxeHun 1: 1-g
CKOpPOCTb

MepekntoyaTensb B NONOXEHUN 2: 2—9
CKOpPOCTb

A = HavMeHbLUIasi CKOPOCTb BPALLEHNS;
F = HambonbLuaa CKOPOCTb BpaLLEHMS.
PerynupoBatb CKOPOCTb BpalleHus
MOXHO NMPOW3BOJILHO BrJIOTh A0
CKOPOCTW, NpeaBapuTenbHO
YCTaHOBNEHHOM PEryIMPOBOYHbIM
KOJIECOM, HaXaTMeM Ha BbIK/oHaTeslb
On-Off (*Bkn./Bbikn.”).

Mpu npopomxuTensHon paboTe
nepeknioyaresb GUKCUpyeTcs B MONOXEHUN, obecneymsaloLLein paboTty Ha
npenBapuTesibHO YCTaHOBJIEHHOW CKOPOCTH.

YcTaHOBMTE HanpaBieHnsi BpalleHms
nepeksoyaTenemM HanpasneHns.
Bnaropaps mexaHu3my G10KMPOBKU
HarnpasJ/ieHVe BpaLLeHNEe MOXHO
M3MEHUTb TONbKO KOrAa BbIKOYaTENb
On/Off ("Bkn./Bblkn.”) oTxar.

HanpasneHve BpalleHus MeHanTe
TONbKO MOCJIE OCTAHOBKWN UHCTPYMEHTA.

BkntoyeHme: HaxaTtb KypKOBbIi
BblKJllOYATENb

OTK/I0YEHNE: OTNYCTUTb KYPKOBBIN
BbIKJllO4aTENb

OnntenbHas paboTa:

BkntoyeHne: HaxaTb BbIKTIO4aTENb
”On-Off” ("Bkn./BbIkn.”) n 3atem
dUKCHPYIOLLYIO KHOMKY, NOCe 3TOro
OTNyCTUThb BbIK/OYaTens "On—Off”
("Bkn./Bbikn.”).

OTKNloYeHNE: HaxaTb 1 3aTeM OTMNYCTUTb
Bblk/toyaTens "On-0Off” ("Bkn./Bbikn.”).
PerynnpoBaTb CKOPOCTb BpaLleHust
MO>XHO NPOW3BOIbHO BMIOTb A0
CKOPOCTW, NpeasapuTensHO
YCTAHOBNIEHHOW PEerysMpoBOYHbLIM
KONECOM, HaXaTMeM Ha BbIK/loHaTeNb
On-Off ("Bkn./Bbikn.”).

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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[Ons Toro 4To6bl OTKPLITL OTAENEHNE
Ol HACaZl0K HaXMUTE yKa3aTesbHbIM
nanbuem Ha yrnybneHue (kak Ha
WANIOCTPALMM) 1 NOTSHUTE 3anop B
CTOpPOHY WnuHaensa. OTaenexHve
BMELLAET MakCuMym 6 Hacagok ansi
3aKpy4MBaHUS LLIYPYMOB.

Bpemsi OT BpeMeHu BbIHMMAaiTe CBepsio U3 OTBEPCTMSA, AJ1s1 TOro HTOObI
yOanuTb MNblfib.

Ons paboTbl ¢ 6eTOHOM, TBEPALIMU KUPNUYamMmn n kadenem, kKamHeM, TBEPAOro
LeMeHTa n mpamopa (HO He NMpu CBEPIEHMN NMOBEPXHOCTU Mpamopa)
nepektoyanTech Ha yaapHOe CBepJieHne.

Mpu paboTe ¢ kadenem, KaMHEM A1 MOLLEHUS, MATKUMU KMpNndyamMm, MArkum
LIEMEHTOM, LWIaKkobeToHHbIMM B10KaMK nepeksitdaiTeck Ha 06bIYHOE
cBepJieHue.

Monb3ynTechb cBepsiaMmn C TBePAOCMIaBHbIMU HAKOHEYHUKAMMU.

Mpwn paboTe ¢ TBEPALIMU, FaAKUMK NOBEPXHOCTAMMU (HanpumMep, kadenbHbIMU
NAUTKaMn) NpUKNEnTe NIUNKYI0 NIEHTY K MECTY CBEPEHUs, 4TOObI
npeanoTBPaTUTb COCKasb3blBaHME KOHYMKA CBepna.

HakepHute TOYKy, KOTOPYIO Bbl OTMETUAN Ansl CBEpPIEHMS.

Bcerpa HagexHO 3akpennanTe MeTann4yeckne NCTbl B TUCKaXx.

Mop, TOHKWI NNCT MeTanna noaknaasiBanTe AepPeBsHHbIN BPYCOK, YTOObI
npeaoTBPaTUTb NCKPUBIIEHME.

Monb3yiTech cnupasnbHbIMU TBEPAOCMIaBHbBIMM CBEpPSiaMun (OJ1s 6enoro nMToro
YyryHa nonb3ynTecb CBEPNaMn CO CreumanbHbIMKU Hanamkamm).
Monb3yntecb CMaskom:

[na ctanu: macno

Ansa antomuHuag: ckmnupap napaduvH

[Onsa natyHu, meau, 4yryHa: cMasku He TpebyeTcs, HO PerynsipHO BbIHUMANTE
CBEpPJIO N3 OTBEPCTUSA, 4TODLI €ro OXNaanThb.

HakepHuTe TOouYKy, KOTOpYo Bbl oTMeTUNN ang ceepnenuvs. Ona
npenoTBPaLLEHNS pacLLenNeHns AepeBa Npu NPOXoXAeHU CBepna Yepes
HEero NoAsIoXUTE CHM3Y KYCOK HEHYXHOIrO AepeBa Unn ceepnante ¢ obemnx
CTOPOH. MakcumasbHble OTBEPCTUS MOXHO AenaTh TONbKO UCMNOJb3ys CBEPISIO
dopcTHepa.

[ns 3akpy4nBaHus LYPYNOB NOMb3yMTECh HAacaaKaMm COOTBETCTBYIOLLETO
pasmepa n Gopmsl.

Mopxopswwme Wwypynbl MOryT GbITb BKPYYEHbI B MSrkoe Aepeso 6e3
npeaBapuTENbLHOIrO 3aCBEPINBaHNS.

JenaiTte npegBapuTenbHOe 3acBepPANBaHME A5 3aKPYHMBaHUS LLYPYNOB
60nbLLUIOro AvameTpa unm B TBEpA0e AEPEBO.

[ns wypynoB ¢ noTanHOW ronoBKOV 3acBepsiMBanTe rnyoxe.

[Ons wypynos ana nepesa, MMeIoLWMX pe3b0y MeHee NONOBUHbI CBOEW AJINHBI,
3acBepsiMBanTe NPMMEPHO Ha MOJIOBUHY AJIMHBI Lypyna.

Mpu 6onbLIOM ycunuu npu 06paTHOM BpaLLEHUN NATPOH MOXET OCNabHyTb.
MoxanyicTa, NoNbL3yNTECH AepXaTenem s rofiIoBOK A LWypyrnoB npu
OTKpy4YMBaHuun. (kpome SB2-700).

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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BeHTUnaumMoHHblEe OTBEPCTUA MHCTPYMEHTa AOO0/KHbI BCerga ObITb OTKPbITbIMU.

Bcnn MHCTpPYMEHT MCNoNb3yeTcsl B OCHOBHOM A5 YAAPHOro CBEPNEHMS
pPerynapHo yaansamute CKONUBLLYIOCS B NaTpoHe Nbulb. [ANa yaaneHns nbinu,
OEepXUTe MHCTPYMEHT BEPTUKANIbHO NAaTPOHOM BHU3 1 MOSIHOCTbIO OTKPONTE 1
3akpoiTe natpoH. CKONMBLUASCS MblANb AOJIXKHA BbICKINATLCS U3 NaTPOHa.
PekomeHayeTcs perynsipHO noJsib30BaTbCS YNCTALLMM CpencTBoM (apT. 4932
6217 19) onsa 06paboTKN KynaykoB M NONOCTEN NaTPOHA.

[nsa Toro 4toObl rapaHTMPOBATh MOCTOSIHHYIO FOTOBHOCTbL K paboTte
VMHCTPYMEHT HEOOXOAMMO MPOBEPSITb HA NMPEAMET U3HOCA YrOJIbHbIX LLETOK B
0OOHOM 13 cepBUCHbIX LeHTpoB Atlas Copco / AEG.

Monb3yinTeck akceccyapamm 1 3anacHbIMU YacTsaMn Tosbko dupmbl AEG. B
cny4yae BO3HUKHOBEHUS HEOOXOAMMOCTU B 3aMeHe, KoTopas He Oblna onucaHa,
noxanyicTta, obpalanTtecb Ha OAMH N3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB (CM. CINCOK
HaLWMX rapaHTUAHbLIX/CEPBUCHbLIX OPraHn3aunii).

Mpu Heo6Xx0AUMOCTU MOXET ObITh 3aKa3aH YePTEX UHCTPYMEHTA C
TpexmepHbIM n3obpaxeHnemM getanen. MoxanyiicTa, ykaxunTte AecaTu3HayHbli
HOMEP M TUMN MHCTPYMEHTA U 3aKaXUTE YepTex y Ballmx MeCTHbIX areHTOB uin
HenocpencTBeHHO y Atlas Copco Electric Tools GmbH Postfach 320, D-71361
Winnenden, Germany.

HomeHknaTypa [ONOMHUTENbHbBIX MPUHALANEXHOCTEN C UX CEPUNHBIMUN
HOMepaMu NpuBeAEeHa B HaLLeM KaTasnore.

SBE 600 R, SB2E 680 R, SB2-700, SB2E 700 R, SB2E 700 RS, SB2E 705 PLUS, SB2E 750 R, SB2E 760 R
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DEIERGE - #HEERRIERS AEGEBHTAR
REBAE o

R SBE 600 R SB2E 680 R SB2-700
A 3
WMATDE 600 W ........ 705 W........ 700 W
EaWER 0-3100 mint
B 0-1350 min-l .... 1500 min-l
BoEEER 0-3200 minl .... 3600 minl
AR RE ... 49600 minl ... 51200 minl ... 51200 minl
HALER
M=)
wE 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
BQ&EKME ........... 20 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
# 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
7'(*7-'- ...................... 35 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
HEGEMRE 1,5-13 mm ....15-13 mm ....15-13 mm
ey 1U2'%20 ....... 1U2'%20 ....... 1/2'x20
%iﬂﬂmﬁﬁ[‘ﬁ{m ............. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
BE 19 kg......... 22 kg ........ 2,2 kg
SB2E 700 R SB2E 750 R SB2E 760 R
SB2E 700 RS
SB2E 705 PLUS
WMAIDE 705 W ........ 750 W ........ 760 W
0\\\Eﬁﬁt
B w®oo 0-1350 min™* .. 0-1350 min™* .. 0-1350 min"
ﬁ %ﬁ@?ﬁ 1 1 1
B L__ .......... 0-3200 min™ .. 0-3200 min™ .. 0-3200 min-
5@ %@ﬁé 1 1 1
EREERRE ... 51200 minl ... 51200 minl ... 51200 minl
HAER
M=)
wRE 20 mm ....... 20 mm ........ 20 mm
ﬁ‘%&Eb—(ME ........... 24 mm ....... 24 mm ........ 24 mm
m ......................... 13 mm ....... 13 mm ........ 13 mm
71‘*7} ...................... 40 mm ....... 40 mm ........ 40 mm
REEMEE 15-13 mm ... 1,5-13 mm .... 1,5-13 mm
.................... 1/2'x20  ....... 1/2"x20 ....... 1/2"x20
P Hh
%iﬂﬂmﬁﬁﬁafm ............. 43 mm ....... 43 mm ........ 43 mm
BE 25 kg......... 25 kg ........ 2,5 kg
ZefEr B AR T R iER!
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ENGLISH

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards or
standardized documents.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, in accordance with the regulations
98/37/EC, 73/23/EEC, 89/336/EEC

DEUTSCH

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, daf dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, gemaf’ den Bestimmungen der
Richtlinien 98/37/EG, 73/23/EWG, 89/336/EWG

FRANCAIS

DECLARATION "CE” DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit
est en conformité avec les normes ou documents
normalisés suivants

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, conforme aux reglementations 98/37/CE,
73/23/CEE, 89/336/CEE

TALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti
normative e ai relativi documenti: EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, in
base alle prescrizioni delle direttive CE98/37, CEE73/23,
CEE 89/336

ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esté en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, de acuerdo con las regulaciones
98/37/CE, 73/23/CE, 89/336/CE

PORTUGUES

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: EN 50144, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, conforme as
disposicdes das directivas 98/37/CE, 73/23/CEE,
89/336/CEE

€00

Rainer Warnicki

Manager Product Marketing and Development

NEDERLANDS

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: EN 50144,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen
98/37/EG, 73/23/EEG, 89/336/EEG

DANSK

CE-KONFORMITETSERKLAERING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med fglgende normer eller
norma-tive dokumenter.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, i henhold til bestemmelserne i
direktiverne 98/37/EF, 73/23/EQF, 89/336/EQF

NORGE

CE-ERKLARING AV ANSVARSFORHOLD

Vi erkleerer at det er under vart ansvar at dette produkt
er i overenstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, i samsvar med reguleringer 98/37/EG,
73/23/EDF, 89/336/EDF

SVENSKA

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
Overensstémmer med féljande norm och dokument
EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, enl. bestammelser och riktlinjerna
98/37/EG, 73/23/EWG, 89/336/EWG

SUOMI

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme téten ja vastaamme yksin siité, etta tma
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, seuraavien saantéjen mukaisesti:
98/37/EY, 73/23/ETY, 89/336/ETY

GREEK

AHAQZH ZYMBATIKOTHTOZXZ

AnAolpe umeuBUVWG OTI TO IPOIOV AUTO Eival
XOTOOXEVAOUEVO OUUPWVA LIE TOUG EENG XaVOVIOUOUG 1
XOTOOXEVAOTIXEG ouaTdoelg: EN 50144, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, xa1d TIg
Sl0TdEelg Twv xavoviopmv g Kowng Ayopdg 98/37/EK,

73/23/EOK, 89/336/EOK
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