.| F T340 BISCHWILLEH

Sogiats s
dlaCrO-meCanigua
ELECTROLI

BEF. 3

FEUILLE TECHNIQUE
TECHMISCHE ANGABEN
INSTRUCTION SHEET

TH (B8] 510668 All Fights resorved - Reprinting prohlbined

R.C. St ranboury B BEE B0 086

N 51/81 F

" MONTAGE, REGLAGE ET UTILISATION
DE LA SCIE A RUBAN 612
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LA SCIE A RUBAN 612 se compose de : (fig. : 1)

A - Bati

B - Volants avec garniture en cacutchouc vulcanisé
G - Lame de scis : .
D - Protecteur & écran transparent

E - Guide-lame & galet

F - Poign#e pour tension de la lame

G - Poignée de réglage de 'alignement des volanis
H - J - Couvercles de protecticn

K - Guide parallgle

Lame de scie : épaisseur 5/10 - longueur 2120 mm
largeur 20 mm
Vitesse : 1050 trimn

1. MONTAGE DE LA MACHINE

1.1. SUR GRANDE TABLE :

Awvec suppori-glissiére : la machine peut &ire retirée rapide-
ment (utilisation de la scie circulaire), Monter et tendre la
courrole {crolsée), repérer l'emplacement de la machine, enle-
ver la courrpie pour éloignar la machine de 3 & 4 mm (support-
glissiére restant fixé sur plateau amovible).

1.2. SUR PETITE TABLE :

a) Tendre la courroia (non croisée) sulvant § 1.1. mais en
déplacant la machine de 10 mm environ. E

2, MONTAGE - REGLAGE DE LA LAME

2,1, MONTAGE :

- Nettoyer |a garniture des volants,

- Ecarter les touches en bois du guide (E} &t du berceau sous —-
la table. .

- Poussar l& roulemeant du guide & galet vers I'arriérs.

- Aetirar les couvercles-protecteurs (D) la vis violon et la pla-
quette lumiére de la 1able-machine.

- Placer la lame sur les volants en veillant & I'orlentation des
dents, la paignée supérieure servant 4 une premiére tension.

- Tout en 1ournant sans arrét le volant supérieur & la main,
tendre |la lame par ia poignée supérieure et rectifier la posi-
tion avae Ia poignée inférieure. )

ATTENTION : & chague variation de tenslon (poignéa supérieu-

re) il ¥ a liev de corriger la position (poignée inférieure). Se

placer de fagon & bien voir la cheminemant des dants par

rapport aux volants.

Le dépassemant doil &ire la mdme sur les 2 volants et las

dents doivent obligatoirement dépasser la gamiture (au moins

213 de la hauteur des dents) (fig. 3) sinon




- lag garnitures seraient détariorées

- lavoyage serait écrasé (c.4.d. les denis avoyées vers |'inié-
rieur seraient aplaties d'ol voie réduite sur un cbié et donc
mauvais sciage : trait de scie dévié}, '

Le bon alignement des volants sera obtenu en jouant sur les

2 polgnées de réglage de la tension et du positionnement de

la lame sur les volants. Si aprés plusieurs tours de volanls a

la main :

- la lame dépasse davantage sur le volant du bas : elle est
trop tendue.

- 5l elle rentre vers l'intérieur : la tenslon est trop faible.

Avant chaque mise en marche, faire quelques tours d'essais a

la main et s'assurer que toules les parties démoniées ont &té

remontées.

3. GUIDAGE DE LA LAME

--+@ galet (A) du guide (tig. 4), sert de butde-de profondeur et

doit 8tre réglé 2 0,5 mm du dos de la lame: Il ne dolt &tre an-
trainé que pendant le sciage. Régler les touches en bois du
guide sur et sous la table pour qu'elles effleurent légérement
la lame: celles du guida, en 3 parties, sont réglables séparé-
ment (ratirapage aprés usure),

Positionner le quide-lame le plus prés possible du bois : X =
20 mm maxi {fig. 4).

Un guide mé&mea bien réglé, n'empéche pas une lame mal alfQ-
iée ou avoyée de dévier au sclage (voir § 9.1. et 9.2. page 4}.

4, FONCTIONNEMENT DU PROTECTEUR

En avangant, le bois souléve le protecteur (fig. 5), qui ne s'ef-
face que pour découvrir la lame de 'épaisseur du bois & scler;
le protecteur revient en position Initiale aprés le passage du
bois. Il dolt toujours étre en position de travail.

Le protectsur évite tout contact accidantel avec la lame {fig. G)

Il est impératif de ne jamais démonter le protecteur ou d'en
enlever "dcran transparent.

Il a été &tudié en vue d'assurer une parfaite visikilite sur t&
zone de travail.

Les couvercles de protection (H et J) doivent toujours étre
en place lors du travail : ils évitent tout contact avec la lame,
si elle venalt & sauter ouw & 58 brisaer.

5. REMISE A L'HORIZONTALE
DE LA TABLE-MACHINE

Une remise & OF rapide de la table peut-&lre effeciuée grice &
la vis butée situda sous la table-machine.

Desserrer les écrous de blocage des bergeaux d'inclinalson et
basculer la fabla en la falsant buter sur la tige haexagonale
du guide-lame & galet placée entre le bati et la vis buiée (fig.7}
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6. GUIDE PARALLELE

1 paut &tre placé a droite ou a gauche de ia lama.

- Vérifier ie parallélisme avec ie plan de la lame (possibillté de réglage en desserrant les
2 écrous du guide).

Remarque : || est délicat de scier droit au guide paralléle. Aprés plusieurs travaux, nécessité
de réavoyer parfois la lame sur un coté.

- Il est préférable de scier d'aprés un traca.

7. GUIDE D’'ANGLE (en accessoire)
- Coupes d'onglets  difficiles a réaliser avec la méme précision que sur la scie circulaire
- Avec butée de longueur pour coupes en série,

8. ENTRETIEN - GRAISSAGE

- Nettoyer régulidrement la garniture des volants, suriout aprés le travail de bois résineux.
Utiliser du papier de verre ou une brosse métallique fine,

=~ Néttoyer et graisser régulidgrement le mécanisme de réglage et de tension de la lame, ainsi
gue |'articulation du protecteur,

9. QUELQUES RECOMMANDATIONS

Avant la mise en marche, vérifier ;

- 'alignement des volants : tourner le volant & la main et observer la position de la lame
{voir fig. 3 - page 2) -
- la tension de la lame : voir § 2.2, - page 3 :

Ne | is Jacher le bois en cours de sciage, - éviter toute poussée latérale sur la lame -
du bois ne doit &tre ni trop lente, ni trop rapide, et doit surtout &tre réguliérs,
revenir en arriére si la iame coince : graisser légérement la lame et poursuivre:la
coupe avec une avance lents; sinon, arréter la maching et dégager la lame en ecartanti_le
trait da scie avec un coin en bols, puis augmenter |'avaoyage,

- détendre la lame aprés le travail; elle se dilate pendant le sciage et se contracte en se
refroidissant - risque de rupturs.

- Chantoumage : utiliser une lame largeur 5 ou 10 mm correctement avoyée. Préparer le
travatl par quelques traits de scie latéraux, pour dégager la lame sans revenir en arriére.

10. ENTRETIEN DES LAMES DE SCIE

10.1. AVOYAGE : a faire avant l'affdtage - =4
- Utiliser una pince & avoyer. L'avoyage est faible pour les bois durs, il est fort pﬂurlﬂs bals
tendres.

- Yole normale : 0,8 mm, - pour bais vert et résineux @ 1,2 mm maxi, mais dans ce cas :
avoyer - une dent 4 gauche - une dent restant dans l'axe de la lame - une dent & droite
(méthode éhalement valable pour lame & chantourner).

- Me pas avoyer les dents de la brasure.

5i & I'essal la lame dévie vers 1 ctpté, augmenter la voie du coté opposé & la déviation de la
lame.

10.2. AFEUTAGE

- Latili ne lirme tiers-point &4 angles arrondis (gviter les fonds de dent &4 angle vif : amorce
de cassure) - supprimar, s'il y a lieu, les criques au fond des dents.

- Affltage : sens coniraire au déplacement de la lame.

- méme nombre de coups de lime pour chaque dent.

- Les dents de la brasure (point faible de la lame) doivent &tra en retrait par rapport aux
autres dents, ceci pour réduire I'effort & 'endroit de la brasure.
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NOUVEAU PROTECTEUR
NEUE SCHUTZVORRICHTUNG

NEW GUARD

NSI/B e

(e romplicement du protecteur d bascule)
§ parcir du ler sepismbre 1941,

fergerst die Schutzverrichrung mwic Schild sus
Plexiglass) aa 1. Sepoomhar 1957,

(a3 a replacement for the rotatimg pusdd)
o and afcar the Isz of September [5EZ.

Attention

Lfadjonctiaon de fa podssi-
te fiche &4 la F.P. 51481 F
rend cadugues les textes
ot les figurss relarifs
Al protecteur a ooran
cransparsnt.

d. Fonotionnement du nou-
vaauy protectour

A, Fontage de la lame.
Dagcendre lo guide 2
galet au maximum et
basculer le protectaur.
Honter la lame of renet-
tra le proLectaul «n
placa (fig.i).

g, Héglage du protechiedt.
Régler le guide & galer

au plus prés du bois &
seler (fig. 2).

Wichtio :

DicserBiatt i1st ein Zusate
zv den T.A. Nr.o 51781 D.
Dis Abbiidung uvnd Texte
der Schuczvorrichtung aus
Flexiglass sind dadurch
hinfdirig.

4. Eonutzumg dor neuen
Srhutzvorrichiung

A. Montleren Jdes Sdgeblatis.
Blattfithrung heoruntor-
schichon und Schutzvor-
riphtuny zurickdrehen.
Bilatt montieren und mit
Echutzbloch wiedsr ab-
decken.

B. Linstelien der Schutz-
vorrichtung Blatelih-
rung A0 nate wie mdgiich
am Werkstiick elnstellen.

ote

Eﬁgmaddition of this sheer
te I.5. 517810 supersedes
any text aryd flgure rela-
ting to the transparent
screen Lyps guard.

4., Uperation of new guard

A, Fitting of blade
Fully lower roller-gulde
and rotate guard. Fir
blade and replace guard
{Fig.I}.

2, Serting of guard
Set roller-guide as
close &z possible to the
wood te b sawsd (fig.2)
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