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Ein-Ausschalter
Elektronik-Stellrad
Staubschutzhaube
Grundplatte
Séagetischbefestigung
Spannrad

Sageblatt
Spannhebel
Staubabsaugung @ 35 mm
10 Pendelhubschalter

11 Parallelanschlag

12 SpanreiB3schutz

13 Netzkabelmodul

14 Verriegelungstaste
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Technische Daten CST 500 E
Leistungsaufnahme W 500
Leistungsabgabe W 275
Leerlauf-Hubzahl/min. 3600
Regelbereich Hiibe/min. 700...3600
Hubweg mm 19
Schnittiefe in:

Holz mm 70

Metall 5
Schragschnitte bis ° 22,5 und 45
Pendelhubstufen 3

Gewicht kg 1,6
Verwendung

Die Stichsége ist universell einsetzbar fiir alle Sagearbeiten
in harten und weichen Holzern, beschichteten Holzern,
Holzfaserplatten, in Sperrholz, Metall und Kunststoffen bis
zur angegebenen max. Schnittiefe.

Sicherheitshinweise und Unfallschutz

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, lesen Sie die
Bedienungsanleitung vollstdndig durch, befolgen Sie die
Sicherheitshinweise in dieser Anleitung sowie die Allge-
meinen Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge im
beigelegten Heft.

Achtung!

* Beim Werkzeugwechsel ist unbedingt der Netz-
stecker aus dem Gerat zu ziehen!

* Bei laufender Maschine nicht in den Bereich des
StéBels und des Ségeblattes (7) greifen! Verlet-
zungsgefahr!

* Um Verletzungsgefahr zu vermeiden, Séageblatt-
wechsel mit Schutzhandschuh vornehmen!
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Ausgangslage
(= Spannstellung)
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Ségeblatt einspannen

* Spannhebel (8) bis zum Anschlag drehen und fest-
halten.

* Sidgeblatt (7) bis zum Anschlag einschieben.

* Spannhebel (8) loslassen.

Anschlagstellung
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Wichtig! (unbedingt beachten)

e Stichsdge gegen Ségeblattspitze auf Holzplatte
driicken, bis Spannhebel (8) in die Ausgangslage
zuriickspringt.

* Nur so ist das Sédgeblatt (7) mit Sicherheit richtig
eingespannt, und die Abdeckhaube (3) laBt sich
schlieBen.

Sageblatt ausspannen

* Spannhebel (8) bis zum Anschlag drehen und fest-
halten.

* Ségeblatt (7) herausziehen.

Es diirfen nur die in der Bedienungsanleitung aufge-
fihrten Original-Kress-Sageblitter oder die gemaB
nachfolgender MaBskizze mit einer max. Dicke von
1,5 mm verwendet werden. Nur so ist die ordnungs-
gemiBe Befestigung des Sédgeblattes gewahrleistet
und die Unfallgefahr durch sich I6sende Stichségeblét-
ter weitgehend ausgeschlossen!
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* Kein asbesthaltiges Material bearbeiten!

* Steckdosen im AuBenbereich miissen liber Fehler-
strom-Schutzschalter (FlI-) abgesichert sein.

* Um die Maschine zu kennzeichnen, darf das
Gehause nicht angebohrt werden. Die Schutzisola-
tion wird liberbriickt. Verwenden Sie Klebeschilder.

¢ Kabel immer nach hinten von der Maschine weg-
fiihren.

Doppelte Isolation

Unsere Geréte sind zur gréBtmdglichen Sicherheit des Be-
nutzers in Ubereinstimmung mit den Européischen Vor-
schriften (EN-Normen) gebaut. Doppelt isolierte Maschinen
tragen stets das internationale Zeichen [@l. Die Maschinen
durfen nicht geerdet werden. Es genlgt ein zweiadriges
Kabel.

Die Maschinen sind funkentstért nach EN 55014.

Inbetriebnahme

Prifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die Netzspannung mit
der Angabe auf dem Typenschild des Gerétes Uberein-
stimmt.

Motor

Das Herz der Stichsége ist ein starker Universalmotor mit
geschweitem Kollektor, der auch einen langeren Ge-
brauch des Werkzeugs nicht Gbel nimmt. Der Motor ver-
flgt Uber eine groBe Kraftreserve. Da eine gleichbleibende
gute Entliftung fur den Motor sehr wichtig ist, bitten wir
besonders, die Wartungs- und Pflegevorschriften hinsicht-
lich Reinigung von Staub und Schmutz zu beachten.

Ein- und Ausspannen der Sageblatter

Das Spannsystem hat den Vorteil, daB Sie die Sageblatter
ohne Werkzeug wechseln kénnen.

Zuerst wird die Staubschutzhaube (3) nach oben gescho-
ben. Durch Drehen des Spannhebels (8) wird das Schnell-
spannsystem gedffnet, und das S&geblatt (7) kann einge-
setzt werden. Dabei ist darauf zu achten, daB es bis zum
Anschlag nach hinten gedriickt wird. Durch Loslassen
des Spannhebels (8) und einem nachfolgenden Druck in
StoBelrichtung wird es automatisch fixiert, der Spannhebel
(8) springt in die Ausgangsposition zurlick.

Beim Ausspannen wird das Sageblatt (7) durch Drehen des
Spannhebels (8) aus der Fixierung geldst.



Achtung!
Gedrehten Spannhebel nicht nach hinten driicken, weil
sich dadurch das Sageblatt streng entnehmen laBt.

Danach kann es aus dem StdBel herausgenommen wer-
den.

Die Stutzrolle — sie verhindert Abweichungen des S&geblat-
tes und sorgt fur eine Entlastung der Mechanik (StoBel) — er-
gibt als Anschlag automatisch den Einspannwinkel von 90°.
Das gilt selbstverstandlich nur bei Verwendung unserer Ori-
ginal-Sageblatter.

Ein- und Ausschalten der Maschine

Durch Drehen des Ein- und Ausschalters (1) in Pfeilrichtung
wird die Maschine in Betrieb gesetzt. Am Ende des Dreh-
bereiches rastet der Schalter ein. Das Ausschalten der Ma-
schine erfolgt in entgegengesetzter Richtung.

Arbeiten mit der Pendel-Stichsage

Beim Sagen ist darauf zu achten, daB die Grundplatte
sicher auf dem Werkstick aufliegt. Die Stichsage 148t sich
jetzt leicht mit der Hand flihren. Dabei ist im Interesse sau-
berer S&geschnitte und optimaler Schnittleistung auf die
richtige materialabhéngige Pendelhub-Einstellung und auf
ebenfalls materialangepaBten Vorschub zu achten (z.B.
Pendelhub-Einstellung 0 und langsamen Vorschub beim
Séagen von Metallen).

Durch die eingebaute Blasvorrichtung ist der Ségeschnitt
stets frei von Spéanen und daher gut sichtbar.

Beim S&gen von Metallen sollte etwas Ol auf die Schnitt-
linie aufgetragen werden. Bleche sollten auf eine gentigend
feste Unterlage (Spanplatte oder Sperrholzplatte) aufge-
spannt werden. So wird ein Mitfedern des Materials weit-
gehend vermieden.

Ausschnitte/Taschenschnitte

Bei Ausschnitten ist ein Loch zu bohren, d.h. ein Aus-
gangspunkt zu schaffen, von welchem aus die Sége ange-
setzt wird. Einstechen in das Material (nur bei Holzbearbei-
tung) ist moglich, sollte aber nur von gelibten Handen
durchgefuhrt werden. Die Stichsége wird in eingeschalte-
tem Zustand in einem Winkel von 55-60° mit der Vorder-
kante der Grundplatte auf das Werkstlck aufgesetzt und
langsam und vorsichtig tiefer gedriickt. Vorsicht bei Beginn
dieser Arbeiten: Ruckschlage und stoBartige Belastungen
bei falschem Ansetzen der Stichsdge oder zu schnellem
Eintauchen konnten zum Bruch der Sageblatter fuhren.
Eintauchen nur mit max. Hubzahl.

Gehrungsschnitte

Die Grundplatte kann nach beiden Seiten um 22,5° und
45° verstellt werden. 0°, 22,5° und 45°-Winkel sind fest
arretierbar. Das Verstellen geschieht durch Ldsen des
Spannrades (6) unter dem Handgriff. Sobald die Verzah-
nung der Sagetischbefestigung freigestellt ist, kann die
Grundplatte (4) in die Position 22,5° oder 45° gedreht wer-
den und wieder mit dem Spannrad (6) befestigt werden.

Vollwellen-Regelelektronik

Die Hubzahl kann von 700 bis zur Maximalhubzahl von
3600/min. stufenlos geregelt und den jeweiligen Material-
erfordernissen angepaBt werden (volle Leistung bei jeder
Hubzahl). Die Regulierung erfolgt mittels Einstellrad (2)
vorne am Handgriff. Die Einstellung ist jederzeit wahrend
des Betriebes moglich.

Regelbereich
min. Hubzahl
ca. 700 Hibe/min.
max. Hubzahl
ca. 3600 Hibe/min.

Hubzahlempfehlung

Niedere Hubzahl beim S&gen von Glas, Keramik, Metall.
Mittlere Hubzahl beim Sagen von Kunststoff, PreBstoff,
Sperrholz.

Hohe Hubzahl bei der Bearbeitung von Hartholz, Weich-
holz und Spanplatten.

Die optimale Hubzahleinstellung ist zu Beginn der Sagear-
beiten durch Versuche zu ermitteln, da mehrere Faktoren
wie z. B. Material, Materialdicke, Zustand des Sageblattes
das Arbeitsergebnis beeinflussen kénnen.

Pendelhub-Einstellung

Die Umschaltung von Einstellung 0 bis Il erfolgt mit dem
Pendelhub-Einstellknopf (Drehknopf). Die farbige Markie-
rung zeigt die gewahlte Pendelhub-Einstellung.

Empfehlung zur Pendelhub-Einstellung

Pos.0 fiur Glas, Keramik, Weichstahl, Buntmetall,
Aluminium und PreBstoffe

Pos. | fur Kunststoffe

Pos. | fur Sperrholz

Pos. Il fur Hartholz, Weichholz, Spanplatten

Es wird darauf hingewiesen, daB die angegebenen Werte
Richtwerte sind, die je nach Dicke, Harte, Faserrichtung
des Materials sowie dem Zustand des Sé&geblattes vari-
ieren kénnen.

Parallelanschlag (Sonderzubehor)

Fur Parallelschnitte ist der Parallelanschlag (11) mit Skalie-
rung zu verwenden, um ein einwandfreies Sageergebnis zu
erzielen. Nach Lésen der Spannmutter (6) wird der Parallel-
anschlag (11) von der Seite in die Aufnahme der Grund-
platte (4) eingeschoben, nach Skala eingestellt und mit
dem Spannrad (6) fixiert.

SpanreiBschutz

Das Kunststoffteil wird von unten in die Sageéffnung der
Grundplatte gedrickt (SchnappverschluB). Die Holzfasern
werden dadurch beim Sagen an den SpanreiBschutz ge-
drickt, somit wird ein AusreiBen verhindert.

Der Anwendungsbereich ist auf rechtwinklige (90°)-
Schnitte beschrankt.

Staubabsaugung

Die Stichsage ist fur den AnschluB eines handelstblichen
Staubsaugers vorbereitet. Um die Schnittstelle von Spéanen
frei zu halten, wird der flexible Saugschlauch von hinten in
die Offnung des Gehauses eingesteckt. Die Staubschutz-
haube ist bis zum Einrasten nach unten zu schieben. Bei
Gehrungsschnitten ist die Staubschutzhaube nach oben zu
schieben.

Auswechseln der Kohlebiirsten
Diese Arbeit und alle weiteren Servicearbeiten fuhren
unsere Servicestellen schnell und sachgemaB aus.

Netzkabel

Beschéadigte Netzkabel diirfen nicht verwendet werden. Sie
sind unverziglich zu erneuern.

Das ist dank des neuartigen Netzkabelmoduls (13) auf
einfachste Art und Weise mdglich. Die beiden Verrie-
gelungstaster (14) drlicken und Netzkabelmodul (13) aus
dem Handgriff herausziehen. Neues Netzkabelmodul in den
Handgriff einfihren und einrasten. Netzkabel in unter-
schiedlichen Léngen sind als Sonderzubehdr erhéltlich.
Netzkabel-Modul nur fiir KRESS-Elektrowerkzeuge
beniitzen! Versuchen Sie nicht, andere Elektrogerite
damit zu betreiben!

Wartung

Jedes Werkzeug wird beim Arbeiten mit Holz durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerldBlich. Halten Sie die
Offnungen, die fir die Kiihlung des Motors notwendig sind,



immer frei von Staub und Schmutz. Die bewegliche Stitz-
rolle fir das Sé&geblatt sollte von Zeit zu Zeit mit einem
Tropfen Ol versehen werden. Im Ubrigen ist die Stichsage
praktisch wartungsfrei. Vor Verlassen des Werkes sind alle
beweglichen Teile ausreichend geschmiert worden.

Larm-/Vibrationsinformation
MeBwerte ermittelt entsprechend EN 50144.

Schalldruckpegel: = 79,5*3dB (A
Schalleistungspegel: = 92,5*3dB (A)
Arbeitsplatzbezogener

Emissionswert: 82,5+3 dB (A)

Fir den Bedienenden sind SchallschutzmaBnahmen erfor-
derlich.

Die bewertete Beschleunigung betragt typischerweise
5,6 m/s?.

Umweltschutz

Kress nimmt ausgesonderte Maschinen zurlick zum
ressourcenschonenden Recycling. Durch ihre modulare
Bauweise kénnen Kress-Maschinen sehr einfach in ihre
wiederverwertbaren Werkstoffe zerlegt werden.

Geben Sie lhre ausgesonderte Kress-Maschine beim Han-
del ab oder schicken Sie sie direkt an Kress.

Anderungen vorbehalten.



On/off switch
Electronic adjusting dial
Dust hood

Base plate

Saw bench mounting
Clamping wheel

Saw blade

Clamping lever

Dust extractor @ 35 mm
10 Pendulum stroke adjusting knob
11 Parallel fence

12 Chip-flyoff guard

13 Mains cable module

14 Locking key
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Technical data CST 500 E
Input watts 500
Output watts 275

Idling speed stroke number/min. 3600
Control range strokes/min. 700...3600
Stroke height mm 19

Cutting depth into:

wood mm 70

soft steel mm

Mitre cuts up to °
Pendulum stroke levels
Weight kg 1.6

5
22.5 and 45
3

Use

This saw is a general-purpose jigsaw for all sawing jobs on
hardwoods, soft woods, coated woods, chipboard, ply-
wood, metal and plastics up to the given cutting depth.

Safety instructions and prevention of accidents

Before operating the machine, please read through the
operating instructions completely, follow the Safety In-
structions in this manual as well as the general Safety In-
structions for Power Tools in the accompanying booklet.

Caution!

* Always remove the mains connector from the appli-
ance before making changes to the tool.

* Never put your hands in the vicinity of the tappet or
saw blade (7) while the machine is running - risk of
injury.

* To avoid injuries, wear protective gloves when
changing the saw blade.

Starting position
(= tense position)

Striking point

Clamping saw blade

* Rotate clamping lever (8) as far as it will go and
hold in place.

* Insert saw blade (7) as far as it will go.

* Release clamping lever (8).

Important (must be observed)

* Press jigsaw against saw blade tip on wooden
board, until clamping lever (8) springs back to its
starting position.

* |t is only by doing this that the secure clamping of
the saw blade (7) can be ensured and the hood (3)
can be closed.

Unclamping saw blade

* Rotate clamping lever (8) as far as it will go and
hold in place.

* Remove saw blade (7).

Only original Kress saw blades as listed in the operat-
ing manual or in accordance with the following sketch
with a max. thickness of 1.5 mm may be used. This is
the only way to guarantee that the saw blade is secu-
rely fastened and reduce as far as possible the risk of
accidents caused by the jigsaw blades becoming
loose.

6.3
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* Do not work with materials containing asbestos!

* Outside power sockets must be protected with re-
sidual-current-operated circuit-breakers (r.c.c.b.).

* Do not drill holes into the housing to label the ma-
chine. The protective insulation will be bridged.
Please use self-adhesive labels.

* Always lead cables away towards the back of the
machine.

Double insulation

Our equipment is designed in accordance with European
regulations (EN standards) for the utmost safety of the
user. Machines with double insulation always carry the
international [@ symbol. The machines should not be
earthed. A two-core cable is sufficient.

The machines are interference-suppressed in accordance
with EN 55014.

Initial operation
Before the first operation check that the mains voltage cor-
responds to that given on the machine nameplate.

Motor

At the heart of the jigsaw is a powerful universal motor with
welded collector which can cope with extended use of the
tool. The motor has a great power reserve. Since it is very
important for the motor to be constantly well-ventilated, it
is of particular importance to pay special attention to the
maintenance and servicing instructions for removing dust
and dirt.

Clamping and unclamping the saw blades

The advantage of the clamping system is that saw blades
can be changed without tools.

First push the dust hood (3) up. Open the quick-change
clamping system by turning the clamping lever (8) so that
the saw blade (7) can be inserted. Make sure that it is
pushed back as far as it can go. By releasing the clamping
lever (8) and then pushing in the direction of the tappet, it
is automatically fixed in position, and the clamping lever (8)
returns to its starting position.

When unclamping, the saw blade (7) is released from the
fixed position by turning the clamping lever (8).



Warning

Do not press back turned clamping levers as this mak-
es it very difficult to remove the saw blade.

It can then be taken out of the tappet.

The supporting roller, which prevents the saw blade from
warping and alleviates the stress placed on the mechanics
(tappet), automatically gives the clamping angle 90° as a
fence. This of course only applies when our original saw
blades are used.

Switching the machine on and off

The machine is activated by turning the on/off switch (1) in
the direction of the arrow. The switch is engaged at the
end of the turning range. The machine is switched off by
turning in the opposite direction.

Working with pendulum jigsaws

When sawing, ensure that the base plate is securely posi-
tioned on the work piece. The jigsaw can now be easily
operated by hand. To achieve clean cuts and optimal cut-
ting performance, ensure that the pendulum stroke setting
and forward feed selected are appropriate to the material
(e.g. pendulum stroke setting 0 and slow forward feed
when sawing metals).

The built-in blower keeps the cut continuously free of shav-
ings for perfect visibility.

When sawing metals, put some oil onto the cutting line.
Sheet metal is to be clamped to a suitably solid base
(clamping plate or plywood plate). This eliminates as far as
possible the risk of the material springing back and forth.

Cutouts/pocket cuts

For cutouts, drill a hole i.e. a starting point where the saw
can be inserted. Plunge cuts can be made into the material
(only when working wood), but should only be attempted
by skilled people. The switched-on jigsaw is placed on the
work piece at an angle of 55-60° to the front edge of the
base plate and pushed down slowly and carefully. Particu-
lar care is required at the start of this work; kick-backs and
jerks will result if the jigsaw is placed the wrong way, whilst
excessively fast plunge cuts may result in broken blades.
Only perform plunge cuts at the max. number of strokes.

Mitre cuts

The base plate can be adjusted in both directions by 22.5°
and 45°. 0°, 22.5° and 45° angles can be fixed securely.
Adjustments are made by loosening the clamping wheel (6)
beneath the handle. As soon as the toothed wheel work of
the saw bench mounting is released, the base plate (4) can
be turned to positions 22.5° or 45° and be tightened again
with the clamping wheel (6).

Full-wave control electronics

The stroke number range can be varied infinitely between
700 and a maximum of 3600/min. and be adjusted to suit
the requirements of the material being worked (full rating
for every stroke number). Adjustments are made using the
setting dial (2) at the front of the handle. The setting can be
changed at any time during operation.

Control range

min. stroke number
approx. 700 strokes/min.
max. stroke number
approx. 3600 strokes/min.

Recommended stroke numbers

Low stroke number when sawing glass, ceramics, metal.
Medium-range stroke number when sawing plastic,
pressed material and plywood.

High stroke number when working hardwood, soft wood
and chipboard.

The optimal speed setting is to be determined in tests at
the beginning of the sawing job, as several factors such as
material, thickness of material, condition of the saw blade,
may influence the results of the job.

Pendulum stroke setting

The change-over from setting 0 to Il is effected by means
of the pendulum-stroke adjusting knob (turning knob). The
coloured mark indicates the pendulum stroke setting se-
lected.

Recommendations for pendulum stroke settings

Pos. 0 for glass, ceramics, soft steel, non-ferrous
metals, aluminium and pressed materials

Pos. | for plastics

Pos.| for plywood

Pos. Il for hardwood, soft wood, chipboard

It should be noted that the values given are standard val-
ues which may vary according to thickness and hardness
of material, grain direction, and also to the condition of the
saw blade.

Parallel fence (optional accessory)

For perfect results with parallel cuts, use the graduated
parallel fence (11). Once the clamping wheel (6) is loos-
ened, the parallel fence (11) is inserted from the side into
the slot in the base plate (4), set according to scale, and
fixed with the clamping wheel (6).

Chip-flyoff guard

The synthetic part is placed into the saw opening of the
base plate from below (snap fastening). The wood fibre
structure is thereby pressed during sawing against this
chip-flyoff guard, thus preventing the wood fibres from
being damaged.

This application can only be used when cutting at a
right angle (90°).

Dust extractor

The jigsaw is equipped to be connected to a commerically
available vacuum cleaner. In order to keep the cut free of
shavings, the flexible suction tube is inserted from the back
into the housing opening. The dust hood is to be pushed
downwards until it locks into place. In the case of mitre
cuts, the dust hood is to be pushed upwards.

Changing the carbon brushes
Our service centres will do this and all other servicing work
quickly and professionally.

Mains cable

Damaged mains cables must not be used. They are to be
replaced immediately.

This has been made very straightforward by the new mains
cable module (13). Press both locking keys (14) and pull the
mains cable module (13) out of the handle. Insert the new
mains cable into the handle and lock in place. Different
lengthed mains cables are available as special accessories.
Only use the mains cable module for KRESS power
tools! Do not attempt to operate other electrical
appliances with it!

Maintenance

All tools are contaminated by dust when working with
wood. Proper care is therefore essential. Always keep the
openings free of dust and dirt. The movable supporting
roller for the saw blade should be given a drop of oil from
time to time. Other than this, the jigsaw is virtually mainte-
nance-free. Before leaving the factory, all moving parts are
well lubricated.



Noise/vibration information
Measured values correspond with EN 50144.

Sound pressure level: = 79.5*3dB(A)
Sound power level: = 925+3dB(A)
Work place

emission value: 82.5+3 dB (A)

Operators require noise protection equipment.
The weighted acceleration is typically 5.6 m/s?.

Environmental protection

Kress takes back worn-out machines for the purpose of re-
source-saving recycling. As a result of their modular con-
struction, Kress machines can be very easily dismantled
into their reusable materials.

Give your worn-out Kress machine to your dealer or send it
directly to Kress.

Subject to change without notice.



Interrupteur marche-arrét
Molette de réglage électronique
Couvercle de protection antipoussiére
Plaque de base
Fixation du plateau de sciage
Molette de serrage
Lame de scie
Levier tendeur
Dispositif d’aspiration & 35 mm
0 Bouton de réglage de course de mouvement
pendulaire
11 Butée paralléle
12 Protection contre le déchirement des fibres
13 Module de cable secteur
14 Touche de verrouillage
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Caractéristiques techniques CST 500 E
Puissance absorbée en watts 500
Puissance fournie en watts 275
Marche a vide-cycles/min 3600
Plage de réglage courses/min 700...3600
Course mm 19
Capacité de coupe :

Bois mm 70

Acier doux mm 5

Coupes en biais jusqu’a ° 22,5et45

Echelons course mouvement pendulaire 3
Poids en kg 1,6

Utilisation

La scie sauteuse peut étre utilisée de facon universelle
pour tous les travaux de sciage de bois dur ou tendre, de
bois revétu, de panneaux de fibres, de contreplaqué, de
métal et de matieres plastiques jusqu'a la profondeur de
coupe max. indiquée.

Consignes de sécurité et protection contre les acci-
dents

Parcourir entierement la notice d'utilisation avant de
mettre la machine en service, suivre les consignes de sé-
curité de cette notice, de méme que les consignes de sé-
curité générales relatives aux outils électriques dispen-
sées dans la brochure fournie avec la notice.

Attention !

* |l est impératif de retirer la prise secteur de I'ap-
pareil lors d’'un changement d’outil !

* Lorsque la machine est en marche, ne pas appro-
cher les mains de la zone du taquet et de la lame de
scie (7) ! Risque de blessures !

* Afin d’éviter tout risque de blessure, effectuer le
changement de la lame de scie avec des gants de
protection !

= <=

Position de butée
N
” D)
H H
Tension de la lame

* Tourner le levier tendeur (8) jusqu’a la butée et I'y
maintenir.

* Introduire la lame de scie (7) jusqu’a la butée.

* Relacher le levier tendeur (8).

Position de sortie
tenS|on)

Important ! (Respecter impérativement cette consigne)
Pousser la scie sauteuse contre la pointe de la lame
sur la plaque de bois jusqu’a ce que le levier ten-
deur (8) revienne en position de sortie.

* Ce n’est qu’a partir de ce moment que la lame de
scie (7) est tendue correctement et que le couvercle
de protection (3) peut étre fermé.

Détente de la lame de scie

* Tourner le levier tendeur (8) jusqu’a la butée et I'y
maintenir.

* Retirer la lame de scie (7).

Il convient d’utiliser exclusivement les lames de scie
Kress d’origine, décrites dans la notice d’utilisation, ou
une lame d’une épaisseur max. de 1,5 mm conforme au
dessin coté suivant. Ce n’est qu’ainsi que la fixation
correcte de la lame de scie sera assurée et que le ris-
que d’accidents provoqués par le détachement des la-
mes de scie sauteuse sera exclu, et ce, dans une large
mesure !
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* Ne pas usiner de matériau contenant de I'amiante !

* Les prises situées a I'extérieur doivent étre
protégées par fusibles au moyen d'un disjoncteur
de protection a courant de défaut (FI).

* L'identification de la machine ne doit pas nécessiter
le percage du carter. La double isolation est
pontée. Utiliser des étiquettes autocollantes.

* Toujours guider le cable vers l'arriere de la ma-
chine.

Isolation double

Afin de garantir a I'utilisateur la sécurité la plus grande pos-
sible, nos appareils sont fabriqués conformément aux pre-
scriptions européennes (normes NE). Les machines
équipées d'une double isolation portent toujours le symbole
international [@. Les machines ne doivent pas étre reliées a
la terre. L’utilisation d’un cable a deux conducteurs est suffi-
sante.

Les machines sont déparasitées conformément a NE 55014.

Mise en service
Controler si la tension du secteur concorde avec l'indica-
tion de la plaque signalétique de I'appareil.

Moteur

Le coeur de la scie sauteuse est constitué d’'un moteur
universel d’'une grande puissance, équipé d’un collecteur
soudé et, de ce fait, supporte aisément une utilisation pro-
longée de I'outil. Le moteur dispose d’une importante ré-
serve de puissance. Une bonne et constante ventilation
étant trés importante pour le moteur, il est impératif de res-
pecter les instructions de maintenance et d’entretien, en
particulier celles concernant le nettoyage afin d’éliminer
toute poussiere et tout encrassement.

Tension et détente des lames de scie

Le systéme de tension présente I'avantage de permettre le
changement des lames de scie, sans avoir recours a un
outil.

En premier lieu, le couvercle de protection antipoussiére (3)
est poussé ver le haut. La rotation du levier tendeur (8) per-



met d’ouvrir le systéme de tension rapide et d’y insérer la
lame de scie (7). Ce faisant, il convient de veiller qu’elle soit
poussée vers l'arriére, jusqu’a la butée. Le relachement du
levier tendeur (8) et une pression consécutive en direction
du taquet permettent de la fixer automatiquement; le levier
tendeur (8) revient alors en position de sortie.

Lors de la détente, la lame de scie (7) est libérée de la fixa-
tion par rotation du levier tendeur (8).

Attention !

Ne pas pousser vers l'arriére le levier tendeur tourné,
ceci rendrait ’enléevement de la lame de scie plus diffi-
cile.

Ensuite, elle peut étre enlevée du taquet.

Le rouleau d’appui, dont le role est de prévenir les dévia-
tions de la lame de scie et de veiller & la détente de la méca-
nique (taquet) fournit automatiquement I'angle de tension
de 90°. Il est bien entendu que ceci ne s’applique que lors
d’une utilisation de nos lames de scie d’origine.

Mise en marche et arrét de la machine
En tournant I'interrupteur marche-arret (1) en direction de la
fleche, la machine est mise en marche. A la fin de la capa-
cité de tournage, l'interrupteur s’enclenche. L’'arrét de la
machine s’effectue dans le sens contraire.

Travaux avec la scie sauteuse pendulaire

Au cours du sciage, il convient de veiller a ce que la plaque
de base adhére bien a la piéce a travailler. La scie sau-
teuse se guide alors facilement d’une main. Afin d’obtenir
une coupe propre et un rendement optimal, il convient de
veiller a ajuster correctement et, en fonction des matériaux
a travailler, la course du mouvement pendulaire, de méme
a régler I'avance dans les mémes conditions (par exemple,
réglage de la course du mouvement pendulaire a 0 et
avance lente pour le sciage de métaux).

Un dispositif soufflant incorporé chasse les sciures et de
ce fait, permet une bonne visibilité sur le tracé de la coupe.
Pour le sciage de métaux, il convient de mettre un peu
d’huile sur la ligne de coupe. Il est recommandé de serrer
les piéces en tble sur un support suffisamment rigide (pan-
neau de particules ou de contre-plaqué). Ceci empéche
dans une large mesure que les piéces ne fassent ressort.

Découpage/Ajourage

Effectuer un ajourage consiste a percer un trou pour créer
un point de départ pour amorcer la lame de scie. Il est
également possible de plonger la lame de scie directement
dans le matériau a scier (uniqguement pour le travail du bois)
mais cette méthode ne doit étre pratiquée que par un ex-
pert en la matiére. Le cas échéant, présenter la scie sau-
teuse déja en marche sous un angle de 55-60°, en appli-
quant le bord avant de la plaque de base sur la piéce a tra-
vailler, puis la basculer lentement et prudemment vers le
bas. Il est impératif de faire attention en début d’opération :
en cas de présentation incorrecte de la scie sauteuse ou de
plongée trop rapide, des contrecoups et des charges par
a-coups pourraient casser les lames de scie. N’effectuer la
plongée qu’a la vitesse maximale de la lame.

Coupes d’onglets

La plaque de base peut étre déplacée de 22,5° et de 45°,
et ce, de chaque cété. Le positionnement fixe des angles
de 0°, de 22,5° et de 45° est possible. Pour ce faire, des-
serrer la molette de serrage (6) sous la poignée. Dés la
libération de I’engrenage de la fixation du plateau de
sciage, la plaque de base (4) peut étre tournée dans la po-
sition de 22,5° ou de 45° et fixée a nouveau avec la mo-
lette de serrage (6).

Régulation électronique en onde pleine

Il est possible d’effectuer un réglage modulant du cycle,
allant de 700 jusqu’au cycle maximal de 3600/min et de
I’adapter aux besoins de chaque matériau a traiter (pleine
puissance a chaque cycle). Le réglage s’effectue au
moyen d’une molette de réglage (2), placée sur la poi-
gnée. Ce réglage est possible a tout moment du fonc-
tionnement.

Plage de réglage
Cycle minimum

env. 700 courses/min
Cycle maximum

env. 3600 courses/min

Recommandation cycle

Cycle faible sciage de verre, céramique, métal.

Cycle moyen sciage de plastique, plastique moulé, con-
tre-plaqué.

Cycle haut traitement de bois dur, bois tendre et pan-
neaux de particules.

Le réglage optimal du cycle est a déterminer au début des
travaux de sciage, en effectuant quelques essais, car plu-
sieurs facteurs sont susceptibles d’influencer le résultat de
I’opération, comme, par exemple, le matériel, I’épaisseur
du matériel, I'état de la lame de scie.

Réglage de la course du mouvement pendulaire

Le passage de la position 0 a Il s’effectue au moyen du
bouton de réglage de course du mouvement pendulaire
(bouton tournant). Le marquage de couleur indique le ré-
glage sélectionné.

Recommandation de réglage du mouvement pendulaire

Pos. 0 pour verre, céramique, acier doux, métal non
ferreux, aluminium et plastiques moulés

Pos. | pour plastiques

Pos.| pour contre-plaqué

Pos. Il pour bois dur, bois tendre, panneaux de parti-

cules

Nous attirons I'attention sur le fait que les valeurs données
ne sont que des valeurs indicatives pouvant varier selon
I’épaisseur, la dureté et la direction des fibres des maté-
riaux utilisés, de méme, suivant I'état de la lame de scie.

Butée paralléle (accessoire spécial)

Pour des coupes paralléles, il convient d’utiliser la butée
paralléle (11) avec graduation, afin d’obtenir un résultat de
coupe impeccable. Apres desserrage de la molette de ser-
rage (6), la butée paralléle (11) est introduite de cété dans
le support de la plaque de base (4), ajustée d’aprés la gra-
duation, et fixée au moyen de la molette de serrage (6).

Protection contre le déchirement des fibres

La piéce en plastique est pressée par le bas dans I'ouver-
ture de la plaque de base de la scie (bouchon a déclic).
Pendant le sciage, les fibres de bois sont ainsi poussées
contre la protection, ce qui empéche le déchirement des
fibres.

Le domaine d’utilisation est limité a des coupes a angle
droit (90°).

Dispositif d’aspiration

La scie sauteuse est munie d’un dispositif pour y raccorder
un aspirateur du type commercial. Afin d’empécher toute
obstruction du point d’intersection, le tuyau d’aspiration
flexible est introduit du co6té arriere de I'ouverture du
boitier. Le couvercle de protection antipoussiére est a
pousser vers le bas, jusqu’a enclenchement complet. Lors
des opérations de coupes d’onglet, le couvercle de pro-
tection doit étre poussé vers le haut.



Remplacement des balais de charbon

Notre service aprés-vente effectue rapidement et profes-
sionnellement cette opération, ainsi que tous les autres
travaux d’entretien.

Cable secteur

Les cables secteur endommagés ne doivent pas étre
utilisés. lls doivent étre remplacés immédiatement.

Le nouveau module de céable secteur (13) permet de
réaliser cette opération de fagon extrémement simple.
Appuyer sur les deux boutons-poussoir de verrouillage (14)
et retirer le module de céable secteur (13) de la poignée.
Introduire le nouveau module de céble secteur dans la
poignée et enclencher. Les cables secteur sont disponibles
dans des longueurs différentes en tant qu'accessoires
spéciaux.

Utiliser le module de cable secteur uniquement pour
les outils électriques KRESS ! Ne pas essayer de faire
fonctionner d'autres appareils électriques au moyen de
ce module !

Entretien

Le travail sur bois entraine I’encrassement par la poussiére
des outils ; leur entretien est donc indispensable. Il est
impératif de veiller a ce que les ouvertures nécessaires au
refroidissement du moteur ne soient jamais obstruées par
la poussiére ou par I’encrassement. Le galet mobile de la
lame de scie doit recevoir de temps en temps une goutte
d’huile. Par ailleurs, la scie sauteuse ne nécessite pratique-
ment aucun entretien ; toutes les piéces mobiles ont subi
une lubrification suffisante avant leur sortie d’usine.

Informations relatives au bruit/aux vibrations
Valeurs de mesure déterminées selon NE 50144.

Niveau de pression acoustique : = 79,5*3dB (A).
Niveau de puissance
acoustique : = 92,5*3dB(A).

Valeur d'émission spécifique

au lieu de travail : 82,5+3 dB (A).

Des mesures de protection acoustique doivent étre prises
pour |'utilisateur.

La valeur représentative de I'accélération s'éléve a 5,6 m/s?.

Protection de I’environnement

Kress reprend les machines rebutées afin que les différen-
tes pieces dont elles sont constituées alimentent un pro-
cessus de récupération des matiéres premiéres. Grace a
leur conception modulaire, la séparation des éléments ré-
cupérables des machines Kress peut s’effectuer dans de
bonnes conditions.

A Tl'occasion de la mise au rebut d’une machine Kress
usagée, apporter la machine au revendeur. Il est égale-
ment possible a I'utilisateur de nous I'envoyer directement.

Sous réserves de modifications techniques.



Nederlands

In-, uitschakelaar

Elektronisch instelwiel
Afdekkap

Voetplaat
Zaagtafelbevestiging

Spanwiel

Zaagblad

Hefboom van de kleminrichting
Stofafzuiging @ 35 mm

10 Schakelaar voor pendelslag

11 Parallelgeleider

12 Beveiliging tegen uitrukken van houtvezels
13 Netsnoermodule

14 Vergrendeltoets

OCONOURWN =

Technische gegevens CST 500 E
Opgenomen vermogen watt 500
Afgegeven vermogen watt 275
Aantal slagen per minuut

bij onbelast lopen 3600
Regelbare slagen per minuut 700...3600
Slagafstand mm 19
Zaagdiepte in:

hout mm 70

zacht staal mm 5
Verstekzagen tot ° 22,5en45
Pendelslagniveaus 3

Gewicht kg 1,6

Gebruik

De decoupeerzaag is universeel geschikt voor alle soorten
van zaagwerk in harde en zachte houtsoorten, in houtsoor-
ten die van een laag ander materiaal voorzien zijn, houtve-
zelplaten, triplexhout, metaal en kunststoffen tot de aange-
geven maximale zaagdiepte.

Veiligheidsrichtlijnen en ongevallenpreventie

Lees voor u de machine in bedrijf stelt de gebruiksaanwij-
zing helemaal door. Neem de veiligheidsrichtlijnen in
deze gebruiksaanwijzing in acht alsook de algemene vei-
ligheidsvoorschriften voor elektrisch gereedschap in
het hierbij ingesloten boekje.

Attentle'

Bij het verwisselen van het gereedschap moet
steeds de stekker van het werktuig uit de contact-
doos worden getrokken!

* Grijp bij lopende machine nooit in het gebied van de
stoter en van het zaagblad (7)! Gevaar voor verwon-
ding!

* Om letsel te voorkomen, bij het wisselen van het
zaagblad een veiligheidshandschoen aantrekken!

]

Aanslagstand

Uitgangspositie
(= spanstand)

Zaagblad monteren

* Hefboom van de kleminrichting (8) tot de aanslag
draaien en vasthouden.

e Zaagblad (7) er tot de aanslag inschuiven.

* Hefboom van de kleminrichting (8) loslaten.

Belangruk' (absoluut in acht nemen)
Decoupeerzaag tegen de top van het zaagblad op
de houten plaat drukken tot de hefboom van de
kleminrichting (8) naar de uitgangspositie terug-
springt.

* Alleen op die manier is het zaagblad (7) juist ge-
monteerd en kan de afdekkap (3) worden terugge-
klapt.

Zaagblad demonteren

* Hefboom van de kleminrichting (8) tot de aanslag
draaien en vasthouden.

e Zaagblad (7) verwijderen.

Er mogen alleen in de gebruiksaanwijzing genoemde
originele zaagbladen van Kress worden gebruikt of
zaagbladen met een max. dikte van 1,5 mm zoals afge-
beeld in de volgende maatschets. Alleen op die manier
is een reglementaire bevestiging van het zaagblad ge-
waarborgd en is het gevaar voor ongevallen ten ge-
volge van losrakende decoupeerzaagbladen nagenoeg
uitgesloten!
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* Geen asbesthoudend materiaal verwerken!

* Stopcontacten in open lucht moeten door een ver-
liesstroomschakelaar (Fi-) beveiligd zijn.

* Om de machine te markeren mag er niet in het huis
geboord worden. De veiligheidsisolatie wordt daar-
door overbrugd. Gebruik daar stickers voor.

* Snoer steeds naar achteren, van de machine weg
geleiden.

Dubbele isolatie

Onze machines zijn in het belang van een zo groot moge-
lijke veiligheid in overeenstemming met de Europese voor-
schriften (EN-normen) geconstrueerd. Dubbel geisoleerde
machines dragen steeds het internationale symbool [Al. De
machines mogen niet geaard zijn. Een tweeadrig snoer vol-
staat.

De machines zijn ontstoord conform EN 55014.

Inbedrijfstelling

Controleer voor de inbedrijfstelling of de netspanning met
de gegevens op het typeplaatje van de machine overeen-
stemt.

Motor

Het hart van de decoupeerzaag wordt gevormd door een
sterke universele motor met haakcollector, die ook door
lang gebruik van het gereedschap beslist niet in moeilijkhe-
den komt. De motor beschikt over een flinke reserve aan
kracht. Een goede en constante ventilatie is voor de motor
zéér belangrijk en daarom verzoeken wij u, de voorschrif-
ten voor verzorging en onderhoud met betrekking tot het
reinigen van stof en vuil goed in acht te nemen.

Monteren en demonteren van de zaagbladen

Het klemsysteem heeft het voordeel dat u de zaagbladen
zonder gereedschap kunt wisselen.

Eerst wordt de afdekkap (3) naar boven geschoven. Door
de hefboom van de kleminrichting (8) te draaien, wordt het
snelwisselsysteem geopend en kan het zaagblad (7) wor-
den aangebracht. Zorg dat het zaagblad tot de aanslag
naar achteren wordt gedrukt. Door de hefboom van de



kleminrichting (8) los te laten en vervolgens in de richting
van de stoter te drukken, wordt het zaagblad automatisch
vastgedrukt. De hefboom van de kleminrichting (8) springt
terug naar de uitgangspositie.

Bij het demonteren komt het zaagblad (7) door het draaien
van de hefboom van de kleminrichting (8) los te liggen.

Attentie!

Gedraaide hefboom van de kleminrichting niet naar
achteren drukken, omdat dit het verwijderen van het
zaagblad bemoelijkt.

Daarna kan het zaagblad uit de stoter worden verwijderd.
De geleiderol voorkomt afwijkingen van het zaagblad en
zorgt ervoor dat de mechaniek (stoter) wordt ontlast. Als u
de zaagbladen tot de aanslag naar achteren drukt, levert dit
automatisch een inklemmingshoek van 90° op. Dat geldt
uiteraard alleen bij gebruik van onze originele zaagbladen.

In- en uitschakelen van de machine

Door de in-/uitschakelaar (1) in de richting van de pijl te
draaien, wordt de machine ingeschakeld. Draai de schake-
laar tot deze vastklikt. De machine wordt uitgeschakeld
door de schakelaar in tegengestelde richting te draaien.

Het werken met de slingerdecoupeerzaag

Bij het zagen moet erop worden gelet, dat de voetplaat
veilig op het werkstuk ligt. De decoupeerzaag kan dan ge-
makkelijk met de hand worden geleid. Om een gave zaag-
snede en een zo goed mogelijke prestatie te verkrijgen, is
het belangrijk dat er op een juiste slingerbewegingafstel-
ling, aangepast aan het materiaal, en eveneens aan het
materiaal aangepaste aanzet wordt gelet (bijv. instelling
slingerbeweging op 0 en geringe aanzet bij het zagen van
metalen).

Door de in de zaag gemonteerde blaasopening blijft de
zaaglijn vrij van zaagsel en daardoor steeds goed zicht-
baar.

Bij het zagen van metaal moet er wat olie op de zaaglijn
worden aangebracht. Blik moet op een voldoende stevige
ondergrond (spaan- of triplexplaat) worden gelegd. Daar-
door wordt het meeveren van het materiaal grotendeels
voorkomen.

Gaten boren, 66k zonder voorboren

Boor, om een gat te zagen, een gaatje voor — een uit-
gangspunt — waar u het zaagblad door kunt steken. Inste-
ken in het materiaal (alleen bij houtbewerking) is mogelijk,
maar dat vereist wel enige ervaring. De decoupeerzaag
wordt ingeschakeld en onder een hoek van 55-60° met de
voorkant van de voetplaat op het werkstuk gezet en lang-
zaam en voorzichtig in het materiaal gedrukt. Als u met dit
werk begint, wees dan voorzichtig: slagen en stootsge-
wijze belastingen bij verkeerd opzetten van de zaag of bij
te vlug indringen, kunnen leiden tot zaagbreuk. Uitsluitend
met maximaal toerental indringen.

Verstekzagen

De voetplaat kan naar beide kanten 22,5° en 45° worden
verzet. De 0°-, 22,5°- en 45°-hoeken kunnen worden vast-
gezet. Het verstellen gebeurt door het losdraaien van het
spanwiel (6) onder de handgreep. Zodra de vertanding van
de zaagtafelbevestiging vrijligt, kan de voetplaat (4) in de
22,5°- of 45°-positie worden gedraaid en weer met het
spanwiel (6) worden vastgezet.

Regelelektronica

U kunt het aantal slagen van 700 tot het maximaal aantal
slagen van 3600 slagen per minuut traploos afstemmen op
de eisen die het betreffende materiaal stelt (vol vermogen
bij elk aantal slagen). Dit gebeurt met behulp van een in-

stelwiel (2) vooraan op de handgreep. Ook tijdens het be-
drijf is dit te allen tijde mogelijk.

Regelfrequentie
min. aantal slagen
ca. 700 slagen/min.
max. aantal slagen
ca. 3600 slagen/min.

Aanbevolen aantal slagen

Laag aantal slagen voor het zagen van glas, keramiek,
metaal.

Middelgroot aantal slagen voor het zagen van kunststof,
persstof, triplex.

Hoog aantal slagen bij het verwerken van hardhout,
zachthout en spaanplaten.

Het optimale aantal slagen moet voor het begin van de
zaagwerkzaamheden door proefzagen worden vastge-
steld, omdat meerdere factoren, bijv. materiaal, dikte van
het materiaal en de toestand van het zaagblad, het resul-
taat kunnen beinvioeden.

Pendelslag-instelling

Het overschakelen van positie 0 naar positie Il geschiedt
met behulp van de pendelslag-instelknop (draaiknop). De
gekleurde markering geeft de gekozen pendelslag-instel-
ling aan.

Aanbevolen pendelslag-instelling
Pos.0 voor glas, keramiek, zacht staal, zware non-
ferro metaallegeringen, aluminium en pers-

stoffen
Pos. | voor kunststoffen
Pos.1 voor triplex
Pos. Il voor hardhout, zachthout, spaanplaten

Er wordt op gewezen, dat de aangegeven waarden richt-
waarden zijn, die afhankelijk van de dikte, de hardheid en
de vezelrichting van het materiaal, alsmede afhankelijk van
de toestand van het zaagblad kunnen variéren.

Parallelgeleider (speciale accessoire)

Voor parallel lopende zaagsneden dient de parallelgeleider
(11) met schaalverdeling te worden gebruikt om onberispe-
lijk te kunnen zagen. Na het losdraaien van het spanwiel (6)
wordt de parallelgeleider (11) van de zijkant in de sleuf van
de voetplaat (4) geschoven, volgens de schaalverdeling in-
gesteld en met het spanwiel (6) vastgezet.

Beveiliging tegen uitrukken van houtvezels

De kunststofinzet wordt van onderen in de zaagopening
van de voetplaat gedrukt (knipsluiting). De houtvezels wor-
den daardoor tijdens het zagen tegen de beveiliging ge-
drukt, waardoor het uitrukken van de houtvezels wordt
voorkomen.

De gebruiksmogelijkheden zijn beperkt tot rechthoe-
kige (90°) zaagsneden.

Stofafzuiging

De decoupeerzaag is voor de aansluiting van een normaal
in de handel verkrijgbare stofzuiger voorbereid. Om de
zaagsnede vrij te houden van spaanders, wordt de flexi-
bele zuigslang van achteren in de opening van de behui-
zing gestoken. De afdekkap naar beneden schuiven tot
deze vastklikt. Bij verstekzagen moet de afdekkap naar bo-
ven worden geschoven.

Vervangen van de koolborstels
Dit en alle andere service-werkzaamheden voeren onze
service-centra snel en deskundig uit.

Netkabel
Beschadigde netkabels mogen niet gebruikt worden. Ze
moeten direct vervangen worden.



Dat is dank zij de nieuwe netkabel-module (13) een kinder-
spel. Op de beide vergrendeltoetsen (14) drukken en de
netkabel-module (13) uit de handgreep trekken. Een nieuwe
netkabel-module in de handgreep schuiven en inklinken.
Netkabels van verschillende afmetingen zijn als extra
toebehoren verkrijgbaar.

De netkabel-module uitsluitend voor elektrisch gereed-
schap van KRESS gebruiken! Probeer ze niet met an-
dere elektrische machines!

Onderhoud

Elk gereedschap wordt bij het werken met hout door stof
verontreinigd. Onderhoud is daarom noodzakelijk. De ope-
ningen die voor de koeling van de motor dienen, moeten
altijd van stof en vuil worden bevrijd. De beweeglijke gelei-
derol voor het zaagblad moet van tijd tot tijd van een drup-
pel olie worden voorzien. De decoupeerzaag behoeft ver-
der praktisch geen onderhoud. V6ér de zaag de fabriek
verlaat, worden alle bewegende delen voldoende ge-
smeerd.

Gegevens over lawaai/vibratie

Meetwaarden overeenkomstig EN 50144 berekend.
Geluidsdrukniveau: 79,5+3 dB (A)
Geluidsvermogenniveau: 92,5+3dB (A)
Emissiewaarde met betrekking
tot de arbeidsplaats:

82,5+3 dB (A)

Er zijn preventiemaatregelen nodig ter bescherming van
het gehoor van de bediener.

De gemeten versnelling bedraagt gemiddeld 5,6 m/s%.

Milieubescherming

Kress neemt onbruikbaar geworden machines terug om
deze te recyclen, zodat met grondstoffen zuinig wordt om-
gegaan. Door hun modulaire constructie kunnen machines
van Kress zeer eenvoudig uit elkaar worden gehaald in ma-
terialen die opnieuw kunnen worden gebruikt.

Geef onbruikbaar geworden machines af bij de vakhandel
of stuur deze rechtstreeks naar Kress.

Wijzigingen voorbehouden.



Interruttore di accensione/spegnimento
Rotella di regolazione elettronica
Coperchio di protezione

Basamento

Fissaggio della tavola della sega
Rotella di serraggio

Lama della sega

Leva di serraggio

Aspirapolvere @ 35 mm

10 Interruttore per escursione pendolare
11 Arresto parallelo

12 Inserto antistrappo

13 Modulo del cavo di alimentazione

14 Pulsante di bloccaggio
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Dati tecnici CST 500 E
Potenza assorbita W 500
Potenza erogata W 275
Funzionamento a vuoto —

nr. di elevazioni/min. 3600
Campo di regolazione elevazioni/min. 700...3600
Corsa dell’elevazione mm 19
Profondita di taglio in

legno mm 70

acciaio dolce mm 5

Tagli obliqui sino a ° 22,5e45
Livelli dell’escursione pendolare 3

Peso kg 1,6

Impiego

Il foretto pud essere impiegato in modo universale per se-
gare legno duro e legno dolce, legno rivestito, pannelli di
masonite, legno compensato, metallo e materie plastiche
fino alla massima profondita di taglio ammessa.

Indicazioni di sicurezza e prevenzione degli infortuni
Prima di mettere in funzione la macchina si prega di leg-
gere attentamente le istruzioni per I'uso, di seguire le indi-
cazioni di sicurezza presenti in queste istruzioni e le ge-
nerali indicazioni di sicurezza per utensili elettrici nel
manualetto allegato.

Attenzmne'
Durante la sostituzione di un utensile bisogna asso-
lutamente togliere la spina dalla presa di corrente!

* Quando I'apparecchio € in funzione non si deve in-
tervenire nella zona della slitta e della lama della
sega (7)! Pericolo di lesioni!

* Per evitare il pericolo di lesioni effettuare la sostitu-
zione delle lame della sega indossando appositi
guanti di protezione!

-@[ﬂ] oo

Posizione di arresto

Posizione di uscita
= posizione di bloccagglo

® @

Montagglo della lama della sega
Ruotare la leva di serraggio (8) fino all’arresto e
bloccarla.

* Far scorrere la lama della sega (7) fino all’arresto.

* Rilasciare la leva di serraggio (8).

Importante' (Da osservare assolutamente)
Premere il foretto contro la punta della lama della
sega sulla tavola di legno fino a che la leva di ser-
raggio (8) non scatta tornando sulla sua posizione
di partenza.

* Solo in questo modo la lama della sega (7) & inca-
strata correttamente e si puo chiudere il coperchio
di protezione (3).

Smontaggio della lama della sega

* Ruotare la leva di serraggio (8) fino all’arresto e
bloccarla.

* Estrarre la lama della sega (7).

Devono essere utilizzate soltanto le lame da sega ori-
ginali Kress indicate nelle istruzioni per 'uso oppure
quelle con uno spessore di max 1,5 mm conforme-
mente al seguente schizzo quotato. Solo in questo
modo viene garantito il fissaggio conforme alle norme
delle lame della sega e viene ampiamente esclusa la
possibilita di incidenti a causa dell’allentamento o dello
sbloccaggio delle lame!
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* Non lavorare alcun materiale contenente amianto!

* Le prese di corrente esterne devono essere pro-
tette mediante interruttore di sicurezza per correnti
di guasto.

* Per contrassegnare lP'apparecchio non deve es-
serne forata la carcassa. L’isolamento di protezione
viene escluso. Utilizzare etichette autoadesive.

* Mantenere il cavo sempre sul retro della macchina.

Isolamento doppio

| nostri apparecchi sono costruiti per offrire all’'utente la
massima sicurezza in conformita alle prescrizioni europee
(norma EN). Macchine dotate di isolamento doppio sono
sempre munite del simbolo internazionale [0l. Le macchine
non devono essere collegate a massa. Un cavo bipolare &
sufficiente.

Le macchine sono schermate contro i radiodisturbi in con-
formita alle direttive EN 55014.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione controllare se la tensione
della rete domestica corrisponde a quella riportata sulla
targhetta della macchina.

Motore

Il cuore del foretto pendolare € un robusto motore univer-
sale con collettore saldato, in grado di sopportare anche
un funzionamento continuo dell’apparecchio. Il motore di-
spone di un’ampia riserva di potenza. Poiché per il motore
€ molto importante garantire una buona e costante ventila-
zione, si consiglia di curare particolarmente la pulizia ri-
muovendo polvere e sporcizia e osservando le norme per
la manutenzione e la cura dell’apparecchio.

Montaggio e smontaggio delle lame della sega

Il sistema di montaggio presenta dei vantaggi perché
rende possibile la sostituzione delle lame senza I'ausilio di
alcun utensile.

Prima di tutto viene fatto scorrere verso I'alto il coperchio
di protezione (3). Ruotando la leva di serraggio (8) il si-



stema di bloccaggio rapido viene aperto e si puo inserire la
lama della sega (7). Durante questa operazione accertarsi
che la lama venga premuta all’indietro fino all’arresto. Rila-
sciando la leva di serraggio (8) ed esercitando successiva-
mente una pressione in direzione della slitta, la lama viene
automaticamente fissata, la leva di serraggio (8) scatta
all'indietro sulla posizione di partenza.

Durante lo smontaggio, ruotando la leva di serraggio (8), la
lama della sega (7) viene sbloccata dal punto di fissaggio.

Attenzione!

Non premere all’indietro la leva di serraggio ruotata
poiché in questo modo I'estrazione della lama diventa
difficile.

La lama puo infine essere rimossa dalla slitta.

Il rullo di appoggio — che impedisce una deviazione della
lama della sega e una sollecitazione meccanica (slitta) —
produce automaticamente come arresto I'angolo di incastro
di 90°. Questo risultato viene raggiunto usando natural-
mente le nostre lame per sega originali.

Accensione e spegnimento della macchina

La macchina viene messa in funzione ruotando I’'apposito
interruttore (1) nella direzione indicata dalla freccia. Al ter-
mine del percorso di rotazione I'interruttore s’innesta in po-
sizione. Per lo spegnimento della macchina procedere in
senso contrario.

Lavori con il foretto pendolare

Durante la segatura fare attenzione che il basamento sia
appoggiato in modo sicuro al pezzo da lavorare. La sega
pud essere ora facilmente guidata con la mano. Per otte-
nere una buona qualita di taglio e un rendimento ottimale,
eseguire un’esatta regolazione dell’escursione pendolare e
dell’avanzamento, entrambi dipendenti dal materiale (per
es. escursione pendolare 0 e avanzamento lento segando
metalli).

Grazie al dispositivo di soffiaggio incorporato la linea di
taglio € sempre libera da trucioli e, percid, sempre ben visi-
bile.

Durante la segatura di materiali metallici, & consigliabile
spargere un poco d’olio sulla linea di taglio. Le lamiere de-
vono essere sempre appoggiate su un sostegno sufficien-
temente stabile (tavola di legno truciolato o legno compen-
sato). In questo modo viene evitato un trascinamento e
annullata I'elasticita del materiale.

Tagli/incavi

Per questi lavori & necessario forare il materiale cioé prov-
vedere alla formazione di un punto d’inizio da cui la sega
puod essere messa in opera. L’inserzione diretta della lama
nel materiale (solo per lavori su legno) & possibile, ma
dovrebbe essere eseguita solo da operatori con notevole
esperienza. Con I'apparecchio in funzione, la lama della
sega viene appoggiata sul pezzo in lavorazione con
un’angolazione di 55-60° rispetto al bordo anteriore del
basamento e viene premuta con prudenza e lentamente
sul materiale. Attenzione durante la prima fase dell’opera-
zione: contraccolpi o sovraccarichi improvvisi durante I'ap-
plicazione della lama al pezzo o un’immersione troppo ra-
pida della stessa nel materiale possono provocare la rot-
tura della lama. L’immersione deve essere eseguita solo al
massimo numero di giri.

Tagli obliqui

Il basamento puod essere ruotato da entrambi i lati di 22,5°
e 45°. Gli angoli di 0°, 22,5° e 45° possono essere posizio-
nati mediante un arresto fisso. Per procedere alla regola-
zione allentare la rotella di serraggio (6) posta sotto I'im-
pugnatura. Non appena la dentatura del fissaggio della ta-

vola della sega é stata liberata, si puo ruotare il basamento
(4) verso la posizione di 22,5° o0 45° e fissarlo nuovamente
mediante la rotella di serraggio (6).

Elettronica di controllo ad onda piena

A seconda del materiale il numero di giri pud essere va-
riato in modo continuo da 700 fino a un massimo di
3600 giri/min. (Piena potenza con ogni numero di giri). La
regolazione viene effettuata mediante I'apposita rotella (2)
posta davanti sull'impugnatura ed € possibile in ogni mo-
mento durante il funzionamento.

Campo di regolazione
min. numero di giri

ca. 700 giri/min.

max. numero di giri

ca. 3600 giri/min.

Si consigliano i seguenti numeri di giri

Numero di giri basso, per segare vetro, ceramica, metallo.
Numero di giri medio, per segare plastica, materiale pres-
sato, compensato.

Numero di giri alto, per la lavorazione di legno duro, legno
dolce e pannelli di masonite.

La regolazione ottimale del numero di giri va stabilita me-
diante tentativi all’inizio dei lavori di segatura poiché vari
fattori come, per es., il materiale, lo spessore del materiale,
lo stato della lama, possono influire sul risultato.

Regolazione dell’escursione pendolare

La commutazione dalla posizione 0 alla posizione Il si ef-
fettua mediante la manopola di regolazione dell’escursione
pendolare. Il contrassegno colorato mostra la regolazione
selezionata.

Per la regolazione dell’escursione pendolare si consi-

glia:

Pos. 0 per vetro, ceramica, acciaio dolce, metallo non
ferroso, alluminio o materiale pressato

Pos.| per plastica

Pos.l per compensato

Pos. Il per legno duro, legno dolce e pannelli di maso-

nite

Si fa presente che i valori indicati sono orientativi e pos-
sono variare in funzione dello spessore, della durezza,
della direzione della fibra del materiale e dello stato del
lama della sega.

Arresto parallelo (accessorio opzionale)

Per tagli paralleli, se si desidera ottenere un’ottima qualita
di taglio, utilizzare I'arresto parallelo (11) con scala gra-
duata. Dopo aver svitato la rotella di serraggio (6), I'arresto
parallelo (11) viene inserito lateralmente nell’alloggio del
basamento (4), regolato secondo la scala graduata e fis-
sato mediante la rotella di serraggio (6).

Inserto antistrappo

L’inserto di plastica va inserito dal basso nel basamento
(fissaggio a pressione). Durante la segatura le sbavature
del legno vengono premute contro I'inserto evitando cosi
lo strappo delle sbavature stesse.

L’impiego dell’inserto & limitato ai tagli ad angolo retto
(90°).

Aspirapolvere

E possibile collegare al foretto un normale aspirapolvere.
Per mantenere il punto da lavorare libero da trucioli, il tubo
flessibile di aspirazione viene inserito nella scatola da die-
tro. Far scorrere verso il basso il coperchio di protezione
fino a che non s’incastra. Per i tagli obliqui far scorrere il
coperchio di protezione verso I'alto.



Sostituzione delle spazzole di carbone

| nostri punti di assistenza eseguono questa operazione e
tutti gli altri lavori di manutenzione in modo rapido e cor-
retto.

Cavo di alimentazione

| cavi di alimentazione danneggiati non devono essere
utilizzati e vanno immediatamente sostituiti.

Grazie al modulo del cavo di alimentazione (13) di tipo
nuovo cio & possibile nel modo piu semplice. Premere
entrambi i pulsanti di bloccaggio (14) ed estrarre il modulo
del cavo di alimentazione (13) dalla sua sede. Introdurre il
nuovo modulo e innestarlo a incastro. Sono disponibili cavi
di alimentazione in diverse lunghezze come accessori
speciali.

Utilizzare il modulo del cavo di alimentazione soltanto
per gli utensili elettrici KRESS! Non tentare di far fun-
zionare con esso apparecchi elettrici di altre marche!

Manutenzione

Ogni utensile elettrico si sporca di polvere in seguito alla
lavorazione su legno. La pulizia & percio indispensabile.
Mantenere sempre libere da polvere e sporcizia le aperture
necessarie al raffreddamento del motore. Lubrificare di
tanto in tanto con qualche goccia d’olio il rulletto mobile di
sostegno della lama. Oltre a cio il foretto pendolare non
richiede praticamente alcuna manutenzione. Prima di la-
sciare la fabbrica tutte le parti mobili dell’apparecchio sono
state sufficientemente lubrificate.

Informazioni relative a rumorosita/vibrazioni
Valori misurati determinati secondo la EN 50144.

Livello di pressione sonora: = 79,5%3dB(A)
Livello di potenza sonora: = 925%3dB(A)
Valore emesso riferito

al posto di lavoro: = 82,5%3dB(A)

E indispensabile proteggere I'operatore con un’adeguata
schermatura acustica.

L’accelerazione rilevata corrisponde di solito a 5,6 m/s?.

Misure ecologiche

La Kress riprende indietro le macchine fuori uso al fine di
realizzare un tipo di smaltimento volto ad un riciclaggio
massimo delle risorse. Grazie al sistema costruttivo modu-
lare, le macchine della Kress possono essere separate fa-
cilmente secondo i diversi tipi di materiali riciclabili.
Quando la Vostra macchina Kress sara fuori uso, riconseg-
natela al Vostro Rivenditore oppure speditela direttamente
alla Kress.

Con riserva di modifiche.



Conmutador de arranque/parada
Rueda electrénica de ajuste

Tapa antipolvo

Placa de base

Dispositivo de sujecion de la mesa
Rueda de sujecion

Hoja de sierra

Palanca de sujecion

Dispositivo de aspiracion de polvo @ 35 mm
10 Botén de ajuste de la carrera pendular
11 Limitador paralelo

12 Protector antidesgarros

13 Médulo con cable de alimentacion

14 Pulsador de cierre
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Datos técnicos CST 500 E
Potencia absorbida en vatios 500
Potencia suministrada en vatios 275
Carreras/min. en régimen de vacio 3600
Margen de regulacién en carreras/min.  700...3600
Recorrido de la carrera en mm 19
Profundidad de corte en:

madera mm 70

acero blando mm 5

Cortes oblicuos de hasta ° 22,5y45
Niveles de la carrera pendular 3

Peso en kg 1,6

Aplicaciéon

La sierra puede utilizarse de manera universal para todos
los trabajos de sierra en madera dura y blanda, madera la-
minada, planchas de fibras de madera, madera contracha-
peada, metal y plastico, hasta la profundidad de corte
max. indicada.

Normas de seguridad y medidas para la prevencion de
accidentes

Lea detenidamente el manual de instrucciones antes de
poner en servicio la maquina, siga las normas de seguri-
dad de estas instrucciones y las normas de seguridad
generales para herramientas eléctricas que encontrara
en el folleto adjunto.

jAtencion!

* Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de
corriente siempre que vaya a cambiar la herra-
mienta!

* iNo meta la mano en el radio de accion del porta-
herramientas o de la hoja (7)! jPeligro de sufrir le-
siones!

e iPara evitar cualquier accidente, utilice guantes
protectores para cambiar la hoja de sierra!

Posicion limite

Posicic’)n inicial

= posicion de sujecion) /-‘

© @

Montaje de la hoja de sierra

* Gire la palanca de sujecion (8) hasta el tope y
manténgala fija.

* Inserte la hoja de sierra (7) hasta el tope.

* Suelte la palanca de sujecion (8).

ilmportante! (imprescindible tener en cuenta)

* Oprima la sierra contra la punta de la hoja, apoyan-
dola en una plancha de madera, hasta que la pa-
lanca (8) salte a la posicion inicial.

* Este es el unico método para conseguir un montaje
correcto y seguro de la hoja (7) y poder cerrar la
tapa (3).

Desmontaje de la hoja de sierra

* Gire la palanca de sujecion (8) hasta el tope y
manténgala fija.

* Saque la hoja de sierra (7).

Sélo se pueden utilizar las hojas de sierra originales de
Kress indicadas en las instrucciones de servicio u ho-
jas que de acuerdo con el siguiente croquis de dimen-
siones tengan un grosor maximo de 1,5 mm. Esta es la
Unica garantia de que la hoja de sierra va a quedar de-
bidamente sujeta y evitar en gran medida los acciden-
tes que suelen producirse cuando la hoja esta suelta!
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* iNo mecanice ninglin material que contenga amianto!

* Las clavijas de enchufe exteriores deben estar pro-
tegidas con un interruptor de corriente de fallo.

* No taladre la carcasa de la maquina para identifi-
carla. Se puenteara el aislamiento de proteccion.
Utilice etiquetas adhesivas.

* Coloque el cable siempre por detras de la maquina.

Doble aislamiento

Nuestros equipos estan construidos para garantizar la se-
guridad maxima posible del usuario, de conformidad con
las prescripciones europeas (normas EN). Las maquinas
con doble aislamiento llevan siempre el simbolo interna-
cional [@]. Las maquinas no deben conectarse a tierra. Un
cable de dos hilos es suficiente.

Las maquinas estan antiparasitadas segun EN 55014.

Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio compruebe si la tensiéon de
la red coincide con la especificada en la placa de carac-
teristicas del aparato.

Motor

El corazén de la sierra de calado es un potente motor uni-
versal con colector soldado al que no le molesta que la
maquina esté funcionando durante mucho tiempo pues
dispone de grandes reservas. La ventilacién constante es
fundamental para el motor; por eso le recomendamos
prestar especial atencion a las instrucciones de cuidado y
mantenimiento y tener la maquina libre de polvo y suciedad.

Montar y desmontar las hojas de sierra

El sistema de sujecion ofrece la ventaja de poder cambiar
las hojas de sierra sin necesidad de usar herramientas
auxiliares.

En primer lugar, levante la tapa antipolvo (3). A continua-
cion, abra el sistema de sujecion rapida girando la palanca
de sujecion (8) y coloque la hoja (7). Asegurese de que la
hoja queda insertada hasta el tope. La hoja se fija au-
tomaticamente al soltar la palanca de sujecion (8) y presio-
nar seguidamente hacia el portaherramientas; al hacerlo, la
palanca de sujecion (8) retorna a la posicién inicial.



Para desmontar la hoja de sierra (7), gire la palanca de
sujecion (8) hasta que la hoja quede libre.

jAtencion!
No empuije el casquillo hacia dentro después de girarlo
ya que, en dicho caso, la hoja de sierra no sale bien.

Retire la hoja del cabezal.

El cilindro de apoyo — que impide que la hoja se desvie y
descarga el sistema mecanico (portaherramientas) — forma
automaticamente el angulo de tensado de 90° a modo de
limitador. Naturalmente, este hecho soélo queda garan-
tizado si se emplean nuestras hojas de sierra originales.

Conectar y desconectar la maquina

La maquina se pone en marcha girando el conmutador (1)
en el sentido que marca la flecha. El conmutador se encaja
al llegar al limite maximo. Para apagar la maquina, basta
con realizar la misma operacion en sentido contrario.

Trabajar con la sierra

A la hora de serrar hay que cerciorarse de que la placa de
base esta firmemente apoyada sobre la pieza. De ser asi,
la sierra se puede guiar facilmente con la mano. Si desea
obtener cortes limpios y una potencia maxima, asegurese
de que la carrera pendular ajustada es la apropiada para el
material trabajado y de que el avance también esta adap-
tado a dicho material (p. ej. carrera pendular en 0 y avance
lento para serrar metales).

El ventilador que lleva incorporado permite trabajar en todo
momento sin virutas y con un alto grado de visibilidad.
Para serrar metales se recomienda aplicar una capa de
aceite a la superficie que se va a cortar. Las chapas tienen
que estar bien tensadas sobre una base sélida (plancha de
conglomerado o de madera contrachapeada) para evitar
que el material «baile».

Recortes/cortes de bolsa

Para hacer recortes se recomienda taladrar un agujero, es
decir, crear un punto de partida en el que iniciar el corte.
También se puede calar en el material (sélo en madera),
pero se aconseja dejar este tipo de trabajo en manos de
algun experto. Apoye la sierra encendida sobre la pieza
formando un angulo de 55-60° con el borde frontal de la
placa de base y vaya presionando lentamente hacia abajo.
Preste especial atencién al comenzar este tipo de trabajos:
los retornos y los golpes de la maquina que se producen al
apoyarla mal y al penetrar demasiado rapido pueden hacer
que la hoja se rompa. Penetre siempre con el maximo de
carreras.

Corte de ingletes

La placa de base se puede mover 22,5° y 45° en ambas di-
recciones. Los angulos de 0°, 22,5° y 45° se pueden dejar
fijos. Para moverla basta con soltar la ruedecilla de suje-
cion (6) que esta situada debajo del mango. Tan pronto
como queden libres los dientes del dispositivo de sujecion,
ya se puede girar la placa de base (4) hasta la posicion de
22,5° 6 45°. Para dejarla fija, basta con accionar de nuevo
la ruedecilla de sujecion (6).

Regulacion electronica de onda completa

Las carreras se pueden regular de forma continuada, en un
margen que abarca de 700 a 3600 carreras/min. como ma-
ximo, para adaptarlas al tipo del material trabajado (rendi-
miento pleno con cualquier nimero de carreras). El nu-
mero de carreras se regula con la ruedecilla de ajuste (2)
que hay en la parte frontal, junto al mango, operacién que
se puede efectuar en cualquier momento mientras se esta
trabajando.

Margen de regulacion
numero de carreras minimo
aprox. 700 carreras/min.
ndmero de carreras maximo
aprox. 3600 carreras/min.

Numero de carreras recomendado

Velocidades bajas para serrar vidrio, ceramica, metal.
Velocidades medias para serrar plastico, material pren-
sado, conglomerado.

Velocidades altas para serrar madera dura, madera
blanda y planchas de contrachapeado.

La velocidad ideal se calcula haciendo pruebas antes de
comenzar el trabajo pues hay numerosos factores que pue-
den influir en los resultados definitivos como, por ejemplo,
el tipo de material, su espesor, el estado de la hoja de sie-
rra, etc.

Ajuste de la carrera pendular

El cambio entre 0 y Il se realiza con el botén de ajuste
(boton giratorio). La marca de color indica la carrera pen-
dular seleccionada.

Carrera pendular recomendada
Pos.0 para vidrio, ceramica, acero blando, metal
aleado, aluminio y materiales prensados

Pos.| para plastico
Pos.| para madera de conglomerado
Pos. Il para madera dura, madera blanda y planchas

de contrachapeado

Se recuerda que los valores indicados tan sélo son valores
orientativos que pueden variar segun el espesor, la dureza,
la fibra del material y el estado de la hoja de sierra.

Limitador paralelo (accesorio especial

Utilice el limitador paralelo (11) con escala para hacer cor-
tes de este tipo si desea obtener unos resultados perfec-
tos. Suelte la rueda de sujecion (6) e inserte el limitador
(11) en el receptéaculo de la placa de base (4) por el lateral;
ajustelo con ayuda de la escala y fijelo con la rueda (6).

Protector antidesgarros

Introduzca la pieza de plastico en el orificio de la placa de
base, empujandola por debajo (encaje a presioén). Ello hace
que las fibras de la madera queden apretadas contra el
protector y evita que se produzcan desgarros.

El campo de aplicacion se limita a los cortes rectangu-
lares (90°).

Dispositivo de aspiracion de polvo

La sierra de calado esta dotada de una toma para la cone-
Xi6n de un aspirador de tipo corriente. Para mantener el
punto de corte libre de virutas, basta con colocar el tubo
flexible del aspirador en el orificio de la carcasa. Empuje la
tapa antipolvo hacia abajo hasta que quede encajada.
Para los cortes de ingletes hay que empuijarla hacia arriba.

Cambiar las escobillas

Tanto esta tarea como todos los demas trabajos de
asistencia técnica son realizados con rapidez y profesiona-
lidad por nuestros centros postventa.

Cable de alimentacién

No se deben utilizar cables de alimentacion deteriorados,
cambielos inmediatamente, operacién que resulta de lo
méas comodo y sencillo gracias al moderno médulo de
cable (13). Oprima los dos pulsadores de cierre (14) y
saque el médulo (13) de la carcasa de la maquina.
Introduzca el nuevo médulo en el asidero y encéjelo. Podra
adquirir, como accesorio, cables de diferente longitud.
jUtilice el médulo de cable solamente para herra-
mientas eléctricas de la firma KRESS! jNo intente utili-
zarlo para otro tipo de aparatos eléctricos!



Mantenimiento

Toda herramienta se ensucia al trabajar madera debido al
polvo que se forma. Por este motivo la limpieza de la ma-
quina resulta imprescindible. Mantenga siempre libres de
polvo y suciedad los orificios necesarios para la refrigera-
cion del motor. Apliqgue de vez en cuando una gota de
aceite al rodillo mévil donde se apoya la hoja. Por lo
demas, la sierra practicamente no requiere mantenimiento
alguno. Antes salir de fabrica fueron engrasadas todas las
partes de la maquina.

Emision de ruido/vibraciones

Valores de medicion segin EN 50144,

Nivel de presion acustica: = 79,5%3dB(A)
Nivel de potencia acustica: = 925%3dB(A)
Valor de emision en el.

puesto de trabajo: 82,5+3 dB (A)

El operario debera tomar las medidas de proteccién anti-
rruido necesarias.

La aceleracion calculada es de 5,6 m/s?.

Proteccién del medio ambiente

Kress se hace cargo de las maquinas desechadas para su
reciclaje y conservacion de las materias primas. Por su
construccion modular, las maquinas Kress pueden des-
montarse de manera muy simple y descomponerse en ma-
teriales reutilizables.

Entregue la maquina Kress desechada a un lugar de venta
o enviela a Kress directamente.

Reservado el derecho a modificaciones.



Till-frAnkopplare
Elektroniskt instéallningshjul
Dammskyddskapa
Fotplatta

Sagbordsfaste

Spénnhjul

Sagblad

Spannspak
Dammutsugning & 35 mm
10 Pendelslagkontakt

11 Parallellanslag

12 Spjéalkningsskydd

13 Néatkabelmodul

14 Lasknapp

OCONOURWN =

Tekniska data CST 500 E
Ineffekt W 500
Uteffekt W 275
Tomgéngsfrekvens/min. 3600
Regleringsomréde slag/min. 700...3600
Slagvdg mm 19
Snittdjup i:

trd mm 70

mjukt stal mm 5
Diagonalsnitt till © 22,5 och 45
Pendelslagsteg 3

Vikt kg 1,6

Anvandning

Sticksagen kan anvandas universellt for alla sagarbeten i
hart och mjukt tra, belagt tra, trafiberplattor, i plywood, me-
tall och plast upp till angivna max snittdjup.

Sakerhetsanvisningar och olycksfallsskydd

Innan maskinen tas i drift skall hela driftsinstruktionen 13-
sas igenom. Folj sdkerhetsanvisningarna i instruktionen
samt de allmé&nna sakerhetsanvisningarna for el-verktyg
i bifogat hafte.

Observera!

* Drag alltid ut el-kontakten ur maskinen innan ett
verktygsbyte genomférs!

e Grip aldrig in i stimpelns och ségbladets (7) om-
réade nar maskinen dr igdng! Skaderisk!

e Anviand alltid skyddshandskar vid byte av sagblad
for att forebygga skador!

el
Utgéngslage Stopplage
(= spannléage)

Inspanning av sagblad

* Vrid spannspaken (8) till anslag och hall fast den
dar.

e Skjut in sdgbladet (7) till anslag.

* Slapp spannspaken (8).

Viktigt! (skall ovillkorligen beaktas)

* Tryck sticksdgen mot sagbladets spets pa en tra-
platta tills spannspaken (8) hoppar tillbaka till ut-
gangslaget.

e Endast sa ar sagbladet (7) med sidkerhet riktigt in-
spant och det dr méjligt att stinga dammskydds-
kapan (3).

Urspianning av sagblad

* Vrid spinnspaken (8) till anslag och hall fast den
dar.

¢ Drag ut sigbladet (7).

Endast originalsdgbladen fran Kress som namns i
bruksanvisningen eller sagbladen enligt nedanstdende
mattskiss med en max. tjocklek pa 1,5 mm far anvan-
das. Endast sa ar sakerstallt att sdgbladen kan fastas
ordentligt och risken for olycksfall pa grund av att sag-
bladen lossnar ér i stort sett utesluten!
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¢ Bearbeta inte asbesthaltigt material!

e Stickontakter utomhus méste vara sikrade 6ver en
lackstrom-skyddskontakt (FI-).

e For att mirka maskinen far man inte borra i holjet.
Skyddsisoleringen overbryggs. Anvdnd klistereti-
ketter.

* For alltid kabeln bakat fran maskinen.

Dubbel isolering

For att ge anvandaren storsta mojliga sékerhet ar vara
maskiner byggda enligt de europeiska bestdmmelserna
(EN-normer). Dubbelt isolerade maskiner ar alltid markta
med det internationella market [El. Maskinerna far inte jor-
das. En kabel med tvéa ledare racker.

Maskinerna ar radioavstérda enligt EN 55014.

Idrifttagande
Kontrollera innan idrifttagandet om néatspanningen &ver-
ensstammer med uppgiften pa apparatens typskyit.

Motor

Sticksé&gens hjarta &r en stark universalmotor med svetsad
kollektor som &ven tal en langre anvandning av verktyget.
Motorn forfogar Gver stora kraftreserver. Da en jamn, god
ventilation ar viktigt fér motorn ber vi Er sarskilt beakta un-
derhalls- och skotselforeskrifterna for rengéring fran damm
och smuts.

In- och urspanning av sagblad

Spannsystemet har den férdelen att det &r mgjligt att byta
sagblad utan verktyg.

Forst skall dammskyddskapa (3) skjutas uppat. Genom att
vrida spannspaken (8) dppnas snabbspannsystemet och
sagbladet (7) kan sattas in. Se darvid till att det trycks
bakat till anslag. Genom att sldppa spannspaken (8) och
darefter trycka i stampels riktning fixeras det automatiskt.
Spannspaken (8) hoppar tillbaka till utgangsposition.

Vid urspénning lossas sagbladet (7) ur fixeringen med en
vridning av spannspaken (8).

Observera!
Tryck inte en vriden spannspak bakat, dd sagbladet
darigenom endast kan tas ut med svéarighet.

Daérefter kan det tas ut ur stdmpeln.

Stédrullen — férhindrar att sdgbladet viker av och sorjer for
en avlastning av mekaniken (stdmpel) — ger som anslag
automatiskt inspanningsvinkeln 90°. Detta géller naturligt-
vis endast nar vara originalségblad anvands.



Till- och frdnkoppling av maskinen

Genom att vrida till- och frankopplaren (1) i pilens riktning
sétts maskinen igang. | slutet av vridomradet hakar bryta-
ren i. Frankopplingen av maskinen gors i motsatt riktning.

Arbete med pendelsticksdgen

Se under sagningen till att fotplattan ligger sékert pa ar-
betsstycket. Sticksdgen kan nu latt féras med handen. Se
darvid till, for att fa rena sagsnitt och en optimal snitteffekt,
att instéliningen for materialberoende pendelslag och for
materialanpassad matning (t. ex. pendelslaginstélining 0
och langsam matning vid sagning av metaller), har gjorts.
Genom den inbyggda bldsanordningen halls sagsnittet
alltid fritt fran span och syns dérmed ordentligt.

Vid ségning av metaller bor litet olja strykas ut pa snittlin-
jen. Platar bor spannas upp pa ett tillrdckligt fast underlag
(spanplatta eller plywood). P& s& sétt forhindras till stor del
medfjadring av materialet.

Ursnitt/ficksnitt

Vid ursnitt skall ett hal borras, dvs en utgédngspunkt anord-
nas, fran vilken ségen satts an. Instickning i materialet &r
mojligt (endast vid trébearbetning), boér dock endast utfors
av vana personer. Den tillkopplade sticksdgen satts i en
vinkel pa 55-60° med fotplattans framkant pa arbets-
stycket och trycks sakta och forsiktigt djupare. Varning nér
dessa arbeten péborjas: rekyler och stoétartad belastning
vid felaktig ansats av sticksagen eller for snabbt instick kan
bryta av sagbladet. Instick endast med max. slagtal.

Geringssnitt

Fotplattan kan stéllas om i 22,5° och 45° &t bada sidor. 0°,
22,5° och 45°-vinkeln kan arreteras. Omstéliningen genom-
fors genom att spannhjulet (6) under handtaget lossas. Nar
sagbordsfastets kuggar &r fria kan fotplatta (4) vridas till po-
sitionerna 22,5° eller 45° och fastas med spannhjulet (6)
igen.

Helvags- regleringselektronik

Slagtalet kan regleras steglést fran 700 till det maximala
slagtalet pa 3600/min. och anpassas till respektive materi-
alforutsattningar (full effekt vid varje slagtal). Regleringen
gors med hjélp av instéliningsratten (2) framtill p4 handta-
get. Instéllning ar alltid mojligt under arbetet.

Regleringsomrade
min. slagtal

ca. 700 slag/min.
max. slagtal

ca. 3600 slag/min.

Rekommenderat slagtal

Laga slagtal vid s&gning av glas, keramik, metall.
Medelslagtal vid s&gning av plast, pressmaterial, plywood.
Hoéga slagtal vid bearbetning av hart trd, mjukt tra och
spéanplattor.

Den optimala instéllningen av slagtal skall faststallas med
hjalp av férsok da flera faktorer som t. ex. material, mate-
rialtjocklek, sagbladets tillstdnd, kan péaverka arbetsresul-
tatet.

Pendelslaginstéllning

Omkopplingen fran instéllning O till Il gérs med pendelslag-
installningsknappen (ratt). Den fargade markeringen visar
vald pendelslaginstallning.

Rekommenderad pendelslaginstélining
Pos. 0 for glas, keramik, mjukt stal, icke-jarn metaller,
aluminium och pressmaterial

Pos. | for plast
Pos.| for plywood
Pos. Il for hart tra, mjukt tra, spanplattor

Vi papekar att angivna vérden endast &r riktvarden som
kan variera allt efter materialets tjocklek, hardhet, fiberrikt-
ning samt sagbladets tillstand.

Parallellanslag (specialtillbehor)

For parallellsnitt skall parallellanslaget (11) med skala an-
vandas for att fa ett felfritt resultat. Nar spannhjul (6) lossas
skjuts parallellanslaget (11) fran sidan in i fotplattan (4),
stélls in med hjalp av skalan och fixeras med spannhjul (6).

Spjalkningsskydd

Plastdelen trycks nedifran in i fotplattans s&gdppning
(snabblas). Trafibrerna trycks darigenom mot spjalknings-
skyddet under ségning och p& sa sétt férhindras en spjalk-
ning.

Anvandningsomréadet &r begransat till ratvinkliga (90°)-
snitt.

Dammsugning

Sticks&gen har en anslutning for en standarddammsugare.
For att halla snittstallet fritt fran spén skall den flexibla sug-
slangen tryckas in i huset bakifrdn. Dammskyddshuven
skall skjutas nedat tills den hakar i. Vid geringssnitt skall
dammskyddshuven skjutas uppét.

Byte av kolborstar
Detta arbete och alla dvriga servicearbeten utfors sakkun-
nigt pa véra servicestallen.

Natkabel

Skadade natkablar far inte anvéndas. De skall omedelbart
bytas ut.

Det &r tack vare den nya natkabelmodulen (13) mycket en-
kelt. Tryck ned de tva lastangenterna (14) och drag ut nat-
kabelmodulen (13) ur handtaget. For in en ny natkabelmodul
i handtaget och se till att den hakar i. Natkablar i olika lang-
der kan erhallas som specialtillbehér.

Anvand endast natkabelmodulen for el-verktyg fran
KRESS! Forsok inte att driva el-verktyg fran andra till-
verkare med den!

Skotsel

Varje verktyg smutsas ned av damm under arbete med tra.
Skotsel ar darfor absolut nodvandigt. Hall alltid 6ppning-
arna, som erfordras fér motorns kylning, fria fran damm
och smuts. Den rorliga stodrullen for sgbladet bor da och
da forses med en droppe olja. | 6vrigt ar sticksdgen prak-
tiskt taget underhalisfri. Innan sticksédgen lamnade fabriken
har alla rérliga delar smorts tillréckligt.

Buller-/vibrationsinformation
Métvarden uppmatta enligt EN 50144.

Ljudtrycksniva: = 79,5*3dB (A)
Ljudeffektsniva: = 92,5t3dB (A)
Emissionsvéarde pa

arbetsplatsen: = 82,5%3dB(A)

Anvandaren skall vidta bullerskyddande atgarder.
Den uppskattade accelerationen uppgar normalt 5,6 m/s?.

Miljoskydd

Kress tar tillbaka gamla kasserade maskiner for miljévanlig
atervinning. Eftersom Kress-maskinerna &r modulupp-
byggda ar det mycket enkelt att plocka isér de olika mate-
rialen for atervinning.

Lamna in din gamla Kress-maskin till &terforsaljaren eller
skicka den direkt till Kress.

Reservation fér andringar.



Teend/sluk-afbryder
Elektronisk-indstillingshjul
Stovskjold

Grundplade
Savbordsfastgorelse
Spaendehjul

Savklinge

Spaendearm
Stegvopsugning @ 35 mm
10 Indstillingsknap for pendulslag
11 Parallelanslag

12 Spanbeskyttelse

13 Netkabelmodul

14 Lasetast

OCONOURARWN =

Tekniske data CST 500 E
Optagen effekt W 500
Afgiven effekt W 275
Tomgangs-slagtal/min. 3600
Reguleringsomréde slag/min. 700...3600
Slagvej mm 19
Skeeredybde i:

trae mm 70

bledt stal mm 5

Skréasnit indtil © 22,5 0g 45
Pendelslagtrin 3

Veegt kg 1,6

Anvendelse

Stiksaven kan anvendes universelt til alle savearbejder i
harde og blede traesorter, overfladebehandlet tree, treefi-
berplader, i krydsfiner, metal og kunststoffer indtil den an-
givede maksimale skaeredybde.

Sikkerhedshenvisninger og forebyggelse af ulykker
Inden De tager maskinen i brug, skal De forst laese hele
betjeningsvejledningen igennem. Folg sikkerhedshenvis-
ningerne i denne vejledning samt de generelle sikker-
hedshenvisninger for el-vaerktgj i vedlagte haefte.

Vigtigt!

* Ved udskiftning af veerktoj er det meget vigtigt, at
De traekker netstikket ud af maskinen!

* Grib ikke ind i stemplets og savklingens (7) omrade,
mens maskinen arbejder! Risiko for tilskadekomst!

¢ For at undga tilskadekomst skal De baere beskyttel-
seshandsker ved udskiftningen af savklinger!

Al

Udgangsposition
(= spaendestilling)

Anslagsstilling

Iszetning af savklinger

* Drej spaendearmen (8) frem til anslaget og hold den
fast.

* Skub savklingen (7) i til anslaget.

¢ Slip spaendearmen (8).

Vigtigt! (skal overholdes)

* Tryk stiksaven mod savklingespidsen pa en trae-
plade, indtil spaendearmen (8) springer tilbage i ud-
gangspositionen.

¢ Kun pa denne made kan De veere sikker pa, at sav-
klingen (7) er spaendt rigtigt fast og at sikkerheds-
skaermen (3) kan lukkes.

Udtagning af savklingen

* Drej speendearmen (8) frem til anslaget og hold den
fast.

* Traek savklingen (7) ud.

Der méa udelukkende anvendes originale Kress savklin-
ger, som angivet i betjeningsvejledningen eller savklin-
ger, som i henhold til nedenstdende malskema har en
maks. tykkelse pa 1,5 mm. Kun p& denne made er De
sikret, at savklingen sidder forskriftsmaessigt korrekt
fast, samtidig med at risikoen for ulykker pga. lose
stiksavklinger stort set er elimineret!

3
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¢ Der ma ikke arbejdes i asbestholdigt materiale!

¢ Udendors stikdaser skal veere sikret via HFI-relze.

* Nar De gnsker at kendetegne maskinen ma De ikke
bore i stiksavens hus. Beskyttelsesisoleringen ko-
bles fra. Anvend i stedet klaebeskilte.

¢ Kablet skal altid fores bagud og veek fra maskinen.

Dobbelt isolering

For at brugeren skal opna den hgjest mulige sikkerhed er
vore veerktojer bygget i overensstemmelse med de
europezeiske forskrifter (EN-normerne). Dobbelt isolerede
maskiner baerer altid det internationale meerke [@l. Maski-
nerne ma ikke jordforbindes. Et totradet kabel er nok.
Maskinerne er radiostajdeempede iflg. EN 55014.

Ibrugtagning
Inden ibrugtagningen skal De forst kontrollere om net-
speendingen stemmer overens med typeskiltet pa maskinen.

Motor

Stiksavens hjerte udgeres af en steerk universalmotor med
svejset kollektor, der ogsé sagtens kan klare laengere tids
anvendelse. Motoren har store kraftreserver. Da en jeevn
og god ventilation er meget vigtig for motoren, beder vi
Dem om iszer at overholde service- og vedligeholdelses-
forskrifterne hvad angar rengering for stev og snavs.

Iszetning og udtagning af savklingerne
Opspaendingssystemet har den fordel, at De kan udskifte
savklingerne uden brug af vaerktej.

Forst svinger De stovskeermen (3) op. Ved at dreje
spaendearm (8) abnes lynopspaendingssystemet og sav-
klingen (7) kan saettes i. Her skal De serge for at presse
savklingen helt tilbage til anslaget. Nar De slipper spaende-
armen (8) og bagefter presser den i retning mod stemplet,
fikseres sav-klingen automatisk og spazendearmen (8)
springer tilbage i udgangspositionen.

Ved udtagningen lesnes savklingen (7) fra fikseringen ved
at der drejes pa spaendearm (8).

OBS!

Den drejede kuglehylse mé ikke presses bagud, da det
vanskeligger udtagningen af savklingen.

Derefter kan det tages ud af stemplet.

Stetterullen — den forhindrer, at savklingen svinger ud og
sorger for at aflaste mekanikken (stempel) - giver som an-
slag automatisk en ispaendingsvinkel p& 90°. Det geelder
naturligvis kun, nér De anvender vores originale savklinger.

Til- og frakobling af maskinen
Maskinen startes ved at dreje taend/sluk-afbryderen (1) i pi-
lens retning. Ved slutningen af drejeomréadet gar afbryde-



ren i indgreb. Frakoblingen af maskinen foretages i modsat
retning.

Arbejdet med pendul-stiksaven

Ved savningen skal De serge for, at grundpladen ligger sik-
kert pa arbejdsemnet. Stiksaven er let at styre med han-
den. For at De kan veere sikker pa at opné rene savesnit og
en optimal skeereeffekt skal De sorge for at overholde den
korrekte pendulslag-indstilling, s& den passer til materialet
samt en korrekt fremfering, som ogsa er afhaengig af ar-
bejdsmaterialet (f.eks. pendulslag-indstilling 0 og langsom
fremfering ved savning i metal).

P& grund af den indbyggede blaeseanordning vil savesnit-
tet altid veere fri for spaner og dermed godt synlig.

Ved savning i metal ber De smere en smule olie pa snitlin-
jen. Plader ber veere spaendt pa et tilstraekkelig fast under-
lag (spanplade eller krydsfiner). Derved undgés at materia-
let fiedrer for meget med.

Udskaeringer/lommer

Ved udskeeringer skal der bores et hul, dvs. der skal ska-
bes et udgangspunkt, hvorudfra saven kan szettes i gang.
At stikke direkte ned i materialet med stiksaven er muligt
(kun ved bearbejdning af trae), men ber kun udferes af pro-
fessionelle haender. Stiksaven skal i taendt tilstand med
grundpladens forkant szetttes pa arbejdsemnet i en vinkel
pa 55-60° og langsomt og forsigtigt trykkes lzengere ned.
Forsigtig nar De begynder pa dette arbejde: Hvis stiksaven
saettes forkert pa eller den trykkes for hurtigt ned, kan
tilbageslag og stedvise belastninger fore til, at savklingen
knaekker. Nedfgringen ma kun udferes med maks. slagtal.

Geringsshit

Grundpladen kan justeres trinlest til begge sider med 22,5°
og 45°. 0°, 22,5° og 45°-vinklerne kan lases fast. Justerin-
gen sker ved at lgsne spaendehjulet (6) under handgrebet. |
det gjeblik fortandingen pa savbordsfastgerelsen er stillet
fri, kan grundpladen (4) drejes i position 22,5° eller 45° og
fastgeres med spaendehjulet (6) igen.

Helbglge-reguleringselektronik

Slagtallet kan reguleres trinlest fra 700 til det maksimale
slagtal p& 3600/min. og tilpasses de givne materialekrav
(fuld effekt ved hvert slagtal). Reguleringen foretages ved
hjeelp af indstillingshjulet (2) foran p& handgrebet. Indstillin-
gen kan ske nar som helst under brugen.

Reguleringsomrade
min. slagtal

ca. 700 slag/min.
maks. slagtal

ca. 3600 slag/min.

Anbefalet slagtal

Nederste slagtal ved savning i glas, keramik, metal.
Midterste slagtal ved savning i kunststof, presset mate-
riale, krydsfiner.

Hojeste slagtal ved bearbejdningen af hardt tree, bledt tree
og spanplader.

Den optimale indstilling af slagtallet ma De selv forsege at
finde frem til ved begyndelsen af arbejdet, da der er flere
faktorer, der kan pavirke arbejdsresultatet, f.eks. materia-
lets type og dets tykkelse samt savklingens tilstand.

Indstilling af pendulslag

Omistilling af indstillingen 0 til Il sker med pendulslag-ind-
stillingsknappen (drejeknap). Den farvede markering viser
den valgte pendulslag-indstilling.

Anbefalet indstilling af pendulslag
Pos. 0 til glas, keramik, blgdt stal, metallegering,
aluminium og pressede materialer

Pos. | til kunststof
Pos. 1 til krydsfiner
Pos. Il til hardt tree, bledt trae, spanplader

Vi gor opmaerksom pa, at de angivne veerdier er vejledende
veerdier, som kan variere alt efter materialets tykkelse,
hardhed, fiberretning samt savklingens tilstand.

Parallelanslag (specialtilbehor)

Til parallelsnit skal De anvende parallelanslaget (11) med
skalering for at opna et fejlfrit saveresultat. Efter at have
losnet spaendehjulet (6) skal De skubbe parallel-anslaget
(11) fra siden og ind i grundpladens (4) holder. Indstil efter
skalaen og spaend den fast med speendehjulet (6).

Spanbeskyttelse

Kunststofdelen presses nedefra ind i savedbningen pa
grundpladen (snaplas). Derved presses treefibrene under
savningen mod spanbeskyttelsen, hvorved det forhindres,
at der rykkes spaner Igs.
Anvendelsesomradet er begreenset til
(90°)-snit.

retvinklede

Stevopsugning

Stiksaven er klargjort til tilslutning af en almindelig stevsu-
ger. For at holde savestedet fri for spaner, kan De seette
den fleksible stovsugerslange bagfra ind i dbningen p& hu-
set. Stovskjoldet skal skubbes ned, indtil det gar i indgreb.
Ved geringssnit skal stavskjoldet skubbes op.

Udskiftning af kulbgrsterne
Dette arbejde samt alle evrige servicearbejder udferer vo-
res serviceafdelinger hurtigt og fagligt korrekt.

Netkabel

Beskadigede netkabler m& ikke anvendes. De skal straks
skiftes ud.

Ved hjeelp af det nye netkabelmodul (13) kan dette nu gores
pa den lettest teenkelige made. Tryk pa de to lasetaster (14)
og treek netkabelmodulet (13) ud af handgrebet. Seet et nyt
netkabelmodul ind i h&ndgrebet og lad det ga i indgreb.
Netkabler fas som specialtilbeher i forskellige laengder.
Anvend kun netkabel-modulet til KRESS-el-vaerktoj!
Forseg ikke at drive andre elektriske apparater med
netkabel-modulet!

Vedligeholdelse

Alt veerktoj bliver ved arbejde i tree forurenet af stov.
Rengering er derfor uundgaelig. Serg for altid at holde de
&bninger, som er ngdvendige til afkeling af motoren, fri for
stov og snavs. Den beveegelige stotterulle til savklingen ber
af og til smeres med en drdbe olie. Derudover er stiksaven
stort set vedligeholdelsesfri. Inden saven har forladt fabrik-
ken er alle bevaegelige dele blevet tilstraekkeligt smurt.

Stoej-/vibrationsinformation

Maéleveerdier beregnet i henhold til EN 50144.
Lydtrykniveau: = 79,5*3dB (A
Lydeffektniveau: = 92,5t3dB (A
Arbejdspladsrelateret

emmissionsvaerdi: 82,5+3 dB (A)

Det er nedvendigt med lydbeskyttelsesforanstaltninger for
brugeren.

Den vurderede acceleration udger typisk 5,6 m/s?.

Miljobeskyttelse

Udsorteret veerktoj kan afleveres hos Kress, som serger
for, at de indgér i et ressource-besparende recyclingsy-
stem. Da Kress-veerktoj er modulopbygget, er det meget
nemt at skille dem ad i deres forskellige genanvendelige
materialer.

Aflevér Deres udsorterede Kress-veerktoj hos Deres for-
handler eller send det direkte til Kress.

Ret til a2endringer forbeholdes.



PA-/AV-bryter
Elektronikk-stillhjul
Stovbeskyttelsesdeksel
Fotplate
Sagbordsforankring
Spennhjul

Sagblad
Spennhandtak
Stovavsug @ 35 mm
10 Pendelinnstilling

11 Parallellanlegg

12 Oppflisingsvern

13 Nettkabelmodul

14 Lasetast

OCONOURWN =

Tekniske data CST 500 E
Opptatt effekt W 500

Avgitt effekt W 275

Antall slag/min., ubelastet 3600
Reguleringsskala slag/min. 700...3600
Slagbevegelse i mm 19
Skjeeredybde i:

treimm 70
blottstal i mm 5
Skraskjeeringer inntil © 22,5 09 45
Pendeltrinn 3

Vekt i kg 1,6

Bruk

Stikksagen kan settes til universell bruk for all slags saging
i harde og myke treslag, tre med belegg, sponplater, kryss-
finér, metall og kunststoff med en tykkelse opp til angitt
maks. skjaeredybde.

Sikkerhetsregler og personvern

For du tar maskinen i bruk for forste gang, ma du lese noye
gjennom hele bruksanV|sn|ngen Du ma felge de sikker-
hetsregler som stér oppfert i denne bruksanvisningen,
samt de generelle sikkerhetsregler for elektromaskiner
som star i det vedlagte heftet.

For5|kt|g'
Det er tvingende ngdvendig & trekke nettstop-
selet ut av stikkontakten nar man skal skifte sag-
blad!

* Grip aldri inn i omradet rundt stikkstal og sagblad (7)
mens maskinen er i gang! Fare for personskader!

* Med henblikk pa & forhindre personskader, bgr du
ogsa alltid bruke vernehansker nar du skifter sag-
blad!

A—

Utgangsposisjon Stopp-posisjon

(= fastspenningsposisjon) N

Fastspenning av sagblad

* Vri spennhandtaket (8) til stopp og hold det fast.
* Skyv sagbladet (7) inn til stopp.

¢ Slipp lgs spennhandtaket (8) igjen.

Viktig! (skal absolutt folges)

* Trykk stikksagen med spissen av sagbladet mot en
treplate, helt til spennhandtaket (8) spretter tilbake i
sin opprinnelige stilling.

e Bare nar du gjor det, kan du veere hundre prosent
sikker pa at sagbladet (7) er skikkelig fastspent. Na
er det ogsa mulig & stenge dekselet (3).

Fraspenning av sagbladet
* Vri spennhéndtaket (8) til stopp og hold det fast.
* Trekk ut (7) sagbladet.

Det ma kun brukes de originale sagbladene fra Kress
som er oppfort i bruksanvisningen eller slike som stem-
mer overens med den nedenforstdende maleskissen
med en maks. tykkhet pa 1,5 mm. Bare nar man bruker
sagblad av denne type er man garantert en forskrifts-
messig fastspenning av sagbladet, noe som pa sin side
er en garanti for at man nesten helt kan utelukke
ulykker som felge av at stikksagens sagblad lgsner av
seg selv!
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* Det skal ikke sages i material som inneholder as-
best!

e Stikkontakter som er installert utendors skal veere
avsikret ved hjelp av en feilstram-vernebryter (Fl-).

e Det ma ikke bores hull i huset nédr maskinen skal
kjennemerkes. Det dannes da broforbindelse over
isoleringen. Bruk skilt som kan klistres pa.

* Kabelen skal alltid fores bort fra maskinen bakover.

Dobbeltisolering

Vare maskiner er konstruert pa en slik mate at de gir bru-
keren en starst mulig sikkerhet, samtidig som de oppfyller
kravene i gjeldende europeiske forskrifter (EN-normer).
Maskiner med dobbeltisolering er alltid kjennetegnet med
det internasjonale symbolet [@. Maskinene ma ikke jordes.
Det er tilstrekkelig & bruke en kabel med to ledere.
Maskinene er radiosteydempet i samsvar med EN 55014.

Oppstart

Foer du starter bruken av maskinen for ferste gang, ma du
veere vennlig & kontrollere at spenningen pé& lysnettet der
du bor stemmer overens med den nettspenning som er an-
gitt p& maskinens typeskilt.

Motor

Stikksagens hjerte er en kraftig universalmotor med sveiset
kommutator, som slett ikke har noe imot det hvis maskinen
blir brukt kontinuerlig over et lengre tidsrom. Motoren har
en stor kraftreserve pa lager. Ettersom det er veldig viktig
at man har en jevn, god lufting av motoren, ber vi deg vaere
spesielt papasselig med & folge de vedlikeholds- og til-
synsregler som gjelder rengjoring av stov og skitt.

Fastspenning og fraspenning av sagblader

Dette fastspenningssystemet har den fordel at du kan
skifte sagblader uten bruk av verktoy.

Forst svinges stovbeskyttelsesdekselet (3) opp. Nar man
vrir p4 spennhandtaket (8), &pnes hurtigfestet, og sag-
bladet (7) kan settes inn. | denne forbindelse ma man
passe pa at det trykkes helt inn til stopp. Nar man slipper
los spennhandtaket (8) og etterpd gir sagbladet et trykk i
stikkstalretningen, fikseres det automatisk. Spennhand-
taket (8) spretter tilbake i sin opprinnelige stilling.

N&r man skal spenne fra sagbladet (7) igjen, ma man lose
det fra fikseringen ved & vri pa spennhandtaket (8).



Forsiktig!

Nar du har vridd p& spennhandtaket, méa du ikke trykke
den bakover, fordi det da er vanskelig & ta ut sag-
bladet.

Deretter kan man ta sagbladet ut av stikkstalet.

Stetterullen — den forhindrer avvik av sagbladet og serger
for en avlasting av mekanikken (stikkstalet) - gir automatisk
en festevinkel pa 90° som anlegg. Dette gjelder naturligvis
bare hvis man benytter vare original-sagblader.

Start og stans av maskinen

Nar man vrir PA-/AV-bryteren (1) i pilens retning, startes
maskinen. Nar man har vridd bryteren helt over, lases den i
denne stillingen. Man stanser maskinen ved & vri bryteren i
motsatt retning.

Arbeide med pendel-stikksagen

Under sagingen ma man se etter at fotplaten hele tiden
hviler trygt mot arbeidsstykket. Det er da lett & fore stikk-
sagen med handen. | denne forbindelse m& man passe pa
a ha en riktig materialtilpasset pendelinnstilling og likeledes
en materialtilpasset fremmating (for eksempel pendelinn-
stilling 0 og sakte fremmating nar man sager i metall). Da
far man et rent snitt og en optimal skjeerekapasitet.

Takket veere en integrert bldseranordning er skjeeresnittet
alltid fritt for fliser og spon og slik godt synlig.

Nar man sager i metall, ber man ha litt olje pa den flaten
som skjeeres. Metallplater ber spennes fast til et tilstrekke-
lig stabilt underlag (sponplate eller kryssfinérplate). Pa
denne maten kan man i stor grad forhindre at materialet gir
etter under trykket fra sagen.

Utskjaeringer/lommeskjeeringer

Néar man skal foreta en utskjeering, ma man ferst bore et
hull, dvs. skaffe til veie et utgangspunkt som man kan
plassere sagbladet i og starte sagingen fra. Det er mulig &
stikke sagen inn i materialet (gjelder bare n&r man arbeider
med tre), men dette ber bare utferes av kyndige, ovde
hender. Stikksagen settes, i paslatt tilstand og i en vinkel
pa 55-60°, med fotplatens forkant pa arbeidsstykket.
Sakte og forsiktig trykkes den dypere ned i materialet. Veer
forsiktig nér du starter disse arbeidsoperasjonene: Til-
bakeslag og stetaktige belastninger hvis stikksagen settes
feil an eller senkes for raskt ned i materialet, kan fore til at
sagbladet brekker av. Stikksagen mé& bare senkes ned i
materialet med full slaghastighet.

Vinkelskjaeringer

Fotplaten kan justeres med 22,5° og 45° til begge sider.
Vinkelen pa 0°, 22,5° og 45° kan I&ses i fast stilling. Justerin-
gen skjer ved at man lgser spennhjulet (6) under handtaket.
Sa snart fortanningen i sagbordsforankringen er kommet fri,
kan man svinge fotplaten (4) i stillingen 22,5° eller 45°. Her
kan man feste det igjen ved hjelp av spennhjulet (6).

Fullbolge-reguleringselektronikken

Slaghastigheten kan innstilles trinnlgst innenfor et skala-
omrade fra 700 til maksimalt 3600 slag/min. P4 denne mét-
en kan du tilpasse hastigheten til det material du til enhver
tid arbeider med (full sageeffekt ved hver hastighet). Re-
guleringen skjer ved hjelp av stillhjulet (2) fremme pé& hand-
taket. Denne innstillingen kan foretas nar som helst i lepet
av arbeidet.

Reguleringsskala
min. antall slag
ca. 700 slag/min.
maks. antall slag
ca. 3600 slag/min.

Anbefalt slaghastighet

Lav slaghastighet for saging av glass, keramikk, metall.
Middels slaghastighet for saging av kunststoff, formstoff,
kryssfinér.

Stor slaghastighet ndr man arbeider med hardt tre, mykt
tre og sponplater.

Prov deg frem for & finne frem til en optimal innstilling av
slaghastigheten nar du starter arbeidet. Det er nemlig slik
at flere forskjellige faktorer spiller en rolle i denne sammen-
heng og pavirker resultatet, for eksempel materialtype,
materialets tykkelse, sagbladets forfatning, osv.

Pendelinnstilling

Forskjellig innstilling mellom 0 og Il skjer ved hjelp av
pendelinnstillingen (dreieknapp). Den fargede markeringen
viser valgt pendelinnstilling.

Anbefalt pendelinnstilling

Pos.0 for glass, keramikk, blgttstal, jernfritt metall,
aluminium og forskjellige typer formstoff

Pos. | for kunststoff

Pos. | for kryssfinér

Pos. Il for hardt tre, mykt tre, sponplater

Vi gjer imidlertid oppmerksom pa at alle de angitte verdier
er veiledende verdier som kan variere alt etter materialets
tykkelse, hardhet, fiberstruktur og sagbladets forfatning.

Parallellanlegg (ekstrautstyr)

For parallellskjeeringer m& man bruke parallellanlegget (11)
med skala for & fa et upaklagelig resultat av sagingen.
Forst lases spennhjulet (6). Deretter skyves parallellanlegg-
et (11) inn pa holderen pa fotplaten (4) fra siden. Her inn-
stilles det i henhold til skalaen og fikseres ved hjelp av
spennhjulet (6).

Oppflisingsvern

Denne delen av kunststoff trykkes inn i fotplatens sagap-
ning nedenfra (smekklds). P4 denne maten trykkes trefib-
rene mot oppflisingsvernet under sagingen, slik at man
unngar en oppflising.

Oppflisingsvernet har et begrenset bruksomrade. Det
kan bare anvendes for saging i rett vinkel (90°).

Stovavsug

Stikksagen er konstruert slik at den kan koples til en stan-
dard stovsuger. Med henblikk p& & holde snittlinjen fri for
sagspon, feres den elastiske sugeslangen inn i husets ap-
ning bakfra. Stevbeskyttelsesdekselet skal skyves nedover
til det raster inn. Nar man driver med vinkelskjzeringer skal
stovbeskyttelsesdekselet skyves opp.

Utskifting av kullborstene
Dette arbeidet, og alle andre service-arbeider, utfores
raskt og kompetent av vare service-verksteder.

Nettkabel

Det er ikke tillatt & arbeide med en skadet nettkabel. Slike
skadete nettkabler skal skiftes ut med én gang.

Takket vaere var nyskapende nettkabelmodul (13) kan dette
gjeres pa en enkel og grei méte. Trykk inn de to laseknap-
pene (14) og trekk nettmodulen (13) ut av handtaket. For en
ny nettkabelmodul inn i handtaket og smekk den fast. Det
er mulig & rekvirere nettkabler med ulike lengder som eks-
trautstyr.

Nettkabel-modulen skal kun benyttes for KRESS-
elektromaskiner! Du méa aldri prove & drive andre
elektromaskiner med denne modulen!

Vedlikehold

Alt verktoy som brukes i arbeid med tre blir tilsmusset av
stov. Det er derfor ikke til & unngd at man ma fere et visst
tilsyn med slike maskiner. Serg alltid for at de &pninger
som er ngdvendige for avkjelingen av motoren holdes fri



for stev og skitt. Fra tid til annen ber man smere den beve-
gelige stotterullen for sagbladet med en drépe olje. Forov-
rig er stikksagen praktisk talt vedlikeholdsfri. Alle bevege-
lige deler ble tilstrekkelig godt smurt for stikksagen forlot
fabrikken.

Informasjon om steyutvikling/vibrasjoner
De beregnede maleverdier svarer til EN 50144.

Lydtrykkniva: = 79,5+3dB (A)
Lydeffektsniva: = 925*3dB(A)
Arbeidsplasrelatert

emisjonsverdi: = 825%3dB (A

Det er pakrevd & treffe steydempende forholdsregler for
brukeren.

Den typiske vurderte akselerasjon ligger pa 5,6 m/s?.

Miljovern

Kress tar imot utbrukte maskiner til ressursskanende resir-
kulering. P& grunn av sin moduloppbygning kan Kress-
maskiner svurt enkelt tas fra hverandre og materialer ads-
killes til gjenbruk.

Din utbrukte Kress-maskin kan leveres inn til forhandleren
eller sendes direkte inn til Kress.

Endringer forbeholdes.



Paalle-/poiskytkin
Elektroniikkasaatopyora
Polynsuojakansi
Pohjalevy

Sahapdydan kiinnitys
Kiinnityspyora
Sahantera

Kiristysvipu
Pélynpoistoimu & 35 mm
10 Heiluri-iskun kytkin

11 Samansuuntaisuusvaste
12 Repdisysuoja

13 Verkkojohtoyksikkd

14 Lukituspainike

CONOOAWN=

Tekniset tiedot CST 500 E
Tehontarve watteina 500
Antoteho watteina 275
Tyhjakéynti-iskuluku/min. 3600
Iskun saatéalue/min. 700...3600
Iskumatka mm 19
Leikkaussyvyys:

Puu mm 70
Pehmea terds mm 5
Vinoleikkaukset ° saakka 22,5ja45
Heiluri-iskusaatsja 3

Paino kg 1,6

Kaytto
Pistosahaa voidaan yleisesti kayttaa kaikkiin kovan ja peh-
medan puun, paallystetyn puun, kuitulevyn, vanerin, metallin
ja muovien sahaustdihin ilmoitettuun leikkuusyvyyteen
saakka.

Turvallisuusohjeet ja tapaturmantorjunta

Ennen kuin otat koneen kayttdéon, lue kayttéohje kokonaan
lapi, noudata tdméan kayttdohjeen turvallisuusohjeita seka
mukana olevan vihkosen yleisia sdhkotydkalujen turvalli-
suusohjeita.

Huomio!

* Koneen verkkopistoke on ehdottomasti irrotettava
ennen tyokalun vaihtoal

* Ala vie koneen kaydessa katta tyontimen ja sahan-
teran (7) tyoskentelyalueelle! Loukkaantumisvaara!

* Suorita sahanterdn vaihto aina suojakasineet ka-
dessa, jotta valtyt loukkaantumiselta!

Lahtéasento
(= kiristysasento)

@

Vasteasento

Sahanterdn asennus

¢ Kierra kiristysvipu (8) vasteeseen asti ja pida siita
kiinni.

¢ Tyodnna sahantera (7) vast

* Vapauta kiristysvipu (8).

1 asti sisaan.

Tarkeaa! (ota ehdottomasti huomioon):

* Pistosahaa painetaan sahanteran karkea vasten
puutason paalla, kunnes kiristysvipu (8) hyppaa
takaisin ldhtdéasentoon.

* Vain siten voidaan olla varmoja siité, ettd sahantera
(7) on asennettu oikein paikoilleen ja ettd suoja-
kansi (3) voidaan sulkea.

Sahanteran irrottaminen

* Veda kiristysvipu (8) vasteeseen asti ja pida siita
kiinni.

* Veda sahantera (7) ulos.

Vain kayttéohjeissa mainittuja alkuperéisia Kress-sa-
hanteria tai seuraavan mittapiirroksen mukaisia,
enintdan 1,5 mm paksuisia sahanteria saa kayttaa. Vain
siten on varmaa, ettad sahantera on kiinnitetty asianmu-
kaisesti, ja irtoavien sahanterien aiheuttama onnetto-
muusvaara voidaan pitkalti valttaa.
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o Ala kasittele asbestia siséltivia materiaaleja!

* Ulkona olevien pistokkeiden tulee olla suojattuja vi-
kavirtakytkennalla (FI-).

e Koteloa ei saa porata koneen merkitsemiseksi.
Suojaeristys vahingoittuu. Kayta tarroja.

* Aseta johto aina niin, etta se kulkee koneesta taak-
sepain.

Kaksinkertainen eristys

Laitteemme on kayttédjan optimaalista turvallisuutta ajatel-
len valmistettu Euroopan Unionin maaréysten (EN-normien)
mukaisesti. Kaksinkertaisesti eristetyissé koneissa on aina
kansainvalinen merkki [0]. Koneita ei saa maadoittaa. Kak-
sijohtiminen johto riittaa.

Laitteet on héiridsuojattu EN 55014 mukaisesti.

Kayttéonotto
Tarkasta ennen kayttdéonottoa, vastaako verkkojénnite lait-
teen tyyppikilvessa ilmoitettua arvoa.

Moottori

Pistosahassa on voimakas yleismoottori, jossa on hitsattu
virrankokooja. Moottori ei vasy pitkdaikaisessakaan kay-
tossd. Koska tasainen, hyva ilmanvaihto on moottorin toi-
minnalle erittdin tarkedd, on pdlystd ja liasta puhdistusta
koskevat hoito-ohjeet erityisesti huomioitava.

Sahanterien irrottaminen ja kiinnittaminen

Laitteen Kiinnitysjarjestelmén ansiosta sahanterét voidaan
vaihtaa ilman tyokaluja.

Polynsuojakansi (3) tydnnetddn ensin ylés. Pikakiinnitys-
jarjestelma avataan kiristysvipua (8) kiertamalla ja sahan-
terd (7) voidaan asettaa paikalleen. On varmistettava, etta
teré painetaan vasteeseen asti taakse. Sahanter kiinnittyy
automaattisesti paikalleen kiristysvivun (8) vapauttamista
seuraavan paineen ansiosta. Kiristysvipu (8) hyppaa takai-
sin lahtdasentoon.

Sahantera (7) vapautuu kiinnityksesta kiristysvipua (8) kier-
tamalla.

Huomio!
Ala paina kiristysvipua taaksepdin, koska silloin sahan-
teraa on vaikea ottaa pois.

Nyt sahantera voidaan ottaa istukasta.
Tukirulla estaa teréa siirtymasta ja vapauttaa istukan kuor-
masta. Se toimii vasteena, jolloin kiinnityskulma on auto-



maattisesti 90°. Tdma pitdd paikkansa vain kaytettdessa al-
kuperéisia sahanteria.

Koneen kaynnistys ja sammutus

Kone kaynnistetdédn kiertdamalld kytkinta (1) nuolen suun-
taan. Kiertoalueen paéssa kytkin lukittuu. Kone sammute-
taan péinvastaiseen suuntaan kiertamalla.

Heiluripistosahalla tydoskentely

Sahattaessa on pidettévéa huolta siité, ettd pohjalevy on tu-
kevasti tyokappaleen pé&éllla. Sahaa on nyt helppo ohjata
kasin. Tarkista, ettd kaytat materiaalille sopivaa heiluri-is-
kusaatda ja ettd etenemisnopeus on materiaalin mukainen.
Siten leikkuutuloksesta tulee tasainen ja hyvé (esim. metal-
lia sahattaessa iskusaato 0 ja hidas liike eteenpéin).
Sisaénrakennetun puhallinlaitteiston ansiosta leikkuu-ura
on aina puhdas lastuista ja hyvin nékyvissa.

Metallia sahattaessa taytyy leikkuupinnalle sivelld hieman
oOljya. Pellit on kiinnitettava tukevaan alustaan (lastulevy tai
vanerilevy). Siten valtetddn suurimmaksi osaksi se, etta
materiaali heiluu sahan mukana.

Reian leikkaaminen/onkalon leikkaaminen

Kun materiaaliin halutaan leikata aukko, on ensin saatava
aikaan reikd, johon saha voidaan asettaa. Mahdollista on
mydskin pistdd sahalla materiaaliin (ainoastaan puuta tyos-
tettdessd), mutta tatad suositellaan ainoastaan ammattilai-
sille. Pistosaha asetetaan péaallekytkettynd 55-60° kulmas-
sa pohjalevyn etureunasta ty6kappaleelle ja sitd painetaan
hitaasti ja varovaisesti syvemmallle. Ole varovainen tata
tehdessasi: Sahanterd voi murtua taakse iskuista ja nopeilla
liikkeilla, jos se asetetaan vaarin tyokappaleelle tai paine-
taan syvélle liilan nopeasti. Kéyta téssa tyéssd maksimi-
iskulukua.

Viistoleikkaus

Pohjalevya voidaan saatdaa molempiin suuntiin 22,5° tai
45°. Lukitus on mahdollinen 0°, 22,5° ja 45°kulmiin. Saaté
suoritetaan avaamalla kiinnityspyéra (6) kasikahvan ala-
puolelta. Kun sahapdydankiinnityksen hammastus on va-
pautettu, pohjalevy (4) voidaan kaantéa 22,5° tai 45° kul-
miin ja lukita uudelleen kiinnityspyoralla (6).

Séaatoelektroniikka

Voit sa&tas iskuluvun portaattomasti alueella 700-3600 is-
kua minuutissa materiaalin mukaisesti (tdysteho joka isku-
luvulla). S&4t6 tapahtuu kahvan saatépyoralla (2). Sdaté on
mahdollista koska tahansa kaytén aikana.

Séaatoalue
minimi-iskuluku

n. 700 iskua/min.
maksimi-iskuluku
n. 3600 iskua/min.

Iskulukusuositus

Alhainen iskuluku lasia, keramiikkaa ja metallia sahatta-
essa.

Keskinkertainen iskuluku muovia, puristemuovia ja vane-
ria sahattaessa.

Korkea iskuluku sahattaessa kovaa puuta, pehmeéa puu-
ta ja lastulevya.

Ihanteellinen iskuluku maéaritetddn ennen tydskentelyn al-
kamista kokeilemalla, silla se riippuu useista eri seikoista
kuten materiaalista, sen paksuudesta ja sahanteran kun-
nosta.

Heiluri-iskun s&até
Kytkenta valilla O-ll tapahtuu heiluri-iskun s&&ténapilla
(kiertonappi). Varillinen merkinta néyttaa valitun sdadon.

Suositus heiluri-iskun saadolle

Asento 0 lasille, keramiikalle, pehmeille terdkselle,
kirjometallille, alumiinille ja puristemuoville

Asento | muoville

Asento | vanerille

Asento Il kovalle puulle, pehmeille puulle, vanerille

limoitetut arvot ovat vain suuntaa antavia. Arvot riippuvat
materiaalin paksuudesta ja kovuudesta, kuitujen suunnasta
seka sahanterén kunnosta ja voivat siten vaihdella.

Samansuuntaisuusvaste (erikoistarvike)

Samansuuntaisille leikkauksille kaytetddn asteikolla varus-
tettua samansuuntaisuusvastetta (11), jotta sahaustulos olisi
hyva. Kiinnityspy&ran (6) irrottamisen jélkeen tyénnetaan sa-
mansuuntaisuusvaste (11) sivulta pohjalevyn istukkaan (4),
saadetéan asteikon avulla ja kiinnitetédan kiinnityspyoréalla (6).

Repaisysuoja

Muoviosa painetaan alhaalta pohjalevyn saha-aukkoon
(jousisulku). Puun kuidut painuvat sahattaessa repeyty-
missuojaa vasten, ja siten niiden repeytyminen estyy.
Kéaytetaan ainoastaan suorakulmaisissa (90°) leikkauk-
sissa.

Pélynpoistoimu

Pistosaha on varustettu tavallisen imurin liitdnt&d4 varten.
Leikkauskohdan lastuttomana pitdmiseksi asetetaan tai-
puisa imuletku takakautta kotelon aukkoon. Suojakansi on
painettava alas niin ettéd se lukittuu. Viistoleikkauksien yh-
teydessa suoja on painettava ylds.

Hiiliharjojen vaihto
Huoltopalvelumme suorittaa vaihdon nopeasti ja asian-
tuntevasti kuten kaikki muutkin huoltotyét.

Verkkojohto

Vaurioituneita verkkojohtoja ei saa kayttéda. Ne on vaihdet-
tava valittémasti uusiin.

Uuden verkkojohtoyksikén (13) ansiosta vaihto on hyvin
yksinkertaista. Paina lukituspainikkeita (14) ja irrota verk-
kojohtoyksikkd (13) kotelosta. Aseta uusi verkkojohtoyksikkd
koteloon ja paina paikalleen niin, ettd se lukittuu.
Erikoisvarusteena on saatavissa eri pituisia verkkojohtoja.
Yhdistéd verkkojohtoyksikkd66n vain KRESS-sdhko-
tyokaluja! Ala yrita kayttaa silla muita sahkolaitteita!

Huolto

Jokainen tyokalu pdlyyntyy puuta tydstettdessa. Puhdista-
minen on sen vuoksi tarpeen. Pidd moottorin iimanvaihto-
aukot puhtaina pdlysta ja liasta, jotta moottorin jadhdytys
toimisi asianmukaisella tavalla. Sahanterén liikkuva tukirulla
pitéisi silloin talléin voidella tipalla 6ljya. Muuten pistosaha
ei kaytannollisesti katsoen tarvitse huoltoa. Kaikki liikkuvat
osat on voideltu riittdvasti ennen tehtaalta myyntiin l1ahetta-
mista.

Melua ja tarinaa koskevat tiedot

Mittaus suoritettu EN 50144 mukaisesti.
Aanen painetaso: = 79,5*3dB (A
Aanen tehotaso: = 925+3dB(A)
Tydpaikkakohtaiset arvot: = 82,53 dB (A)

Kaytto edellyttdd melunsuojatoimenpiteita.
Arvioitu kiihdytys on tyypillisesti 5,6 m/s?.

Ympéristonsuoja

Kress ottaa loppuun kéytetyt koneet takaisin perusaineita
saastdvaan kierratykseen. Modulaarisen rakenteensa an-
siosta voidaan Kress-koneet hyvin yksinkertaisesti purkaa
uudelleenkaytettéviksi raaka-aineiksi.

Palauta loppuun kaytetty koneesi myymalaén tai l1aheta se
suoraan Kressille.

Oikeus muutokslin pidatetaan.



EAANnvika

Fevikog S1a0KOTTNG

Pod£Aa NAEKTPOVIKAG pUBUIONG
MPooTaTEUTIKO KAAUPHA

NeApa

ZT1EpEWON TOU TpaATIEGIOU GEyag
Pod¢ha crrspsmcrnq

Aapa Konnq

MoxA0G cUOPIYENG
AnoppopnTipag x 35 mm
AlakonTng maAivdpopnong
MapaAAnAog odnyog

OCONOURWN =

Y
- o

12 MpPoOOTATEUTIKO ANMOCYIONG

13 KaAwdio Tpopodooiag

14 NAAKTPO HavdAaAwong

TEXVIKG XApAKTNPIOTIKA CST500E
Ovopaotikn loxug W 500

loxug anodoong W 275

AplBuOG MaALVdp. Xwpig popTio/Aer. 3600

MNeploxn pUBULIONG MAALVOPOU./AETL 700...3600
Aladpoun MaAlvdpounong mm 19

Babog kormq o€:

Z0Ao mm 70
MaAako xaAuBa mm 5

Kor) paAtooywvidg éwg ° 22,5 kat 45
BaBpideg maivdpounong 3

Bapog kg 1,6

Epappoyés Lo :
H otya epapuoletal yevika yia OAeq TIG epyaoieq
KOTING Og OKANPA Kat pahakd EUAa, oe EUAA pe
enevduon, oe voBorav, KOVIpa TAAKE, METAAAA Kal
TMAQOTIKA €wG TO BABOG KOTMG TOU AVAPEPETAL OTIG
odnyieqg.

Ynodei&eiq aocpaleiag Kai MpooTacia amod atuxpaTa
Mpwv B€oete ™ pnxavn oe Aettoupyia dlapBacte TIQ
odnyieg xpnong, Tnpnore TIG umodei&elq aopaleiag
TWV 0dNYLOV AUTOV KaBWG Kat Tig Mevikeg Ynodei&eig
aoaleiag yia nAEKTpIKaG epyaleia oto QUAAASLO TOU
ouvodeUel TO epyaAeio.

I'Ipoooxn'

Kata tnv aAAayn spvclAz-:lmv TIpEMElI OMWOSAMOTE Va
Byalete To KaA®S10 amo ™mv npiga!

* 0Ocgo AsiToupyei n unxavn v amAQVETE Ta xsplu
0ag TNV MEPIOXN TOU WOTAPA Kal TNG Adpag KOG
(7)! Kivduvog TpaupuTlopou'

e TlNa va CIITO(pUVETE TOV Kivduvo Tpaupunopou
npuvpuTonmslTs ™mv aMclvn ™G Adpag komng
(POPWVTAG MPOOTATEUTIKA yavTia!

apxtkn 6€on B6&on otepewong

(= B€0n 0UOPLYENG)

Tomo@£Tnon Adpag Komng

. ZTpllst TOV HOXAO oUOQIYENG (8) MEXPI TEPHA Kal
KPATHOTE TOV omespa

*  Znpw&Te TN Adpa Komnq (7) MEoa HEXPI TEPHA.

* Ag@note eAeUBepo To HOXAO CUOPIYENG (8).

anuvnKo' (npoaeﬁ'rs TO 131aiTEPQ):
MéoTe TNV ogya npoq Tn Adpa Komng Mavw o€ pia
nAdka &UAou, upEXPI va emavéABel o poxAog
ouo@IyENng (8) oTnv apxikn Tou B£on.

e Movo £tol eival n Aapa (7) pe olyoupld owoTd
TomoBeTnUEVN, Kal PIOPEi va KAEioel To TipooTa-
TEUTIKO KaAuppa (3).

Agaipeon Aapag Komng

*  ZTpiPTE TOV HOXAO OUCQPIYENG (8) MEXPI TEPHA Kal
KPATAOTE TOV 0TABEPA.

*  TpaBn&re mpog Ta £&w Tn Adpa komng (7).

Ern'rpéne'rql va xpnoluonmoﬂwm HOVOV ol yvRgiol
Tpoxoi komfg Kress, mou avagépovral oTIG 0dnyieg
AeiToupyiag fj ekeivol CUNPWVA PE TO TAPAKATW OXAHA
S100TACEWV HE Eva psvlo'ro rrqxoq 1,5 mm. Movov £Tol
£EA0QAAIJETAI N KAVOVIKA OTEPEWON TNG AAuag Kai
amoKAEIiETAlI 600 YIVETAI 0 KiVOUVOG TPAUHATIOMOU amo
AApeg Kormng mou XaAapwvouv!

N

83,
|
K0T

* Mnv ene&epyaleoBe UAIKA TTOU TIEPIEXOUV apiavTo!

* EZwTepikEg mpileq mpénel va 51aBETouv acpaleia
npocrrclomq AavBaopevou psupuToq (FI-).

e Ma Tn onpavon Tng HNXavig pnv TpuUmATte TO
nepifAnpa TnG. ETOI umepyEQUpWVETal N TIpo-
OTATEUTIKA POVWON. XPNOIUOTIOIEITE AUTOKOAANTEG
ETIKETEG.

* OJ3nyeiTe TO KAA®WSIO MAVTA TMOW ATO TN PNXAVHA.

AmAn poévwon

O GUOKeusq uag eivat KaTQOKeuaousvsq yia va
TPOTPEPOUV mv 000 To duvaTn HeyahUuTtepn aocpa)\sw
atov XSlplUTT], olpewva pe  TI§ Eupmnaleq
I'Ipoélaypacpsq ArmAa uokusvsq UNXaveg Lpapouv T0
dleBveég onupa M@, O pnyaveég dev eruTpemetal va
YELWOOUV. El'[(lpKSl £va diKAwVo KaA®md1o.
Ot UNXavég  PEpouv avrmapaomm
oluewva ue Tig mpodiaypapeg EN 55014,

rnpootaoia

Evap&n Asrroupvluq

Mpv ouvdEoeTe m HNXavrn oag HE TO NAEKTPIKO psuua
eNEYETE av n TGGT] TOU n)\SKTleou oag dlkTUOU
OCUHPWVEL HE TNV Taon SIKTUOU TIOU avapEPETAL OTNV
TAGKETA TNG CUCKEUNG!

Mnxavi

H kapdid g ogyag eival £vag LoXupog KWnnpag pe
ouyKo}\)\nusvo cu)\)\sKm, TOU QVTEXEL KAl O Hia
HaKpoXpovia Xpnon Tou apyaAstou o Klvnmpaq
dlabetel peydia anoesuam duvaung. Enstén £vag
owespoq eEQePLONOG eival TMOAU ONUAVTIKOG ya Tov
Klvnmpa napaKaAouus lélanspwq, va TI’]pSlTS TIg
odnyieg ouvmpnonq KAl PPOVTI®AG OXETIKA ME TOV
KaBaptopd ard okovn Kat BpwuLd.

TomoB£Tnon ka1 apaipeon Adpag Komrg

To ouompa oUOPLYENG €xel TO TPOTEPNMA, OTL
unopena va aMcZeTs TIQ )\apsq Kormq dixwg epyaAeia.
Kat apxnv ompwyveTe Mpog Ta TMAvw TO Kc)\uuua (3).
eracpovmq TO HOXAO OUOPLYENG (8) avoiyel To oUOTN-
Ha Taxsmq olo@LyEng, Kat uropei va Tonoeemem n
)\aua Kormq (7). I'Ipsnm va TPOCEEETE, MOTE va TIETTEL
MPOG TA THOW MEXPL TEPHMA. APNvVOVTAG TO HOXAO



oloplyEng (8) kai Tuéfovrtag otnv KarelBuvon Tou
woTtnpa n Adaua omeeponmslml aurouaw 0 HOXAOG
olopLyENg (8) enavepxsml oTNV apxLKn Tou BEan.

Ia v agaipeon mpscpovraq TO HOXAO ouocplyEnq (8)
XaAap®VveL N Adpa Kormg (7) ano 1o otabepd KpATNnua.

Mpoooxn!
Mnv mEeTE TOV OTPIPPEVO HOXAO OUOCPIYENG TTPOG TA
miow, 316TI TOTE Byaivel S3UOKOAA n Adpa KOmng.

Katomv propeite va v TpaBnete amnod tov wotnpa.
(6] Ku)\lvépoq oTNPLENG — TapeUmodilel amokAIoElg ™mg
Aduag Kotmg kat pPovTilel yia MYOTepn MNXQVLKY)
Kamnovnon (wornpaq) - TIPOOPEPEL oav 0dnyog
autopata ywvia otepéwong 90°. Auto toxUet BERala
HOVOV OTAV XPNOLUOTIOLEITE YVNOLEG AAMEG KOTING.

Avolyua - KAEIOIMO TNG CUOKEURG

STpEPovTtag Tov 5lClKOT[TT] (1) omnv dietbuvon ToU
BEAoug TibeTal n oucKsun oe Aeltoupyia. ST0 TEAOG
™G 3ladpPouNG MEPLOTPOPNG O 6laKonan uavywvel H
dlakomn Tng Aeltoupyiag sm'ruyxavswl OTPEPOVTAG
TOV JLOKOTITN TIPOG TNV avTiBeTn Ppopa.

Epvuolsq He TNV csvcl TuAuVTmcnq
Kata myv KOTIN TIPETIEL VA TIPOOEXETE WOTE TO ns)\ua va
aKouuna craespa oTo Tpog enegepyaocia Tauaxlo H
ogya propel STOI va odnynbei eUKOAA pe TO XSpl MNa
Hia Kaeapn KOTIN Kal wa 1davikn anodoon TPEMeL va
TMPOOEEETE yIa TN owOTH pUBULION mg nanépounonq
avaloya pe T0 UALKO Kal yla v sruor]q oUpewva e To
UAIKO OWOTN Tipowenon ™mg unxavng (nx pueulcm
maAvdpounong 0 kal apyn mMpowlnaon Kata Tnv Korm
HETANWV).
Me v BonGsta mg svowuarwusvnq élaraﬁnq
8K<pu0r]cnq TApaAPEVEL N Korm kaBapn amnod ypeQia kat
G €K TOUTOU SUKo)\u opartn.
Kata mv Korm HETAAWY Ba TpEmel va a)\supsmt n
YPGIJIJT] KOTING e Aiyo Aadt. Ol )\auuplvsq 0a mpénetl va
elval OTEPEWPEVEG OE EMAPKWG OTEPEA BAon (voBomav
N KOVTpa TAAkKE). ETol amogpelyeTtal LKAVOTIONTIKA N
TAAAQVTWON TOU UALKOU.

Kormn avolypatwov

Ma v Komr_ avolypdtwv TIPETEL va avoifeTte pa
TpUT‘[Q dnAadn va dnuioupynoete  Eva cmpsto
€KKIVNONG OTO omoio Ba TornoBeTnoeTe TN Adpa Konnc;
Eivat duvatn n datpnon oto UAKO (HOVO KATA TNV
anaEapyqota EU)\ou) Ba T[pETIEl OJwg va mpay-
patoroleital ano spnstpouq TEXV[TSQ H o¢ya Tormo-
Beteitat ev Aettoupyia umd ywvia 55-60° pe v
apnpooela qun TOU TEAMATOG OTO UALKO Kal meCsTm
o Baesm apya Kat TlpOOEKTlKG Mpoooxn katd v
svap&n TETOIWV €PYACLOV: Avarndnoelg Kat Kpou-
chaq chmnovnostc; ue )\aeoq TOTOBETNON TNG )\qpaq
KOTMG N HE UTePBOAIKA ypriyopn Buelon pnopouv va
odnynoouv oe Bpadon TG Aauag Kormg. BuBlon povo
HE TOV PEYLOTO apLlOUO TAALVOPOUNOEWY.

Korn paAtooywviag

To méApa propel va petaroriobel kal mpog TG dUo
TMAEUPEG KaTA 22,5° Kal 45°. OL ywvieg 0°, 22,5° kat 45°
uropoUv va erheyolv otabepd. H petatomion yivetat
XOaAap®vovTag TNV podéAa oTepEwong (6) KATw armod
™mv AaBrn. MOAIG n 030vVTwon OTEPEWONG TOoU
Tpanefloy NG Ofyag areAeubepwBdel upmopel va
otpagei To MEANA TG O€yag (4) otnv B€on 22,5° 1 45°
Kal va Eavaotepewei pe TNV podeAa oTepEwang (6).

HAekTpovikn puBuion

O aplBuog MaALVdPOUNCEWY HMOPEL va AAReL pia TIun
adlaBabunta peta&u 700 kat 3600/AeT. (MEYLOTO) KAl va
TPOCAPUOCBEl OTIG EKACTOTE AMALTNOELG TOU UALKOU
(MARPNG toxUG HE OTOLOdNTIOTE APLOUO TAALVSPOUN-
ong). H pUBuon yivetal pe ™ podeéAa puBuionNg (2)
urpootd otnv AaBr. H pUBuwon eival duvatn oe
oroladnnote gpAaon Aettoupyiag.

Nepioxn pUBHIONG

eAAy. aplOPOG MAALVE POUNTEWY
nep. 700 TaAlvdpounoelg/AeT.
HEY. aplBuOg MaAvdpounoewyv
nep. 3600 TAAVEPOUNCELG/AETTL

ZUVIOTWHPEVOG apOOg ncl)\lvﬁpounoswv

MikpoG apiBpog yla TNV KoOmr YUAAoU, KEPAUIK®V,
usm)\)\wv

Meoaiog apiBPog yia TNV KOTi TMAAOTIKOV, CUVBETIK®V,
KovTpa TIAQGKE.

Meyalog apiBuog yia tnv enegepyaacia okAnpouU EUAou,
ua)\aKOL'J EUAoU Kal voBorav.

I'Ipsrlst va Blamcrwosts TOV 13aVIKO apleuo na)\tvépo-
unoswv KaTa TNV €vapgn Twv £pyact®v Kormq pe
60Klusq, kaBooov ToANoi napayovrsq unopouv va
sm]psaoouv T0 an0TsAsoua ™mg epyaoiag, oan TX-
UALKO, TIAX0G UALKOU, KATAoTaon g Aduag Kommg.

PUBpIon naAivdpépnong

H usra‘rponn ano v puBuion 0 €wg Il yivetal pe to
Kouurt pueulonq mg rta)\lvépouncnq (o*rpsnpousvo
koupri). H &yxpwun &vdelfn umodelkvliel TNV
eTUAEYMEVT PUBULON TNG MAAlVEPOUNONG.

ZuvioTWMEVN pUBMION TNG nquapounonq

©®&on 0 yia yuaAi, KEpAPIKA, MAAAKO ATOAAI, PN TMOAU-
Tia METAAAA, aAoupivio Kal cUVOETIKA

®¢on |l yla mAAoTIKA

©¢on | yla KOVTPA MAGKE

©¢on Il yia okAnpa EUAa, paAaka EUAa, voBomav

Eruonpaivetat an oL qvoq;mpousvsq TIMEG  elval
EVOEIKTIKEG Tlusq, moU propoUV va Kupaivovtal ava-
Aoya HE TO TAX0G, TNV OKANPOTNTA, TNV Kcrraueuvon
TWV VOV TOU UAIKOU KaBwg Kkal Tnv Kataotaon g
Adpag Komng.

MapaAAnAog 0dnyogq (E1d1ko £EapTnua)

Se TOPAAANAEG KOTIEG TIPEMEL va XPNOLUOToLleital o
napaAAnAog odnyog (11) pe KAipaka, yla va ertuxete
agoyo arotéAeoua Kormg. A@oU XaAApWOETE TN
podéAa otepéwong (6) eloEpxeTal o TAPAAANAOG
0odnyog (11) otnv umodoxn Tou TEAMATOG (4) amo To
mAQL, pubpifeTal pe TV KAIMaka kalt otabeporoleital
He TN podEAa oTepEwoNg (6).

MpooTaTeuTIKO anooxlonq

To MAQOTIKO TUARKA TIEZETAL MO KATW OTO AVOLyHA TOoU
MEAMATOG (KoUpmwpa). Ot iveg Tou &UAou TuEZovtal
£€T0L KATA TNV KOTN OTO TIPOOTATEUTIKO aAmooxlong,
OmoOTE MapPEUMOdieTal Eva OXIOLUO.

H epappoyn Tou meplopileTar oe opBoywvieg (90°)
KOTIEG.

ArmoppognTipag

H ofya elval KaTackeuaopevn yla v olvdeon pe
€vav Koo anoppoq;nmpa Nna va 61arnpn681 T0
cmpsto KOTNG Kaeapo anod YpSClG SVSU)\uKmvsTal o
EUKAUMTOG OWANVAG, amoppognong and Tiow OTo
dvotypa Tou mAauoiou. [pénel va OMPwEETe | TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUPHA OKOVNG TIPOG Ta KATW HEXPL
va payywoel. lMa Komeg (aATooywviag TPEmMeL va
ogpwEsTs TO TPOOTATEUTIKO KAAUMMA OKOVNG TipOGg Ta
navw.



AVTIKATAOCTAON TWV YNKTPOV

Ta anumoéoTnpava ouvepyeia pag ekTeAoUV qumv
mv spchnq KalL OAeg TiG, napanépa epyaocieq
GUVTIPNONG YPRYOPa KAl OwoTd.

KaAwdio

®Bapueva kaA®dia dev EMTPEMETAL VA XPNOLHO-
nolouvTaL MPEmeL va avTikabloTOvTal auEows.

AUTO prnopel va yivel Xapt g povadag kahwdiou peu-
patog (13) pe tov mio anAo Tpomo. MEéote Ta duo
ay YKLOTpa uavéa)\wonq (14) kat TpaBnETs ™m povaéa
KaAwdiou (13) arnod Aapn. TonoSaTnOTs ™ véa po-
vada Ka)\wélou otn )\aBn Kat uavéa)\wots ™. KaAwdia
oe dlagopa ur]Kn unapxouv oav 181KO sEuanua
XpnoipyomoleiTe TN Hovada KaAwdiou povo yla Ta
nAekTpika epyaleia Tng KRESS! Mnv npoonaénoste
va AEITOUPYNOETE PHE QUTAV AAAEG NAEKTPIKEG
OUOKEUEG.

ZuvTiipnon

Kabe epyaleio kata tnv ene&epyacia EUAoU AepwveTal
aro okodvn. Qg ek ToUTOU €ival anapaitntn peovTida.
Awmpeite navta Kaeapd anod okovn kal akadapoieg
Ta avoiypata rou eival anapaimta yia myv Yugn tou
Kwntpa. O Kwouuevog KUAVEPOG OTNPLENG Yia TNV
)\aua KOTIG TIPEMEL va )\aéwvawl KaBe TOGO HE Hia
otayova )\aél EISAANWG N O£ya TPAKTIKA deV xpsta-
Cetau ouvtrpnon. Mpwv eykataleiyel 10 €pyooTacIo
£YlVE EMAPKEG YPAOOAPLOHA OE OAA TA KWNTA NG
TURuara.

ZToIXEia EKMOPTIAG eopuBou Kal Kpadaopwv
Alsanwyn us'rpncnq oUuQwva pe EN 50144.
STabun mieong nxou = 79,5*3dB (A)
S1abun andédoong nxou = 92, 5+3 dB (A)
TR EKTOPTNG OTN
B6&on epyaociag

82,5+3 dB (A)

O XEIPIOTAG TIPETEL VA (POPECEL TIPOOTATEUTIKEG
WTAOTIdEG.

H smraxuvon ToU METPNONKeE eival ocUpPwvVA HE TOV
TUTO MIKPOTEPN and 5,6 m/s?

MpooTaocia Tou mepIBaAlovTog

H Kress maipvel miow na)\ld, AxpPNoTA PNYXavnuaTa e
oTOXO TN cpstéu))\n o€ TpwTeG UAEQ avaKUK)\wcﬁ TOUG.
Ta pnxavnuata g Kress propouyv, xapn oTov
apHpwWTO, TUTIOTIOINUEVO TPOTIO NG KGTQOKSUT]Q ToUg,
va 61axwploeouv eUKOAA OTa emi  PEPOUG
snavaxpnoluonomclua UALKA TOUG.

I'Iapaéu)m's T0 ayxpnoto Kress-unxavnua oag otov
£UMopAa 0ag N anooTeidTe To KateuBeiav Tow OTNV
Kress.

AlatnpoUpe To diIKaiwpa aAAaywv.
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(® CE Konformititserklirung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: siehe unten

CE Declaration of conformity
We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity with the
following standards or standardization
documents: see below

(® CE Déclaration de conformité
Nous déclarons sous notre propre
responssabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou document
normalisés : Voir ci-dessous

@D CE Konformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording,
dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten:

zie onder

(D CE Dichiarazione di conformita
Assumendone la piena responsabilita,
dichiariamo che il dotto & proconforme
alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: vedere sotto

(® CE Declaracion de conformidad
Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta
en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguentes:
ver abajo

(S CE Konformitetsforklaringen
Vi intygar och ansvarar for att denna
produkt dverensstdmmer med féljande
normer och dokument: se nedan

CE Overensstemmelseserkering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at

dette produkt er | overensstemmelse med

folgende normer eller normative
dokumenter: se nedenfor

QO CE Erklzring av konformitet

Vi overtar ansvaret for at dette produktet
er i overenstemmelse med folgende
standarder eller standarddokumenter :
se nede

&N CE Todistus
standardinmukaisuudesta
Todistamme taten ja vastaame yksin siita,
eftd tdma tuote on allalueteltujen
standardien ja stardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen: katso alla

CE AfAwon copdatikéTntog
Aniédvovpe VTTEVOOVMG OTL TO TPOTOV
oUTO ELVOL KOTAOKEVACHEVO COUPOVOL
He ToVg eENG KOLVOVIGHOVG
KOTAOKEVOOTIKEG GVOTOCELS

BAéme kdTm

EN 50144-2-10, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

Kress-elektrik GmbH + Co., D-72406 Bisingen

Bisingen, im Januar 2004

Alfred Binder,

Entwicklungsleiter
Manager of Product Development

201% Lo

Josef Leins,
Leiter Qualitatssicherung
Quality Assurance Manager
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. Dieses Elektrowerkzeug wurde mit hoher Prazision gefertigt

und unterliegt strengen werkseitigen Qualitatskontrollen.

. Daher garantieren wir die kostenlose Beseitigung von

Fabrikations- oder Materialfehlern, die innerhalb von 24 Monaten
ab Verkaufsdatum an den Endverbraucher auftreten. Wir behalten
uns vor, defekte Teile auszubessern oder durch neue zu ersetzen.
Ausgetauschte Teile gehen in unser Eigentum tber.

. UnsachgemaBe Verwendung oder Behandlung sowie die Offnung

des Gerétes durch nicht autorisierte Reparaturstellen fiihren zum
Erléschen der Garantie. Dem VerschleiB unterworfene Teile sind
von Garantieleistungen ausgeschlossen.

. Garantieanspriiche kénnen nur bei unverziglicher Meldung von

Méngeln (auch bei Transportschaden) anerkannt werden. Durch
Ausfiihrung von Garantieleistungen wird die Garantiezeit nicht
verlangert.

. Bei Stérungen bitte Gerat mit ausgefiillter Garantiekarte und

kurzer Mangelbeschreibung an uns oder die zusténdige
Servicestelle einsenden. Kaufbeleg beifiigen.

. Durch die von uns tibernommenen Garantie-Verpflichtungen

werden alle weitergehenden Anspriiche des Kaufers —
insbesondere das Recht auf Wandelung, Minderung oder
Geltendmachung von Schadenersatzanspriichen —
ausgeschlossen.

. Dem Kaufer steht jedoch nach seiner Wahl das Recht auf

Minderung (Herabsetzung des Kaufpreises) oder Wandelung
(Ruckgangigmachung des Kaufvertrages) zu, falls es uns nicht
gelingt, evtl. auftretende Mangel innerhalb einer angemessenen
Frist zu beseitigen.

. Nicht ausgeschlossen sind die Schadensersatzanspriiche nach

den §§ 463, 480 Abs. 2, 635 BGB wegen Fehlens zugesicherter
Eigenschaften.

. Die Bestimmungen nach Punkt 7 und 8 gelten nur fur den Bereich

der Bundesrepublik Deutschland.
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. This electrical tool has been designed with high precision and

was approved after undergoing strict quality control checks in the
factory.

. We are therefore able to guarantee free servicing of any

production or material faults which arise in the 24 months after
the date of sale to the purchaser. We reserve the right to repair
defective parts or else replace them with new parts. Parts which
have been replaced become our property.

. The guarantee will be rendered void if the device is used

improperly, mistreated or opened up by unauthorised repair
personnel. Parts which are subject to wear are not covered by the
guarantee.

. The guarantee may only be enforced when defects are reported

without undue delay (including shipping damage). Guarantee
implementation does not extend the guarantee period.

. If the tool is defective, please complete the guarantee card and

return the unit, guarantee card and a brief description of the
problem to the responsible service location. Please enclose your
sales receipt.

. The guarantee obligations assumed by us shall exclude any

further claims on the part of the buyer, in particular the right to
recission of a sale, reduction and the assertion of damage claims.

. However, the buyer shall have the right to either a reduction (in

the purchase price) or the recission of the sale (cancellation of the
sales agreement) should we fail to eliminate any defects within a
reasonable period of time.

Damage claims in accordance with §§ 463, 480 Paragraph 2,

635 BGB due to absence of guaranteed quality shall not be
excluded.

. The provisions defined in ltems 7 and 8 only apply to the Federal

Republic of Germany.
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. Cet outil électronique a été fabriqué avec une grande précision et

soumis a des controles de qualité séveres en usine.

. C’est pourquoi nous garantissons au consommateur final,

I’élimination gratuite de défauts de fabrication ou de matiére qui
surviendraient dans les 24 mois suivant la date d’achat. Nous
nous réservons le droit de réparer les pieces défectueuses ou de
les remplacer. Les piéces échangées font alors partie de notre
propriété.

. L'utilisation ou la manipulation non conforme, de méme que

I'ouverture de I'outil dans des ateliers de réparation non habilités,
entrainent la résiliation de la garantie. Les prestations de garantie
excluent I'usure des pieces soumises.

. Les revendications de garantie ne pourront étre prises en compte

qu'en cas de déclaration immédiate des défauts (avaries dues au
transport y comprises). L'exécution des prestations de garantie ne
donne pas droit a une prolongation de la période de validité de la
garantie.

. En cas de dysfonctionnement, veuillez expédier I'appareil avec sa

carte de garantie diment complétée et une bréve description des
défauts a notre adresse ou a la station de service aprés-vente
concernée. Priére de joindre la facture.

Une prise en charge par nos soins dans le cadre de la garantie,
exclut tout autre recours de la part de I'acheteur, en particulier le
droit de rétraction, de réduction ou de revendication de
dommages-intéréts.

. Cependant, il conserve son droit de rétraction (annulation du

contrat de vente) ou de réduction (abaissement du prix d'achat),
selon ses convenances, si nous ne sommes pas en mesure
d'éliminer d'éventuels défauts dans un délai convenable.

. Ne sont pas exclues, les revendications de dommages-intéréts

selon §§ 463, 480 Al. 2, 635 du Code Civil allemand, relatives a
|'absence de propriétés garanties.

. Les dispositions 7 et 8 ne sont valables que pour I'Allemagne.
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. Dit elektrisch werktuig werd met de grootste precizie vervaardigd

en wordt in de fabriek aan strenge kwaliteitscontroles onder-
worpen.

. Daarom garanderen wij de kosteloze herstelling van fabricage- of

materiaalfouten die binnen 24 maanden vanaf de verkoopsdatum
bij de eindverbruiker optreden. Wij hebben het recht defecte
onderdelen te herstellen of door nieuwe te vervangen. Vervangen
onderdelen worden opnieuw onze eigendom.

. Ondeskundig gebruik of verkeerde behandeling alsook het

openen van de machine door niet-geautoriseerde hersteldiensten
doen de garantie vervallen. Aan slijtage onderhevige onderdelen
zijn van de garantieprestaties uitgesloten.

. Er kan slechts aanspraak op garantie verleend worden als de

schade onverwijld gemeld werd (ook bij transportschade). Er volgt
geen verlenging van de garantieperiode na uitvoering van
garantieprestaties.

. Gelieve in geval van storing de machine met ingevulde garantie-

bon en een korte beschrijving van de schade aan ons of aan een
bevoegde service-dienst in te sturen. Cassabon bijvoegen.

Door de door ons opgenomen garantieverplichtingen zijn alle
verdere aanspraken van de koper — met name het recht op
koopvernietiging, prijsreductie of het eisen van schadevergoeding
— uitgesloten.

. De koper heeft echter naar keuze het recht op prijsreductie

(vermindering van de aankoopprijs) of op koopvernietiging
(annuleren van het koopcontract), indien wij er niet in slagen,
eventueel opgetreden defecten binnen een redelijke termijn te
herstellen.

. Niet uitgesloten zijn de eisen van schadevergoeding volgens

§§ 463, 480 alinea. 2, 635 BGB wegens niet bestaande,
toegekende eigenschappen.

. De bepalingen onder punt 7 en 8 gelden alleen maar voor de

Bondsrepubliek Duitsland.
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. Questo utensile elettrico & stato prodotto con la massima

precisione ed & soggetto di fabbrica a rigorosi controlli della
qualita.

. E percio garantita la rimozione gratuita di difetti di fabbricazione o

di materiale che si presentano entro 24 mesi a partire dalla data di
vendita all’'utente. Ci riserviamo di riparare le parti difettose
oppure di sostituirle con parti nuove. Le parti sostituite diventano
di nostra proprieta.

. L'impiego oppure il trattamento non appropriato e I'apertura

dell’apparecchio da parte di centri per la riparazione non
autorizzati comportano la scadenza della garanzia. Le parti
soggette ad usura sono escluse dalle prestazioni di garanzia.

. Durante il periodo di garanzia eliminiamo gratuitamente difetti di

fabbricazione o del materiale. Ci riservamo di riparare parti
difettose o di sostituirle completamente. Parti sostituite entrano in
nostro possesso.

. La garanzia pud essere riconosciuta solo in caso di immediata

segalazione del difetto (anche per danni di trasporto). La durata
della garanzia non viene prolungata della durata dell'eventuale
riparazione.

. In caso di disturbi preghiamo di spedire I'apparecchio alla

fabbrica o ad un Centro Assistenza autorizzato, insieme alla
scheda di garanzia compilata e una breve descrizione del difetto.

. Gli obblighi di garanzia da noi assunti escludono completamete

ulteriori pretese — in particolare il diritto di convertibilita, riduzione
del prezzo o risarcimento danni —.

. L'acquirente pud comunque a propria scelta avvalersi del diritto

di riduzione (diminuzione del prezzo d'acquisto) oppure di con-
vertibilita (annullamento del contratto di vendita), nel caso in cui
|'azienda non fosse in grado di eliminare il difetto eventualmente
insorto entro un intervallo di tempo ragionevole.

. Non sono esclusi i diritti al risarcimento danni per i casi

contemplati dal §§ 463, 480 par. 2, 635 BGB, riguardanti la
mancanza di caratteristiche assicurate.

. Le disposizioni citate nei punti 7 e 8 sono valide solo per il

territorio della Repubblica Federale Tedesca.
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. Esta herramienta electrénica ha sido fabricada con maxima

precision y sometida en fabrica a rigurosos controles de calidad.

. Por consiguiente, garantizamos el subsanado, sin coste alguno,

de defectos de fabricacion o del material que surjan dentro de los
24 meses contados a partir de la fecha de venta al consumidor
final. Queda reservado el derecho a reparar las piezas
defectuosas o a sustituirlas por otras nuevas. Las piezas
repuestas pasaran a nuestra propiedad.

El hecho de usar o tratar la maquina de manera inapropiada o de
abrirla para reparaciones no autorizadas, conllevara la pérdida de
garantia. La garantia no incluye el desgaste de las piezas.

. Las reclamaciones de garantia se podran reconocer sélo en caso

de comunicacién inmediata (también en caso de dafios de
transporte). El plazo de garantia no se prolongara debido a la
ejecucion de prestaciones de garantia.

. En caso de fallos, envie el equipo con la tarjeta de garantia

llenada y una breve descripcién del fallo a nosotros o al Centro
de Servicio competente. Adjunte los comprobantes de venta.
Los compromisos de garantia asumidos por nosotros excluyen
cualquier otro derecho a indemnizacién del comprador —
particularmente el derecho a redhibicién, rebaja o ejercicio del
derecho a indemnizacion por dafios y perjuicios.

. Sin embargo, el comprador tendréa el derecho, a su eleccion, a

rebaja (reduccion del precio de compraventa) o redhibicion
(anulacion del contrato de compraventa), si no logramos
subsanar dentro de un plazo razonable las deficiencias que se
hayan producido.

. No estan excluidos los derechos a indemnizacién por dafios y

perjuicios seguin §§ 463, 480 Abs. 2, 635 BGB por falta de las
propiedades prometidas.

. Las disposiciones de los puntos 7 y 8 s6lo son vdlidas para el

territorio de la Republica Federal de Alemania.
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. El-verktyget har tillverkats med stor noggrannhet och genomgar

strénga kvalitetskontroller innan det lamnar farbriken.

. Vi garanterar darfor att vi atgardar fabrikations- eller materialfel

utan kostnader om de uppstar inom 6 manader fran forsaljnings-
datum till slutférbrukaren. Vi forbehéller oss ratten att forbattra
defekta delar eller att ersétta dem genom nya. Utbytta delar
6vergar till var &go.

. Vid icke sakkunnig anvandning eller behandling samt 6ppning av

apparaten av icke auktoriserade reparationsverkstéder galler inte
vér garanti langre. Delar som utsatts av slitage omfattas inte av
garantin.

. Garantiansprak kan endast géras vid omedelbart papekande av

brister (&ven transportskador). Utnyttjande av garantibe-
stammelserna forlanger inte garantitiden.

. Vid fel, var vanlig sand apparaten med ifyllt garantikort och kort

felbeskrivning till oss eller lamplig kundtjéanst. Bifoga kvitto.
Genom garantifrpliktelserna som vi tagit pa oss, faller alla vidare
ansprak koparen ma ha — sarskilt ratten till tillbakagéng av kopet,
nedsattning av priset eller skadestdndsansprak.

. Daremot har kdparen ratt till tillbakagéng av kopet eller ned-

sattning av képpriset om vi misslyckas avlagsna ev. brister,
skador inom en skalig tidsperiod.

. Skadestandsansprak kan dock ej uteslutas enl. §§ 463, 480

avsn. 2, 635 BGB om tillférsakrade egenskaper saknas.

. Bestammelserna enl. punkterna 7 och 8 galler endast i Férbunds-

republiken Tyskland.
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. Dette el-varktgj er fabrikeret med hej grad af preecision og er pa

fabrikken blevet underlagt strenge kvalitetskontroller.

. Derfor indbefatter garantien gratis afhjaelpning af fabrikations-

eller materialefejl, som forekommer hos slutbrugeren inden for
24 maneder fra salgsdatoen. Vi forbeholder os retten til at
reparere defekte dele eller skifte dem ud med nye dele.
Udskiftede dele overgar til vores ejendom.

. Faglig ukorrekt anvendelse eller behandling samt abning af

vinkelsliberen udfert af uautoriserede vaerksteder medferer at
garantien ikke lzengere daekker. Garantien omfatter ikke sliddele.

. Garantikrav anerkendes kun ved gjeblikkelig meddelelse af

mangler (ogsa ved transportskader). Garantiperioden forlaenges
ikke gennem udferelse af garantiydelser.

. Ved fejl sendes apparatet til os eller det pdgeeldende service-

veerksted med udfyldt garantikort og en kort beskrivelse af
manglerne. Kvitteringen vedleegges.

Pga. de garanti-forpligtelser, som vi har pataget os, bortfalder alle
yderligere krav fra kebers side - iseer retten til annullering af
ordren pga. mangler, prisnedszettelse pga. mangler eller
anmeldelse af skadeserstatningskrav.

. Keberen har imidlertid efter eget valg ret til nedseettelse af

kebsprisen eller annullering af handelen, hvis det ikke lykkes os at
udbedre evt. mangler indenfor en passende tidsfrist.

. Skadeserstatningskrav iht §§ 463, 480 afsn. 2, 635 BGB pga.

manglende garanterede egenskaber bortfalder ikke.

. Bestemmelserne i punkt 7 og 8 geelder kun for Forbunds-

republikken Tyskland.
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. Denne elektromaskinen ble produsert med en hoy grad av

presisjon og ble gjort til gjenstand for strenge kvalitetskontroller
for den forlot fabrikken.

. Av denne grunn garanterer vi en gratis reparasjon av fabrikasjons-

og materialfeil som matte oppsta innen utlepet av 24 maneder fra
dato for salget til forbrukeren. Vi forbeholder oss retten til &
reparere defekte deler eller til & skifte disse ut mot nye. Utskiftede
deler gar over til & vaere var eiendom.

. Usakkyndig bruk eller behandling av maskinen forer til tap av

garantien. Det samme gjelder hvis maskinen &pnes av et ikke
autorisert reparasjonsverksted. Deler som normalt utsettes for
slitasje omfattes ikke av garantien.

. Garantikrav anerkjennes kun hvis vi far umiddelbar beskjed om

skaden (dette gjelder ogsa transportskader). Garantitiden
forlenges ikke p& grunn av reparasjonsarbeider som utferes pa
basis av garantikrav.

. Hvis det skulle oppsta en feil p4 maskinen, ma du vaere vennlig &

sende maskinen med utfyllt garantikort og en kort beskrivelse av
feilen til oss eller til det ansvarlige serviceverksted. Legg en
kjopskvittering med.

. De garantiforpliktelser som vi patar oss utelukker alle videre-

géende krav fra kjopers side, spesielt nér det gjelder retten til
annulering, rabatt eller krav om skadeserstatning.

. Kjoper har derimot etter eget valg krav pa rabatt (reduksjon av

kjopeprisen) eller anullering (salgskontrakten oppheves) hvis vi
ikke lykkes i & reparere eventuelle mangler innen en rimelig
tidsfrist.

. Ikke utelukket er krav om skadeserstatning i henhold til §§ 463,

480 avsn. 2, 635 BGB (tysk lovverk) vedrerende mangel pa
garanterte egenskaper.

. Bestemmelsene under punkt 7 og punkt 8 gjelder kun for

Forbundsrepublikken Tyskland.
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. Tama laite on valmistettu suurella tarkkuudella, ja se on lapikaynyt

tehtaalla vaativat laatutarkastukset.

. Siksi takaamme sellaisten valmistus- ja materiaalivirheiden

ilmaisen korjauksen, jotka ilmenevat lopullisen kuluttajan kaytéssa
24 kuukauden kuluessa myyntipaivasté. Pidatdmme oikeuden
viallisten osien korjaukseen ja niiden vaihtoon uusin osiin.
Vaihdetut osat siirtyvat meidan omaisuuteemme.

. Epéasianmukainen kaytto tai kasittely seka laitteen avaaminen

valtuuttamattomassa korjaamossa aiheuttaa takuun raukeamisen.
Takuu ei koske kulumiselle alttiiksi joutuvia osia.
Takuukorvausvaatimus voidaan hyvéksya vain, silloin kun viasta
ilmoitetaan valmistajalle valittdmasti sen havaitsemisen jalkeen
(myoskin kuljetusvahingot). Takuuaika ei pidenny
takuukorjaustapauksessa.

. Laheta laite vahinkotapauksessa valmistajalle tai valtuutettuun

likkeeseen ja liitd mukaan taytetty takuukortti ja lyhyt selostus
laitteen viasta. Liitd mukaan ostotodistus.

. Takaamamme takuuehdot sulkevat ulkopuolelle kaikki asiakkaan

esittamat takuuehtoihin siséaltymattomat vaatimukset — etenkin
oikeus vahingonkorvausvaatimusten muutokseen, rajoitukseen tai
vahingonkorvausvaatimuksen voimaansaattamiseen.

Ostajalla on kuitenkin oikeus valinnan mukaan vahennykseen
(ostohintaa pienennetéan) tai muutokseen (kauppa puretaan), jos
emme onnistu korjaamaan ilmennytta vikaa kohtuullisen ajan
kuluessa.

Lain mukaisia (§§ 463, 480 pykala 2, 635 BGB vahingon-
korvausvaatimuksia ei voida sulkea ulkopuolelle, mikali laite ei
vastaa valmistajan ilmoittamia ominaisuuksia.

Kohtien 7 ja 8 mukaiset maarédykset patevéat vain Saksan
littotasavallassa.
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. AUTN N NAEKTPLKT) CUOKEUT] KATAOKEUAOTNKE HE HEYAAT OKPi-

BELa KAl UTIOKELTAL OE QUOTNPOUG TIOLOTIKOUG EAEYXOUG Ao
TMAEUPAG £pYOOTATIOU.

. Ma autd 1o Aoyo eyyudpueda tn dwpedv anokataotaaon

AaBov KcrracKeuf]q 1 UAKQV, TIoU epgavifovtal péoa oe

24 pnveg PETA TNV NUEPOUNVIA TIWANONG OTOV TEAKO KaTAVA-
)\wrn AlaTtnpoupe To diKalwHa TG amaKaunq N NG avTika-
TAOTAONG EAATTWHATIKOV EEAPTNHATWY. EAPTAHATA TTOU
avTikaBlotovTal napvoUv au‘réuu‘ra omv Kcrroxr'] Hag.
AKGTG)\)\T])\T] Xpncm 1 HeTaxeiplon g ouoKaunq Kaemq Kat
avolyua mg anod pn aﬁoumoéo‘rnuava ouvepyeia €xouv oav
ouvénela TNV anwAela g eyyunong. EEaptrparta rou ¢Bei-
povtat Adyw xpnong dev kaAumrtovrtat and Tnv eyyunon.
AELOOELG amo TNV eyyunaon Unopuv va avayvwmplofouv povo
HE TV Eykatpn dNAwon eAATTWUATOV (aKOun kat BAABEG amno
™ HETAPOPA). Me TN Siegaywyn TwV EMIOKEUMV HECW TNG
gyyunong dev napateivetal To diaotnua toxlog g
eyyunong

. S MePIMTWON AVOUAAIDV ArMooTEIAATE TN GUOKEUT HE

OuprAnpwpEévo To AeAtio EyyUunong kabwg kat oUvTopn
TEPLYPAPT) TOU EAATTOHATOG OTO APHOBLO OUVEPYELD OEPRIG.
EowkAeloTe Kat TV anodel&n ayopag.

. Mg v avaAnyn Twv UTIoXPEWOEWY TIOU TINYAZouV amod v

gyyunon arokAeiovtat GAAeg a§LMOELG TOU AyopaoTn —
1dlaitepa To SiKaiwpa peiwong TiPng ayopdg, aklupwong
oupBoAaiou ayopdg 1) agiwoelg anolnpinong.

O ayopaoTng £XEL TO SIKAIWHA VA ATALTHOEL HEIWON TNG TIUAG
ayopagq n kat akUpworn Tou cupBoAaiou ayopdg, oe
MEPIMTWOT) TIOU BEV KATAPEPOUE VA AMOKATACTIOOUNE TN
BAGBN peoa oe eUAOYO XPOVIKO SlAoTNUa.

Aev arokAeiovtal a§moelg oUpPwva pe Ta apbpa 463,

480 map. 2, 635 AoTikoU Kwdika Aoyw EAAeWYng BeBatwpevmv
arnod TOV KATAOKEUAOT! ISIOTATWV.

Ot Opot Twv onpeinwv 7 kat 8 .oxUouv HOVo OTNV EMIKPATELA
g Opoorovdiakng Anpokpartiag g Meppaviag.



Stichsageblatter
Technische Daten

Zahntei-
Type lung mm Ausfithrung Metall Holz Kunststoff
T144D 4 geschrankt Hart- und Weichholz bis
geschérft 68 mm, besonders geeignet
zum Kurvenschneiden
GroBe Schnittleistung
T 301 CD 3 geschaérft Hart-, Weich-, Sperrholz- und Kunststoffe,
Holzfaserplatten bis 68 mm, sauberer Schnitt
sauberer Schnitt
T 101 BF 2,5 gescharft Hart-, Weich-, Sperrholz-, Kunststoffe
Bi-Metall Holzfaserplatten und be- mit Glasfasern,
HSS-Schneiden schichtete Platten bis 60 mm, Plexiglas,

sauberer Schnitt

sauberer Schnitt

Hohe Standzeit
T118A 1,2 gewellt Weichstahl, Buntmetall,
Alu- und Aluminium
bis 4 mm bei Verwendung
von entspr. Kiihimitteln
T118B 2 gewellt Weichstahl bis 6 mm,
HSS Buntmetall, Alu- und
Alulegierungen von
3-16 mm bei Verwendung
entsprechender Kiihimittel
Jigsaw blades
Technical data
Type Pitch mm Construction Metal Wood Plastics
T144D 4 offset Hard and soft wood up to
sharpened 68 mm, particularly suitable
for cutting radii
High cutting capacity
T 301 CD 3 sharpened Hard and soft wood, plywood and  Plastics
woodfiber boards up to 68 mm Clean cut
Clean cut
T 101 BF 2.5 sharpened Hard and soft wood, plywood, Fiberglass —
bimetal woodfiber boards and laminated reinforced
HSS cutters up to 60 mm plastics
Clean cut Plexiglass
Long service life Clean cut
T118A 1.2 wavy Soft steel, nonferrous metal,
aluminium and aluminium
alloys up to 4 mm using
suitable coolants
T118B 2 wavy Soft steel up to 6 mm,
high-speed nonferrous metal,
steel aluminium and aluminium

alloys from 3-16 mm using
suitable coolants




Lames de scie sauteuse
Caractéristiques techniques

Pas de Exécution
Types dents mm Métaux Bois Plastiques Matiéres
T144D 4 avoyée Bois durs et tendres jusqu’a
affttée 68 mm, particulierement
adaptée aux coupes de
courbes
Rendement de coupe élevé
T301CD 3 affatée Boirs durs, tendres et Matieres
contreplaqué, panneaux plastiques
de compressé jusqu’a 68 mm Coupe nette
Coupe nette
T101 BF 2,5 affatée Boirs durs, tendres et Matieres
bimétal contreplaqué, panneaux plastiques a
fil HSS de compressé et panneaux fibres de verre,
plaqués jusqu’a 60 mm plexiglas
Coupe nette Coupe nette
Longue durée de vie
T118A 1,2 ondulée Acier doux, métaux
lourds non ferreux, alu
et alliages d’alu jusqu’a
4 mm, avec utilisation de
réfrigérant approprié
T118B 2 ondulée Acier doux jusqu’a 6 mm,
HSS métaux lourds non ferreux,

alu et alliages d’alu de
3-16 mm, avec utilisation
de réfrigérant approprié

Decoupeerzaagbladen
Technische gegevens

Tand- Uit-
Type steek mm voering Metaal Hout Kunststof
T144D 4 gekruist Hard- en zachthout tot
gescherpt 68 mm, bijzonder geschikt
voor het zagen van bochten
Groot zaagvermogen
T301CD 3 gescherpt Hard-, zachthout, triplex en Kunststoffen,
Houtvezelplaten tot 68 mm, schone zaagsnede
schone zaagsnede
T 101 BF 2,5 gescherpt Hard-, zachthout, triplex, Kunststoffen
Bi-metaal Houtvezelplaten en ge- met glasvezels,
HSS-snijvlakken coate platen tot 60 mm, plexiglas,
schone zaagsnede schone zaag-
Lange levensduur snede
T118A 1,2 gegolfd Zachtstaal, zware non-ferro
metaallegeringen, aluminium
en aluminiumlegeringen
tot 4 mm bij gebruik van
passend koelmiddel
T118B 2 gegolfd Zachtstaal tot 6 mm,
HSS zware non-ferro

metaallegeringen,
Aluminium en
aluminiumlegeringen
van 3-16 mm bij gebruik
van passend koelmiddel




Lame per seghe a movimento alterno

Dati tecnici

Passo dei Materiale
Modelli denti mm Versione Metallo Legno sintetico
T144D 4 allicciata Legno duro e dolce fino a
affilata 68 mm, particolarmente adatta
per tagli curvi
Elevata capacita di taglio
T 301 CD 3 affilata Legno duro e dolce, compensato  Materiale sintetico,
e pannelli di fibra di legno fino a taglio netto
68 mm, taglio netto
T 101 BF 2,5 affilata Legno duro e dolce, compensato,  Materiale sintetico
bi-metallo Pannelli rivestiti e pannelli di fabra, con fibre di vetro,
taglio acciaio di legno fino a, 60 mm, taglio netto plexiglas,
extrarapido Lunga durata taglio netto
T118A 1,2 ondulata Acciaio dolce, metallo non
ferroso, alluminio e sue leghe
fino a 4 mm con uso di
refrigeranti adatti
T118B 2 ondulata Acciaio dolce fino a 6 mm,
acciaio metallo non ferroso, alluminio
extrarapido e sue leghe da 3-16 mm
con uso di refrigeranti adatti
Hojas de sierra de calar
Datos técnicos
Paso del
Tipo dentado mm Modelo Metal Madera Plastico
T144D 4 triscado Madera blanda y dura de hasta
afilado 68 mm, muy apropiada para
cortar curvas
Gran potencia de corte
T 301 CD 3 afilado Madera dura, blanda, contra- Plasticos;
chapeada y conglomerado de corte limpio
hasta 68 mm; corte limpio
T 101 BF 2,5 afilado Madera dura, blanda, contra- Plasticos
bimetal chapeada, conglomerado y con fibras de vidrio,
corte de acero planchas apiladas de hasta pexiglas;
ultrarrapido 60 mm; corte limpio corte limpio
Larga duraciéon
T118A 1,2 ondulado Acero blando, aleaciones,
aluminio y aleaciones de
aluminio de hasta 4 mm usan-
do el refrigerante adecuado
T118B 2 ondulado Acero blando de hasta 6 mm,

acero ultrarrapido

aleaciones de metal, aluminio
y aleaciones de aluminio de
3-16 mm usando el refrige-
rante adecuado




Sticksagblad
Tekniska data

Tanddel- Ut-
Typ ning mm forande Metall Tra Plast
T144D 4 skrankt Hart och mjukt tra upp till
véassat 68 mm, speciellt lampligt
fér kurvskarning
stor skérkapacitet
T 301 CD 3 véassat Hart och mjukt tra, plywood Plaster,
och trafiberplattor upp till rena snitt
68 mm,
rena snitt
T 101 BF 2,5 véassat Hart och mjukt tré, plywood, Plaster
Bi-metall tréfiberplattor och belagda med glasfiber,
HSS-skarning plattor upp till 60 mm, plexiglas,
rena snitt rena snitt
Lang livslangd
T118A 1,2 vagit Mjukt stél, icke-jarnmetaller
aluminium och
aluminiumlegeringar
upp till 4 mm vid anvandning
av motsvarande kylmedel
T118B 2 vagit Mjukt stal upp till 6 mm,
HSS icke-jarnmettaller, aluminium
och aluminiumlegeringar pa
3-16 mm vid anvandning av
motsvarande kylmedel
Stiksavklinger
Tekniske data
Tandde- Ud-
Type ling mm forelse Metal Trae Kunststof
T144D 4 lagt ud Hardt og bladt trae indtil
overkors 68 mm, isaer egnet
til kurveskaering
Stor skaereeffekt
T301CD 3 slebet Hérdt og bladt tree, krydsfiner og  Kunststof,
treefiberplader indtil 68 mm, rene snit
rene snit
T 101 BF 2,5 slebet Hardt og bledt tree, krydsfiner, Kunststof
Bi-metal treefiberpladen og belagte med glasfibre,
HSS-skaering plader indtil 60 mm, plexiglas,
rene snit rene shit
Hoj levetid
T118A 1,2 bolget Blodt stal, metallegeringer,
alu- og alulegeringer
indtil 4 mm under anvendelse
af tilsvarende kolemidler
T118B 2 balget Blodt stal indtil 6 mm,
HSS metallegeringer, alu- og

alulegeringer fra 3-16 mm
under anvendelse af
tilsvarende kelemidler




Stikksagblader

Tekniske data
Tann-
Type deling mm Modell Metall Tre Kunststoff
T144D 4 sprikende Hardt tre og mykt tre inntil
slipt 68 mm, spesielt godt egnet
til skjaering av kurver
Stor skjeereeffekt
T301CD 3 slipt Hardt tre, mykt tre, kryssfinér og Kunststoff,
trefiberplater inntil 68 mm, rent snitt
rent snitt
T 101 BF 2,5 slipt Hardt tre , mykt tre, kryssfinér, Kunststoff
Bi-metall trefiberplater og beskiktete med glassfiber,
HSS-egger plater inntil 60 mm, pleksiglass,
rent snitt rent snitt
Stor holdbarhet
T118A 1,2 bolget Blottstal, jernfritt metall,
aluminium og
aluminiumslegeringer
inntil 4 mm ved bruk av
adekvat kjolemiddel
T118B 2 bolget Blottstal inntil 6 mm,
HSS Jernfritt metall, aluminium og
aluminiumslegeringer pa
3-16 mm ved bruk av
adekvat kjolemiddel
Pistosahanterat
Tekniset tiedot
Hammas-
Tyyppi jako mm Malli Metalli Puu Muovi
T144D 4 haritettu Kova ja pehmeé puu
teroitettu 68 mm saakka, sopii erityisesti
kaareville leikkauksille
Suuri leikkuuteho
T 301 CD 3 teroitettu Kova- ja pehmeé puu, vaneri ja Muovit,
kuitulevy 68 mm saakka, tarkka leikkaus
tarkka leikkaus
T 101 BF 2,5 teroitettu Kova- ja pehmeé puu, vaneri ja Muovit,
bimetalli kuitulevy ja pinnoitetut levyt lasikuitujen kanssa,
suurtehopikateraksen 60 mm saakka, tarkka leikkaus pleksilasi,
leikkuu Pitkdikainen tarkka leikkaus
T118A 1,2 aallotettu Pehmea terés, kirjometalli,
alumiini ja alumiinilejeerinki
4 mm saakka
jaahdytysainetta kaytettédessa
T118B 2 aallotettu Pehmea terds 6 mm saakka,

suurtehopikateras

kirjometalli, alumiini ja
alumiinilejeerinki, 3-16 mm
jaahdytysainetta kaytettédessa




Mpiovakia

TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

03ovTwon-
Tomog mm MovTého MéTtahlo SUho MAaoTika
T144D 4 dleubeTnp SKANPO Kal HaAaKO EUAO €wG
QAKOVIOW 68 mm, 1Blaitepa KATaAANAo
Yl KOTIN OTPOPOV
MeydAn anodoon Komng
T301CD 3 QAKOVIOW SKANPO,HaAaKO EUAO-,KOVTPA- NAaoTika,
TIAGKE, lvooavideg €wg 68 mm, KaAO QLviplopa
KaAo ¢vipiopa
T101 BF 2,5 AKOVIOU SKANPO, HAAAKO EUNO-, KOVTpa-  MAacTika
Bi-Metall TIAGKE, LVvOoavidegKal- UE QAlumepyKAQg,
HSS-Aapeg ue emévduon €wg 60 mm, TMAEELYKAQG,
KaAo ¢viplopa KaAO @iviplopa
MeydAn diapkeia oTaong oTo
UAIKO
T118A 1,2 KUMATOELD MaAak. xaAuBag, un odnp.
METAA.,ANOUL. Kal KpApaTa
aloup. Ewg 4 mm pe xprion
KATAAA. PUKTIK®V
T118B 2 KUMATOELD MaAakog xaAuBag €wg 6 mm,
HSS un odnp. METAA., ANOUL. Kal

KPAUATa aAOU. ano
3-16 mm pe xpnon KataiA.
WUKTIKOV










Service-Anschriften / After sales service / Service aprés-vente

Bundesrepublik Deutschland:

Kress-elektrik GmbH & Co. — Elektromotorenfabrik — Abt. Kundendienst/Werk 2
Hechinger Strasse 48, D-72406 Bisingen/Zollernalbkreis,
Telefon +49-(0)74 76-8 74 50 — Telefax +49-(0)74 76-8 73 75

e-mail: tkd @kress-elektrik.de

Schweiz

CEKA Elektrowerkzeuge AG + Co. KG

IndustriestraBe 2

CH-9630 Wattwil

Telefon: +41 (0)71 - 987 40 40 — Telefax: +41 (0)71 - 987 40 41
E-mail: info@ceka.ch

Belgie/Belgique, Nederland

Present Handel bvba/sprl

Industriezone "Wolfstee"

Toekomstlaan 6

B-2200 Herentals

Téléphone: +32 - (0)14 - 25 74 74 — Telefax: +32 - (0)14 - 25 74 75
E-mail: info@present.be

France

S.A.R.L. Induba

4 Rue du Viaduc - B.P. 87

F-01130 Les Neyrolles

Téléphone: +33 (0)4 - 74 75 01 33 — Téléfax: +33 (0)4 - 74 75 23 62
E-mail: induba@online.fr

Sverige

AB Novum

Mérsaregatan 8

S-25466 Helsingborg

Phone: +46 (0)42 - 15 10 30 Telefax: — +46 (0)42 - 16 16 66
E-mail: mail@abnovum.se

Norge

If6 Electric AS

P.O.B. 336 Alnabru

Brobekkveien 115 B

N-0614 Oslo

Phone: +47 - 23 - 37 81 10 — Talefax: +47 - 23 - 37 81 20
E-mail: info@ifoelectric.no

Hellas

D. Nikolaou & Co Ltd.

Leonidoy 6

GR-17343 Athens

Phone: +30 - 1 - 975 37 57 — Telefax: +30 - 1 - 973 74 23
E-mail: gnikolaou @yahoo.com

Espana

Apolo fijaciones y herramientas s.I.

Garrotxa Naves 10-22

Polig. Ind. Pla. de la Bruguera

E-08211 Castellar del Valles (Barcelona)

Telefono: +34 - 93 - 747 33 35 — Telefax: +34 - 93 - 747 33 37
E-mail: fijaciones @apolo.es

Osterreich

b+s Elektroinstallations- +

Maschinenbaugesellschaft m.b.H.

Jheringgasse 22

A-1150 Wien

Telefon: +43 (0)1 - 893 60 77 — Telefax: +43 (0)1 - 893 60 16
E-mail: office @bs-elektro.at

ltalia

Hodara Utensili S.p.A.

Viale Lombardia, 16

1-20090 Buccinasco (Milano)

Telefon: +39 - 02 - 48 84 25 97 — Telefax: +39 - 02 - 48 84 27 75
E-mail: info@hodara.it

Danmark

Ryttergaard Vaerktoj A/S

Postbox 118, Rodovrevej 151

DK-2610 Rodovre

Phone: +45 - 36 70 65 55 — Telefax: +45 - 36 41 44 72
E-mail: Kress @os.dk

Suomi

Tecalemit

Hankasuontie 13, P.O. Box 78

FIN-00391 Helsinki

Phone: +358 (0)9 - 54 77 01 — Telefax: +358 (0)9 - 547 17 79
E-mail: jyri.lahti @tecalemit.fi

Great Britain

N & J Tools Ltd.

Westcross Centre, 15 Shield Drive

Brentford TW8 9EX

Phone: +44 (0)208-560 0885 — Telefax: +44 (0)208-847 0790
E-mail: njtoolsbrentford @ btopenworld.com

Portugal

Sarraipa S.A.

Maquinas e Equipamentos Industriais

Rua das Flores, Carreira d’Agua

Zona Industrial da Barosa

PT-2400 Leiria

Phone: +351 - (2)44 - 81 90 60 — Telefax: +351 - (2)44 - 81 90 69
E-mail: sarraipa@net.sapo.pt

http://www.kress-elektrik.de
http://spareparts.kress-elektrik.de
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