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OFE 710

Instructions for use
Please read and save these
instructions.

Gebrauchsanleitung
Bitte lesen und aufbewahren.

Instruction d’utilisation
Priere de lire et de conserver.

Istruzioni d'uso
Si prega di leggere le istruzioni e
di conservarle.

Instrucciones de uso
Leay conserve estas
instrucciones por favor.

Instrucdes de servico
Por favor leia e conserve em seu
poder.

Gebruiksaanwijzing
Lees en let goed op deze
adviezen.
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Brugsanvisning
Veer venlight at laese og

opbevare.

Bruksanvisning
Var god las och tag tillvara dessa
instruktioner.

Kayttbohje
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Kullanim kilavuzu
Lutfen okuyun ve saklayin
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Introduction

Technical Data

Advice for your
safety

Measured sound
value

~ Measured
vibration value

Mains
connection

ENGLISH

You are demanding and expect to purchase quality goods — quality offered by Atlas
Copco. We have built a durable and reliable electric power tool for you.

Please read the instructions for use before first operation so you can handle your
power tool effectively and safely. We are sure that buying an AEG Electric Power
Tool from Atlas Copco was the right choice!

OF 500 S OFE 710

Nominal power ........................ 500 W ............. 710 W
No-load speed ...................... 34000 minl.. . ... .. 30000 mint
Maximum no-load speed in case of
ineffective no—load speed limitation ......... T 39000 mint
Cagestroke .......... ... i 50 mm ............. 50 mm
Collet diameter . .......... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Router diameter (HSS/HM) .......... max.36 mm ........ max. 36 mm
Abrasive grinding body diam. max.

forceramicresin ......... ... 20 mm ...l 20 mm

for plasticresin ... 38 mm ............. 38 mm
Gear neck diameter . ..................... 43 mm ... 43 mm
Weight ... 29 kg ...l 2,9 kg

*Not included in standard equipment, available as an accessory.

Please pay attention to the safety instructions in the attached leaflet!

Always use the protective shields on the machine.

Always wear goggles when using the machine. It is recommended to wear gloves,
sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine is running.

Do not pierce the motor housing as this could damage the double insulation (use
adhesives).

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work on the
machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always lead the cable
away behind you.

Only use professionally grinded router cutters.

All inserted tools which are used must be admitted for the max. speed of rotation!
The workpieces sould be clamped down before cutting.

Put the router back to original position after usage (loosen clamping lever to secure
cage).

After switching off, the machine will not be idle immediately. (After—running of the
work spindle.)

Only move the workpiece in counter rotation to cutter (only work oppositely oriented)!
For security, use devices such as safety— and pressure device, guide slide, rip fence,
etc.

For ceramic abrasives or silicane rubber polishers with a safe peripheral speed of
45 m/s, the grinding body diameter must not exceed 20 mm.

With synthetic resin plastic abrasives with a safe peripheral speed of 80 m/s, the
grinding body diameter must not exceed 38 mm

The dust that arises when working with this tool can be detrimental to health (e.g.
when working oak or beech wood, stones, paint, which could contain lead or other
harmful chemicals) and therefore not reach the body.

Use a dust absorption system and wear a suitable dust protection mask.

Remove deposited dust thoroughly, e.g. with a vacuum cleaner.

Typically the A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level = 82 dB (A). Sound power level = 95 dB (A).
Wear ear protectors!

Typically the weighted acceleration is 4 m/s2.

Connect only to a single-phase AC current supply and only to the mains voltage
specified on the rating plate. Connection to sockets without earth protection is
possible as the appliance features protective insulation to DIN 57 740/ VDE 0740
and CEE 20. Radio suppression complies with the European standard EN 55014.
When fitting the plug, make sure that the brown (live) wire of this appliance is
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Use

Brief description

connected to the plug terminal marked L or coloured red, and the blue (neutral) wire
of this appliance is connected to the plug terminal marked N or coloured black.
Under no circumstances must the wires of this appliance be connected to the earth
terminal of the plug marked either E, with the earth symbol or coloured green or
green/yellow.

The router can be used for rabbeting, rounding off, chamfering, routing of edges, as
well as pitting in wood and plastic. The router can additionally be used as a straight
grinder and in combination with a flexible shaft (accessory).

Do not use this product in another way as stated for normal use.

- - Depth gauge for infinitely

Sfetgg%%gﬁel for electronic speed _\ —— variable setting of routing
(only applicable for OFE 710). . depth according to scale.

L]

m\ Clamping lever for
On-/Off switch built as a large slide. I— | locking the cage.
Locking screw to fix the motor:  After %f\ﬁgllr;%gﬁgtgfg; uge
loosening the screw the motor can be different positions
removed from the cage and be usedasa [~ i

straight grinder.

Suction device for
connection of an
external suction hose.

Specially hardened cage guide "=
for infinitely variable routing -
depth; the cage automatically
moves to original position when —|[0
clamping lever is loosened. - -
Png 0) ——__| Plastic protection shoe
=3 to protect sensitive
- - surfaces.
Parallel guide for parallel cutting
with a distance of up t0 240 mm Modifications: Text, diagrams and data are correct at the time of
from edge. printing. In the interest of continuous improvement of our products,
technical specifications are subject to alteration without prior notice.
Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work on the
machine.
Exchanging [T The collet diameter must be corresponding to the shaft diamter.

router cutters

ENGLISH 2

nsert the shaft of the tool as far as
possible into the collet and tighten with
clamping nut.

To take out router cutter, loosen adjusting
nut until the cutter can be removed.
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Exchanging
collets

Parallel guide

Fine adjustment
(Accessory*
Part number:
4932 3115 84)

Sawdust removal

ENGLISH

The following collets can be used: g 6 mm, g 8 mm, g 1/4™ (The g relates to the

shaft diameter of the router).

. Unscrew adjusting nut completely with

collet (see also "Exchanging router
cutters”.

. Pull out collet from adjusting nut.
. Push a new collet into adjusting nut until it

locks into position.

. Screw adjusting nut with collet onto

working spindle and tighten.

. Assembly of parallel guide as shown

in illustration.

. Insert parallel guide into the bores at

the base plate. After setting the
required distance from the edge
tighten the wing screws.

For close cutting of boards coated on one
or both sides, the plastic corner guides are
screwed on, as figure.

Insert the precision adjustment screw (B)
fromthe right or left into the base plate.
Adjust the cutting distance roughly and
tighten screw (A). By turning the screw
socket set the clearance exactly. Tighten
clamping screw.

Check the settings with a test cut and
make possible corrections with aid of
fine adjustment.

For sawdust removal, a suction hose can be attached to the suction device of the
machine. Industrial vacuum cleaners as well as household vacuum cleaners are

suitable.

Only operate the machine with suitable sawdust removal.

. Insert the suction device as shown in

illustration.

. Insert the suction hose into suction

device turning it slightly and connect
the other end of the hose with a
vacuum cleaner.

The suction device has a standardized
inner diameter of 26 mm. Any suction
hose with the same diameter can be
used (e.g. suction hose Id—No.

4932 3304 12).
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Setting of routing
depth

Revolving depth
gauge

Setting speed of
rotation

(only applicable for
OFE 710).

Table for
electronic
settings

On-/off switch

ENGLISH

. Lower cage until the router cutter

. Lower the depth gauge onto the required
screw of the revolving depth gauge. p
. Pick value off the scale, add required f

. Loosen clamping lever, lower cage to

touches the workpiece [, and
tighten clamping lever [2].

routing depth, and set depth gauge at
estimated value [2]. I

depth gauge and re—tighten clamping o
lever.

Z )

It is advisable to cut in stages for larger cutting depths or larger cutter diameters.
Three cutting depths can be set with the screws on the revolving depth gauge:

. Set required cutting depths as described above, and set the depth gauge on the

shortest screw (lowest cutting level).

. Set the first two cutting depths on the longer screws. Tighten screws again and

secure with the locking nuts against distorting.

. For cutting, lower the cage to the longest screw and tighten. Turn the depth gauge

each time after cutting.

A = lowest r.p.m.
G = largest r.p.m.

Under the effect of extreme electromagnetic
interferences from the outside, tempo—rary variations in
the speed of rotation could arise in particular cases.

Router g | Router Soft wood Panels Plastic,
inmm working made of Perspex
material wood chip:
4-16 HSS F-G - D-E
18-36 HSS E - C-D
4-20 HM G G E-F
22-36 HM F F D-E
Switching on:

Slide back the On/Off switch. To lock,
depress the front part of the sliding switch.

Switching off:

To unlock, depress the back part of the
sliding switch. The switch will automatically
move back to "0".

OF 500 S, OFE 710



Mounting the
plastic protection
(Accessory*
Part number:
4932 3117 22)

Mounting the
flexible shaft
(Accessory*
Part number:
4932 3300 00)

Copying device
(Accessory*
Part number:
4932 2499 77)

Curve Gauge
(Accessory*
Part number:
4932 3132 74)

Circular Guide
(Accessory*

Part number:
4932 2499 80)

ENGLISH

A

Push the plastic protection into base plate
as shown in illustration.

Loosen the clamping screw of the motor
part and remove it from the cage.

Fix the motor part in the machine holder
(Order No. 4932 3192 27) and fasten the
machine holder on the workbench. The
machine can also be fixed with the screw
clamp (Order No. 4932 3018 06).

Fix the flexible shaft in the collet and
tighten the tension nut.

The machine has a max. speed of rotation of 34 000 min~1. Therefore only use the
ball-bearing AEG flexible shaft (Order No. see above).

For cutting shapes to a pattern (B)
the guide bearings (A) must be
screwed onto the base plate.

For outer contours the pattern (B)
must be smaller by measurement
(C), on inner contours it must be
bigger than the workpiece.

Further guide sleeves with an outer
diameter of 25—-40 mm can be
obtained as accessory.

Unscrew the guide bars from the rip fence
and screw onto the curve gauge.

Push the shaft into oneof the drill holes for
the rip fence.Set the radius between the
central point and profile cutter and tighten
the capstan-head screw.

pr— S =

prz
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Adapter for guide
rails
(Accessory*
Part number:
4932 3618 66)

Advices for
operation

Maintenance

ENGLISH

Unscrew the parallel guide from its guide
rails and fix the adapter instead.

When the adapter is attached, the router
can be lead along the guide rail
(accessory). This makes exact cuts
possible.

Lead the machine steadily over the
workpiece, holding it with bouth hands.

Always work in counter rotation to cutter
(see illustration), otherwise danger of
backstroke!

For exact straight cutting, use the guide
rail.

Lenght 800 mm: Order No. 4932 3618 35
Lenght 1400 mm: Order No. 4932 3618
36

After removing the cage, the router can
be used as a straight grinder.

In connection with the flexible shaft
(accessory), it is possible to work in
places which are difficult to reach.

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

In order to guarantee constant readiness for operation, the machine should be
checked for worn carbon brushes at one of the AEG after—sales service agencies.

Use only AEG accessories and spare parts. Should components need to be
replaced which have not been described, please contact one of our AEG service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state the ten—digit
No. as well as the machine type printed on the label and order the drawing at your
local service agents or directly at: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D-71361 Winnenden.

OF 500 S, OFE 710



Vorwort

Technische
Daten

Hinweise fur
Ihre Sicherheit

Gerausch-
melRwerte

Vibrations-
meRwerte

DEUTSCH

Sie sind anspruchsvoll und erwarten Qualitat, die lhnen Atlas Copco bietet.

Fir Sie haben wir ein haltbares und mdglichst sicheres Elektrowerkzeug gebaut.
Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme |hres Gerates die Gebrauchsanleitung, um lhr
Elektrowerkzeug effektiv und gefahrlos nutzen zu kénnen.

Wir sind sicher, daR Sie mit AEG-Elektrowerkzeugen von Atlas Copco lhre richtige
Wahl getroffen haben.

OF 500 S OFE 710

Nennaufnahme ....................... 500 W ............. 710 W
Leerlaufdrehzahl .................... 34000 minl ... ... .. 30000 mint
Max. Leerlaufdrehzahl bei
unwirksamer Leerlaufdrehzahlbegrenzung ................... 39000 min
Frashub ........... ... ... ...l 50 mm ............. 50 mm
Spannzangen-@ .......... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Fraser-g (HSS/HM) ................. max.36 mm ........ max. 36 mm
Schleifkdrper-g max.

bei keramischer Bindung . ............... 20 mm ... 20 mm

bei Kunststoffbindung . .................. 38 mm ............. 38 mm
Spannhals-g ........................ ... 43 mm ...l 43 mm
Gewicht .......... ... o i 29 kg ...l 2,9 kg

* Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene Ergéanzung aus dem
Zubehoérprogramm.

Sicherheitshinweise der beiliegenden Broschiire beachten!

Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen. Schutzhandschuhe, festes
und rutschsicheres Schuhwerk und Schirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter dirfen bei laufender Maschine nicht entfernt werden.

Gehause der Maschine nicht anbohren, da sonst die Schutzisolierung unterbrochen
wird (Klebeschilder verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlief3en.

Anschlu3kabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhalten. Kabel immer
nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Nur fachménnisch geschliffene Fraser verwenden.

Alle verwendeten Einsatzwerkzeuge mussen fur die max. Drehzahl zugelassen sein!
Werkstucke vor dem Frasen festspannen.

Die Oberfrase nach dem Frasen in die Grundstellung zuriickstellen (Klemmhebel zur
Fraskorbfeststellung 16sen).

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem das Geréat ausgeschaltet wurde.

Das Werkstiick gegen die Drehrichtung des Frasers bewegen (nur im Gegenlauf

arbeiten)! Benutzen Sie zum sicheren Arbeiten Einrichtungen wie z.B. Schutz— und
Druckvorrichtung, Anschlagplatte, Zufiihrschieber etc.!

Bei Schleifkdrpern mit keramischer Bindung oder Gummibindung mit einer
zuléssigen Umfangsgeschwindigkeit von 45 m/s darf der Schleifkdrper-g 20 mm
nicht berschreiten.

Bei Schleifkdrpern mit Kunstharzbindung mit einer zulassigen
Umfangsgeschwindigkeit von 80 m/s darf der Schleifkdrper-g 38 mm nicht
Uberschreiten.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschadlich (z.B. beim Bearbeiten
von Eichen- und Buchenholz, Gestein, Farbanstrichen, die Blei oder andere
Schadstoffe enthalten kénnen) und sollte nicht in den Korper gelangen.
Staubabsaugung verwenden und zuséatzlich geeignete Staubschutzmaske tragen.
Abgelagerten Staub grundlich entfernen, z.B. Aufsaugen.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates betragt typischerweise:
Schalldruckpegel = 82 dB (A). Schalleistungspegel = 95 dB (A).
Gehdrschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischerweise 4 m/s2.
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Netzanschlul®

Verwendung

Kurzbeschreibung

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung anschlielen. Anschluf? ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt méglich, da eine Schutzisolierung nach DIN 57 740/ VDE 0740 bzw.
CEE 20 vorliegt. Die Funkentstérung entspricht der Europanorm EN 55014.

Die Oberfrase ist einsetzbar zum Nutfrésen, Abrundfrasen, Fasenfrasen,
Kantenfréasen und Lochfrasen in Holz und Kunststoff.

Zusatzlich kann die Oberfrése als Geradschleifer und in Verbindung mit einer
Biegewelle (Zubehor) verwendet werden.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman verwendet werden.

Stellrad zur elektronischen Einstellung der
Drehzahl. (nur bei OFE 710).

Ein-/Ausschalter als groRflachig

Tiefenanschlag zur
stufenlosen Einstellung
der Frastiefe nach Skala.

Klemmhebel zur

geformter Schiebeschalter ausgebildet.

Fraskorbarretierung.

Klemmschraube fur Motorbefestigung ~ —
nach Losen der Schraube kann das
Motorteil aus dem Fraskorb enthommen
und als Geradschleifer verwendet werden.

Revolvertiefenanschlag
zur Voreinstellung von 3
Frastiefen.

Absaugstutzen fiir den
Anschluf3 einer
externen
Absaugvorrichtung.

_\

Gehéartete Fraskorbfiihrung
stufenlosen Héhenverstellung
des Fraskorbes; der Fraskorb
fahrt bei geléstem Klemmhebel
automatisch in hdchste Stellung.

Parallelanschlag zum

Parallelfrasen mit einem Abstand bis
zu 240 mm von der AufR3enkante.

zur "
-
= |0
0) ——__ | Kunststoffgleitsohle
=3 zum Schutz empfindlicher
/ Oberflachen

Anderungen: Text, Bild und Daten entsprechen dem technischen
Stand zur Zeit des Drucktermins. Anderungen im Sinne der

A

Fraser wechseln

DEUTSCH 8

Weiterentwicklung unserer Produkte sind vorbehalten.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

E:f_' Der Spannzangen-g muf3 dem Schaft-g des verwendeten Frasers entsprechen.

Den Schaft des Frasers soweit wie
mdoglich in die Spannzange stecken und
mit der Spannmutter festspannen.

Zum Ausspannen des Frasers die
Spannmutter so weit I6sen, bis sich der
Fraser entnehmen laft.
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Spannzange
wechseln

Parallelanschlag

Feineinstellung
(Zubehor*
Bestellnummer:
4932 3115 84)

Spaneabsaugung

DEUTSCH

. Parallelanschlag wie in Abbildung

. Parallelanschlag in die Bohrungen der

. Absaugstutzen wie in Abbildung

. Saugschlauch* drehend in

Folgende Spannzangen sind einsetzbar: g 6 mm, g 8 mm, g 1/4”

(Die g-Angabe bezieht sich auf den Schaft-g

. Spannmutter mit der Spannzange

vollstandig abschrauben (siehe auch
"Fréaser wechseln”).

. Spannzange aus der Spannmutter

herausziehen.

. Neue Spannzange in die Spannmutter

eindriicken bis sie fihlbar einrastet.

. Spannmutter mit der Spannzange auf Arbeit

fest aufschrauben.

gezeigt zusammenbauen.

Grundplatte einschieben und mit den
zwei Fligelschrauben im
gewunschten Abstand festziehen.

Zum Bundigfrédsen von ein- oder zweiseitig
beschichteten Platten den Kunststoffwinkel
wie in Abbildung dargestellt befestigen.

Die Feineinstellung rechts oder links in die
Grundplatte einlegen. Parallelanschlag
einschieben. Frasabstand grob einstellen
und Schraube (A) festdrehen. Durch
Drehen der Gewindebuchse den Abstand
exakt einstellen. Dann Klemmschraube (B)
festdrehen.

Die Einstellung durch einen
Probeschnitt kontrollieren und ggf. mit
der Feineinstellung Korrekturen
vornehmen.

des Fréasers).

%t

sspindel

,‘.,,/

An die Maschine ist Uber einen Absaugstutzen und einen Saugschlauch eine
Spéaneabsaugung anschlieBbar. Geeignet sind Industriestaubsauger oder

Haushaltsstaubsauger.

Maschine nur mit einer geeigneten Spaneabsaugung betreiben.

montieren.

Absaugstutzen stecken und das
andere Ende an einen Staubsauger
anschlief3en.

Der Absaugstutzen hat einen
genormten Innen-g von 26 mm. Ein
Saugschlauch mit diesem Maf? kann
verwendet werden (z.B. Saugschlauch

Id-Nr.4932 3304 12).
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Frastiefe
einstellen

Revolvertiefen-
anschlag

Drehzahl einstellen
(nur bei OFE 710).

Tabelle fiir
Elektronik-
Einstellungen

Ein-/Ausschalten

DEUTSCH

10

. Fraskorb absenken bis der Fraser

das Werkstick berthrt [1] und
Klemmhebel feststellen [2].

. Tiefenanschlag auf eine Schraube des

Revolvertiefenanschlags absenken.

. Wert an Skala ablesen, gewiinschte

Frastiefe dazu addieren und
Tiefenanschlag auf diesen Wert einstellen.

. Klemmhebel l6sen, Fraskorb auf

Tiefenaschlag absenken und Klemmhebel
wieder feststellen.

Z D)

Bei gro3eren FraRtiefen, grolReren Fraser-g oder harten Materialien sollte in

mehreren Durchgéngen gefrast werden. Mit den Schrauben des

Revolvertiefenanschlags kdnnen hierzu 3 Fréastiefen fest eingestellt werden:

auf die kilrzeste Schraube einstellen (letzte Frasstufe).

. Gewlinschte Frastiefe wie oben beschrieben einstellen, hierbei den Tiefenanschlag

. Die ersten zwei Frasstufen an den langeren Schrauben einstellen, hierzu die

Schrauben verdrehen und mit den Muttern gegen Verdrehen sichern.

. Zum Frésen den Fraskorb zuerst auf die langste Schraube absenken und

feststellen. Nach jedem Frasdurchgang den Revolvertiefenanschlag verdrehen.

A = Kkleinste Drehzahl
G = groRte Drehzahl

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer

Storungen von auf3en, kénnen im Einzelfall

vorubergehende Drehzahlschwankungen auftreten.

Fraser-g | Fraser— Weichholz| Spanplatte Kunststoff

inmm werkstoff Plexiglas

4-16 HSS F-G - D-E

18-36 HSS E Cc-D

4-20 HM G G E-F

22-36 HM F F D-E
Einschalten:

Schiebeschalter nach hinten driicken und
zum Arretieren im vorderen Bereich nach
unten driicken

Ausschalten:

Schiebeschalter im hinteren Bereich nach
unten drucken, Schalter geht automatisch
in 0-Stellung zurick.
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Klarsichtschutz
montieren
(Zubehor*

Bestellnummer:

4932 3117 22)

Biegewelle
montieren
(Zubehor*

Bestellnummer:

4932 3300 00)

Kopierhulse
(Zubehor*

Bestellnummer:

4932 2499 77)

Kurvenanschlag
(Zubehor*

Bestellnummer:

4932 3132 74)

Kreisfilhrung
(Zubehor*

Bestellnummer:

4932 2499 80)

DEUTSCH

11

Schutzscheibe wie in Abbildung von unten
in Bodenplatte einklipsen.

Klemmschraube fuir Motorbefestigung
I6sen und Motorteil aus dem Fréskorb
nehmen.

Motorteil in den Maschinenhalter
(Bestellnummer 4932 3192 27)
einspannen und Maschinenhalter am
Werktisch befestigen.

Die Maschine kann auch mit der
Schraubzwinge (Best. Nr. 4932 3018 06)
befestigt werden.

Biegewelle in die Spannzange einspannen
und Spannmutter festspannen

Die Maschine hat eine Maximaldrehzahl von 34000 min-L. Deshalb nur die
kugelgelagerte AEG Biegewelle mit oben genannter Bestellnummer verwenden.

Zum Frasen nach Schablone (B)
Fihrungshiilse (A) an der
Bodenplatte festschrauben.

Bei AuRenkonturen muf die
Schablone (B) kleiner als das

MaR (C), bei Innenkonturen groRer als
das MaR (C) sein.

Fihrungshilsen mit AuBen-g von
17-40 mm sind als Zubehor
erhaltlich.

Den Parallelanschlag von den
Fihrungsstangen abschrauben und statt
dessen den Kurvenanschlag anschrauben.

Die Kreisfiihrung in die Grundplatte in eine
der Bohrungen des Parallelanschlags
stecken. Den Radius zwischen
Zentrierspitze und Fraser einstellen und
Klemmschraube festdrehen.

OF 500 S, OFE 710



Adapter fiir
Flhrungsschiene
(Zubehor*
Bestellnummer:
4932 3618 66)

Handhabung

Wartung

DEUTSCH

12

Den Parallelanschlag von den
Fuhrungsstangen abschrauben und statt
dessen den Adapter anschrauben.

Mit angebautem Adapter kann die
Oberfrase entlang der Fuihrungsschine
(Zubehor) gefuhrt werden. Dadurch sind
absolut gerade Frasschnitte moglich.

Maschine an beiden Handgriffen haltend
gleichmaRig Uber das Werkstick fiihren.

Immer im Gegenlauf frasen (siehe
Abbildung) sonst besteht
Riickschlaggefahr.

Fur absolut gerade Frasschnitte
Fuhrungsschine verwenden.

Lange 800 mm: Best. Nr. 4932 3618 35
Lange 1400 mm: Best.Nr. 4932 3618 36

Nach Abnahme des Fraskorbs kann die
Oberfrase als Geradschleifer verwendet
werden.

In Verbindung mit der Biegewelle
(Zubehor) kdnnen auch schwierig
zugangliche Stellen bearbeitet werden.

Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Um eine standige Betriebsbereitschaft zu gewahrleisten, sollte die Maschine einmal
jahrlich auf abgenutzte Kohlebursten in einem AEG-Kundendienststiitzpunkt
untersucht werden.

Nur AEG Zubehér und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Austausch nicht
beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle auswechseln lassen
(Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter Angabe der
Maschinen Type und der zehnstelligen Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D—-71361 Winnenden angefordert werden.

OF 500 S, OFE 710



Introduction

Caractéristiques
techniques

Conseils de
sécurité

Mesure de bruit

Valeur de
vibration
mesurée

FRANCAIS
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Vous avez des exigences et vous voulez de la qualité — une qualité que vous offre
Atlas Copco. Nous avons mis au point pour vous un outil électrique de longue durée
vous offrant un maximum de sécurité. Avant la mise en service de votre appareil,
velillez lire attentivement le mode d’emploi afin d’en tirer le plus d’efficacité et
d'éviter tout risque de danger. Nous sommes convaincus qu'avec les outils
électriques Atlas Copco vous avec fait le choix qu'il fallait.

OF 500 S OFE 710

Puissance absorbée ................... 500 W ............. 710 W
Régimeavide ...................... 34000 minl ... ..... 30000 mint
Vitesse de rotation maximale de marche a vide au cas ou la limitation
de la vitesse de rotation ne fonctionneraitpas ................ 9000 min?
Coursedefraisage .............ccoovvenn.. 50 mm ............. 50 mm
Diamétre des pinces de
Sermage ................. 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™
Diamétre des fraises (HSS/HM) ....... max.36 mm ........ max. 36 mm
@ max. meules renforcées

Ceramique . ............iiiiiiii 20 mm ... 20 mm

mat. synthetique .............. ... ... ... 38 mm ............. 38 mm
gducollier .......... .. ... . 43 mm ... 43 mm
Poids ... 29 kg ...l 2,9 kg

*Ces pieces ne font pas partie de la livraison. Il s’agit la de compléments proposés
pour votre machine et énumérés dans le catalogue d’accessoires.

Respecter les instructions de sécurité se trouvant dans le prospectus ci-joint.

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur de la machine.
Toujours porter des lunettes protectrices lorsqu’on travaille avec la machine. Des
gants de sécurité et un masque de protection sont recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est en marche.
Ne pas percer le carter de la machine; ceci pourrait entrainer une détérioration de
I'isolation de protection (utiliser des autocollants).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si I'interrupteur est en position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du champ d’action de la
machine. Toujours maintenir le cable d'alimentation a I'arriére de la machine.

N'utiliser que des fraises rectifiées par des professionnels.

Tous les outils utilisés doivent etre agrées a la vitesse de rotation maximale de
&l ppareil!

Avant de commencer I'opération de fraisage, serrer les pieces a travailler.

Aprés l'opération de fraisage, retourner la défonceuse dans la position de repos
(Lacher le levier de blocage pour blocage du berceau de fraisage).

Aprés avoir éteint la machine, la broche porte—outil continue a tourner un peu.

L'avance de la piece a travailler doit étre opposée au sens de rotation de la fraise
(travailler seulement en sens opposé)! Pour un travail sdr, utiliser des dispositifs tels
que les dispositifs de protection et de pression, plaque butée, barre conductrice, etc.

Dans le cas d'utilisation de meules dont la vitesse périphérique ne peut excéder

45 m/s, le diameétre de la meule ne peut étre supérieur a 20 mm.

Dans le cas d'utilisation de meules dont la vitesse périphérique ne peut excéder

80 m/s, le diameétre de la meule ne peut étre supérieur a 38 mm.

Les poussieres dégagées lors du travail sont souvent nuisibles a la santé (par
exemple lors de travaux effectués sur le bois de chéne ou de hétre, la pierre, la
peinture pouvant contenir du plomb ou d'autres substances nocives) et ne devraient
pas pénétrer dans le corps humain. Utiliser une aspiration de poussieres et porter en
plus un masque de protection approprié. Eliminer soigneusement les dépbts de
poussiéres, par exemple en les aspirant au moyen d’'un systeme d’aspiration de
copeaux.

Les mesures réelles (A) des niveaux de bruit de la machine sont:
Intensité de bruit = 82 dB (A). Niveau de bruit = 95 dB (A).
Toujours porter des casques protecteurs!

L'accélération réelle mesurée est 4 m/s2.

OF 500 S, OFE 710



Branchement

Nos machines fonctionnent uniqguement sur courant alternatif monophasé. S'assurer

secteur que la tension du réseau correspond effectivement a celle indiquée sur la plaque
signalétique de la machine. Le branchement sur une prise de courant sans mise a
terre est possible du fait de la double isolation selon normes DIN 57 740/VDE 0740
et CEE 20. Antiparasitage selon normes européennes EN 55014.

Utilisation

La défonceuse est congcue pour un travail de fraisage de rainures, arrondis,

chanfreins, arétes et entrées dans du bois et des matieres plastiques.

En plus, la défonceuse peut étre utilisée comme une meuleuse droite et avec un
arbre flexible (accessoire).
Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour une utilisation normale.

Description

Vis de réglage pour réglage électronique
du régime. (uniquement sur OFE 710).

Interrupteur Marche/Arrét  congu comme
interrupteur a coulisse largement
dimensionné.

Vis de blocage pour fixation du moteur

— aprés avoir laché la vis, la partie moteur
peut étre retirée du berceau de fraisage et
utilisée comme meuleuse.

Téte d'aspiration pour
branchement d'un

Butée de profondeur
pour l'ajustage sans
a—coups de la profondeur
de fraisage d’'apres

— échelle.

Levier de blocage pour
bloquer le berceau de

fraisage.

Butée revolver de
profondeur pour
présélection de trois
profondeurs de fraisage.

externe.

dispositif d’aspiration

Guidage trempé du berceau de
fraisage pour réglage sans a—coups
de la profondeur du berceau; B
lorsque le levier de blocage est
ouvert, le berceau de fraisage se
met automatiquement dans la
position la plus élevée.

Semelle de glissage
en matiére plastique
pour protection des

surfaces sensibles.

Butée paralléle pour un travail de fraisage
paralléle avec écart allant jusqu’a 240 mm
par rapport a I'aréte extérieure.

Modifications: Les textes, les illustrations et les données
techniques correspondent a la situation au moment de
I'impression. Toutes modifications techniques sont réservées
dans le cadre du développement technique permanent.

Remplacement
de la fraise

FRANCAIS

A Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de courant.

E:f_' Le diameétre da la pince de serrage doit correspondre au diametre de la queue de la

14

fraise utilisée.

Enfoncer au maximum la queue de fraise
dans la pince de derrage et resserrer
I’écrou.

Pour déserrer la fraise, dévisser I'écrou de
serrage jusqu’a ce que 'on puisse retirer
la fraise.
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Remplacement
de la pince
de serrage

Butée paralléle

Vis de réglage

micrométrique
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 3115 84)

Aspiration des
copeaux

FRANCAIS
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Les pinces de serrage suivantes peuvent étre utilisées: g 6 mm, g 8 mm, g 1/4™
(Lindication du diamétre se référe a la queue de la fraise).

. Dévisser completement I'écrou de serrage

avec la pince de serrage (voir aussi
"Remplacement de la fraise”).

. Retirer la pince de serrage de I'écrou de

serrage

. Enfoncer la nouvelle pince de serrage dans

I'écrou de serrage jusqu’a encliquetage.

. Revisser I'écrou de serrage avec la pince de

sur I'arbre moteur.

. Monter la butée paralléle

conformément a la figure ci—contre.

. Insérer la butée paralléle dans les

alésages se trouvant dans la plaque de
base et serrer a I'aide des deux écrous
papillons lorsque I'écart souhaité est
atteint.

Pour le fraisage d’affleurement de plaques
revétues d’une ou des deux faces, fixer la
butée angulaire en matieres plastiques
conformément & la figure ci—contre.

Monter le systeme de réglage précis a
droite ou a gauche dans la plaque de
base.

Monter la butée paralléle en la glissant
dans la plaque de base. Régler d’abord de
fagon approximative la distance de
fraisage et serrer la vis (A). En tournant la
douille filetée, il est possible de régler la
distance avec précision. Puis serrer la vis
de serrage (B).

Contrdler toujours sur une piéce
d’'essai les mesures et, le cas échéant,

at JiE]

serrage

procéder a des corrections au moyen de la vis de réglage micrométrique.

Sur la téte d'aspiration de la machine on peut brancher un tuyau d’aspiration servant
a l'aspiration des copeaux. On peut utiliser des aspirateurs industriels ou des

aspirateurs de ménage.

N'utiliser la machine qu’en liaison avec un dispositif d’aspiration approprié des

copeaux.

. Monter la téte d’aspiration

conformément a la figure ci—contre.

. Introduire en tournant le tuyau® dans la

téte d'aspiration et brancher I'autre bout
du tuyau sur un aspirateur.

La téte d’'aspiration dispose d'un
diametre intérieur normalisé de 26 mm.
Utiliser un tuyau d’aspiration ayant
cette mesure (p. ex. tuyau d’aspiration,
Id—No. 4932 3304 12).
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Réglage de la
profondeur
de fraisage

Butée revolver

Reglage de la
vitesse
(uniguement sur
OFE 710).

Tableau pour
réglage
électronique

Mise en
marche/arrét

FRANCAIS

1. Descendre le berceau de fraisage
jusqu'a ce que la fraise touche la
piéce a travailler [1] et fixer le levier
de blocage [2].

2. Descendre la butée de profondeur sur une

des vis du barillet suivant la graduation.
3. Lire la valeur sur I'échelle, y ajouter la

profondeur de fraisage souhaitée et ajuster

la butée de profondeur sur cette valeur.

4. Lacher le levier de blocage, descendre le
berceau de fraisage sur la butée de
profondeur et fixer de nouveau le levier de
blocage.

=Z)

Pour des profondeurs de fraisage plus grandes, des diametres de fraise plus élevés
ou des matériaux durs, effectuer plusieurs passes de fraisage. Au moyen des vis de
la butée revolver de profondeur on peut ajuster trois profondeurs de fraisage:

1. Ajuster la profondeur de fraisage souhaitée comme décrit ci—dessus, cependant

ajuster la butée de profondeur sur la vis la

plus courte (derniére étape de fraisage).

2. Ajuster les deux premiéres étapes de fraisage sur les vis plus longues, pour cela
tourner les vis et les fixer par des contre—écrous.

3. Dans l'opération de fraisage descendre le berceau d'abord sur la vis la plus longue

et le fixer. Aprés chaque passe de fraisage

A = régime minimal
G = régime maximal

En cas d’extrémes perturbations électromagnétiques

extérieures, il peut y avoir,
dans des cas isolés, des variations tempo
vitesse de rotation.

, tourner la butée revolver de profondeur.

iy

S

raires de la

gdela | Matériau Bois Panneau Plexiglas
fraise de la fraise tendre aggloméré Matiere

enmm plastique
4-16 HSS F-G - D-E
18-36 HSS E - Cc-D
4-20 HM G G E-F
22-36 HM F F D-E

Mise en marche:

Pousser l'interrupteur a coulisse vers
I'arriére et, pour le bloguer, pousser la
partie avant vers le bas.

Arrét:

Pousser la partie arrére vers le bas.
L'interrupteur se met automatiquement en
position "0".

16
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Montage de
la vitre
protectrice
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 3117 22)

Montage de
I'arbre flexible
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 3300 00)

Douille gabarit
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 2499 77)

Guide pour
découpes de
courbes
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 3132 74)

Guidage pour
découpes
circulaires
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 2499 80)

FRANCAIS
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Insérer la vitre protectrice dans la plaque de
base conformément & la figure ci—contre.

Desserrer la vis de serrage pour la fixation
du moteur et enlever la partie moteur du
berceau de fraisage.

Serrer la partie moteur dans le
porte—machine (Id—-No. 4932 3192 27) et
fixer le porte—machine sur la table de
travail. Il est également possible de fixer la
machine au moyen du serre—joints (Id—No.
4932 3018 06).

Serrer I'arbre flexible dans la pince de
serrage et serrer a fond I'écrou de serrage.

La machine dispose d’une vitesse de rotation maximale de 34.000 min—1. N'utiliser
donc que l'arbre flexible & roulement & billes AEG avec le numéro de commande

indiqué ci—dessus.

Pour le fraisage sur gabarit (B) visser
la douille guidage (A) sur la plaque de
base.

Pour les profils extérieurs, le gabarit
(B)doit étre plus petit que la cote (C),
pour les profils intérieurs, le gabarit
(B)doit étre plus grand que la cote
©.

D’autres douilles de guidages avec
des diamétres extérieurs allant de 25
a 40 mm sont disponibles en tant
qu'accessoires.

Démonter la tige de guidage paralléle et la
visser au guide de découpe de courbes.

Monter le guidage pour découpes
circulaires dans un des alésages de la
butée parallele. Régler le rayon entre la
pointe de centrage et la fraise, puis serrer
la vis.
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Adaptateur pour
la barre de
guidage
(accessoire*
Numero de
commande:
4932 3618 66)

Maniement

Entretien

FRANCAIS
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Dévisser la butée paralléle des tiges de
guidages et visser I'adaptateur a leur
place.

Une fois I'adaptateur monté, il est possible g
de guider la défonceuse le long de la barre 3822
de guidage (accessoire), ce qui permet
d'effectuer des coupes de fraisage
absolument rectilignes.

Conduire la machine par les deux
poignées et la tirer de fagon réguliére sur
la piece a travailler.

Toujours travailler en sens opposé (voir
figure ci-dessous), sinon risque de
contre—coup.

Pour effectuer des coupes de fraisage
absolument rectilignes, utiliser la barre de
guidage.

Longueur 800 mm: n°® de commande
4932 3618 35

Longueur 1600 mm: n® de commande
4932 3618 36

Aprés démontage du berceau de
fraisage, il est possible d'utiliser la
défonceuse comme meuleuse droite.

Munie de I'arbre flexible (accessoire), la
machine peut également accéder a des
endroits d'acces difficile.

Tenir toujours propre les orifices de ventilation de la partie moteur.

Afin de garantir une disponibilit¢ de service permanente, il est recommandé de faire
contrdler une fois par an les balais (charbons) auprés d’'un service aprés—vente
AEG.

N'utiliser que des piéces et accessoires AEG. Pour des piéces dont I'échange n'est
pas décrit, s'adresser de préférence aux stations de service aprés-vente AEG (voir
brochure Garantie/Adresses des stations de service aprés-vente).

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie. S'adresser, en
indiquant bien le numéro a dix chiffres porté sur la plague signalétique, a votre
station de service aprés—vente (voir liste jointe) ou directement a Atlas Copco
Electric Tools GmbH, B.P. 320, D-71361 Winnenden.
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Premessa

Dati tecnici

Norme di
sicurezza

Livello di
rumorosita

Livello di
vibrazione

ITALIANO
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La vostra richiesta ed aspettativa & quella di acquistare merce d’elevata qualita -
qualita offerta da Atlas Copco.

Noi costruiamo per voi utensili elettrici durevoli e affidabili.

Si prega di leggere attentamente le istruzione al primo utilizzo cosicché si possa
utilzzare I'utensile elettrico in modo piu sicuro e corretto. Siamo sicuri che acquistare
gli utensili elettrici AEG di Atlas Copco sia la scelta migliore.

OF 500 S OFE 710

Potenza assorbita ..................... 500 W ............. 710 W
Numerodigiriavuoto . ............... 34000 minl. . ... ... 30000 min't
Numero massimo di giri a vuoto in caso di difetto della
limitazione del numero digiriavuoto. ....................... 39000 mint
Corsadifresatura . ....................... 50 mm ............. 50 mm
@ pinze di serraggio . ...... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Fresa-g (HSS/HM) . ................. max.36 mm ........ max. 36 mm
Max. g perno smeriglio

legato ceramicamente .................. 20 mm ...l 20 mm

legato in resina artificale ................ 38 mm ............. 38 mm
geollare ... 43 mm ... 43 mm
PeSO ... 29 kg ...l 2,9 kg

* Non incluso nella dotazione standard, disponibile a parte come accessorio.

Si prega di leggere con attenzione le istruzioni riguardanti la sicurezza, nel volantino
allegato.

Usare sempre il dispositivo di protezione dell’apparecchio.

Durante I'uso dellapparecchio utilizzare sempre gli occhiali di protezione. Inoltre si
consiglia di usare sistemi di protezione per la respirazione e per I'udito, oltre ai guanti
di protezione.

Non rimuovere trucioli 0 schegge mentre I'utensile & in funzione.

Evitare di forare la carcassa dell'utensile per non danneggiare I'isolamento.
(Utilizzare placchette adesive).

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla presa di
corrente. ] o

Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF”.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall'area di lavoro dell’attrezzo.
Utilizzare esclusivamente lame fresatrici professionali. Quando possibile lisciare il
pezzo su cui si lavora e tenere I'utensile con entrambe le mani.

Tutti gli elettroutensili impiegati devono essere omologati per il numero massimo di
giri!

Fissare il pezzo da lavorare prima di iniziare I'operazione di fresatura.

Dopo I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale nella posizione di
partenza. (allentare la leva di bloccaggio del cestello della fresa)

L'alberino portautensile continua a girare dopo che la macchina viene disinserita.
Muovere il pezzo da lavorare in senso contrario al senso di rotazione della fresa
(lavorare solo in senso contrario). Per un lavoro piu sicuro, utilizzate sempre
dispositivi di protezione, piastre di arresto e dispositivi di alimentazione.

Con perni smeriglio legati ceramicamente oppure in gomma con velocita periferica
ammessa di 45 m/s, il diametro non deve superare 20 mm.

Con perni smeriglio legati in resina artitficale con velocita periferica ammessa di
80 m/s, il diametro non deve superare 38 mm.

La polvere provocata durante la lavorazione con questo utensile puo essere
dannosa alla salute (per es. quando si lavora con legno di quercia o faggio, pietra,
vernici, che potrebbero contenere piombo o altre sostanze chimiche) e per questo
motivo non devono entrare in contatto con il corpo.

Usare un sistema d’aspirazione polvere e indossare una maschera di protezione
dalla polvere. o ) )

Rimuovere i depositi di polvere, per esempio con un aspiratore.

La misurazione A del livello di rumorosita di un utensile & di solito:
Livello di rumorosita = 82 dB (A). Potenza della rumorosita = 95 dB (A).
Utilizzare le protezioni per I'udito!

La misurazione dell'accellerazione di solito & 4 m/s2.
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Collegamento
alla rete

Possibilita’ di
utilizzo

Alimentazione dell'utensile: corrente alternata monofase. Importante: la tensione
della rete deve corrispondere a quella riportata sulla targhetta dell'utensile. Il
collegamento é possibile anche con prese non munite di contatto di protezione: é
previsto infatti un isolamento di protezione conforme a norme DIN 57740/VDE 0740
(CEE 20). La schermatura contro i radiodisturbi é conforme alla norma

europea EN 55014.

La fresa verticale puo essere utilizzata per fresare scanalature, curve, smussi, spigoli
e fori del legno e nei materiali sintetici.

La fresatrice pud essere usata come una smerigliatrice dritta in combinazione con
un’asta flessibile (accessorio). Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

Breve indicazione

Rotella di regolazione per I'impostazione

elettronica del numero di giri. (solo per \‘, 3
OFE 710). o

=]

Interruttore principale a scorrimento di
grandi dimensioni. —

Bloccare la vite per fissare il motore. Dopo
aver svitato la vite il motore puo essere

rimosso dal cestello e usato come —
smerigliatrice dritta.

Supporti per
aspirazione per |'attacco
di un aspiratore esterno. |

\

Guida del cestello temperata per

una regolazione senza scatti - =
dell'altezza del cestello. A leva di -
bloccaggio allentata il cestello si

colloca automaticamente nella —|[0

posizione piu elevata.

Limitatore di profondita
per la regolazione
continua della profondita
di fresatura in base alla
scala.

— cestello.

Leva di bloccaggio del

Limitatore di profondita
girevole per la
preimpostazione di 3
diverse profondita di
fresatura.

——

Slitta rivestita in materiale
sintetico per non

® | danneggiare superfici
= particolarmente delicate.
Arresto parallelo per fresare in /
parallelo con una distanza fino a — Modifiche: Testo, figure e dati corrispondono allo standard tecnico
240mm dallo spigolo esterno aggiornato all'epoca della stampa. Ci riserviamo pertanto eventuali
) modifiche tecniche dovute all’ulteriore sviluppo dei nostri prodotti.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina dalla presa di

corrente.

Sostituzione E:i'_' Il g della pinza di serraggio deve corrispondere al g dell gambo della fresa utilizzata.

della fresa . - -
Introdurre il gambo dell'utensile il posibile

nella pinza e bloccare questa con il dado.

Per rimuovere la fresa, allentare il dado di
bloccaggio finche la non sia possibile
sfilare la fresa.

ITALIANO 20
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Sostituzione
della

pinza di
serraggio

Riscontro
parallelo

Regolazione fine
(Accessorio*
No. ordinazione:
4932 3115 84)

Asp_irazione
trucioli

ITALIANO

E’ possibile utilizzare pinze di serraggio aventi 6 mm, 8 mm 1/4” di diametro. (Il & si
riferisce alla misura del g del gambo della fresa)

. Svitare completamente il dado di

bloccaggio con la pinza di serraggio (V.
anche sostituzione della fresa).

. Estrarre la pinza di serraggio dal dado

3. Spingere a fondo la nuova pinza di

21

serraggio nel dado di bloccaggio.

. Avvitare a fondo il dado con la pinza sul mandrino.

. Montare il riscontro parallelo come

mostrato nella figura.

. Introdurre il riscontro parallelo nei fori

della piastra di base e fissarlo,con le
viti ad alette, alla distanza desiderata.

Per la fresatura a filo di assi ricoperte su
uno o ambedue i lati, avvitare le
squadrette in plastica come da figura.

Porre la regulazione fine (B) nella piasta
base lato sinisto oppure desto. Introdurre
la guida parallela.

Regolare di massima la distanza di
fresatura e bloccare la vite (A). Girando la
boccola filettata fissare esattamente la
distanza. Infine bloccare la vite

Effettuare un taglio di prova per
verificare che I'impostazione sia
corretta. Eventuali correzioni possono
essere effettuate agendo sul dispositivo
di regolazione fine.

o1 ;

All'utensile & possibile collegare un aspiratrucioli attraverso il manicotto di
aspirazione e il tubo di aspirazione. A questo scopo, sono adatti sia gli aspiratori per
uso industriale sia gli aspirapolvere domestici.

Utilizzare I'utensile solo con un dispositivo di aspirazione trucioli idoneo.

. Montare il manicotto di aspirazione

come indicato nella figura.

. Inserire, ruotando, un capo del tubo di

aspirazione nel manicotto e collegare
I'altro capo all'aspirapolvere.

Il manicotto di aspirazione ha un g
interno di 26 mm, pertanto, € possibile
utilizzare un tubo di aspirazione avente
questo diametro (per esempio il tubo di
aspirazione della n. 4932 3304 12).
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Regolare la 1.

profondita di
fresatura

Riscontro
girevole

Impostare il
numero di giri
(solo per OFE
710).

Tabella per la
regolazione
elettronica

Accensione—
Spegnimento
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. Abbassare il limitatore di profondita su una

. Leggere il valore sulla scala, aggiungere la

. Allentare la levetta di bloccaggio, o

Abbassare il cestello finche la fresa
non si trovi a contatto con il pezzo
da lavorare [1], quindi, fissare la
levetta di bloccaggio [2].

vite del riscontro a rotazione

profondita desiderata e posizionare il
riscontro di profondita in base a
quest'ultimo valore. =,

abbassare il cestello sul riscontro di
profondita e fissare nuovamente le levetta. —

Per fresature particolarmente profonde, frese di grande diametro o materiali
particolarmente duri, 'operazione di fresatura dovra essere effettuata in piti passate.
Attraverso la vite del riscontro girevole € possibile impostare 3 diverse profondita di
fresatura.

. Impostare la profondita di fresatura come descritto, impostare il riscontro di

profondita sulla vite pit corta (ultimo livello di fresatura).

. Impostare i primi due livelli di fresatura sulle viti pit lunghe. Ruotare le viti e fissarle

in posizione con i dadi.

. Per iniziare I'operazione di fresatura, abbassare dapprima il cestello sulla vite piu

lunga e fissarlo in posizione. Dopo ciascuna passata, ruotare il riscontro di profondita
girevole.

A = numero di giri minore
G = numero di giri maggiore

Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali
interferenze elettromagnetiche esterne.

o fresa in| materiale legno masonite materiale
mm fresa dolce sintetico
plexiglass
4-16 HSS F-G - D-E
18-36 HSS E - Cc-D
4-20 HM G G E-F
22-36 HM F F D-E

Accensione:
Spostare l'interruttore all'indieto e per
bloccarlo premere nelle parte anteriore.

Spegnimento:

Premere linterruttore nella parte
posteriore. L'interruttore torna
automaticamente nella posizione "0".
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Montaggio dello
schermo

di protezione
trasparente
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 3117 22)

Montare I'asta
flessibile
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 3300 00)

Boccola per
fresatura

a copiare
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 2499 77)

Riscontro
obliquo
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 3132 74)

Guida circolare
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 2499 80)

ITALIANO

Inserire lo schermo di protezione nella
piastra di base come indicato in figura.

Svitare la vite di fissaggio del motore e
rimuoverlo dal cestello.

Fissare il motore nel sostegno macchina
(N. ordine 4932 3192 27) e fissare il
sostegno macchina sul banco di lavoro. La
macchina pud anche essere fissata con un
morsetto a vite (N. ordine 4932 3018 06).

Fissare I'asta flessibile al colletto e
stringere la scanalatura di tensione.

La macchina ha una velocita max. di

rotazione di 34000 min—1. Percio usare solo cuscinetti a sfera AEG per l'asta

flessibile (N. ordine vedere sopra).

Per fresare seguendo una sagoma
(B), avvitare a fondo la boccola di
guida (A) sulla piastra di base.

Per fresare lungo contorni esterni, la
sagoma (B) deve essere piu piccola

della misura (C), per contorni interni,

invece, deve essere piu grande della
misura (C).

Un ulteriore Guida con Diametro
esterno di 25-40 mm puo essere
utilizzata come accessoris.

Dalla guida parallela svitare le aste di
guida ed avvitarle a quella obliqua.

Introdurre il bambo in uno dei fori per la
guida parallela. Fissare il raggio tra punta
di centratura e fresa e bloccare poi la vite.
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Adattatore per
guida a rotaia
(Accessorio*

No. ordinazione:

4932 3618 66)

Modalita d'uso

Manutenzione

ITALIANO
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Suitare la guida parallela dalla propria
guida a rotaia e fissare I'adattatore.

Quando I'adattatore é fissato la fresatrice
verticale puo essere guldata lungo la guida
a rotaia (accessorio). Questo rende
possibile effettuare tagli esatti.

Afferrare entrambe le impugnature della
fresatrice e condurla sul pezzo da lavorare
esercitando una spinta uniforme.

Fresare sempre nella corsa di ritorno, (v.
illustrazione), in caso contrario potreste
correre rischi per eventuali contraccolpi.

Per tagli esatti dritti, usare la guida a
rotaia

lunghezza 800 mm:

ordine N. 4932 3618 35

Dopo aver rimosso il cestello, la
fresatrice pud essere usata come
smerigliatrice dritta.

In collegamento con I'asta flessibile
(accessaorio), & possibile lavorare in
luoghi difficoltosi da raggiungere.

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell’apparecchio.

Al fine di garantire un rendimento costante durante le operazioni le spazzole di
carbone della macchina dovrebbe essere controllate annualmente presso i centri
assistenza AEG.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG. L'installazione di pezzi
di ricambio non specificamente prescritti dal’AEG va preferibilmente effettuata dal
servizio di assistenza clienti AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza
tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al seguente indirizzo:
Atlas Copco Tools Italia Via Fratelli Gracchi 39, 20092 Cinisello Balsamo Mi.
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Introduccién

Datos técnicos

Consejos de
seguridad

Valor Sonoro
medido

Valor medido de
vibracion

ESPANOL
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Usted exige lo mejor y compra calidad — la calidad que ofrece Atlas Copco. Hemos
fabricado para usted una herramienta fiable y duradera. Sélo es posible trabajar de
forma eficaz y sin riesgo para su salud si lee atentamente estas instrucciones antes
de usar la herramienta. Queremos satisfacer a nuestros clientes y nos gustaria que
Vd. volviera a comprar una Herramienta Eléctrica AEG de Atlas Copco.

OF 500 S OFE 710

Potencianominal ...................... 500 W .......oouee 710 W
Velocidadenvacio .................. 34000 minl.. .. .. .. 30000 min
Revoluciones en vacio max. sin
actuar el limitador de revoluciones .......................... 39000 mint
carrera ... 50 mm ............. 50 mm
Diametro de pinza ........ 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™
Diametro de fresa (HSS/HM) ........ max.36 mm ........ max. 36 mm
Diametro maximo de la muela con

aglomeracion cerdmica ................. 20 mm ... 20 mm

aglomerante de plastico . ................ 3 mm ... 38 mm
@ del collar de sujecion . .................. 43 mm ... 43 mm
Peso ... 29 kg ...l 2,9 kg

* No incluido en el equipo estandar, disponible en la gama de accesorios.

Preste atencion a las instrucciones de seguridad del libro adjunto.
Usar siempre las piezas de proteccién de la maquina.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de proteccién,guantes, calzado
de seguridad antideslizante, asi como es recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del taladrado con la
maquina en funcionamiento.

No perforar la carcasa de la maquina, pues se romperia el doble aislamiento.
Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la
maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accién de la maquina.
Utilice solamente fresas afiladas de forma profesional.

Todos los dtiles empleados deben haber sido homologados para funcionar a las
revoluciones maximas del aparato!

Las piezas de trabajo deben estar fijadas antes de iniciar el corte.

Ponga la fresadora en la posicién original después de usarla (afloje la palanca de
fijacion para asegurar la base de fresado).

El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia después de desconectar
el aparato.

En trabajo estacionario, mueva solo la pieza a mecanizar en rotacion contraria a la
fresa. Por motivos de seguridad, use dispositivos tales como mecanismo de
proteccion y presion, guia paralela, etc.

Cuando se trate de piezas de amolar a base de aglomerados ceramicos o de goma,
con una velocidad periférica admisible de 45 m/s, el diametro de la pieza de amolar
no debe superar los 20 mm.

Cuando se trate de piezas de amolar a base de aglomerados de resina sintética,
con una velocidad periférica admisible de 80 m/s, el didmetro de la pieza de amolar
no debe superar los 38 mm.

El polvo que se produce cuando se usa esta herramienta puede ser perjudicial para
la salud (por ejemplo cuando se trabaja en madera de haya o roble, piedra o pintura
gue pueda contener plomo u otros productos quimicos nocivos).

Use un sistema de absorcion de polvo y utilice una mascara adecuada de
proteccion contra el polvo.

Limpie el polvo depositado, por ejemplo con un aspirador.

El nivel de ruido de la maquina se eleva normalmente:
Presion acustica = 82 dB (A). Resonancia acustica = 95 dB (A).
Usar protectores auditivos!

La acelaracién se eleva normalmente a 4 m/s2.
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Conexion
eléctrica

Conectar solamente a corriente alterna monofasica y solo a la tension indicada en
la placa de caracteristicas. También se puede conectar a una base de enchufe sin
contacto de proteccion, ya que el aparato posee un aislamiento segin norma DIN
57 740/VDE 0740 correspondientes a CEE 20.

La proteccién antiparasitaria corresponde a la norma europea EN 55014.

Uso

La fresadora se puede usar para ranurado, redondeado, biselado, fresado de

bordes, asi como grabar en madera, plasticos y metales no férricos.

La fresadora se puede usar adicionalmente como una esmeriladora recta 'y
en combinacion con un eje flexible (accesorio).
Utilizar este producto unicamente para el uso al que esta destinado.

Breve descripcion

Rueda de ajuste para preseleccién
electronica de velocidad.
(sélo para OFE 710).

Interruptor de marcha/parada de gran
superficie.

Espiga roscada para fijacion del motor —
después de soltar el tornillo se puede

extraer el cuerpo motor y usarse como
esmeriladora recta.

Dispositivo de succién
para conexién de una

Guia de profundidad
especialmente templada para
una profundidad de fresado
infinitamente variable; la base de
fresado se mueve
automaticamente a la posicion
original cuando se afloja la
palanca de fijacién.

Tope guia para corte paralelo con
una distancia de hasta 240 mm
desde el borde.

manguera de aspiracion
externa. _\

Modificaciones:

Tope de profundidad para
un ajuste infinitamente
variable de la profundidad
de fresado de acuerdo
con la escala graduada.

Palanca de fijacion para
bloguear la base de
fresado.

Tope revolver para prefijar
3 posiciones diferentes.

Zapata de proteccion de
plastico para proteger las
superficies delicadas.

El texto, los diagramas y los datos son

correctos en el momento de imprimir este manual. En interés de
la mejora continua de nuestros productos, las especificaciones
técnicas estan sujetas a modificacion sin previo aviso.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la

maquina.

Cambio de las
fresas

E:r_' El diametro del eje de la fresa debe corresponder al diametro de la pinza de fijacion.

ESPANOL
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Introducir el vastago de la herramienta lo
mas posible en la pinza de sujeciony a
continuacion apretar la tuerca.

Para sacar la fresa, afloje la tuerca de
ajuste hasta que salga la fresa.
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Cambio de las Se pueden usar las pinzas siguientes: @ 6 mm, @ 8 mm, @ 1/4” (El @ esta en
pinzas relacion con el didmetro del eje de la fresadora).

1. Afloje completamente la tuerca de ajuste
con la pinza (vea también "Cambio de las
fresas”.

2. Saque la pinza de la tuerca de ajuste.

3. Inserte la pinza nueva en la tuerca de
ajuste hasta que quede fijada en su
posicion.

4. Rosque la tuerca de ajuste con la pinza en el eje de
trabajo y apriete.

Guia paralela 1. Monte la guia paralela como se
muestra en la ilustracion.

2. Inserte la guia paralela en los orificios
de la placa base. Después de ajustar
la distancia requerida desde el borde,
apriete las tuercas de palomilla.

Para fresar al ras placas que presentan
recubrimientos por una o dos de sus
caras, se atornillan los angulos de
plastico, segun indica la figura.

Ajuste fino Situar el ajuste fino (B) derecho 6
(accessorio* izquierda sobre la placa base. Introducir el
designacion: tope paralelo. Ajustar la distancia de

4932 3115 84) fresado y fijar el tornillo (A) girando el

manquito roscado ajustar la distancia
exacta, a continuacion fijar el tornillo de
fijacion.

Compruebe los ajustes con un corte de
prueba y haga las correcciones
posibles con la ayuda del ajuste fino.

Eliminacién del Para eliminar el serrin, se puede fijar al dispositivo de succién de la maquina una
serrin manguera de aspiracion, un aspirador industrial (accesorios opcionales) asi como
una aspiradora doméstica.

E:r_' Trabaje con la maquina s6lo con una eliminacion adecuada del serrin.

1. Inserte el dispositivo de succién como
se muestra en ilustracion.

2. Inserte la manguera de aspiracion en el
dispositivo de succién girandola
ligeramente y conecte el otro extremo
de la manguera a una aspiradora.

El dispositivo de succion tiene un
didmetro interior normalizado de 26
mm. Se puede usar cualquier
manguera de aspiracion con el mismo
didmetro (por ejemplo la manguera de
aspiracion designacion 4932 3304 12) (accesorio opcional).

SS——hA
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Ajuste de la 1. Baje la base de fresado hasta que

profundidad de
fresado

Tope revélver

Ajuste de la
velocidad de
rotacion
(sélo para
OFE 710).

Tabla para
ajustes
electrénicos

Control de
conexion -
desconexion
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la fresa toque la pieza de trabajo
(1, y apriete la palanca de fijacion
[2].

. Baje el tope de profundidad en el tornillo

requerido del tope revolver.

. Compruebe el valor en la escala, afiada la

profundidad de fresado requerida, y ajuste
el tope de profundidad al valor estimado.

. Afloje la palanca de fijacion, baje la base de

fresado hasta el tope de profundidad y
apriete la palanca de fijacion.

Z D)

Es aconsejable cortar en etapas para grandes profundidades o diametros de corte.
Se pueden ajustar tres profundidades de corte con los tornillos en el tope revoélver.

. Gradue las profundidades de corte requeridas como se ha descrito anteriormente, y

ajuste el tope de profundidad en el tornillo mas corto (nivel de corte mas bajo).

. Ajuste las dos primeras profundidades de corte en los tornillos mas largos. Apriete

de nuevo los tornillos y asegurelos con las contratuercas.

de profundidad cada vez después de cortar.

A = rpm minimas
G = rpm maximas

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas
extremas del exterior, en algunos ca—sos podrian surgir
variaciones temporales en la velocidad de rotacion.

. Para cortar, baje la base de fresado hasta el tornillo mas largo y apriete. Gire el tope

o fresadorg| Material de | Madera Paneles fabricados | Plastico

en mm trabajo de la | blanda de virtus de madera| Metacrilato
fresadora (aglomerados)

6-20 HSS 6 - 4-5

22-60 HSS 4-6 - 2-4

6-20 HM 6 6 4-5

22-60 HM 5-6 5 3-4

Conexion:

Deslice hacia atréas el interruptor de
marcha/parada. Parada bloquear, presione
la parte delantera del interruptor deslizante
hacia abajo.

Desconexion:

Para desbloquear, presione la parte
posterior del interruptor deslizante. El
interruptor se movera automaticamente a
la posicion "0”.
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Montaje de la
proteccion de
plastico
(accessorio*
designacion:
4932 3117 22)

Montaje del eje
flexible
(accessorio*
designacion:
4932 3300 00)

Dispositivo de
copia
(accessorio*
designacion:
4932 2499 77)

Tope cuvado
(accessorio*
designacion:
4932 3132 74)

Gulia circular
(accessorio*
designacion:
4932 2499 80)
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Inserte la proteccion de plastico en la placa
base como se muestra en la ilustracion.

Afloje el tornillo de fijacion de la parte del
motor y quitelo del soporte.

Sujete el cuello de la maquina en el
caballete de fijacién (designacion 4932
3192 27) y fije éste en el banco de trabajo.
La maquina también se puede fijar con el
gato de fijacion (designacion 4932 3018
06).

Fije el eje flexible en la pinza y apriete la
tuerca de tension.

La maquina tiene un velocidad de rotacion maxima de 34 000 min-1. Por lo tanto,
utilice s6lo el eje flexible AEG de rodamiento de bolas (vea la designacion arriba).

Para cortar formas segiin un modelo
(B) la guia (A) se debe roscar en la
placa base.

Para contornos exteriores, el modelo
(B) debe ser méas pequefio por la
medida (C); en contornos interiores
debe ser mayor que la pieza de
trabajo.

Guias copiadoras adicionales con
diametro exterior entre 25-40mm
estan disponibles como accesorio.

Las barras-guia del tope paralelo se
destornillaran y se atornillaran al tope
curvado.

Introducir el vastago en uno de los
taladros para el tope paralelo. El radio
entre la punta de centrar y la fresa sera
ajustado y se tensara fuertemente el
tornillo de muletilla.

prz

No—
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Adaptador para
carril guia
(accessorio*
designacion:
4932 3618 66)

Sugerencias
ttiles de trabajo

Mantenimiento

ESPANOL

30

Desatornillar el tope paralelo de las guias
y colocar el adaptador

Cuando el adaptador estéa colocado, la
fresadora puede desplazarse a lo largo del
carril guia (accesorio), haciendo posible
cortes rectos precisos.

Mueva la maquina sobre la pieza de
trabajo, sujetandola con ambas manos.

Trabaje siempre en rotacién contraria a la
fresa (vea la ilustracion); de lo contrario
existe el riesgo de retroceso!

Para precision en cortes longitudinales,
usar el carril guia.

Longitud 800mm: Id. No. 4932 3618 35
Longitud 1400mm: Id. No. 4932 3618 36

Después de desmontar el soporte, la
fresadora se puede utilizar como una
esmeriladora recta.

Conectando el eje flexible (accesorio), es
posible trabajar en lugares de dificil
acceso.

Las ranuras de ventilacién de la maquina deben estar despejadas en todo momento.

Para garantizar que la maquina esté siempre lista para trabajar, las escobillas deben
ser sustituidas siempre en un centro de servicio técnico AEG.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas cuyo recambio
no esté descrito en las instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica AEG (Consulte el folleto Garantia/Direcciones de Centros de
Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. Por favor indique
el nimero de impreso de diez digitos que hay en la etiqueta y pida el despiece a la
siguiente direccion: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320, D-71361
Winnenden.
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Preambulo

Caracteristicas
técnicas

Indicagbes
sobre
seguranga no
trabalho

Niveis de ruido
Nivel de
vibracdes

Ligacédo a rede
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Como pessoa exigente decidiu-se pela qualidade — qualidade Atlas Copco.
Construimos para si uma ferramenta eléctrica duradoura e segura. Um trabalho
eficiente e tanto quanto possivel isento de perigo s6 €, no entanto possivel se ler e
observar as presentes instrugdes de servigo. Queremos que também no futuro se
decida pelas Ferramentas eléctricas AEG da Atlas Copco

OF 500 S OFE 710

Poténcia absorvida .................... 500 W ............. 710 W
Ne de rotacBes emvazio ............. 34000 minl. . ... ... 30000 mint
Max n° de rotacéo no caso de limitagao
den°derotagdosemefeito ........ ... 39 000 mint
Cursodafresa .............coiiinnnnn. 50 mm ............. 50 mm
@ da pinga de aperto . .. ... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Diéametro da fresa (HSS/HM) . ........ max.36 mm ........ max. 36 mm
Max @ dos corpos abrasivos

corpo abrasivo de ceramica ou

ligadocomborracha .................... 20 mm ... 20 mm

corpo abrasivo ligado com resina artificial .38 mm ............. 38 mm
gdagoladeaperto ...................... 43 mm ... 43 mm
PEeSO ... 29 kg ...l 2,9 kg

* N&o incluido no egipamento normal, disponivel como acessorio.

Observar as instrucdes de seguranca na folha!

Nunca utilizar a maquina sem dispositivo de protec¢ao.

Usar sempre 6culos de protecgdo ao trabalhar com a maquina. Recomenda—se a
utilizac8o de luvas de proteccao, protectores para os ouvidos e mascara
anti—poeiras.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Nunca abrir furos no corpo da maquina; caso contrério, é afectado o isolamento de
proteccéo (s6 utilizar chapas auto-colantes).

Antes de efectuar qualquer interveng&o na méaquina, tirar a ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligacéo fora da zona de ac¢éo da maquina.

Use apenas fresas profissionais.

Todas as ferramentas utilizadas devem ser homologadas para o max. nimero de
rotagao!

Fixar as pegas antes da fresagem.

Concluido o trabalho, levar a maquina a posi¢éo inicial (soltar o manipulo de fixagao
da tupia).

O veio da ferramenta movimenta—se por inércia, apés desligar o aparelho.

Mover a peca a trabalhar em sentido contrario ao de rotagao da fresa (s6 trabalhar
em contra-rotagao!).

Para um trabalho seguro utilize meios auxiliares, tais como dispositivo de protecéo e
presséo, placa de batente, dispositivo de alimentacéo, etc.!

A poeira gerada ao trabalhar com esta ferramenta pode ser perigosa para a satde
(por exemplo, ao trabalhar com madeira de carvalho ou faia, pedras, tinta, que
possam conter chumbo ou outros quimicos prejudiciais) e por isso ndo deve atingir o
corpo. Utilize um sistema de absorcéo de poeiras e use uma mascara de proteccao.
Retire completamente a poeira depositada, por exemplo com um aspirador.

Normalmente os niveis de ruido mais elvados da ferramenta séo:
Nivel da presséo de ruido =82 dB (A). Nivel da poténcia de ruido =95 dB (A).
Use protectores auriculares!

Normalmente a aceleracio mais elevada é4 m/s2.

Ligar unicamente a tomadas de corrente alternada monofasica com a tensao
indicada na chapa de caracteristicas do aparelho. Pode também ser ligada a
tomadas sem terra, porque dispde de isolamento de protec¢ao conforme DIN 57
740/VVDE 0740 ou, respectivamente, CEE 20. A supressao de interferéncias
radio—eléctricas corresponde a norma europeia EN 55014.
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Aplicacao A tupia serve para fresar ranhuras, chanfros, cantos e furos em madeira e plasticos.
A tupia pode adicionalmente ser utilizada como uma rectificadora direita e em
conjunto com veio flexivel (acessorio).

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal para o qual foi

concebido.

Breve descricéo

Bot&o para ajuste electronico da
velocidade de rotagéo (s6 nos OFE 710).

Interruptor com a forma de cursor de
grandes dimensGes

o parafuso, o motor pode ser retirado do
berco de fresar e utilizado como
rectificadora.

Parafuso de fixagdo do motor - soltando

Bocal de aspiragéo
para ligagdo a um
dispositivo de aspiracéo

ajuste sem escalonamento da
altura da tupia. Quando o
manipulo de aperto estiver solto,
tupia sobe automaticamente a
posicao mais alta.

Guia paralela para fresar com um
afastamento até 240 mm da aresta
externa

exterior |

Guia de tupia temperada para -

=(\0

—\ — fresagem, com escala.

Guia de profundidade
para ajuste sem
escalonamento da
profundidade de

| para bloqueio da tupia

y ¢
ﬁ\ Manipulo de fixa¢&o

Batente de profundidade
revolver para ajuste
prévio de trés
profundidades de
fresagem a escolha

2

—

Base de deslisamento
— | emplastico para

s protecgéo de superficies

sensiveis

Alteracdes: Texto, figura e caracteristicas correspondem ao
desenvolvimento técnico a data da impresséo. Reservamo-nos o
direito de introduzir modificagées nos nossos produtos com vista
ao seu aperfeicoamento.

A Antes de efectuar qualquer interveng¢do na maquina, tirar a ficha da tomada.

Substituicio E:r_' O diametro da pinga de aperto deve corresponder ao didmetro da haste da fresa

da fresa utilizada.

Inserir a fundo a haste da fresa na pinga e

apertar a porca.

Para retirar a fresa, desapertar a porca
até ser possivel extrair a fresa.

PORTUGUES 32
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Substituicao
da pinca de
aperto

Guia paralela

Ajuste de
preciséo
(acessorio*
N° de encomenda:
4932 3115 84)

Aspiracéo de
aparas

PORTUGUES

Podem ser aplicadas as seguintes pingas de aperto: @ 6 mm, g 8 mm, g 1/4” (a
indicacdo de g refere-se ao g da haste da fresa).

1. Desenroscar completamente a porca de
aperto com a pinga (ver também
"Substituicdo da fresa”).

2. Extrair a pinga de aperto da porca.

3. Premir a nova pinga de aperto para dentro

da porca até que se sinta engatar.

4. Apertar firmemente a porca com a pinga

de aperto no veio da maquina.

1. Montar a guia paralela como indicado
na figura junta.

2. Inserir a guia paralela nas furagdes da

base e fixa-la na posicao pretendida
por meio de dois parafusos de orelha.

Para resar a face placas com revestimento
de um ou de ambos os lados, fixar a
cantoneira de plastico da maneira que a
figura mostra.

Colocar o ajuste de precisdo na placa de
base, posicionado a direita ou a esquerda.
Encaixar a guia paralela. efectuar o ajuste
grosseiro da posi¢éo da guia e apertar o
parafuso (A). Rodando o casquilho
roscado, efectuar o ajuste preciso.
Seguidamente apertar o parafuso (B).

Verifircar o ajuste, efectuando um
ensaio de corte. Caso necessario,
corrigir o ajuste por meio do botéo.

gt L

A magquina pode ser equipada com uma aspiragao de aparas com bocal e

mangueira de aspiracéo.

Para a aspiragéo usar aspiradores industriais ou aspiradores domésticos.

1. Montar o bocal de aspiragdo como
indicado na figura junta.

2. Encaixar a mangueira de aspiragdo no
bocal, rodando-a e ligar a outra
extremidade a um aspirador.

O bocal de aspiracdo tem um g interior
normalizado de 26 mm. Deve
utilizar-se uma mangueira de aspiracédo
com esta medida (p.ex. mangueira de
aspiragdo, n°. 4932 3304 04).

33

7 A maquina s6 deve ser usada com uma aspiracao de aparas adequada.
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Ajuste da
profundidade
de corte.

Batente de
profundidade
revolver

Ajuste da
velocidade

de rotacao

(s6 nos OFE 710).

Tabela de ajuste
electrénico da
velocidade

Ligar—Desligar

PORTUGUES
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. Baixar a tupia até que a fresa

toque na peca a trabalhar [i].
Premir o manipulo de fixag&o
nessa posic¢ao [2].

. Baixar a guia de profundidade até bater

num dos parafusos do batente de
profundidade revolver.

. Ler a medida na escala, soma-la com a

profundidade de fresagem pretendida e
ajustar a guia de profundidade para este
valor.

. Soltar o manipulo de fixa¢&o, baixar a

tupia até encostar na guia de profundidade
e voltar a premir o manipulo de fixagao.

Z D)

No caso de profundidades de fresagem maiores, @ de fresa maiores ou materiais

duros, devem efectuar-se varias passagens.

Os parafusos do batente de

profundidade permitem o ajuste de trés profundidades de fresagem fixas.

. Ajustar a profundidade de fresagem pretendida como acima descrito, ajustando a

guia de profundidade para parafuso mais curto (Gltima passagem).

. Ajustar as primeira e segunda passagens nos parafusos mais compridos. Para tal,

rodar os parafusos para a posicéo pretendida e imobiliza-los por meio das porcas.

. Ao fresar, baixar a tupia primeiro para o parafuso mais comprido e fixa-la. Apés

cada passagem rodar o batente de profundidae para o parafuso seguinte.

A = velocidade de rotacdo minima
G = velocidade de rotagcdo maxima

Sob influéncia de extremas influéncias

electromagnéticas, podem em certos casos ocor—rer
temporarias oscilag6es de nimero de rotagdo.

o de fresq material madeira aglomeradd plastico

em mm | dafresa macia de madeira| vidro acrilicol
4-16 HSS F-G - D-E
18-36 HSS E - c-D
4-20 HM G G E-F
22-36 HM F F D-E

Ligar:

Puxe para tras o interruptor de
ligar/desligar. Para fixar, largue a parte da
frente do interruptor.

Desligar:

Para que deixe de estar fixo, solte a parte
de tras do interruptor. O interruptor ira
automaticamente retornar a posic¢éo "0".
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Montagem da
proteccao
transparente
(acessorio*

N° de encomenda:
4932 3117 22)

Montagem do
veio flexivel
(acessorio*

N° de encomenda:
4932 3300 00)

Casquilho de
copia

(acessorio*

N° de encomenda:
4932 2499 77)

Guia para cortes
curvilineos
(acessorio*

N° de encomenda:
4932 3132 74)

Guia circular
(acessorio*

N° de encomenda:
4932 2499 80)

PORTUGUES 35

Encaixar a protec¢éo na base conforme
indicado na figura junta..

Desaperte o parafuso de da parte do
motor e retire-o armagao.

Fixe a parte do motor no suporte da
maquina (Ref. no 4932 3192 27) e aperte
0 suporte da maquina na bancada. A
maquina pode também ser fixada com um
grampo de aperto (Ref. no 4932 3018 06).

Fixe o veio flexivel na pinca e aperte a
porca de tenséo.

A maquina possue uma velocidade
maxima de rotacéo de 34000 min—1. Por isso, use apenas veios flexiveis AEG
com rolamentos (Ref. no ver acimal).

—

i

\\W

Para fresar conforme escantilhdo
(B), aparafusar o casquilho de guia
(A) a base da maquina.

2"

No caso de contornos exteriores o
escantilhdo (B) deve ser menor que
a medida (C) e nos contornos
interiores maior que a medida (C).

prz

Outras guias deslizantes com um ATOEY
didmetro exterior de 25-40 mm —

podem ser obtidas como acessorio.

Desapertar os parafusos de fixagéo da
guia paralela as hastes de guia e retira—la.
Montar em seu lugar a guia para cortes
curvilineos.

Enfiar a guia circular numa das furagdes
da guia paralela na base da maquina.
Ajustar o raio do circulo entre a ponta de
centragem e a fresa e apertar o parafuso
de fixagao.
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Adaptador para
as guias de calha
(acessorio*

N° de encomenda:

4932 3618 66)

Manuseio

Manutencéo

PORTUGUES
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Desaparafuse a guia paralela das
respectivas calhas e em vez das mesmas
fixe o adaptador

Quando o adaptador estiver montado, a
tupia pode ser guiada ao longo da guia de
calha (acessorio). Isto torna possivel
cortes exactos.

Conduzir a méquina uniformemente ao
longo da pega a trabalhar, segurando-a
por ambos os punhos.

Fresar sempre em contra-rotagéo (ver
figura), caso contrario ha perigo de
recuo!

Para cortes a direito exactos, utilize a
guia de calha

Comprimento 800mm: Ref. no 4932
361835

Apds remover a caixa, a tupia pode ser
usada como uma rectificadora direita.

Em conjunto com um veio flexivel
(acessorio) é possiveil trabalhar em
locais de dificil acesso.

Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaga da maquina.

De modo a garantir uma aptiddo constante de operacdo, deve—se verificar se as
escovas de carvdo da maquina estdo danificadas num dos centros de assisténcia
técnica AEG.

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobresselentes da AEG. Sempre que a
substituicdo de um componente ndo tenha sido descrita nas instru¢des, sera de toda
a conveniéncia mandar executar esse trabalho a um Servigco de Assisténcia AEG
(veja o folheto Garantia/Enderecos de Servicos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagdo da referéncia de dez nimeros que consta da chapa
de caracteristicas da méaquina, pode requerer—se um desenho explosivo da
ferramenta eléctrica a: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,

D—-71361 Winnenden.
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Voorwoord

Technische
gegevens

Richtlijnen voor
uw veiligheid

Geluidsmeet—
waarden

Trillings—
meetwaarden

NEDERLANDS
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U stelt hoge eisen aan uw gereedschap en heeft daarom gekozen voor kwaliteit —
Atlas Copco kwaliteit. Bij het ontwerp van de machine die u heeft gekocht, is veel
aandacht besteed aan duurzaamheid en veiligheid. Effektief en veilig werken is
echter alleen mogelijk als u deze gebruiksaanwijzing grondig doorleest én de
instructies nauwiettend opvolgt. Wij zijn ervan overtuigd, dat u met de aanschaf van
het AEG elektrisch gereedschap van Atlas Copco de juist keuze heeft gemaakt.

OF 500 S OFE 710

Opgenomenvermogen ................. 500 W ............. 710 W
Onbelasttoerental ................... 34000 minl........ 30000 min
Max. onbelast toerental bij niet werkzame
begrenzing van het onbelaste toerental . ..................... 39000 mint1
Freesslag ..., 50 mm ............. 50 mm
Spantangdiameter . ....... 6 mm, 8 mm, 1/4™* .. 6 mm, 8 mm, 1/4™
Frees—g (HSS/HM) ................. max.36 mm ........ max. 36 mm
Slijpsteen g max.

bij keramische binding .................. 20 mm ...l 20 mm

bij kunststof binding .................... 38 mm ............. 38 mm
Spanhals @ ...t 43 mm ... 43 mm
Gewicht ...... ... .. ... ... 29 kg ...l 2,9 kg

* Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar. Zie hiervoor het
toebehorenprogramma.

Veiligheidsrichtlijnen ven bijgaande brochure in acht nemen!

Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken.

Bij het werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen. Werkhandschoenen
en stofkapje voor de mond worden aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden verwijderd.

Niet in het huis van de machine boren, daar anders de isolatie onderbroken wordt
(stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos trekken.
Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Uitsluitend vakkundig geslepen frezen gebruiken.

Al het gebruikte toebehoren moet zijn goedgekeurd voor het max. toerental.
Werkstukken voor het frezen vastspannen.

De bovenfrees na gebruik in de beginstand terugzetten (hefboom voor
freeskorfinstelling losmaken).

De uitgaande as loopt uit nadat de machine is uitgeschakeld.

Het werkstuk tegen de draairichting van defrees bewegen (uitsluitend in
tegengestelde richting werken!). Neem voorzorgsmaatregelen om veilig te kunnen
werken.

Bij keramisch gebonden en gummi gebonden slijpstenen met een toelaatbare
omtreksnelheid van 45 m/s mag de steendiameter de 20 mm niet overschrijden.
Bij kunsthars gebonden en gummi gebonden slijpstenen met een toelaatbare
omtreksnelheid van 80 m/s mag de steendiameter de 38 mm niet overschrijden.

Stof die vrijkomt tijdens het werken (bijvoorbeeld bij het bewerken van eiken— of
beukenhout, steen, verflagen die lood of andere gevaarlijke stoffen kunnen bevatten)
vormt vaak een gevaar voor de gezondheid en mag niet met het lichaam in
aanraking komen.

Machines met stofafzuiging gebruiken en tevens geschikte stofmaskers dragen.
Vrijgekomen stof grondig verwijderen resp. opzuigen.

Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau = 82 dB (A). Geluidsvermogenniveau = 95 dB (A).
Draag oorbeschermers!

De kenmerkende gewaardeerde versnelling bedraagt 4 m/s2.
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Netaansluiting

Alleen aan éénfase-wisselstroom en alleen aan de op het typeplaatje aangegeven

netspanning aansluiten. Aansluiting is ook aan kontaktdozen zonder randaarde
mogelijk daar de machine is geisoleerd volgens DIN 57 740VDE 0740 en CEE 20.
De vonkontstoring voldoet aan de europese norm EN 55014,

Toepassing

De bovenfrees is geschikt voor het frezen van groeven, sponningen, voegen, kanten

en profielen en voor rondfrezen in hout en kunststof.

De bovenfrees kan tevens als rechte slijpmachine en in combinatie met een
flexibele as (extra toebehoren) worden gebruikt.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals aangegeven.

Beschrijving

Elektronische instelling van het toerental
d.m.v. een stelwiel .
(alleen bij de OFE 710).

Aan—/uitschakelaar , royaal uitgevoerde
schuifschakelaar.

Klemschroef voor motorbevestiging —
na het losdraaien van de schroef kan het
motorgedeelte uit de freeskorf worden

Diepte—aanslag voor
traploze instelling van de
freesdiepte volgens
— schaal.

Hefboom voor
vergrendeling van de
freeskorf.

Revolver—diepte—aanslag
waarmee 3 freesdieptes
vooraf kunnen worden

worden gebruikt.

genomen en als rechte slijpmachine

- ingesteld.

Aansluitstuk voor

stofafzuiging voor een
externe afzuiginrichting.

_\

van de buitenkant.

met een afstand van ca. 240 mm S

Geharde freeskorfgeleiding P
voor traploze hoogteverstelling -
van de freeskorf; bij geopende
hefboom gaat de freeskorf —|[0 -

h ; Kunststof glijschoen ter
automatisch in de hoogste stand. 0 = | bescherming van

=3 ‘gevoelige’ materialen.

Parallelaanslag voor parallelfrezen /

Veranderingen: Tekst, afbeelding en gegevens voldoen aan de
technische stand in de tijd dat het geheel gedrukt wordt.
Veranderingen in de zin van verdere ontwikkelingen van onze

produkten voorbehouden.

A Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de kontaktdoos trekken.

E:f_' De spantangdiameter moet gelijk zijn aan de schachtdiameter van het toegepaste

De schacht zover mogelijk in de spantang

Voor het ontspannen van het freesje de
spanmoer zodanig losdraaien dat u het

Freesjes
verwisselen freesje.
steken en met spanmoer vastspannen.
freesje er uit kunt halen.
NEDERLANDS 38
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Spantang
verwisselen

Parallelaanslag

Fijninstelling

(Toebehoren*
Bestelnummer:

4932 3115 84)

Spaanafzuiging

NEDERLANDS
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De volgende spantangen zijn inzetbaar: g 6 mm,g 8 mm,a 1/4” (g betreft de

schachtdiameter van de freesjes).

. Spanmoer met spantang volledig

losschroeven (zie ook 'Freesjes
verwisselen'.

. Spantang uit de spanmoer trekken.
. Nieuwe spantang in de spanmoer drukken

totdat hij voelbaar vastzit.

. Spanmoer met de spantang op de as vastschroeven.

. Parallelaanslag zoals in de afbeelding

getoond samenbouwen.

. Parallelaanslag in de boringen van de

grondplaat schuiven en met de twee
vleugelschroeven tot de gewenste
afstand vastdraaien.

Voor afkanten van platen met aan éénof
aan beide zijden een kunststof laag moet
de hoek losgeschroefd worden.

Fijninstelling (B) rechts of links in de
grondplaat leggen. Parallelaanslag er
opschuiven. Freesafstand grof instellen en
schroef (A) vastdraaien. Door het draaien
van de draadas is de afstand exact in te
stellen. Aansluitend klemschroef
vastdraaien.

De instelling d.m.v. een testsnede
kontroleren en eventueel met de
fijninstelling korrigeren.

De machine kan d.m.v. het afzuigaansluitstuk en een afzuigslang op een
spaanafzuiginstallatie worden aangesloten, bijvoorbeeld op een normale stofzuiger of

op de Atlas Copco industriestofzuigers RSE.

De machine alleen van de juiste spaanafzuiging voorzien.

. Aansluitstuk voor stofafzuiging

monteren als in de afbeelding
aangegeven.

. Afzuigslang al draaiende in het

aansluitstuk steken en het andere
slangeinde aansluiten op een
stofzuiger.

Het afzuigaansluitstuk heeft een
genormde binnendiameter van g 26
mm. Gebruik een afzuigslang met
dezelfde maat (b.v. afzuigslang
4932 3304 12).
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Freesdiepte
instellen

Revolver—diepte—
aanslag

Toerental instellen
(alleen bij de
OFE 710).

Tabel voor
elektronika—instel
lingen

In-/uitschakelen

NEDERLANDS
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. Freeskorf laten zakken totdat de

frees het werkstuk raakt [1] en
hefboom vastzetten [2].

. Diepte aanslag op een schroef van de

revolverdiepte aanslag drukken.

. Waarde van de schaal aflezen, gewenste

freesdiepte daarbij optellen en
diepte—aanslag op deze waarde instellen.

. Hefboom openen, freeskorf op

diepte—aanslag laten zakken en hefboom
dan weer sluiten.

Z D)

Bij grotere freesdieptes, grotere freesdiameters of harde materialen in meerdere
stappen frezen. Met de schroef van de revolver—diepte—aanslag kunnen 3

freesdieptes vast worden ingesteld:

op de korste schroef instellen (laatste freesfase).

. Gewenste freesdiepte zoals boven beschreven instellen, daarbij de diepteaanslag

. De laatste twee freesfasen op de langere schroeveninstellen, daarbij de schroeven

verdraaien en met de moeren tegen verdraaien vergrendelen.

. Bij frezen de freeskorf eerst op de langste schroef laten zakken en dan vastzetten.

Na elke freesfase de revolverdiepte aanslag verdraaien.

A = laagste toerental
G = hoogste toerental

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van
buitenaf kunnen in enkele ge—vallen voorbijgaande

toerentalschommelingen optreden.

Frees g | Frees Zacht houf Spaanplaat | Kunststof/

inmm materiaal Plexiglas

4-16 HSS F-G - D-E

18-36 HSS E Cc-D

4-20 HM G G E-F

22-36 HM F F D-E
Inschakelen:

Schuifschakelaar naar achteren drukken
en voor vergrendelen aan de voorzijde
naar beneden drukken.

Uitschakelen:

Schuifschakelaar aan de achterzijde naar
beneden drukken. De schakelaar gaat dan
automatisch terug naar de 0-stand.
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Transparant
beschermkapje
monteren
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 3117 22)

Flexibele as
monteren
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 3300 00)

Geleidehuls
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 2499 77)

Aanslag voor
bochten
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 3132 74)

Cirkelgeleiding
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 2499 80)

NEDERLANDS 41

Veiligheidsschijf zoals in de afbeelding in
de bodemplaat steken.

Klemschroef voor motorbevestiging
losdraaien en motorgedeelte uit de
freeskorf halen.

Motorgedeelte in de machinehouder
(artikelnr. 4932 3192 27) spannen en
machinehouder op de werkbank
bevestigen.

De machine kan ook met de
schroefklemmen (artikelnr.4932 3018 06)
worden bevestigd.

Flexibele as in de spantang spannen en
spanmoer vastspannen.

De machine heeft een max. toerental van 34.000 omw/min. derhalve uitsluitend de
kogelgelagerde AEG flexibele as met bovenvermeld artikelnummer gebruiken.

Bij frezen na sjablone (B) geleidehuls
(A) aan de bodemplaat
vastschroeven

Bij buitenkontouren moet de sjablone
(B) kleiner zijn dan de maat (C), bij
binnenkontouren groter dan de maat

©.

Overige geleidehulzen met
buitendiameters van @ 25 — 40 mm
zijn leverbaar als extra toebehoren.

Voor het frezen van bochtige kanten de
geleidestang van de parallelaanslag
losdraaien en aan de aanslag voor
bochten schroeven.

Voor het frezen van cirkels schacht in één
van de gaten van de parallel aanslag
schuiven. De radius tussen centreerpunt
en frees instellen en knop schroef
vastdraaien.
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Adapter voor
geleiderail.
(Toebehoren*
Bestelnummer:
4932 3618 66)

Bediening

Onderhoud

NEDERLANDS

42

De parallelaanslag van de geleidestangen
schroeven en in plaats hiervan de adapter
erop schroeven.

Met opgebouwde adapter kan de
bovenfrees langs de geleiderail (extra
toebehoren) worden geleid. Hierdoor zijn
absoluut rechte freessnedes mogelijk.

Machine aan beide handgrepen
gelijkmatig over het werkstuk geleiden.

Altijd in tegengestelde richting frezen (zie
afbeelding), anders bestaat
terugslaggevaar!

Voor absoluut rechte freessnedes de
geleiderail gebruiken.
Lengte 800 mm:
artikelnr. 4932 3618 35
Lengte 1400 mm:
artikelnr. 4932 3618 36.

Na verwijdering van de freeskorf kan de
bovenfrees als rechte slijpmachine
worden gebruikt.

In combinatie met de flexibele as (extra
toebehoren) kunnen ook moeilijk
toegankelijke plaatsen worden bewerkt.

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Wanneer u ervan verzekerd wilt zijn dat uw AEG machine goede prestaties blijft
leveren, dient u de machine een keer per jaar door een erkende AEG sevicedienst te
laten kontroleren op o.a. versleten koolborstels.

Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen welke niet vermeld
worden, kunnen het beste door de AEG servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Onder vermelding van het tiencijferige nummer op het machineplaatje is desgewenst
een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar bij: Atlas Copco Tools
Nederland, Postbus 200, 3330 AE Zwijndrecht, Nederland 852.
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Forord

Tekniske data

Henvisninger til
Deres sikkerhed

Stajmale-
veerdier

Vibrations—
maleveerdier

Nettilslutning

DANSK
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Atlas Copco kan tilbyde den kreevende og gnskede kvalitet.

Vi har fremstillet et holdbart og sikkert elektrovaerktgj til Dem. Laes brugsanvisningen
godt igennem, fgr veerktajet tages i brug, sa De er sikker pa at benytte
elektroveerktgjet p& en effektiv og sikker made. Vi er sikre pa, at De har truffet det
rigtige valg ved at kabe et AEG—elektroveerktgj fra Atlas Copco.

OF 500 S

Nominelt stramforbrug 500 W
Omdrejningstal, ubelastet . . ........... 34000 minl.. .. .. .. 30 000
Maks. omdrejningstal (ubelastet) nér begraensningen

OFE 710

af ubelastet omdrejningstal er defekt ........................ 39000 min't
Freesedybde ................ ... ... . 50 mm ............. 50 mm
Speendetang-g . .......... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™
Freeser—g (HSS/HM) . ............... max.36 mm ........ max. 36 mm
Slibestift-g maks.

ved keramisk binding . .................. 20 mm ... 20 mm

ved plastbinding ..................... .. 38 mm ............. 38 mm
Halsdiameter ........................... 43 mm ... 43 mm
Veegt .o 29 kg ...l 2,9 kg

* Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kebes som tilbehgr.

Folg sikkerhedsforskrifterne i vedlagte brochure!
Maskinens sikkerhedsindretning bgr ubetinget benyttes.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller pa.
Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, hgreveern og forkleede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen karer.

Maskinens hus ma ikke anbores, da den beskyttende isolering ellers gdelaegges
(brug plader, der kleebes pa).

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsomrade. Kablet ledes
altid bort bag om maskinen.

Brug kun fagligt korrekt slebne fraesere.
Alt benyttet indsatsveerktgj skal vaere godkendt til det maks. omdrejningstal!
Emner fastspaendes inden freesningen.

Overfraeseren stilles tilbage i grundposi-tion efter freesningen. (Fastspsendingsarm til
l&sning af freesekurv lgsnes).

Veerktgjsspindlen har et efterlgb og standser dermed ikke samtidig med veerktgjet.

Emnet bevaeges mod freeserens drejeretning (der arbejdes kun i modlgb)! Brug til
sikkert arbejde kun anordninger som f.eks. beskyttelses— og trykanord— ning,
anslagsplade, fremfaringsenhed etc.!

Ved slibestifte med keramisk binding eller gummibinding med en tilladt
omkredshastighed pa 45 m/s ma slibestift-@ ikke overskride 20 mm.

Ved slibestifter med kunstharpiksbinding med en tilladt omkredshastighed pa 80
m/S ma slibestift-@ ikke overskride 38 mm.

Stav, som opstdr i forbindelse med freesearbejdet, er ofte sundhedsskadeligt (f.eks.
ved bearbejdning af ege— og bggetrae, sten, gamle laklag/lag maling, som indeholder
bly eller andre skadelige stoffer) og ma ikke traenge ind i kroppen. Brug en stavsuger
0g beer egnet stavbeskyttelsesmaske.

Fjern grundigt aflejret stov (f.eks. ved opsugning).

Veerktgjets A-vaegtede lydtrykniveau er typisk: 82 dB (A). Lydeffekt niveau =
95 dB (A).

Brug hgreveern!

Det veegtede accelerationsniveau 4 m/s2.

Tilsluttes kun til enfase—vekselstrem og kun til den netspaending, som er opgivet pa
maerkepladen. Tilslutning er ogs& mulig til stikdaser uden jordomskifter, da der
foreligger en beskyttelsesisolering i henhold til hhv. DIN 57 740/VDE 0740 og

CEE 20. Radiostgj svarer til den europeeiske standard EN 55014.
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Anvendelse Overfreeseren kan bruges til notfreesning, afrundings—fraesning, affasningsfraesning,
kantfreesning og hulfrees—ning i tree og kunststof.
Desuden kan overfraeseren benyttes som ligesliber og i forbindelse med en
bgjeaksel (tilbehar).
Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal end foreskrevet.

Kort beskrivelse

Indstillingsskrue til elektronisk indstilling af
omdrejningstal. (Kun pa OFE 710).

Afbryder i form af en storfladet
skubbeafbryder.

Klemmeskrue til fastgarelse af motoren —
nér skruen lgsnes, kan motordelen tages
ud af freesekurven og benyttes som
ligesliber.

Opsugningsstuds til
tilslutning af en ekstern

trinlgs hgjdeindstilling af fraese—
kurven; freesekurven karer
automatisk i gverste position
med |gsnet fastspaendingsarm.

Parallelanslag til parallelfreesning

den udvendige kant.

med en afstand pa indtil 240 mm fra ——

opsugningsanordning. —\

Heerdet freesekurvsfgring til -

=(\0

_\ — | indstilling af freesedybde
y_ ¢

Dybdeanslag til trinlgs

efter skala.

Fastspaendingsarm til
fastlasning af
freesekurv.

=¥

Revolverdybdeanslag til
forudindstilling af 3
freesedybder.

——__| Kunststofglidesal til
< beskyttelse af falsomme
overflader

Andringer: Tekst, billede og data svarer til den tekniske udvikling
pa trykketidspunktet. Der tages forbehold for eendringer
som falge af videreudvikling af vore produkter.

A Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

Freeser udskiftes [ 7 Speaendetang—g skal svare til den anvendte fraesers skaft—g.

Skaftet pa freeseren stikkes sa langt som
muligt ind i spaendetangen og speendes

med spaendemgatrikken.

Til afmontering af freeseren lgsnes
spaende-magtrikken sa meget, at freeseren

kan tages ud.

DANSK 44
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Speaendetang
udskiftes

Parallel-
anslag

Finindstil—
ling
(Tilbehar*
Bestillingsnr.:
4932 3115 84)

Spanudblzesning

DANSK

Falgende spaendeteenger kan bruges: g 8 mm, g 12 mm, g 1/4” (g—opgivelsen

refererer til fraeserens skaft—g).

. Speendemgtrik skrues fuldsteendigt af med

speaendetangen (se ogsa “freeser udskiftes”).

2. Speendetang treekkes ud af speendematrik.

3. Ny spaendetang trykkes ind i

45

spaendemg-trik, indtil den kommer
meerkbart i indgreb.

. Speendemgtrik skrues fast pa

arbejdsspin—del med spaendetangen.

. Parallelanslag monteres som vist i

figur.

. Parallelanslag skubbes ind i grundpla—

dens boringer og fastspaendes med de
to vingemgtrikker i den gnskede
afstand.

Plastvinklen fastgeres som vist pa billedet
til kantfreesning af plader, som er forsynet
med belaegning pa en eller begge sider.

Leeg finindstillingen til hgjre eller venstre
ned i grundpladen. Parallelanslaget
skubbes ind.

Freeseafstanden indstilles groft og skruen
(A) drejes fast. Den ngjagtige afstand
indstilles ved at dreje pa gevindbgsningen.
Derefter drejes klemmeskruen (B) fast.

Indstillingen kontrolleres ved en
pra@ve-boring, og der foretages
eventuelt korrektioner med
finindstillingen.

gt L

Til maskinen kan tilsluttes en spanopsug-ning via en opsugningsstuds og en
stgvsugerslange. Industristavsugere er egnede eller husholdningsstevsugere.

Maskinen drives kun med en egnet spanudsugning.

. Opsugningsstuds monteres som i figur.

. Stgvsugerslange anbringes i

opsugnings—studsen, idet den drejes,
og den anden ende tilsluttes en
stgvsuger.

Opsugningsstudsen har en
standardiseret indvendig diameter p&
26 mm. En stgvsugerslange med dette
mal kan bruges (f. eks.
stgvsugerslange lgbenr. 4932 3304 12).
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Indstilling af 1. Freesekurv saenkes, indtil fraeseren
freesedybde bergrer emnet [i], og
fastspeendingsarm fastlases [2].

2. Seenk dybdestyret ned, sa det rgver ved
en af skruerne pa revolverdybdestyret. p
3. Veerdien aflaeses pa skalaen, den gnskede f

freesedybde leegges til, og dybdeanslag
indstilles til denne veerdi. >~

4. Fastspeendingsarm lgsnes, fraesekurv S
saenkes pa dybdeanslag, og o
fastspaendingsarm fastlases igen.
Z D)
Revolverdyb— Ved storre fraesedybder, starre freesediame-— tre eller harde materialer ber der
deanslag freeses af flere gange. Med revolverdybdeanslagets skruer kan i den forbindelse 3

freesedybder indstilles fast:

1. @nsket fraesedybde indstilles, som be—skrevet ovenfor, i den forbindelse indstilles
dybde-anslaget til den korteste skrue (sidste fraesetrin).

2. De farste to fraesetrin indstilles ved de lange skruer, i den forbindelse drejes
skruerne, og der sikres mod fordrejning med mgtrikkerne.

3. Til freesning saenkes fraesekurven farst ned til den laengste skrue og fastldses. Efter
hver freesning drejes revolverdybdeanslaget.

Omdrejnings- A = mindste omdrejningstal
tal indstil- G = stgrste omdrejningstal
les

Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl
udefra kan der i enkelte tilfeelde optreede forbigdende
omdrejningstalsvingninger.

(Kun pa OFE 710).

Tabel_ for Freeser g| Fraese— Blgdttree | Spanplade | Kunststof
elektronik— imm materiale plexiglas
indstilling— 4-16 HS—stél F-G - D-E

er 18-36 | HS-stdl E c-D
4-20 Hardmetal G G E-F
22-36 Hardmetal F F D-E

Afbryderkontakt Teend:
Skydekontakten trykkes bagud. For
aktivere kontaktspaerren trykkes den
forreste del af kontakten ned.

Sluk:
Skydekontakten trykkes ind. Kontakten
vender automatisk tilbage til 0O-standing.
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Gennemsig—
tigt veern
pamonteres
(Tilbehgr*
Bestillingsnr.:
4932 3117 22)

Bgjeaksel
monteres
(Tilbehgr*
Bestillingsnr.:
4932 3300 00)

Kopierings—
muffe
(Tilbehgr*
Bestillingsnr.:
4932 2499 77)

Kurvestop
(Tilbehar*
Bestillingsnr.:
4932 3132 74)

Cirkelfaring
(Tilbehar*
Bestillingsnr.:
4932 2499 80)

DANSK
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Beskyttelsesplade anbringes i bundplade
som i figur.

Klemmeskruen til fastgarelse af motoren
lgsnes og motordelen tages ud af
freesekurven.

Motordelen spaendes fast i
maskinholderen (bestill.nr. 4932 3192 27)
og maskinholderen fastggres til
arbejdsbordet.

Maskinen kan ogsa fastggres med
skruetvingen (bestill.nr. 4932 3018 06).

Bgjeakslen speendes fast i speendetangen
og spendemgtrikken spaendes.

Maskinen har et maks. omdrejningstal pa 34000 omdr./min. Derfor er det kun tilladt
at benytte AEG bgjeakslen med kuglelejer med ovennaevnte bestill.nr.

Til freesning efter skabelon (B) skrues
styrerar pa bundpladen.

Ved udvendige konturer skal
skabelonen (B) veere mindre end
malet (C), med indvendige konturer
starre end malet (C).

Yderligere styrekapper med en
udvendig diameter pa 25-40 kan
kobes som tilbehar.

Parallelanslaget skrues af styreskinnerne
og kurvestoppet skrues pa i stedet for.

Cirkelfgringen stikkes ned i grundpladen i
en af hullerne pa parallelstoppet.
Radiussen mellem centreringsspids og
freeser indstilles og klemmeskruen
strammes fast.

%
7

AN
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Adapter til
styreskinne
(Tilbehgr*
Bestillingsnr.:
4932 3618 66)

Handtering

Vedligeholdelse

DANSK
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Parallelanslaget skrues af styresteengerne
og adapteren skrues pa i stedet for.

Med pamonteret adapter kan
overfreeseren fgres langs med
styreskinnen (tilbehar). Dette muligger
absolut lige freesesnit.

Maskinen holdes ved begge greb og fares
jeevnt hen over emnet.

Der freeses altid i modlgb (se figur), ellers
er der fare for tilbageslag).

Styreskinnen benyttes til absolut lige
fraesesnit.

Laengde 800 mm: best.nr. 4932 3618 35
Leengde 1400 mm: best.nr. 4932 3618 36

Nar freesekurven er taget af, kan
overfreeseren benyttes som ligesliber.

Bgjeakslen (tilbehar) ger det muligt at
bearbejde vanskeligt tilgaengelige steder.

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

For at sikre en lang levetid skal maskinen undersgges en gang om aret for slidte kul
hos et autoriseret AEG—vaerksted.

Brug kun Atlas Copco tilbehgr og reservedele. Lad de komponenter, hvis udskiftning
ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco service (se
kundeserviceadresser).

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pa maskinens effektskilt, kan De rekvirere en
reservedelstegning, ved henvendelse til: Atlas Copco Elektroveerktgj, Brogrenen 3,
DK-2635 Ishgi.
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Foérord

Tekniska data.

Sakerhets-
foreskrifter

Ljudnivdmat-
varden

Vibrations-
matvarden

Nétanslutning

SVENSKA
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Du har kopt en kvalitetsprodukt frdn Atlas Copco. Vi har byggt ett hallbart och sakert
elverktyg at Dig, men for att Du effektivt och sékert skall kunna anvanda Ditt
elverktyg méaste Du lasa igenom denna bruksanvisning. Vi ar sikra pa att Du gjort ett
bra val genom Ditt kop av ett AEG—elverktyg fran Atlas Copco.

OF 500 S OFE 710

Upptageneffekt ....................... 500 W .....oovvnne. 710 W
Tomgangsvarvtal, obelastad . .......... 34000 minl. . . ..... 30000 mint
Hogsta tomgangsvarvtal vid icke aktiv
reglering av tomgangsvarvtal . .............. o 39000 mint
Frasdiup . ... 50 mm ............. 50 mm
Spannhylsor—g .......... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™
Fras—g (HSS/HM) ................. max.36 mm ........ max. 36 mm
Max. slipstift-g med

keramiskt bindemedel .................. 20 mm ... 20 mm

plastbindemedel ....................... 3 mm ... 38 mm
Spannhals-g .................. ... ... 43 mm ...l 43 mm
VIKE . 29 kg ...l 2,9 kg

* Ingar ej i leveransomfanget, erhdlles som tillbehor.

Beakta sakerhetsanvisningarna i bifogat informationsblad.

Anvand alltid maskinens skyddsanordningar.

Anvand alltid skyddsglasdgon, skyddshandskar och hérselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nar maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, da skyddsisoleringen kan ta skada (anvand klisteretiketter).

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten p& maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Lagg kabeln bakat i forhallande till
arbetsriktningen.

Anvand endast fackmassigt slipade frasar.
Alla anvanda insatsverktyg maste vara godkénda for max varvtal!
Spann fast arbetsstycket innan frasning paboérjes.

Efter avslutat arbete skall frasen aterstéllas i utgangslage (fraskorgens lasarm
frigéres)

Se upp, verktygsspindeln roterar en stund efter det maskinen frankopplats.

ROr arbetsstycket mot frasens rotationsriktning (arbeta endast mot
rotationsriktningen).For din egen sékerhet, anvand utrustningar som t.ex. skydd—och
skjututrustning, anslag m.m.

Vid keramiskt- och gummibundna slipkroppar med en tillaten periferinastighet av
45 m/s far diametern pa slipkroppen ej 6verstiga 20 mm.

Vid konsthartsbundna slipkroppar med en tillaten periferinastighet av 80 m/s far
diametern p& slipkroppen ej dverstiga 38 mm.

Dammet som uppkommer vid arbeten med denna maskin kan vara skadligt for
hélsan (t.ex. vid bearbetning av ek eller bok, sten, farg, som kan innehalla bly eller
andra skadliga kemikalier) om de nar kroppen. Anvand ett utsugningssystem och bar
skyddsmask. Avlagsna kvarblivande damm med t.ex. en dammsugare.

A-vardet av maskinens ljudniva utgér:
Ljudtrycksniva = 82 dB (A). Ljudeffektsniva = 95 dB (A).
Anvand horselskydd!

Den beraknade hastighetsokningen ar 4 m/s2.

Endast till enfas-véxelstrom och endast till den natspanning som finns angiven pa
effektskylten. Anslutning far ocksa goras till uttag utan skyddsjord da verktygen &r
skyddsisolerade enligt DIN 57 740/VDE 0740 resp. CEE 20. Radioavstdrningen &r
enligt EN 55014.
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Anvandning Handoverfrasen anvandes till sparfrasning, avrundningsfrasning, falsfrasning,
hélkérlsfrasning m.m. i tré och plast.
Overhandsfrasen kan ocksa anvandas som rak slipmaskin och i kombination med

en bojlig axel.

Den far endast anvandas: normalbruk.

Kort beskrivning

Stallratt for elektronisk varvtalsinstallning
(endast OFE 710).

Stor stréombrytare

Klamskruv for motorféaste — efter lossning
av skruven kan motordelen tas bort fran
fraskorgen och anvandas som rak
slipmaskin.

Utsugsstos for

fraskorgen, vid lossad
l&sningsarm stéller sig
fraskorgen automatisk i hogsta
position.

Parallellanslag upp till 240 mm

avstand till ytterkanten. A

dammsugaranslutning. |

Steglos hojdinstélining av - =

=(\0

_\ | frasdjupsinstélining enl.
iR skala.

Djupanslag for Steglds

Lasarm for fraskorgen.

Revolveranslag till
forinstalining av 3 olika
frasdjup.

D

——___| Bakelitglidsko for skydd av
< omtaliga material.

Andringar: Text, bilder och data 6verensstammer med det
tekniska utférande som géller vid tiden for tryckterminen.
Andringar som har betydelse for vidare utvecklingen av vara
produkter &r forbehélina.

A Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pd maskinen.

Byte av fras E:r_' Spannhylsa — g och frasskaft — @ maste dverensstamma

Se till att verktygets skaft skjuts in i
spannhylsan s& Iangt som mojligt och drag
&t spannmuttern.

Vid frasbyte, lossa endast spannmuttern
s& mycket att frasen latt kan avlagsnas.

SVENSKA 50
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Byte av
spannhylsa

Parallellanslag

Fininstallning
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 3115 84)

Spanutsug

SVENSKA
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Féljande spéannhylsor &r anvandbara, @ 6 mm, g 8 mm och g 1/4” (for samma

frasskaft diameter).

. Skruva av bade spannmuttern och

spannhylsan helt och hallet.

. Dra ur spannhylsan ur spannmuttern.

. Tryck ner den nya spannhylsan i

spannmuttern tills det klickar.

. Skruva fast spannmuttern med

spannhylsan p& arbetsspindeln.

. Montera parallellanslag som fig. visar.

. Skjut parallellanslaget i darfor avsedda

hal i bottenplattan och l&s med
l&sskruvarna i 6nskat lage.

For renfrasning av en- eller tvasidigt
laminerade skivor monteras plastvinkeln
enligt bild.

Fininstaliningen (B) laggs in till hoger eller
vanster i bottenplattan. Parallelanslaget
skjuts in. Frasavstandet grovinstélles och
skruven (A) fastdrages. Genom att vrida
ganghylsan instélles avstandet exakt.
Spénnskruvarna fastdrages.

Kontrollera instéllningen med ett
provskar och justera om sa skulle
erfodras.

Via utsugstos och en sugslang kan spanutsug ske. Lamplig &r industri-dammsugare

eller en huhallsdammsugare.

Forse maskinen endast med darfor avsedd spanutsug.

. Montera utsugsstos som fig. visar.

. Fast sugslangen pa utsugsstosen med

en latt vridning och den andra
slanganden i dammsugaren.

Norm pa utsugsstosens innerdiameter
ar 26 mm. Anvandbar sugslang har
art.nr. 4932 3304 12.
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Instélining av 1.

frasdjup.

Revolver-
djupanslag

Varvtals-
installning
(endast OFE 710).

Tabell for
elektronik-
installning.

In-/urkoppling

SVENSKA 52

Séank ner fraskorgen tills frasen

beror arbetsstycket spann fast
l&sarmen [2].

revolveranslaget.

totala vardet.

. Sank djupanslaget mot en skruv i

. Las av skalans varde, lagg till 6nskat varde
pa frasdjup och stall in djupanslaget pa det

. Lossa pa lasarmen, sank fraskorgen mot

djupanslaget och I3s fast lasarmen.

Z )

Vid storre frasdjup, storre fras—$ eller harda material skall man frasa i flera
omgangar. Med revolverdjupanslagets skruvar kan tre frasdjup fastinstallas.

(sista frassteq).

med l&smuttern.

revolverdjupanslaget for varje frassteg.

A = lagsta varvtal

G = hogsta varvtal

Under inverkan av elektrognetiska stérningar utifran,
kan enstaka fall av varvtals—sénkningar upptrada.

Fras-g | Fras mjukt tré spanskiva plast

in mm material plexiglas

4-16 HSS F-G - D-E

18-36 HSS E - Cc-D

4-20 HM G 6 E-F

22-36 HM F 5 D-E
Inkoppling:

Tryck strombrytaren bakat och 1&s genom
att trycka nedat i det framre laget.

Urkoppling:
Tryck strombrytaren nedét i det bakre
laget. Strombrytaren gar automatiskt

tillbake i O-laget.

. Stall in ovan beskrivna frasdjup, stall harvid in djupanslaget mot den kortaste skruven
. Stall in de forsta tva frasstegen pa de langre skruvarna, vrid skruvarna och las dem

. Sank fraskorgen, vid forsta steget mot den langsta skruven och Ias. Vrid
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Montering av
klarsiktskydd
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 3117 22)

Montering av
bojlig axel
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 3300 00)

Styrhylsa for
kopierfrasning
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 2499 77)

Kurvanslag
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 3132 74)

Cirkelstyrning
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 2499 80)

SVENSKA
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Montera skyddskivan enl. fig..

Lossa motordelens klamskruv och ta bort
den fran fraskorgen.

Fixera motordelen i maskinhéllaren
(ordernr. 4932 3192 27) och fast
maskinhallaren pa arbetsbanken.
Maskinen kan aven fixeras med
skruvtvingen (ordernr. 4932 3018 06).

Fast den bdjliga axeln i spannhylsan och
dra at spannmuttern.

Maskinens max. varvtal ar 34 000 varv/min. Anvand darfér endast AEG:s

kullagrade bojliga axel (ordernr. Se ovan).

For frasning efter schablon skruva
fast styrhylsan (A) pa bottenplattan
B)

Vid frasning efter ytterkonturer maste
schablonen vara mindre &n métt (C)
och vid innerkonturer storre an matt
(©).

Ytterligare styrhylsor med
ytterdiamentrar frdn 25-40 mm kan
tillhandahallas som tillbehor.

Styrstangerna skruvas av fran
parallellanslaget och skruvas pa
kurvanslaget.

Skaftet skjuts in i ett av halen for
parallellanslaget. Radien mellan
centrumspetsen och fréasen stélls in och
l&sskruven atdrages.
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) =
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Adapter for
styrskena.
(Tillbehor*
Best. nr:
4932 3618 66)

Anvandning

Skotsel

SVENSKA

54

Skruva av parallellanslaget fran dess
styrskenor och satt fast adaptern istéllet.

Néar adaptern monterats kan
Overhandsfrasen skjutas langs styrskenan
(tillbehor). Detta mojliggor exakta snitt.

Hall alltid handéverfrasen med bada
hénder och for den i jamnt tempo 6ver
arbetsstycke.

Fras alltid mot rotationsinriktning (se fig.)
for att undvika bakslag!

Anvand styrskena for raka, exakta snitt.
Langd 800 mm: Ordernr. 4932 3618 35
Léangd 1400 mm: Ordernr. 4932 3618 36

Efter att fraskorgen avlagsnats kan
overhandsfrasen anvéndas som rak
slipmaskin.

Tillsammans med den béjliga axeln
(tillbehor), ar det mojligt att arbeta pa
stallen dar det ar svart att komma at.

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

For att garantera drift, skall maskinens kolborstar undersokas av en Atlas
Copco-serviceverkstad ungefar en gang per ar.

Anvand endast AEG tillbehor och reservdelar. Reservdelar vars utbyte ej beskrivs
bytes bast av AEG auktoriserad serviceverkstad (se broschyr
Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sddan, genom att uppge maskinens art. nr. (som
finns pa typskylten) erhdllas fran: Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 320,
D-71361 Winnenden.

OF 500 S, OFE 710



Johdanto

Tekniset arvot

Turvallisuus-
ohjeet

Mitattu melutaso

Tarinataso

Verkkoliitanta

SUOMI
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Vaadit parasta ja ostat laatua — laatua, jota Atlas Copco tuottaa. Olemme
valmistaneet kayttodsi kestavan ja varman sahkotyokalun. Taman tyékalun
mahdollisimman tehokas ja tumvallinen kaytto edellyttaa kuitenkin ennen koneen
kayttdottoa tdman kayttdohjeen huolellista lukemista. Olemme varmoja siita, etté olet
tyytyvainen Atlas Copcon AEG—séhkdtydkalun valintaasi.

OF 500 S OFE 710

Nimellisteho . ............ .. ... ... .. ... 500 W ............. 710 W
Kuormittamaton kierrosluku .......... 34000 minl. . .. ..., 30000 mint
Suurin tyhjakayntikierrosluku kun
kierrosluvun tyhjakayntirajoitus ei toimi. . ..................... 39000 mint
Jyrsinkorin like ......... ... oo oL 50 mm ............. 50 mm
Kiristysholkin halkaisija-@ . .. 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Jyrsinteran @ (HSS/HM) ............. max.36 mm ........ max. 36 mm
Hiomapy®6ran g max.

keraamisella sidoksella ................. 20 mm ...l 20 mm

muovisidoksella . ........... ... ... ... 38 mm ... 38 mm
Kiinnityskaula@ ................... ... ... 43 mm ... 43 mm
Paino ......... .. 29 kg ... 2,9 kg

* Ei sisélly vakiovarustukseen, saatavana lisatervikkeena.

Huomioi punaiselle paperille painetut turvaohjeet!
Laitteen suojavarusteita on ehdottomasti kaytettava.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina suojalaseja. Suojakasineiden, turvallisten ja
tukevapohjaisten kenkien, kuulosuojainten ja suojaesiliinan kayttda suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kéaydessa.

Ala lavista moottoripesad, silla kaksinkertainen eristys saattaa vaurioitua. (kayta
limaa).

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen koneeseen tehtavia toimempiteita.
Varmista, ettéd kone on sammutettu ennen kytkemisté sahkoverkkoon.

Pida sahkdjohto poissa koneen kayttdalueelta. Siirré se aina taaksesi.

Kéyta ainoastaan ammattitaidolla hiottuja jyrsinteria.

Kaikkien kaytettavien tyokalujen tulee olla hyvaksyttyja suurimmalle kierrosluvulle!
Tyostettava kappale on lukittava paikoilleen ennen tyon aloittamista.

Palauta jyrsin kayton jalkeen alkuperaiseen asentoon (vapauta kiinnitysvipu
jyrsinkorin varmistamiseksi).

Tyokalukara pydrii vield sen jalkeen kun laitteesta on katkaistu virta.

Syota tyokappale ainoastaan jyrsinterén pyorimissuuntaa vastaan. Tapaturmien
valttamiseksi — kayt& suojavarusteita, kuten sivuohjainta, repaisysuojaa y.m.

Keramikka- ja kumisidonnaisille hiomapyordille sallitulla kehédnopeudella 45 m/s saa
hiomapy6ron @ olla korkeintaan 20 mm.

Keinohartsisidonnaisille hiomapydrdille sallitulla kehédnopeudella 45 m/s saa
hiomapydron g olla korkeintaan 38 mm.

Tyostdssa syntyva poly saattaa olla terveydelle vahingollista (esimerkiksi tammi,
pyokki, kivi, lyijya tai muita myrkyllisia kemikaaleja sisaltava maali), joten sen
koskettaminen tai hengittdminen tulisi valttaa.

Liitd kone kohdeimujarjestelmaén ja kayta sopivaa polysuojaa kasvoilla.

Poista laskeutunut pély huolellisesti esimerkiksi pélynimurilla.

Yleensa tyokalun A-luokan melutaso:
Melutaso = 82 dB (A). Adnenvoimakkuus = 95 dB (A).
Kéayté kuulosuojaimia!

Normaalisti mitattu kiihtyvyysarvo on 4 m/s2.
Koneen saa liittdé vain 1-vaiheiseen vaihtovirtaan tyyppikilven mukaiselle jannitteelle.
Kone on suojaeristetty (DIN 57 740, VDE 0740 ja CEE 20) ja niin sen saa liittaa

myds ilman maadoituskosketinta oleviin pistorasioihin.
Kone on radiohairidsuojattu Eurooppanormin EN 55014 mukaan.
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Kaytto

Kone soveltuu erilaisiin puuhun tai muoviin tehtaviin jyrsintdihin, kuten reunojen

pyoristykseen tai muotoiluun, urien tekoon tai upotustehtaviin.

Jyrsinta voidaan myds kayttaa suorana hiomakoneena tai tukivarteen
kiinnitettyna (tarvike).
Ala kayta tuotetta ohjeiden vastaisesti.

Toimintakuvaus

Kierrosluvun ennaltavalinnan saatopyora.
(vain mallissa OFE 710).

Laajapintainen, luistimallinen kaynnistin.

Lukitusruuvi moottorin kiinnittdmiseksi;
I6ysaamalla ruuvia, moottori voidaan
irrottaa ja kayttaa suorana hiomakoneena.

Imuletkun liitant&
ulkopuolista imulahdetta
varten.

Erityiskarkaistu jyrsinkorinohjaus
portaattomasti vaihteleville
jyrsintasyvyyksille; jyrsinkori
palautuu automaattisesti
lahtdasentoon, kun lukitusvipu
nostetaan.

Sivuohjain yhdensuuntaisjyrsintdan
aina 240 mm:n etaisyyteen
reunasta.

Asteikolla varustettu
syvyysohjain
jyrsintasyvyyden
portaatonta saatda varten.

_| Jyrsinkorin lukitusvipu.

Revolverityyppinen
syvyysohjain kolmelle
ennaltasaadetylle
jyrsintésyvyydelle.

Muovilevy suojaa
tyokappaleen arkaa pintaa
naarmuuntumiselta.

Muutokset: Teksti, kuvat ja tekniset tiedot vastaavat kayttdohjeen
painatusajankohdan tilannetta. Oikeudet tuotteiden kehityksesta

johtuviin muutoksiin pidatetaan.

A Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen koneeseen tehtavia toimemepiteita.

Jyrsinteran
vaihto

SUOMI 56

Tyonna akseli mahdollisimman syvéalle
holkkiin ja kirista mutterilla.

Jyrsinteran poistamiseksi [6ysataan
kiristysmutteria, kunnes tera irtoaa.

[_F Kiristysholkin ja teranvarren halkaisijoiden taytyy vastata toisiaan.
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Kiristysholkin
vaihto

Sivuohjain

Hienosaato
(Lisalaite*
Tilausnumero:
4932 3115 84)

Purunimulaite

SUOMI

Seuraavankokoisia kiristysholkkeja voidaan kayttad: 6 mm, 8 mm ja 1/4”
(kiristysholkin halkisijan tulee vastata teranvarren paksuus).

. Ruuvaa kiristysmutteri kiristysholkkeineen

kokonaan irti (katso myds "Jyrsinteran
vaihto”).

. Veda kiristysholkki ulos mutterista.

3. Paina uusi kiristysholkki mutteriin, kunnes

57

se lukkiutuu paikoilleen.

. Ruuvaa mutteri kiristysholkkeineen kiinni

karaan ja kirista.

. Sivuohjaimen kokoonpano kuvan

mukaisesti.

. Tydnné sivuohjaimen tapit

pohjalevyssa oleviin reikiin. Saadetty
jyrsintaetaisyys reunasta lukitaan
siipimuttereilla.

Yksi- tai kaksipuolisesti pinnoitettujeen
levyjen pintayrsintaé varten ruuvataan
muovikulmat kuvan maukaisesti.

Aseta hienosaéto (B) pohjalevyn
vasermmalle tai oikealle puolelle. Aseta
suuntaisohjain. Saada jyrsintéasyvyys
karkeasti ja kirista ruuvi (A). Saada
kierreholkilla tarkka etéisyys. Taméan
jalkeen kirista kiritysruuvit.

Kokeile testijyrsinnélla ja suorita
mahdolliset korjaukset
hienosaatolaitteen avulla.

Purunpoistoa varten imuletku voidaan kytkea koneen imuliitantaan. Seka
teollisuuspdlynimuria etté kotikayttoon tarkoitettua polynimuria voidaan kayttaa.

Konetta saa kayttaa vain, kun se on varustettu sopivalla purunimurilla.

Kiinnita imulaitteisto kuvan mukaisesti.

Tyonna letkunpaa imuliitdntdan hieman
kiertaen. Liita letkun toinen p&aa
pélynimuriin.

Imulaitteiston letkuliitdnnan
siséhalkaisija on 26 mm. Siihen sopii
miké& tahansa imuletku, jonka
ulkohalkaisija on sama (esimerkiksi
imuletku, osa n:0 4932 3304 12).
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TyOstdsyvyyden 1.

saato
2
3
4
Syvyysohjaimen
revolveri-
mekanismi
1
2
3
Pyorimis-
nopeuden
asettaminen

(vain mallissa OFE
710).

Taulukko
elektronista
saatoa varten

Kaynnistyskytkin

SUOMI 58

Laske jyrsinkori alas, kunnes tera
koskettaa tyokappaletta [1] ja paina
lukitusvipu kiinni [2].

. Paina syvyydenrajoitin alas

revolverivasteen ruuvia vasten.

. Katso asteikon nayttama arvo, lisaa haluttu

jyrsintasyvyys ja aseta syvyysrajoitin tasta
saatuun arvoon .

. Loyséaa lukitusvipu, laske jyrsinkori

syvyysohjaimeen ja kiinnit& lukitusvivulla.

Z D)

Syvemmat ja laajemmat jyrsinnat kannattaa suorittaa vaiheittain. Revolveri—
mekanismin saatdruuvien avulla syvyysohjain voidaan asettaa kolmelle eri

syvyytasolle.
lyhimmalle ruuville (alhaisin jyrsintataso).
lukkomuttereilla.

jokaisen jyrsintavaiheen jalkeen.

A = alhaisin nopeus
G = suurin nopeus

Ulkopuoliset, erittdin voimakkaat séhkémagneettiset
héiriot saattavat poikkeustapa—uksissa aiheuttaa

tilapaisia muutoksia pyérimisnopeudessa.

Jyrsinteran | Jyrsinteran | Pehmeé& | Viilusta tehty | Muovi

halkaisija | materiaali puu paneeli Ferapex

4-16 HSS F-G - D-E

18-36 HSS E - Cc-D

4-20 HM G G E-F

22-36 HM F F D-E
Kéynnistys:

Levykytkimen painike painetaan
taaksepain, lukitusta varten sen etuosa
painetaan alas.

Pysaytys:
Painikkeen takaosa painetaan alas. Kytkin
palautuu automaattisesti 0-asentoon.

. Saada haluttu jyrsintasyvyys yllaolevien ohjeiden mukaisesti ja aseta syvyys
. Saada seuraavat syvyydet pidemmille ruuveille. Varmista ruuvien tasot

. Aloita jyrsiminen laskemalla jyrsinkori pisintéa ruuvia vasten ja kdannéa syvyysohjain
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Muovisuojuksen
asentaminen
(Lisalaite*
Tilausnumero:
4932 3117 22)

Tukivarren
kiinnitys
(Lisélaite*
Tilausnumero:
4932 3300 00)

Kopiointilaite
(Lisélaite*
Tilausnumero:
4932 2499 77)

Muoto-ohjain
(Lisélaite*
Tilausnumero:
4932 3132 74)

Ympyréohjain
(Lisalaite*
Tilausnumero:
4932 2499 80)

SUOMI
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Ty6nna muovisuojus pohjalevyyn kuvan
mukaisesti.

Loyséaa moottorin kinnitysruvi ja irrota
moottori jyrsinkorista.

Aseta moottori konekiinnikkeeseen (osa

n:0 4932 3192 27) ja kiinnité konekiinnike
tydpoytaan. Kone voidaan myos kinnittaa
ruuvipuristimella (osa n:o 4932 3018 06).

Aseta taipuisa akseli kiristysholkkiin ja
kiristé mutterilla.

Koneen maksimi kierrosluku on 34 000 r/min, siksi on kaytettava ainoastaan AEG'n
kuulalaakeroitua, taipuisaa akselia (osa n:o katso ylempéna).

Kopiojyrsint&a varten ohjain (A) on
ruuvattava pohjalevyyn kiinni .

Ulkopuolista jyrsintaa varten mallin (B)
tulee olla (C) mitan verran pienempi ja
sisépuolista jyrsintaa varten
vastaavasti suurempi.

Muita ohjausholkkeja, @ 25 —40 mm,
saatavissa tarvikkeena.

Pydreamuotoisten kappaleiden
muotojyrsintdén suuntaisohjaimen tangot
ruuvataan irti ja kiinnitetaan
muoto-ohjaimeen.

Ty6nna tappi suuntaisohjaimen
poraukseen. Saada keskipisteen ja
jyrsimen sade ja kirista nuppiruuvilla.
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Pidin
ohjauskiskoa
varten
(Lisalaite*

Tilausnumero:

4932 3618 66)

Kayttovihjeita

Huolto

SUOMI
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Irrota suuntaissohjain ohjaustangoistaan ja
asenna tilalle ohjauskiskon pidin.

Asennetun pitimen avulla ylajyrsinta
voidaan liikutella ohjauskisoa (tarvike)
pitkin. Nain saavutetaan erinomainen
tyostotarkkuus.

Veda jyrsinta tydkappaleen yli tukevasti,
molemmin kasin.

Valttaaksesi takaisinlydnteja, veda aina
jyrsinta teran pydrimissuuntaa vastaan.

Kayta ohjauskiskoa tarkkuutta vaativaan,
suoraan jyrsintaan.

Pituus 800 mm: Osa n:o 4932 3618 35
Pituus 1400 mm: Osa n:0 4932 3618 36

Jyrsinkorista irrottamisen jalkeen, jyrsinta
voidaan kayttaa suorana hiomakoneena.

Taipuisan akselin (tarvike) avulla on
mahdollista tydskennella vaikeasti
luoksepaastavissa kohdissa.

Pida moottorin iimanottoaukot puhtaina.

Koneen toiminnan jatkuvuuden varmistamiseksi, moottorin hiilet on tarkistettava
kerran vuodessa. Tarkistuksen ja mahdollisen vaihdon suorittaa l1&ahin AEG
huoltopiste.

Kayta vain AEG:n lisélaitteita ja varaosia. Kaytd ammattitaitoisten
AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kayttbohjeessa kuvattujen osien
vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytaa lahettdmaan laitteen kokoonpanopiirustuksen
ilmoittamalla arvokilven kymmennumeroisen numeron seuraavasta osoitteesta:
OY Atlas Copco Tools AB, Masalantie 346, 02430 Masala.
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Onsoz

Teknik veriler

Giivenliginiz
icin talimatlar

Giriiltu olciim
degerleri

Titresim Glcim
degerleri

Sebeke
baglantisi

TURKCE

61

Daima daha iyiyi istiyorsunuz ve Atlas Copco’nun size sundugu kaliteyi
arryorsunuz. Sizin i¢in uzun émurli ve oldugunca giivenli bir elektrikli el aleti
gelistirdik. Lutfen calismaya baglamadan 6nce, aletinizden optimal verimi
alabilmek ve tehlikesiz bicimde galisabilmek igin kullanim kilavuzunu okuyun.
Atlas Copco’ nun AEG elektrikli el aleti ile en dogru secimi yaptiginizdan eminiz.

OF 500 S OFE 710

Girisglcl . ... 500 W............. 710 W
Bostaki devirsayisi . ................ 34000 min! ...... 30 000 min-1
Bostaki devir sayisini dusturme islevi devre
disi iken; bostaki maksimum devir sayisi . ................. 39 000 min-1
Frezestroku .................. .. ... .. 50 mm ............. 0 mm
Pensetcaplt ............ 6 mm, 8 mm, 1/4”* 6 mm, 8 mm, 1/4”*
Freze capi (HSS/HM) ............. max. 36 mm ....... max. 36 mm
Maksimum taslama diski capi

Seramik baglantida . .................. 20 mm ... 20 mm

Plastik baglantida . ................... 38 mm ............. 38 mm
Germe boynucapl ............ ... 43 mm ... 43 mm
AGITIGE - 29 kg ... 2,9 kg

* Teslimat kapsaminda degildir, 6nerilen tamamlamalar aksesuar programinda.

Ekteki guivenlik brosiiriinde belirtilen glvenlik talimatlarina uyun!

Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin.

Aletle calisirken daima koruyucu gozlik kullanin. Koruyucu ig eldivenleri,
saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nltigu kullanmanizi tavsiye ederiz.
Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilar temizlemeye calismayin.
Aletin govdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon kesilir (yapisici
etiket kullanin).

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden ¢ekin.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin arkasinda olmahdir
ve toplanmamalidir.

Sadece usuliine uygun olarak bilenmis frezeler kullanin.

Kullanilan butin uclar maksimum devir sayisi igin misaadeli olmalidir!

Freze islemine baslamadan 6nce is parcalarini sikarak emniyete alin.

Dik frezeyi, freze islemi bittikten sonra temel konumuna getirin (freze govdesi
tespit kolunu gevsetin).

Alet kapatildiktan sonra da galistirma mili bir sure serbest donuste doner.

is parcasini, frezenin ddnme yéniiniin tersine hareket ettirin (sadece karsit
hareketle calisin!). Givenli calismak icin koruma ve baski tertibati, dayama
levhasi, besleme siirgiisti gibi donanimlar kullanin!

Seramik veya lastik baglantih taglama diskleri kullanilirken, 20 mm gapli
taglama diski misaade edilen 45 m/sn’lik gevre hizint asmamaldir.

Suni recine baglantil taslama diskleri kullanilirken ise, 38 mm capl taslama
diski miisaade edilen 80 m/sn’lik cevre hizini asmamalidir.

Tahtalar uzun sure islenirken veya sagliga zararl toz ¢cikaran malzemeler
profesyonel olarak islenirken alet uygun bir toz emme donanimina baglanmak
zorundadir.

Profesyonel kullanicilar diger malzemelere iliskin hikiimleri yetkili meslek
kurulusu ile aciklia kavusturmak zorundadir.

Aletin A degerlendirmeli guriltiu seviyesi tipik olarak su degerdedir:
Ses basinci seviyesi = 82 dB (A). Akustik kapasite seviyesi = 95 dB (A).
Koruyucu kulaklik kullanin!

Degerlendirilin tipik ivme 4 m/s2.

Aleti sadece tek fazl alternatif akima ve tip etiketi Uzerinde belirtilen sebeke
gerilimine baglayin. DIN 57 740/VDE 0740 ve CEE 20 hikimlerine gére
koruyucu izolasyon bulundugundan, koruma kontagi olmayan prizlere baglanti
da mimkindir. Parazit giderme Avrupa Normu EN 55014’e uygundur.
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Kullanim

tiragslama ve delik acma islerinde kullanilabilir.
Bu dik freze ayrica kalipgi (diiz) tagslama makinesi olarak ve bir bukiulme mili
(aksesuar) ile de kullanilabilir.
Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak kullanilabilir.

Kisa tanimlama

Devir sayisinin elektronik ayari icin ayar
dugmesi.
(Sadece su tiplerde OFE 710).

Genis yuzeyli surgull salter olarak
tasarlanmis acma/kapma salteri.

Motor tespiti icin sikistirma vidasi -
vida gevsetildikten sonra motor unitesi
freze gévdesinden alinabilir ve kalipgi

taglama olarak kullanilabilir.

Disaridan bir elektrik
supurgesine
baglanma olanagi
saglayan emme
rakoru.

Freze strokunun kademesiz
ayarlanmasi icin
sertlestirilmis freze govdesi
kilavuzu; freze gbvdesi, sikkma
kolu gevsek oldugu zaman
otomatik olarak en yiiksek
konuma gelir.

Dis kenardan 240 mm uzakliga
kadar paralel freze isleri icin
paralellik mesnedi.

Bu dik freze, tahta ve plastikteki oluk acma, yuvarlama, pah kirma, kenar

Freze derinliginin
skalaya gore kademesiz
olarak ayarlanmasini
saglayan derinlik
mesnedi.

Freze stroku
kilittenmesi icin stkma
kolu.

3 ayri freze derinliginin
onceden ayarlanmasina
yarayan revolver
derinlik mesnedi.

Hassas ytizeyleri
korumak icin plastik
kayici taban.

Degisiklikler: Metin, sekil ve veriler basim tarihi itibariyle
gecerlidir. Urtinlerimizin gelistirilmesi anlamindaki degisiklik

haklanmiz saklidir.

A Aletin kendinde bir galisma yapmadan 6nce fisi prizden cekin.

Freze
bicaklarinin
degistirilmesi

TURKCE

E:i'_' Penset capi kullanilan freze bicagr capina uymalidir.

62

Freze saftini mimkun oldugu kadar
penset icine sokun ve germe somunu ile
sikin.

Frezeyi gevsetmek igin germe
somununu, freze cikarilip alinacak
olclide gevsetin.
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Pensetin
degistirilmesi

Paralellik
mesnedi

Hassas ayar
diigmesi
(Aksesuar*
Siparis no.
4932 3115 84)

Talas emme

TURKCE

N

63

Su pensentler kullanilabilir: Capi 6 mm, capi 8 mm, ¢api 1/4”

(anilan caplar freze caplarina yoneliktir).

Pensetle birlikte germe somununu soékiin
("Freze bicaklarinin degistiriimesi”
bélimune de bakin).

Penseti germe somunundan ¢ikarin.

. Yeni penseti, yerine yerlesip kavradigi

. Pensetle birlikte germe somununu caligtirma miline

duyuluncaya kadar germe somunu igine
bastirin.

sikica vidalayin.

Paralellik mesnedini sekilde
goruldiagi gibi takin.

. Paralellik mesnedini taban levhasinin

deliklerine siirlin ve iki kelebek vida
yardimiyla istediginiz mesafede
sabitleyin.

Bir veya iki tabaka kaplamali levhalan
ayni hizada frezelemek icin plastik
kosebendi sekilde gosterildigi gibi tespit
edin.

Hassas ayar parcasini sol veya sagda
taban levhaya yatirin. Paralellik
mesnedini surin. Freze mesafesini
kabaca ayarlayin ve vidayi (A) sikin. Digli
kovani gevirmek suretiyle mesafeyi tam
olarak ayarlayin. Daha sonra sikistirma
vidasini (B) sikin.

Yaptiginiz ayari bir deneme yaparak
kontrol edin ve gerekiyorsa hassas
ayarda diizeltme yapin.

,‘.,,/

%t 0y

Bu alete, bir emme rakoru ve bir emme hortumu tzerinden bir talags emme
tertibati baglanabilir. Bu isleme hem sanayi tipi elektrik stipurgeleri, hem de ev

tipi elektrik stiptirgeleri uygundur.

Bu aleti sadece uygun bir talag emme tertibati ile caligtirin.

Emme rakorunu sekilde goruldugu
gibi monte edin.

. Emme hortumunu* dondiirerek

emme rakoruna takin ve diger ucunu
bir elektrik stiplirgesine baglayin.

Emme rakorunun i¢ ¢api standart
olarak 26 mm’dir. Bu Olgiiye sahip
bir emme hortumu kullanilabilir
(6rnegin 4932 3304 12 ticari kodlu
emme hortumu).
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Freze derinligi 1. Freze bigadi is pargasina temas

ayari edinceye kadar freze gévdesini
indirin [1]. ve sikma kolunu tespit
edin [2].

2. Derinlik mesnedini revolver derinlik
mesnedinin bir vidasina indirin. p
3. Degeri skaladan okuyun, istediginiz freze
derinligini ilave edin ve derinlik
mesnedini bu toplam degere ayarlayin. ~
4. Sikma kolunu gevsetin, freze gévdesini
derinlik mesnedine indirin ve sikma o
kolunu tekrar sikin.

Revolver Derin frezelemede, buyik ¢apli frezelemede ve sert malzemelerde freze
derinlik islemimin birkac asamada yapilmasinda yarar vardir. Rovelver derinlik
mesnedi mesnedinin vidalari ile 3 freze derinligi sabit olarak ayarlanabilir:

1. istediginiz freze derinligini yukarida anlatildigi gibi ayarlayin, bu sirada derinlik
mesnedini en kisa vidaya ayarlayin (son freze agsamast).

2. Ik iki freze asamasini uzun vidalarla ayarlayin, bu sirada vidalari gevirin ve
somunda donmeye karsi emniyete alin.

3. Freze islemine baslarken énce freze gbvdesini en uzun vidaya indirin ve
sabitleyin. Her freze asamasindan sonra revolver derinlik mesnedini ¢cevirin.

Devir sayisi A = En disilk devir sayisi
ayari G = En yiksek devir sayisi
Sadece su . .
( P Disaridan gelen asiri elektromanyetik etkiler sonucu,
tiplerde OFE 710). 3 2 -
devir sayisinda gecici dalgalanmalar olabilir.
Elektronik ayar Freze  napy| Freze mal- [Yumudak- | Yonga levha | Plastik
tablolar mm  olarak | zemesi tahta Pleksiglas
4-16 HSS F-G - D-E
18-36 HSS E - c-D
4-20 HM G G E-F
22-36 HM F F D-E
Acma/kapama Acma:

Sirgu salteri arkaya bastirin ve kilittemek
lizere 6n kismi agsagr dogru bastirin.

Kapama:

Siirgl salteri arka kismini asagi dogru
bastirin. Salter otomatik olarak
0-pozisyonuna geri doner.
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Saydam
koruma
kapagini monte
edilmesi
(Aksesuar*
Siparis no.

4932 3117 22)

Bikulme milin
takilmasi
(Aksesuar*
Siparis no.
4932 3300 00)

Kopyalama
kovani
(Aksesuar*
Siparis no.
4932 2499 77)

Kavis mesnedi
(Aksesuar*
Siparis no.
4932 3132 74)

Dairesel kilavuz

(Aksesuar*
Siparis no.
4932 2499 80)

TURKCE

Koruyucu diski sekilde gorildugu gibi
taban levhasina asagidan klipsleyin.

Motor tespitine yarayan kiskac vidayi
gevsetin ve motor kismini freze
sutunundan ¢ikarin.

Motor kismini alet adaptorine (siparig
no.: 4932 3192 27) takarak sikin ve alet
adaptoriinu ¢calisma masasina tespit
edin.

Alet, iskence (siparis no.: 4932 3018 06)
ile de tespit edilebilir.

Bukulme milini penset icinde sikin ve
germe somununu sikin.

Bu aletin maksimum devri sayisi 34000 dev/dak’tir. Bu nedenle sadece
yukarida siparis numarasi verilen AEG bikiilme millerini kullanin.

Sablona (B) gore freze yapmak igin
kilavuz kovani (A) taban levhasina
vidalayin.

Dis kenarlarda sablon (B) 6lcuden
(C) kicik, ic kenarlarda 6lciden
(C) buiytk olmahdir.

Dis caplari 25-40 mm olan diger
kilavuz kovanlar aksesuar olarak
istenebilir.

Paralellik mesnedini kilavuz kollardan
sokiin ve yerine kavis mesnedini
vidalayin.

Dairesel kilavuzu, taban levhasi icine,

paralellik mesnedinin bir deligine sokun.
Merkezleme ucu ile freze arasindaki yari
capi ayarlayin ve sikistirma vidasini sikin.

%
7

AN

OF 500 S, OFE 710



Kilavuz ray icin
adaptor
(Aksesuar*
Siparis no. 4932
3618 66)

Kullanim

Bakim

TURKCE

66

Paralellik mesnedini kilavuz koldan
sokiin ve yerine adaptori vidalayin.

Adaptor takilarak dik freze kilavuz ray
(aksesuar) boyunda hareket ettirilebilir.
Bu sayede tam duz frezeleme isleri
yapilabilir.

Aleti iki elinizle iki tutamaktan tutarak, is
parcasinin Uzerinde esit ve uygun
tempoda hareket ettirin.

Daima karsit yonde freze yapin (sekle
bakiniz), aksi takdirde geri tepme
tehlikesi ortaya gikar.

Tam duz freze igleri igin kilavuz ray
kullanin.

800 mm uzunlugunda: Siparis no. 3932
3618 35

Freze situnu alindiktan sonra bu alet
kalip¢i taglama makinesi olarak da
kullanilabilir.

Bikulme mili (aksesuar) ile birlikte alet
erisilmesi zor yerlerde de kullanilabilir.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sirekli olarak kullanima hazir olabilmesi icin, aletin kémdar fircalarinin yipranip
yipranmadi§i yilda bir kez AEG Musteri Servisi Merkezlerinden birinde kontrol
ettiriimelidir.

Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistiriimesi
aciklanmamis olan parcalari bir AEG musteri servisinde degistirin (Garanti
brosturiine ve musteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektigi takdirde aletin daginik goériinis semasi, alet tipinin ve tip etiketi
Uzerindeki on hanelik sayinin bildirilmesi kosuluyla musteri servisinden veya
dogrudan Atlas Copco Electric Tools GmbH, Postfach 32 D-71361 Winnenden
adresinden istenebilir.
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BctynneHue Bam TpebyeTtcsa u Bbl XOTUTE KynWUTb Ka4ECTBEHHYIO NMPOAYKLMIO |
npeanaraemoe Atlas Copco. Mbl npoussenu ans Bac HageXHbli UHCTPYMEHT
0151 NPOAOSIXMTENbHON paboTbl.loxanyiicTta, NpoYTUTE AaHHYIO MHCTRYKUMIO
nepes nNepBbIM UCMNONb30BaHNEM, YTOObl Bbl Mornn paboTtats Bawimm
MHCTPYMEHTOM 3bdeKTUBHO 1 6e30nacHo.Mbl yBepeHbI, 4TO MOKyrnka
anekTponHcTpymeHTa AEG dupmbl Atlas Copco 6bina npaBuibHbIM Bbibopom!

TexHun4yeckue OF 500 S OFE 710
AaHHble HomuHanbHas mowHocTb (Batr) ....... 500 W ............. 710 W
uncno o6opoTos 6e3 Harpyaku (06/mMuH)34 000 min'l ... ... .. 30000 mint

MakcunmanbHoe Ynciio 0O0POTOB HAa XONIOCTOM X0y NPV HEAENCTBYIOLLEN
CUCTEME OrpaHuYeHust ymcna o6opoToB

HA XOMOCTOM XOZY -+« v e vt ettt et et et et e ae 39000 min't
XOO KAPETKM .« v ov et te e ee e ieenans 50 mm ............. 50 mm
OuameTtp uaHrm ......... 6 mm, 8 mm, 1/4™ .. 6 mm, 8 mm, 1/4™*
Ounametp dpesbl (HSS/HM) ......... max.36 mm ........ max. 36 mm
Makc. anameTp wnmdoBanbHoro abpasvea

N9 KepaMU4eCKUX NMoJIMMEPOB . ..... ... 20 mm ... 20 mm

DN NAACTMACCHl .« oo v e e een e 38 mm ... 38 mm
JnameTp ropaoBuHLI NPUBOAA . ... ... ... 43 mm ... 43 mm
BeC ..o 29 kg ...l 2,9 kg

*B CTaHOAPTHYIO KOMMNEKTaUUIO HE BXOAUT, NMOCTAaBNAETCA B Ka4eCTBe
OOMNONHUTENBHOM NpUHaONEeXHoCTH.

PekomeHpauun W MNoxanyiicTta, cobnoparTe npasuna 6e30MacHOCTU, U3NOXEHHbIE B
Nno TEXHUKe npunaraemoi 6potutope!
6e3onacHoCTU B Bcerpa nonb3yiitech 3alUMTHON KPbLILIKOMA HA MHCTPYMEHTE.

M lMpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCceraa HafesalTe 3alUMTHbIE OYKU.

PekomeHpyeTca HapeBaTb NepyaTkn, NPOYHbIE HECKONL3SALLME BOTUHKN U

dapTyk.

He ybupaiite onunku 1 0610MKM NpU BKJIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

He penaiTe OTBEPCTUIA B KOPMNYCE MOTOPA, MNOCKOJIbKY 3TO MOXET Bbl3BaTb

noBpexaeHne ABONHON N30n9uUmMn (NOSIb3YNTECH KIEeM).

Mepen BbINOMHEHNEM KaKUx—TMOO0 paboT No 0OCNYXMBAHUIO MHCTPYMEHTa

BCEraa BbIHUMaMTE BUSIKY U3 PO3ETKM.

BcTrasnainte BUKy B pO3eTKy TONbKO NPW BbIKIIOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

[epxnte cnnoBoi npoBoa BHe paboyeli 30Hbl MHCTPYMeHTa. Becerpa

npoksagpiBainTe kabenb 3a CNUHOMN.

Monb3ynTechb TONbKO NPOMECCMOHANTBHO 3aTO4YEHHBIMN dpe3amu.
I I ce npumeHsemble v

BO3MOXHOr0 ymcna o6opoTos!

Mepen 06paboTKON 3aroToBka A0KHA OblTb 3akpernsneHa.

Mocne ncnonb3oBaHus GpPe3epHO MaLUMHbI YCTAHOBUTE €€ B MCXOOHOEe

nosioxeHune (ocnabbTe 3aXMMHOM pblyar, YTOObl 3aKOHTPUTbL KapeTKy).

Mocne BbIKOYEHNS MalLMHA OCTaHaBAMBaeTCA He cpasy. (OcTtaTtoyHoe

BpaLleHve paboyero WnuHAens.)

[lBuraiite 3aroToBky TOMIbKO HABCTPEYY HanpaBfieHMIO BpaleHns dpesbl

(paboTaTb TOMLKO OMMO3UTHO OPUEHTUPOBAHO)! [ns 6e30MacHOCT NONL3YNTECH

TakMMK YCTPONCTBaMM KakK NpefoxXpaHUTENbHO—3aXNMHOE YCTPOMCTBO,

HanpaenSoLMIA NON3YH, HANPABASIOLLYIO PEiKY U T.4.

B [ns kepammyecknx abpasnBoB UM CUIMKATHO—KAY4YyKOBBIX MOMpoBaTeneli ¢
6e30nacHoin nepudepmnyeckor CKopocTbio 45 M/c auamMeTp He O0SXKEH
npesbiwartb 20 MM.

[Ons abpa3nBoB N3 CUHTETMYECKOrO Kayvyka ¢ 6e3onacHomn nepudpepnyeckon
ckopocTbio 80 M/C anameTp He AO0MXKEH NpeBbiwaTb 38 MM.

M [Mbib, o6pasyolasca npu paboTe ¢ 4aHHBIM UHCTPYMEHTOM, MOXET ObITb

BpeaHa AJisi 300Pp0Bbs (Hanp. nNpu paboTe ¢ Ay6oM unm 6ykoM, KaMHsIMU,

KPaCcKoW, KOTOpas MOXET COAepXaTb CBUHEL, W Apyrue BpeaHble XMMUKaTbl) 1

nonacTb Ha Teno.lofbL3ynTeCh CUCTEMON NblneyaaneHns 1 HagesanTe

NOAXOAOSLLYIO 3aLLUMTHYIO MacKy.TwaTenbHO yorpaiTe CKarninBatoLLyocs Mbiilb

(Hanp. Nbinecocom).

MoaknioyeHve MoakntoyariTe TONbKO K OAHO(A3HOM CETU NEPEMEHHOIO TOKA U TONIbKO C

K 9N1eKTpoceTu HanpsXeHeM, ykadaHHbIM Ha Tabnunuke ¢ AaHHbIMU. [oakioYeHe K po3eTkam
6e3 3a3eMneHNst BO3SMOXHO, TaK KaK AaHHbINA 3NEKTPOMHCTPYMEHT MeeT
3aLUMNTHYIO M3ONSALMIO B COOTBETCTBUM CO cTaHgapTamu DIN 57 740/VDE 0740 n
CEE 20. Pagmonomexu cooTBETCTBYIOT eBponeickoMy ctaHaapTy EN 55014
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Ucnonb3o-
BaHue

CBEPJIEHNS B AEPEBE U MNACTUKE.
®dpesepoBanbHas MalMHA MOXET MCMOJIb30BaTLCA Kak Npsamas WwWindmalumHa,
a TaKkke B CoYeTaHun ¢ rmbKMM BasioM (40M. NPUHAOJIEXHOCTb).

He nonb3yiiTecb AaHHLIM UHCTPYMEHTOM CMOCOOOM, OT/IMYHBLIM OT YKa3aHHOIo
OS5 HOPMAJSIbHOO NMPUMEHEHMSI.

Kpartkoe
onucaHue

PerynupoBo4Hoe Konecuko ans
3N1EKTPOHHOW YCTAHOBKU CKOPOCTM.
(Tonbko y mopeneiiOFE 710).

Bobikntoyatens Bkn./Boikn. (On/Off)
BbIMOJIHEH B BUAE 60JbLIOro
nepeknoyaTens.

KOHTPOBOYHbLIN BUHT Ans pukcaunmn
MoTopa : MNocne oTBUHYMBAHWSA BUHTA
MOTOP MOXET ObITb CHAT C KapeTkn n
MCMONb30BaH B Ka4ecTse NpsiMoin

W oBasnbHOM MaLUNHKK.

®pesepHas MalLHa MOXeET

MCNONb30BATLCA N9 BbIOOPKM
nasoB, 3aKpyrieHns KPOMOK, CHSATUS
dacok n ¢pacoHHOro ppesepoBaHns
KPOMOK, a TaKxe [N CBEP/IEHUS B
[epeBe 1 nnacTuke.

CneuvanbHO 3akaneHHas
HanpasnsioLwas KapeTkn s
6eccTyneHyaToro
PErynnMpoBaHns rinyOuHbI
bpesepoBaHus; KapeTka
aBTOMaTMYECKM BO3BpaLLAETCs
B MCXOOHOE MONOXeHWE, Koraa
3@XUMHOM pblyar OTMNYLLUEH.

MapannensHas HanpasnsioLas
ONs napannenbHo 06paboTkm Ha
paccTosiHim 8o 240 mm ot
KPOMKM.

PpesepHan MalLMHa MOXET UCMOSIb30BAaTLCS A1 BLIOOPKWN NMa3oB, 3aKpyrieHns
KPOMOK, CHATUS $hacok n ¢hacoHHOro ppe3epoBaHns KPOMOK, a Takke ans

OrpaHnunTens rnyouHbl
onsa 6ecctyneHyaron
YCTaHOBKM TyOUHbI
bpesepoBaHnsa No
ikane.

3anupaloLumii pblyar
ona oukcaumm
KapeTKu.

[MoBOPOTHbLIN
orpaHMYnTeNb rayouHbI
ONS NpeaBapuTesibHON
YCTaHOBKM 3—X
pPa3NyHbIX MONOXEHWIA.

MnacTtukoBoe
npenoxpaHuTenbHoe
NOKpbITME ANSA 3aLMThI
YYBCTBUTENbHbIX
NOBEPXHOCTEN.

Mopaundukaumm: TekcT, ANICTPALUN U AaHHbIE BEPHbI HA

MOMEHT BbIXOAa U3 neyatu. B nHTepecax NoCTOSiHHOro
YCOBEPLUEHCTBOBAHWS HAaLWIWX U3AENWNiA, TEXHUYECKne
XapakTepuUCTVKV MOTyT U3MeHNTbCs 6e3 NpeaBapuTeNbHOro

yBeAoMIIeHUs.

Mepes BbINONHEHVEM KaKNX—MOO paboT Mo 06CNYXMBAHUIO MHCTPYMEHTA

3ameHa ¢Ppe3

PYCCKUM

BCErga BblHUManTe BUJIKY N3 PO3ETKN.

E:f_' [unameTp LaHroBOro naTpoHa O0JIXeH COOTBEeTCTBOBAThL AvaMeTpy Basa.

68

BcTaBbTe XBOCTOBUK MHCTPYMEHTA Kak
MOXHO r/lyOXe B LLaHroBbll/i MaTPOH 1
3aTAHUTE NPY NOMOLLW 3aXKUMHOM
ramku.

[Ons Toro, 4to6bI BBIHYTL Gpesy,
ocnabbTe pPerynmpoBOYHYIO raiky Tak,
4TOObI PpPE3y MOXHO OblNO BbIHYTH.
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3ameHa
LLaHroBbIX
naTpoHOB

MapannenbHas
Hanpasngawowas

TouHas
perynmpoBka
(JononHuTenb-
Has NpuHaa-
JIEXXHOCTb*, KaT.
HOMED:

4932 3115 84)

OTCOC CTPYXKMN

PYCCKUM

69

. BbIHbTE LLAHIOBbLIN MATPOH N3 t
PErynMpoBOYHON rarku.

. Cobepute napannesnbHyto

MoryT 6bITb MCMONBL30BaHbI CleAyOLLME LIaHrOBbIE NATPOHbl: 16 MM, (18 MM,
01/4” (OcooTtBeTCcTBYET AMameTpy Bana Gppe3epHON MaLUnHbI).

[MONHOCTBLIO OTBEPHUTE PEryINPOBOYHYIO
rarky C LaHroBblM MaTpoOHOM (CMOTpuUTe
Takke "3ameHa ¢pes”).

BcTaBbTe HOBbIV LAHIOBLIN NATPOH B
PErynMpoBOYHYIO rariky rnoka OH He
3aLlenkHeTCs.

HaBepHUTE pPerynnmpoBOYHYIO ranky C LL@HrOBbIM
naTpoHOM Ha paboynii WNUHOENb U 3aTAHUTE.

HanpaBnAoLLYIO, Kak NokasaHo Ha
UNACTPaLLMn.

BcTaBbTe napannenbHyio
HanpasNHIoLLYI0 B OTBEPCTUSA B
ocHoBaHuu. locne ycTtaHoBKN
TpebyemMoro paccTosiHusl OT Kpasi,
3aTaHUTE rankn—6apaluku.

LOnsa dpesepoBaHmsa Ha 6AN3KOM
paccTosHMM OT Kpas naHenei,
MOKPbITbIX C OAHOW UM 06ENX CTOPOH,
NMPUBMHYMBAIOTCS MIACTMAaCCOBbLIE
YroNKOBbIE Hanpasnsiowme, Kak
nokasaHo Ha PUCYHKe.

BcTaBbTe BUHT TO4HOWN perynmposku (B)
cnpasa unm cnesa B OCHOBaHue. Mpy6o
OTperynnpymnTe ouctTaHuuio
bpesepoBaHNa N 3aTSHUTE BUHT (A).
MNoBopaunBas BUHTOBYIO MyPTY TOHHO
YCTaHOBUTE OUCTAHUMIO. 3aTAHUTE
KOHTPOBOYHbIN BUHT.

MpoBepbTe HACTPONKM NPOBOHBLIM
bpesepoBaHNEM N BHECUTE
BO3MOXHbIE NOMNPaBKM NPy NOMOLLM
MexaHn3Ma TOYHOW PEerysimpoBKu.

LOns yoaneHus CTPY>XKKU K YCTPOMCTBY OTCOCA Ha MalUMHE MOXET OblTb
NOACOEAVHEH OTCAaCbIBAKOLLMIA WNaHr. MOXHO Mcrnonb3oBaTh Kak
MPOMBbILLSIEHHbIE TakK U ObITOBbIE MbIIECOCHI.

Mcnonb3ynTe MHCTPYMEHT TONbKO C COOTBETCTBYIOLNM YCTPOCTBOM 4NN
0TCOCa CTPYXKM.

BcTaBbTe yCTPOMCTBO ANs 0TCOCa,
KakK nokasaHo Ha ulocTpauunm.

BcTaBbTe BCAChIBAIOLLMIA LLNTAHT B
YCTPOWCTBO A/18 0TCOCa crierka
nosopayveas ero u noacoeanHuTe
PYrov KOHeL, LLIaHra K Mbifecocy.

YCcTpoicTBO ANsi 0TCoca nmeet
CTaHAAPTHbIN BHYTPEHHWUI anameTp
26 MM. MOXHO 1CMoJib30BaTb
o601 BCAChIBAIOLLMIA LUAHT Takoro
Xe gMamMeTpa (Hanpumep BcacbiBalowmii wnaHr apt. 4932 3304 12).
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YcTaHoBKa
rnyoOuvHbI
dbpesepoBaHus

MoBopoOTHbLIN
orpaHuuYmMTesb
rnyouHbI

YcTaHoBKa
CKOpOCTH
BpaLLeHus
(TONBbKO Y
Mogenen
OFE 710).

Ta6nuua
3N1eKTPOHHbIX
perynmpoBok

PYCCKUM

1. OnyctuTe kapeTky noka

70

- OﬂyCTI/ITe orpaHn4nTesnb rﬂy6I/IHbI Ha

. CuyuTaiiTe 3Ha4YeHue co LKasbl,

dacoHHas dpesa He KacHeTcs
obpabaTbiBaemoit getanu (1) u
3aTAHUTE 3aXUMHON pblyar (2).

Tpebyemblii BUHT MOBOPOTHOIO
orpaHuynTens.

nobaBbTe Tpebyemyto rnyouHy
bpesepoBaHNd N yCTaHOBUTE
orpaHNyYnTeNb rNyobuHbI Ha NOoNyYeHHoe
3HayeHue (1).

. OcnabbTe 3aXMMHOI pblvar, onycTuTe

KapeTKy Ha orpaHumnynTesib Fﬂy6I/leI n
CHOBA 3aTSHUTE 3aTAXHOM pbiyar.

Mpu 6onbluMX rNyduHax dpesepoBaHms UM 6oNbLUNX anameTpax dpesb
pekomMeHayeTcs ppe3epoBaTb B HECKOSILKO MPOX0A0B. Tpu rnybuHbl
dpesepoBaHns MOryT ObiTb YCTAaHOBIEHbI NMPY MOMOLLW BUHTOB HA MNOBOPOTHOM
orpaHuanTene rinyovHbl:

. YctaHoBuTte Tpebyemyio rnybuHy ¢ppesepoBaHns Kak On1McaHo BbilLe U

YCTAHOBUTE OrPaHNYMUTENb HA CaMbli KOPOTKMIA BUHT (CaMblil HU3KUIA YPOBEHb
bpesepoBaHns).

. YctaHoBuTe ABe nepsble rnybuHbl ppesepoBaHns Ha 6onee AIMHHBIX BUHTAX.

CHoBa 3aTAHUTE BUHTBI U 3akpenute OT nepekalnsaHna npn nomMoLum
KOHTPOBOYHbIX raek.

. Ona dpesepoBaHusi, onycTuTe KapeTKy A0 KaCaHUsi O CaMblil OJIMHHBIA BUHT U

3akpenuTe. MNoBopaymBanTe orpaHnynTeNb ryOuHbI Kaxaplii pa3 nocne
bpesepoBaHua.

A = HaMMeHbLLee KOnM4ecTBo 060POTOB
G = HanbOosbLLEE KONMMYECTBO 06OPOTOB

B oTaenbHbIX CllydasaXx BO3MOXHbI
3PEMEHHbIEN3SMEHEHNACKOPOCTUBPALLEHNAB
pe3ynbTaTeCu/ibHbIX BHELUHNX 3NEKTPOMarHUTHbIX
rnomex.

LU dpacoH- | Matepuan Msrkoe JApesecHocT MnacTuk,

HO dpesbl | pacoHHo nepeso Py—XeyHble nnekcurnac

B MM bpesbl nAnThbl

4-16 6bICTPOPE—XyLIas F-G - D-E

18-36 crans E - Cc-D

4-20 | G G E-F
TBEPAO—CMaBHbI

22-36 F F D-E
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Bbiknioyartenb
?On—-Off”
(”Bkn./Bbikn.”)

YctaHoBKa
NJ1acTUKOBOro
3amTHOro
ycTpouncTBa
(JdononHutens-
Has NpuUHag-
JIEXXHOCTL*, KaT.
HOMeEp:

4932 3117 22)

YcTaHoBka
rmbkoro Bana
(JononHuTtens-
Has NpuHaa-
JIEXXHOCTL*, KaT.
HOoMep:

4932 3300 00)

YcTpoicTeo
ans
KONMUpPOBaHUS
(JdononHutens-
Has NpuHaga-
JIEXXHOCTb*, KaT.
HOMeEp:

4932 2499 77)

PYCCKUM 71

BknioyeHne:

MepenBuHyTh BbikNoyaTens On/Off
Hasag.

Ona dukcaumm HaxaTb Ha NepenHIon
4yacTb BblkJllO4aTeNs.

BbikntoveHmne:

HaxaTtb Ha 3a4HI0I0 YacTb BbIKJIlOUYATENS.
BbiknioyaTesib aBTOMaTUYECKM BEpHEeTCA
B nonoxexune "0”.

BcTtaBbTe NnacTnkoBOE 3amnTHOE
YCTPOWCTBO B OCHOBaHWE, Kak nokasaHo
Ha MNAKCTPaLUN.

OcnabbTe 3aTsSXXHOWM BUHT MOTOPHOW
4acTu U BbIHBLTE €ro U3 Koprnyca.

3akpennTe MOTOPHYIO 4YacTb B
hepxaTene MHCTPYMEHTA (Ko, 3akasa
4932 3192 27) n 3akpenuTe aepxarenb
MHCTPyMeHTa Ha BepcTake. IHCTpyMeHT
MOXHO TaKXe 3aKPEernuTb C MOMOLLbO
CTpYyOUMHbI (Koa, 3aka3a 4932 3018 06).

3akpenute rmbkuii Ban B LiaHre un
?aTAHUTE KPEMEXHYIO FanKy.

MakcumanbHas ckopocTb BpateHus nHetpymenTa 30 000 06./MuH.MosTomy
NoNb3yNTECh TONbKO rMbkuiA Ban ¢ noawmnnHukamm AEG (kopn 3akasa cm.

BbILLE).

LOnsa dpesepoBaHus Mo wabnoHy
(B), Ha ocHOBaHWe O0XHbl ObITb
HaBWHYEHbI Hanpasngwowme (A).

[ns HapyXHbIX KOHTYPOB LWaboH
(B) pomkeH 6bITb MEHbLUNX
pasmepoB (C), ona BHYTPEHHMX
KOHTYPOB LWaBM0H AOMKEH ObITb
6onble obpabaTbiBaeMOl getanu.

[pyrne Hanpaensawowme BTYNKU C
BHELUHUM amnameTpom 25-40 mm
MOXHO NpUoBpecTn kKak
[ONOJIHNTENbHbIE aKCeccyapbl.

—
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R
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)
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Mpucnoco6—
neHue ans
dbpesepoBaHus
no KpuBOM
(JononHuTenb-
Has NpuHaa-
JIEXHOCTb*, KaT.
HOMeEp:

4932 3132 74)

Mpucnoco6—
neHuve pns
dbpesepoBaHus
Mo OKPY>XHOCTU
(JononHutens-
Has npuHag-
JIEXXHOCTb*, KaT.
HOMEp:

4932 2499 80)

ApanTtep gns
HanpasnsioLe
n.
(JononHuTtens-
Has NpuHaga-
JIEXXHOCTL*, KaT.
HOMep:

4932 3618 66)

SkcnayaTaums

PYCCKUM

OTBUHTUTE Hanpasnsowme CTePXHU OT

HaNpaBNAOLWEN Periku N NPUBUHTUTE Ha
npucnocobneHve gns Gppe3epoBaHus No
KPWBOW.

lMpocyHbTE Ban B OAHO U3 OTBEPCTUIA
ONs HanpasnsoLWwen penkn. YcTaHoBuTe
pagnyc mMexay LLeHTPOM U NpoduibHON
bpes0oit N 3aTAHUTE BUHT.

OTKpyTUTE NapanienbHyo
HanpaeAsoLWyo OT HaNpPaBsoOLWEen 1
3aMeHUTe ee afanTepoM.

MNMocne npucoeamHeHus apgantepa
bpes3epoBasibHYO MaLLNHKY MOXHO
BECTM BOOJb HanpasnsioLemn
(akceccyap). 9T0 NO3BONSET AenaTb
TO4YHOE ppe3epoBaHMe.

Beavte MHCTPYMEHT paBHOMEPHO Mo
obpabaTbiBaeMo aetanu, gepxa ero
obenmu pykamu.

Bcerpa paboTaiite HaBcTpedy
Hanpae/ieHMIO BpaLleHns Gpesbl
(cMOTpKU nnalCTPaumio), nHave
BO3MOXHa otaaya!l

[na TOYHbIX NPSIMbIX BbIPE30B
nonb3yntecb Hanpaensowein.800 mm
nnuvHon: No. 4932 3618 351400 mm
anvHoii: No. 4932 3618 36

Mocne cHaTusa kopnyca
dpe3epoBanbHas MallMHa MOXET
MCNOJIb30BAaTbLCS Kak npsimasi
wnndoBanbHaa MalumHa.

72
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O6cnyxuBaHue

PYCCKUM

C npucoeanHeHHbIM rMbKUM Basiom
MHCTPYMEHTOM MOXHO paboTaTb B
TPYOHOOOCTYMHbLIX MECTax.

BeHTUNAUMOHHBIE OTBEPCTUSI MHCTPYMEHTA [0/MKHbI BCErAa ObiTb OTKPLITLIMMU.
[ns TOro 4To0bl rapaHTUPOBaTh MNOCTOSAHHYKO FOTOBHOCTL K Pab0oTe MHCTPYMEHT
Heo6X0AMMO NPOBEPSITh HA NPEAMET M3HOCA YrofbHbIX LLETOK B OOHOM 13
cepBuCHbIX LeHTpoB Atlas Copco / AEG.

Monb3yiTecb akceccyapamm 1 3anacHbIMN YacTaMn ToNbko GupMbl AEG. B
Clly4ae BO3HMKHOBEHMSI HEOOXOAMMOCTM B 3aMeHe, KoTopas He Obina onvcaHa,
noxarnyicra, obpallaiTecb Ha OANH U3 CEPBUCHDBIX LLEHTPOB (CM. CMMCOK HaLLnX
rapaHTUNHbIX/CEPBUCHBLIX OPraHM3aLmnii).

Mpy HeobxoaMMOCTM MOXET OblTh 3aKa3aH YepTexX MHCTPYMEHTAa C TPEXMEPHbIM
n3obpaxeHnem aetanei. Moxanyiicra, ykaxuTe AeCATU3HAYHbIA HOMEP U TUN
VHCTPYMEHTA 1 3aKaxuTe YyepTex y Bawmx MecTHbIX areHToB 1
HenocpeacTeeHHO y Atlas Copco Electric Tools GmbH Postfach 320, D-71361
Winnenden, Germany.
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ENGLISH

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following standards or
standardized documents.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
in accordance with the regulations 98/37/EC,
73/23/EEC, 89/336/EEC

DEUTSCH

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
geman den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG,
73/23/EWG, 89/336/EWG

FRANCAIS

DECLARATION "CE” DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit
est en conformité avec les normes ou documents
normalisés suivants

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
conforme aux reglementations 98/37/CE, 73/23/CEE,
89/336/CEE

TALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto & conforme alla seguenti
normative e ai relativi documenti: EN 50144, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400 in base alle
prescrizioni delle direttive CE37/98, CEE73/23, CEE
336/89

ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
de acuerdo con las regulaciones 98/37/CE, 73/23/CE,
89/336/CE

PORTUGUES

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: EN 50144, EN 55014-1,

EN 60555, EN 61000-3-3, HD 400 conforme as
disposi¢des das directivas 98/37/CE, 73/23/CEE,
89/336/CEE

(€99

Jirgen Strébel

Production Manager

NEDERLANDS

EC-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: EN 50144,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen
98/37/EG, 73/23/EEG, 89/336/EEG

DANSK

CE-KONFORMITETSERKL/AERING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med fglgende normer eller
norma-tive dokumenter.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
i henhold til bestemmelserne i direktiverne 98/37/EF,
73/23/EDF, 89/336/EDF

NORGE

CE-ERKLARING AV ANSVARSFORHOLD

Vi erkleerer at det er under vart ansvar at dette produkt
er i overenstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
i samsvar med reguleringer 98/37/EF, 73/23/EQF,
89/336/EQF

SVENSKA

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
Overensstammer med foljande norm och dokument

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
enl. bestdémmelser och riktlinjerna 98/37/EG,
73/23/EWG, 89/336/EWG

SUOMI

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme téten ja vastaamme yksin siité, ettd tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardoimisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

EN 50144, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 60555, HD 400
seuraavien saantdjen mukaisesti: 98/37/EY, 73/23/ETY,
89/336/ETY

GREEK

AHAQZH
Anhooje

ZYIBATIKITHTIZ
umtevBog 0Tt T TPIGr auTd edvan
XOTOOXEVOOJEW)  OUIowa  Je TG €Ng  xawwowdg 1N
XOTOOXEVOOTIXELG  ouotaoerg:  EN 50144, EN  55014-1,
EN  55014-2, EN 60555, HD 400 xatd TG Swotdierg tov
xaweoiy - MG Kowg Ayipdg  98/37/EK,  73/23/ECK,

89/336/EO0K
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