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Zasady bezpieczenstwa

O instrukcji obstugi

Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia doktadnie
przeczytaj te instrukcje obstugi i zastosuj sie przede
wszystkim do zawartych w niej zasad bezpieczenstwa!
Wszystkie czynnosci zwigzane z obstugg tego urzgdzenia oraz
jego uzywaniem wolno wykonywac tylko w sposob opisany w
instrukciji obstugi i w podanym tam zakresie.

Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czescig produktu.
Zawsze przechowuj instrukcje obstugi w poblizu urzgdzenia.
Sprzedajac lub przekazujgc urzgdzenie innym osobom
zawsze dotfgczaj do niego instrukcje obstugi.

Przechowuj urzgdzenia elektryczne z dala od dzieci
Dzieci nie potrafig rozpozna¢ zagrozen, ktorych
zrodtem sg urzgdzenia elektryczne.

Urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby
(réowniez dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych czy psychicznych lub
nieposiadajgce odpowiedniego do$wiadczenia i/lub
wiedzy, chyba ze ma to miejsce pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub po
poinstruowaniu przez nig w zakresie obstugi
urzgdzenia. Nie pozostawiaj dzieci bez nadzoru, aby
mie¢ pewnosE, ze nie bawig sie one urzgdzeniem.
Dzieci nalezy nadzorowac, aby wykluczy¢ mozliwosc¢
zabawy urzadzeniem. Przechowuj urzgdzenie w
miejscu niedostepnym dla dzieci.

Folie opakowaniowe nalezy rowniez trzymac¢ poza
zasiegiem dzieci. Stwarzajg one niebezpieczenstwo
uduszenia.

Kabel sieciowy i podfgczanie urzgdzenia do sieci
Podtgcz urzgdzenie do tatwo dostepnego gniazdka
(230V ~ 50Hz), znajdujgcego sie w poblizu miejsca
ustawienia.

Gniazdko musi by¢ tatwo dostepne na wypadek
koniecznosci nagtego odtgczenia urzgdzenia od sieci.
Wyjmujac wtyczke z gniazdka, trzymaj jg zawsze za
obudowe, nie ciggnij za kabel.

Podczas korzystania z urzadzenia catkowicie rozwin
kabel.

Kabel nie moze dotykac gorgcych powierzchni.
Maszyne nalezy wytgczyc¢ i odtgczy¢ od sieci (wyjgc
wtyczke z gniazdka) przy nastepujgcych czynnosciach:
nawlekanie nici, wymiana igty, ustawianie stopki,
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wymiana zarowki, oczyszczanie i konserwacja, a takze
po zakonczeniu szycia oraz podczas przerw w pracy.

Nigdy nie naprawiaj urzgdzenia samodzielnie
W razie uszkodzenia urzgdzenia albo kabla sieciowego
nalezy natychmiast wyjg¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.
Maszyny nie wolno uzywac¢ po stwierdzeniu
widocznego uszkodzenia samej maszyny lub kabla
sieciowego, moze to by¢ grozne dla uzytkownika.
Nigdy nie podejmuj samodzielnych préb otwierania i/
lub naprawiania urzgdzenia. Grozi to porazeniem
prgdem elektrycznym! W razie wystgpienia usterek
zwré¢ sie do naszego Centrum Serwisowego lub
innego, odpowiedniego warsztatu specjalistycznego.

Zasady podstawowe
Maszyny nie wolno moczy¢ ani polewac wodg, -
niebezpieczenstwo porazenia prgdem! Nigdy nie
pozostawiaj wtgczonej maszyny bez nadzoru.
Nie uzywaj maszyny na dworze.
Urzagdzenie mozna uruchamia¢ tylko przy pomocy
dostarczonego pedatu typu KD 2902.

Bezpieczna obstuga urzgdzenia
Maszyna posiada nozki przyssawkowe zapewniajgce
jej stabilne ustawienie. Mimo to nalezy jednak uwazac,
by maszyna stata na réwnej, stabilnej powierzchni, a
wszystkie cztery nozki stykaty sie z podtozem miejsca
ustawienia.
Podczas pracy otwory wentylacyjne nie moga byc¢
zakryte: Nie pozwalaj, by do otworow maszyny
dostawaty sie przedmioty (pyt, resztki nici itd.).
Igty i zarobwki do maszyn do szycia sg dostepne w
specjalistycznych sklepach.
Uzywaj wytgcznie dostarczonych akcesoriow.
Do oliwienia maszyny uzywaj tylko specjalnej oliwy do
maszyn do szycia. Nie uzywaj zadnych innych ptynéw.
Zachowaj ostroznos$c¢ przy obstudze ruchomych czesci
maszyny, a szczegolnie igty. Niebezpieczenstwo
zranienia istnieje nawet przy maszynie odtgczonej od
sieci!
Podczas szycia uwazaj, aby nie wtozy¢ palca pod srube
przytrzymujgcg, nic.
Nie uzywaj wygietych ani stepionych igiet. Podczas
szycia nie przytrzymuj materiatu i nie ciggnij go. Moze
to spowodowac ztamanie igty. Po zakonczeniu szycia
zawsze ustawiaj igte w najwyzszej pozyciji.
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Przed uzyciem

Akcesoria

Podczas rozpakowywania sprawdz, czy opakowanie
zawiera nastepujgce czesci:

V- I
®/ /\@@@S

1. Pinceta 7. Pedzelek do

2. Buteleczka na oliwe czyszczenia

3. Zapasowy gorny noz 8. Kluczinbusowy

4. gty 9. Instrukcja obstugi

5. Pokrywa 10. 4 kapturki szpulek
6. Srubokret 11. Pojemnik na odpadki

Ustawianie teleskopowego nawijacza nici
+ Przed nawleczeniem nici wyciggnij do konca -
teleskopowy nawijacz nici (A). Tixe

®

« Obro¢ teleskopowy nawijacz nici tak, by
prowadnice nici znalazty sie¢ doktadnie nad igtami
szpuli.

RUREEEES

Uchwyty szpuli

W tej maszynie mozna stosowac¢ zarowno szpule
przemystowe, jak i krawieckie.

W przypadku szpul przemystowych o duzej srednicy
nalezy zatozy¢ uchwyt szpuli szerokim koncem
skierowanym do gory @, w przypadku szpul o matej
Srednicy uchwyt nalezy zatozy¢ waskim koncem do
gory @.
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Kapturki szpul
Przy stosowaniu szpul nieprzemystowych wyjmij
uchwyt szpuli i zat6z na szpule dostarczone kapturki.

Podtgczanie pedatu
Podtgcz wtyczke dostarczonego pedatu do gniazdkaw
maszynie, a nastepnie wtyczke sieciowg do gniazdka
sieciowego.
Wytacznik wtgcza zarébwno maszyne, jak i oSwietlenie.
Uzywaj wytgcznie dostarczonego pedatu.
Po zakonczeniu pracy lub przed rozpoczeciem
czynnosci konserwacyjnych zawsze wytgczaj maszyne
i wyjmuj wtyczke z gniazdka sieciowego.

1. Pedat 4. Wtyczka sieciowa
2. Wigcznik-wytgcznik 5. Wityczka
3. Gniazdko 6. Gniazdko wtyczki

Sterowanie szybkoscig szycia
Do sterowania szybkos$cig szycia stuzy pedat.
Szybkos¢ szycia moznaregulowac, naciskajgc mocniej

lub stabiej na pedat.

(=
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Wytgcznik bezpieczenstwa

Ta maszyna jest wyposazona w mikrowytgcznik
bezpieczenstwa (1). W przypadku otwarcia przedniej
klapki maszyna jest automatycznie odfgczana od
zrodta napiecia.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy zamkng¢ zarowno
klape przednia, jak i mechanizm wolnego ramienia.

Zaktadanie pojemnika na odpadki

Pojemnik na odpadki wytapuje podczas szycia
odpadki, zapewniajgc czysto$¢ miejsca pracy. Ustaw
pojemnik na odpadki miedzy maszyng a stotem.
Pojemnik na odpadki posiada dwa zaczepy, ktore
tatwo blokujg sie w podstawie maszyny i zapobiegajg,
przesuwaniu pojemnika na odpadki.

PL-11
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Obstuga

Pokretto
Pokretto nalezy obracac tylko do siebie.
|
QT
Klapka przednia

Aby otworzy¢ klapke przednig, odsun wgtebienie jak

{ /} najdalej w prawo i pociggnij klapke przednig do siebie.
_\& Klapki przedniej nie mozna zamkng¢, gdy wolne ramie

4 jest otwarte.

Aby nawlec ni¢, nalezy otworzy¢ wolne ramie.
Najpierw otworz klapke przednia,.

Ustaw dzwigienke zwalniajgca (A) do dotu, wolne
ramie pochyla sie do dotu.

PL-12
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Nawlekanie nici na chwytacz
Kolejnos$¢ nawlekania:

1. PIERWSZY KROK Chwytacz gorny zo6tty

2. DRUGI KROK Chwytacz dolny zielony

3. TRZECI KROK prawa igta niebieska

4. CZWARTY KROK lewa igta czerwona

Prawidtowe nawleczenie igty jest bardzo wazne, w
przeciwnym razie $ciegi bedg nieréwne, a ni¢ moze sig
zerwac.

Na wewnetrznej stronie klapki przedniej znajduje sie
praktyczna instrukcja nawlekania nici.

Poza tym prowadnice nici zostaty oznaczone réznymi
kolorami.

W pudetku na akcesoria znajduje sie pinceta, ktora
utatwia nawlekanie.

Jezeli w ponizszych rysunkach wida¢ dwie nici, to
gorna ni¢ chwytacza ma liczbe bez kétka, np. , 14 a
dolna ni¢ chwytacza liczbe z kétkiem, np. ,, (D¢

Otworz klapke przednig i wolne ramie

Obracaj pokretto do siebie, tak, by chwytacz
znalazt sie w pozycji umozliwiajgcej wygodne
nawleczenie nici.

Przeprowadz ni¢ przez oczko nawijacza nici.

@

1

Teraz przeprowadz ni¢ najpierw przez otwor w
prowadnicy nici, a nastepnie przez wgtebienie w
sposob pokazany na rysunku.

)
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Teraz wtoz ni¢ w odpowiednig prowadnice nici.

| —1—

Z—7]

ub 03
_ I
eI

Witéz ni¢ miedzy dwie tarcze napinacza nici.
Wazne: Ni¢ musi prawidtowo leze¢ migdzy tarczami
napinacza nici.

Wt6z ni¢ w dolng prowadnice nici.

Teraz nici rozdzielajg sie; od tego miejsca zastosuj
sie do schematu nawlekania nici znajdujgcego sie w
maszynie.

Wyciggnij okoto 10cm nici z oczek chwytacza.
Podnie$ stopke (przestawiajgc dzwigienke stopki) i
wsun nici pod stopke; opusc¢ stopke.

ﬁ%
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Nawlekanie nici na igty PL

Jezeli w ponizszych rysunkach wida¢ dwie nici, to ni¢
gornej igty ma liczbe bez koétka, np. ,1%, a ni¢ dolnej
igty liczbe z kétkiem, np. ,j“.

Obracaj pokretto do siebie, by igta znalazta sie w
najwyzszej pozycji.
Przeprowadz ni¢ przez oczko nawijacza nici.

@
;

Teraz przeprowadz ni¢ najpierw przez otwor w
prowadnicy nici, a nastepnie przez wgtebienie w
sposoOb pokazany na rysunku.

|
Ve

WH6z ni¢ miedzy dwie tarcze napinacza nici.
Wazne: Ni¢ musi prawidtowo leze¢ miedzy tarczami
napinacza nici.

PL-15
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Przeprowadz ni¢ przez oznaczone odpowiednimi
kolorami prowadnice nici.

Przeprowadz ni¢ w pokazany na rysunku sposéb od
przodu do tytu przez ucha igiet.

!

3} (O)
Wyciggnij okoto 10cm nici przez ucha igiet.
Podnies stopke i wsun nici pod stopke; opusc
stopke.
Po nawleczeniu nici na igty zamknij wolne ramie i
przednig klapke.

Ponizej umieszczono schematyczny przeglad
prowadzenia nici:

©)
i
oéaal 'bdj ooqj

1> 0 0O)

[ o o
®

PL-16

4~ 4



g%% 10685 _PL final Content.fm Seite 17 Montag, 23. Juni 2008 9:48 09

Proba dziatania

Jezeli nawlekasz ni¢ po raz pierwszy lub jezeli
nawlekasz ni¢ na nowo po jej zerwaniu podczas szycia,
postepuj w nastepujgcy sposob.

+  Przytrzymaj konce nici miedzy opuszkami palcow
lewej reki, powoli obro¢ pokretto dwa, trzy razy do
siebie i sprawdz, czy ni¢ daje sie pociggnac.

+ Aby przeprowadzi¢ prébe, wtéz materiat pod
stopke, opus¢ stopke i powoli zacznij szy¢.
Materiat bedzie podawany automatycznie.

+  Po zakonczeniu pracy szyj dalej, az na koncu
materiatu utworzy sie tancuszek nici o dtugosci
okotfo 5cm.

Przetnij nici nozyczkami.

PL-17
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Ustawianie naprezenia nici

Wymagane naprezenie nici zmienia sie zaleznie od
rodzaju i grubosci nici oraz materiatu.

Sprawdz szwy i odpowiednio ustaw naprezenie nici w
maszynie.

Naprezenie nici:

Obracajgc napinacz ustaw mniejszg warto$c:
naprezenie nici zmniejsza sie

Obracajac napinacz ustaw wyzszg warto$¢: naprezenie
nici zwieksza sie

A B

A: Naprezenie nici dla

lewej iglty
@ @ B: Naprezenie nici dla
prawej igty

C: Naprezenie nici dla
gornego chwytacza

/D D: Napregzenie nici dla

@ dolnego chwytacza

Prawidtowe naprezenie nici

A: Lewa nic¢ igty

B: Prawa ni¢ igty

C: Gorna ni¢ chwytacza
D: Dolna ni¢ chwytacza

% % Przedniastrona
materiatu

* Tylna strona
materiatu
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Ustawianie naprezenia nici igiet
W przypadku pokazanych tu szwow konieczne jest
ustawienie naprezenia nici.

Naprezenie nici na lewej igle jest za Naprezenie nici na prawejigle jest za
stabe. stabe.

o

s

‘N
A,
Y

< %

] --.:.l“l-

Naciagnij lewa nic. Naciagnij prawg nic¢.

Ustawianie naprezenia nici chwytaczy

Ni¢ dolnego chwytacza jest za Ni¢ goérnego chwytacza jest za
mocno naprezona i/lub nic géornego  mocno naprezona i/lub ni¢ dolnego
chwytacza jest za stabo naprezona. chwytacza jest za stabo naprezona.

Poluzuj ni¢ dolnego chwytacza i/lub Poluzuj ni¢ gérnego chwytacza i/lub
naciggnij ni¢ gornego chwytacza. naciagnij ni¢ dolnego chwytacza.

PL-19
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Przeglgd ustawien maszyny

Ustawienie nici, ktore jest najkorzystniejsze dla
jednego materiatu, niekoniecznie jesy dobre dla

innego.
Wymagane naprezenie nici jest zalezne od sztywnosci i

grubosci materiatu oraz rodzaju i grubosci nici.

Ponizsza tabela moze pomdéc w dobraniu
prawidtowego naprezenia nici:

Materiaty Ni¢ Igty D,{ ugosc Nap rezente
sciegu nici
ZorIZ(.eta Bawetna
Muslin Przedza
Batyst poliestrowa | Typ: 2,0 - 3,5mm A 2-4
Materiat . B:2-4
: Tasma 130/705H Standard: )
sukienkowy oliestrowa | Nr80 2,5mm C:2-4
Krepa P ’ D:2-4
chinska
Jedwab Nr 80 - 100
Bawetna
Bawetna Przedza A3-5
Popelina poliestrowa Typ: 2,0-3,5mm B.' 3.5
Bawetna Tasma 130/705H Standard: :
. C:3-5
deszczowa poliestrowa Nr 80 - 90 2,5mm :
D:3-5
Kord
Nr 60 - 100
Bawetna
. Przedza B
gﬂz?r:igsj poliestrowa Typ: 2,5-4,0mm 'é'_ g ) ;
Y Tasma 130/705H | Standard: :
Tweed oliestrowa | Nr90 3,0mm C:3-5
Welur P ’ D:3-5
Nr 60 - 100
PL-20
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Zmiana nici

Ponizsza procedura bardzo upraszcza zmianeg nici i

oszczedza konieczno$¢ ponownego nawlekania:
Odetnij ni¢ nad szpulg i zwigz konce starej i nowej
nici.

Podnie$ stopke.

Pociggaj koniec nici za igtg, az supetki dojdg do
ucha igly, a nastepnie odetnij ni¢ przed i za
supetkiem. Nawlecz nowg, nic.

Uchwyt do przenoszenia

Przy pomocy uchwytu mozna wygodnie transportowac
maszyne.

PL-21
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Ustawianie dtugosci sciegu

Dtugos¢ sciegu mozna ustawia¢ w jednostkach od 1,0
do 5,0mm. Prawie wszystkie prace owerlokowe sg,
wykonywane przy dtugosci $ciegu od 2,5 do 3,5mm.

A A Regulator dtugosci
Sciegu (wewnetrzne
pokretto)
Ustawianie dtugosci sciegu
Sciegi Dtugosé sciegu
Zwykte szw 2,0-5,0mm
Y Y Ustawienie standardowe 3,0mm
Waskie obrzucanie 1,0-2,0mm
Puste obszywki 1,0 -2,0mm
Koronki 3,0 -4,0mm
PL-22
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Ustawianie szerokosci ciecia
Szerokos¢ ciecia jest rozna dla roznych materiatow.

Sprawdz szwy i ustaw odpowiednig szerokos$¢ cieciaw A

nastepujacy sposob:

+ Obracaj pokretto do siebie, tak, by igty znalazty sie
W Nnajnizszej pozycji.

+  Otworz przednig klapke i opus¢ wolne ramie
W tym celu obracaj regulator szerokosci cigcia w
lewo, dopOki nici chwytaczy nie przylgng do
krawedzi materiatu.

A Ptytka dociskowa

B Regulator
szerokosci Sciegu
1 Waski
2 Szeroki
Prawidtowa szerokos¢ ciecia
y .
X Szeroko$¢ ciecia X I |

% % Przednia strona
materiatu

* *
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Ustawianie mniejszej szerokosci cigcia
Wybierz mniejszg, szerokosc ciecia, jezeli przy szyciu
marszczg, sie krawedzie materiatu.
+  Wtym celu obracaj regulator szerokosci cigcia w

prawo.
Ni¢ marszczy

" FERATRRR

% % Przednia strona * *

materiatu

Ustawianie wiekszej szerokosci ciecia
Wybierz wiekszg szerokos¢ ciecia, jezeli ni¢ wychodzi
poza krawedzig materiatu.
+  Wtym celu obracaj regulator szerokosci ciecia w

/ |
* *

Ni¢ wychodzi poza
krawedz materiatu

% % Przednia strona
materiatu

PL-24
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4

Wymiana igiet

Tamaszyna jest wyposazonaw igty typu 130/701H (do
domowych maszyn do szycia).

UWAGA
Przed rozpoczeciem wymiany nici wytgcz maszyne.
Nie uzywaj wygietych ani stepionych igiet.

Obracaj pokretto do siebie tak, by igty znalazty sie
W Najwyzszej pozyciji.

Otworz przednig ptytke i opusc stopke

Poluzuj $ruby zaciskowe igiet dostarczonym
kluczem (pudetko z akcesoriami) i wyjmij igty: lewa
Sruba stuzy do mocowania lewej, prawa $ruba do
mocowania prawej igty.

Wsun nowe igty w uchwyt igiet ptaskg strong,
skierowang do tytu. Zwr6¢ uwage, aby igty zostaty
wsuniete tak daleko, jak to mozliwe.

Przykrec srube zaciskowsg igiet.

Gdy igty sg zamocowane prawidtowo, lewa igta
znajduje sie odrobine wyzej niz prawa. Jezeli igty nie
zostaty zatozone prawidtowo, podczas szycia beda od
czasu do czasu opuszczane szwy.

Klucz imbusowy
Igta
Typ 130/701H

ptaska strong do
tytu
Przednia strona

maszyny

PL-25
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Wymiana zarowki

UWAGA

Przed rozpoczeciem wymiany zarowki wytgcz
maszyne. W razie potrzeby przed wymiang odczekaj,
az zarowka wystygnie.

Zdejmij zaslepke Sruby uzywajac igty.
Catkowicie wykre¢ $rube.
Zdejmij klosz lampy z dolnej czesci.

Wykrec¢ zarowke, obracajg jg zgodnie z kierunkiem
wskazowek zegara.

Wymien zarowke.

WAZNE:
Uzywaj tylko zarowek 15-watowych.

PL-26
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Wymiana nozy

Przed rozpoczeciem wymiany nozy wytgcz maszyne.

Dolny noz jest wykonany ze specjalnego materiatu i nie
wymaga wymiany.

Wymiana dolnego noza (jezeli jest stepiony):

« Otworz przednig klapke i obracaj pokretto do siebie
tak, by igty znalazty sie w najwyzszej pozyciji.
Poluzuj srubokretem znajdujgcym sie w pudetku na
akcesoria Srube w géornym uchwycie noza i wyjmij
gorny noz.

Zatdz nowy gorny noz i lekko dokre¢ srube
uchwytu.

Ustaw gorny noz tak, by jego ostrze wystawato nad
ostrze dolnego noza 0 0,5 - 1,0 mm (patrz
rysunek).

Teraz dokre¢ dobrze Srube uchwytu gérnego noza
i zamknij przednig klapke.

A Gorny noéz
B Uchwyt gérnego
noza
C Dolnynoéz
D Ro&znica wysoko$ci E
E Srubokret

PL-27
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4

Wykonywanie wgsko- i szerokooczkowej
osnowy przy uzyciu trzech nici

PL-28

Przy wykonywaniu osnéw maszyne mozna przestawia¢
z czterech na trzy nici.

Zdejmij prawg lub lewg igte oraz odpowiednig ni¢
(patrz takze opis wymiany igiet).

Teraz maszyna moze wykonywa¢ osnowe trzema
ni¢mi.

Jezeli uzywana jest tylko prawa igta, dtugosc¢ sciegu
wynosi 4mm.
/\imm
»* % % Przedniastrona
materiatu

* Tylna strona
materiatu

Jezeli uzywana jest tylko lewa igta, dtugos¢ sciegu
wynosi 6mm.
/\imm
* % <% Przedniastrona
materiatu

%  Tylnastrona
materiatu

—

ﬁ}

*
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4

Praca z wolnym ramieniem

Zdejmij podtokietnik, aby przejs¢ z trybu szycia

ptaskiego na tryb wolnego ramienia.

W tym celu chwy¢ wgtebienie w dolnej czesci

podfokietnika i odciggnij je energicznie w lewo
A Wolne ramie
B Podtokietnik

Tryb wolnego ramienia nadaje sie doskonale do
zszywania nogawek spodni, rekawow, mankietow itp.

PL-29
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Puste obszywki i obrzucanie

Ustawianie stopki do wykonywania pustych obszywek

Specjalna stopka jest ustawiona na tryb normalne;j

__J{ osnowy, gdy $ruba umieszczona z przodu stopki
! znajduje sie w pozycji N. Jezeli chcesz wykonac pustg,
— - M obszywke, lekko poluzuj duzg Srube i pociggnij maty
N uchwyt suwaka do oporu do przodu. Teraz przy Srubie
znajduje si¢ litera R.
R— [
N —p :
A - Obracaj pokretto do siebie, by igta znalazta sie w

najwyzszej pozyciji.
Otworz przednig klapke i wyjmij lewg igte
(stronie 25).
Ustaw dtugos¢ sciegu na 1,0 - 2,0mm (stronie 22).
Pamietaj, by podajnik materiatu byt ustawiony w
pozyciji N. (patrz “Podajnik materiatu” na
stronie 33.)

+ Ustaw szerokos¢ ciecia (stronie 23).

+ Jezeli nie jest nawleczona igta, nawlecz jg teraz na
nowo (stronie 13).

+  Wsun materiat pod stopke i zacznij szy¢.

A Uchwyt suwaka
Sruba w pozyciji:
N Zwykfa osnowa

R Wykonywanie
pustej obszywki

Na poczgtku zawsze sprawdzaj ustawienia dtugosci
Sciegu i naprezenia nici na probce materiatu, zanim
zaczniesz szy¢ wtasciwe ubranie.

Pamietaj, by po wykonaniu pustych obszywek zawsze
ustawi¢ specjalng stopke w pozycji zwyktego szycia
(osnowy).

PL-30
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Przy wykonywaniu pustych obszywek petelki gornej
nici chwytacza powinny by¢ przeciggane na spod
materiatu. Jest to mozliwe przez odpowiednie
ustawienie naprezenia nici, patrz str. stronie 18.

Wykonywanie pustych obszywek

Prowadnik nici

A Dolnani¢
chwytacza

B Gornani¢
chwytacza

% <% Przednia

strona
materiatu

* Tylna strona

Szycie waskich krawedzi

Jezeli chcesz szy¢ bardzo cienkie lub lekkie materiaty,
wybierz odpowiednie naprezenie nici, patrz str.
stronie 18.

1,5 mm

Prowadnik nici
A Dolna ni¢
chwytacza

B Gornani¢
chwytacza
wy * B
% <% Przednia ’
strona
materiatu
%  Tylnastrona * %
A
§
PL-31
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W razie potrzeby ustaw tez odpowiednig dtugos¢
Sciegu i szerokos¢ ciecia.

Ni¢
Materiaty
Pusta obszywka Obrzucanie
Przedza Przedza
poliestrowa poliestrowa
Zorzeta Prowadnik Nr 50 - 80 Nr 50 - 80
nici Tasma Tasma
Batyst poliestrowa poliestrowa
Nr 50 - 80 Nr 50 - 80
Krepa chinska Nylon skfebiony
Przedza
. Przedza
Jedwab poliestrowa .
. L . poliestrowa
Gorna ni¢ Nylon skiebiony
2 Nr 50 - 80
Barchan chwytacza Ni¢ ze .
Tasma
sztucznego poliestrowa
Sztuczny jedwab jedwabiu Nr 50 - 80
Ciepki materiat Przedza Przedza
sukienkowy poliestrowa poliestrowa
. Dolna ni¢ Nr 50 - 80 Nr 50 - 80
itd. chwytacza Tasma Tasma
poliestrowa poliestrowa
Nr 50 - 80 Nr 50 - 80

Ustawianie nastawiaczy naprezenia nici dla igiet i chwytaczy

Puste obszywki Obrzucanie

&)
9 (69 9 6

PL-32

ﬁ%




g%g 10685 _PL final Content.fm Seite 33 Montag, 23. Juni 2008 9:48 09

Podajnik materiatu PL

Dzieki podajnikowi materiatu unika sig falistych
Sciegow w przypadku materiatow dzianych oraz
przesuwania warstw materiatu. Zapobiega on réwniez
marszczeniu szwow w lekkich materiatach.

Sposob dziatania

Maszyna ma dwa komplety zebatek posuwowych,
jeden z przodu i jeden z tytu. Oba komplety poruszajg,
sie niezaleznie od siebie. Wskutek posuwu materiatu
oba komplety zgbatek mogg sie poruszac z r6zng,
szybkoscia.

Zskres ustawien posuwu materiatu: 0,7 do 2,0.

H Tyt

<
G o

Ustawianie posuwu materiatu

Do ustawiania prawidtowego kierunku posuwu
materiatu stuzy obracany regulator podajnika
materiatu (zewnetrzny pierécien). Posuw materiatu
mozna ustawiac takze podczas szycia.

WAZNE:

Przy szyciu bez posuwu materiatu regulator podajnika
materiatu nalezy ustawic¢ na N.

A Pierscien
regulatora
podajnika
materiatu
(zewnetrzny)

PL-33
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Nieréwne krawedzie materiatow dzianych i wygtadzanie

Aby uzyskac rowne, doktadne i ptaskie krawedzie
elastycznych dzianin, nalezy ustawi¢ zebatki tak, by
przednia zebatka posuwata materiat szybciej niz tylna,
aby nie rozciggac dzianiny. Réwniez przy wygtadzaniu
przednia zebatka musi pracowac szybciej niz tylna.
Dzieki wigkszym dfugosciom sciegu (ustawianie patrz
stronie 22) dzianina tatwo pozostaje gtadka. Ustaw
posuw materiatu na 2,0.

SUN

\

N

W\

Y

W

W

W

3

N

Unikanie zmarszczek przez rozcigganie

PL-34

Aby zapobiec marszczeniu $ciegdéw w bardzo
delikatnych materiatach lub lekkim nylonie, tylna
zebatka musi pracowac szybciej niz przednia. Przednie
zebatki utrzymujg napiecie materiatu, zapobiegajgc
marszczeniu. Ustaw posuw materiatu na 0,7.
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Rozwigzywanie problemow

Jezeli wystgpity usterki, sprawdz, czy jeste$ w stanie samodzielnie usung¢
problem. Moze Ci przy tym pomoc ponizszy przeglad. W zadnym wypadku nie
probuj samodzielnie naprawia¢ urzgdzenia. Jezeli jest konieczna naprawa
urzgdzenia, zwro¢ sie do naszego Centrum Serwisowego lub innego,
odpowiedniego warsztatu.

Problem Przyczyna Sposob usuniecia Strona
Igty sg wygiete,
stegpione albo majg | Zatdz nowg igte. 25
uszkodzone czubki
Igty nie sg, Prawidtowo
Lamanie igiet prawidtowo zamocuj igty w 25
zatozone uchwycie
Prowadz materiat
Za mocno L )
ociagasz materiat ostroznie, obiema
pociag rekami
Ni¢ nie jest dobrze Nawlecz 13
nawleczona prawidtowo nic.
Za duze naprezenie | Wyreguluj 18
Zrywanie nici nici naprezenie nici
Igty nie sg Prawidtowo
prawidtowo zamocuj igty w 25
zatozone uchwycie
Igty sg wygiete,
stepione albo majg | Zatdz nowg igte. 25
Opuszczanie uszkodzone czubki
sciegow Igty nie sg Prawictowo
prawidtowo zamocuj igty w 25
zatozone uchwycie
NiC nie jest dobrze Nawlecz ni¢ na 13
nawleczona nowo
Opuszczanie
Sciegow . Uzyj odpowiednich
gy |G|
g 701H)
PL-35
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Problem Przyczyna Sposob usuniecia Strona
Naprezenie nici nie | Wyreguluj 18
Nieregularne jest prawidtowe naprezenie nici
Sciegi . .
Blokowanie nici Sprawd? przebieg 13
pojedynczych nici
Za duze naprezenie | Wyregulyj 18
nici naprezenie nici
. Ni¢ nie jest dobrze Nawlecz 13
Marszczenie nawleczona prawidtowo ni¢.
materiatu na )
szwach Blokowanie nici Sprawd? przebieg 13
pojedynczych nici
Podajnik materiatu Ustaw podajnik
. ; . 33
nie jest ustawiony materiatu na 0,7
Gorny noz jest
Materiat nie jest | stepiony lub Wymien néz lub 57
czysto odcinany | niepoprawnie zatdz go poprawnie
zatozony
Marszczgnle Za duzo materiatu Zmien szerokos¢
krawedzi . - 23
. na scieg ciecia
materiatu
PL-36
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Czyszczenie i oliwienie PL

W celu zapewnienia nienagannego dziatania maszyny
nalezy od czasu do czasu oczyszczac jej mechanizm
przy pomocy pedzelka znajdujgcego sie w pudetku z
akcesoriami.

Do czyszczenia uzywaj suchej, migkkiej sciereczki.
Unikaj stosowania chemicznych rozpuszczalnikow i
srodkow kosmetycznych, mogg one zniszczy¢
powtoke lakierowg maszyny i/lub jej elementy
opisowe.

Maszyna wymaga bardzo niewielkiej ilosci oleju,
poniewaz jej elementy sg wykonane ze specjalnego
tworzywa.

Maszyne nalezy oliwi¢ tylko od czasu do czasu w
podanych miejscach

PL-37
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Utylizacja

Opakowanie
@ Twoja maszyna do szycia jest zapakowana w celu
zabezpieczenia przed uszkodzeniami transportowymi.
% Opakowania wykonane sg z surowcow wtornych i
nadajg sie do ponownej utylizacji albo do recyklingu.
Urzadzenie
Po zakonczeniu uzytkowania maszyny do szycia nie
wyrzucaj jej z normalnym odpadami domowymi!
Zapytaj w urzedzie miejskim lub urzedzie gminy o
mozliwosci zgodnej z zasadami ochrony srodowiska
—— utylizacji urzgdzenia.
PL-38
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Dane Techniczne

Napiecie znamionowe:

Znamionowy pobor mocy:
catkowity:

Pedat:

ll0S¢ nici:
llosc¢ igiet:
Predkos¢ szycia:

Szerokos¢ Sciegu:

Diugosc sciegu:
Wysokos$¢ stopki:
Igty:

Wymiary:

Waga:

C€

AC 230V ~50Hz

105W (maks. 126 W)
Silnik: 90 W
Lampka: 15W

Typ: KD 2902
Napiecie znamionowe: 230V ~ 50 Hz
Klasa zabezpieczenia ll

4lub 3
2lub 1
do 1500 obrotéw/min

6 mm przy 4 niciach
6 mm lub 4 mm przy 3 niciach

1-5mm

4,5 mm

130/705 Nr 75 - 90

ok. 270 mm x 290 mm x 290 mm (s x w x g)

ok. 6,5 kg

Zmiany techniczne zastrzezone!

PL-39
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Indica¢oes de seguranca

Relativamente a este manual

Antes da primeira colocagdo em funcionamento leia este
manual de instru¢cées com atencdo e siga estritamente as

indicacdes de segurancal

' Todos os trabalhos efectuados no e com este aparelho devem

seguir as instrucdes descritas no manual.

Se entregar o aparelho a terceiros, deve também entregar este

manual de instrucdes!

Este manual de instrucdes faz parte deste produto. Guarde este

manual de instrucdes proximo do aparelho. Se vender ou

entregar o aparelho a terceiros, junte também este manual de

instrucoes.

Manter os aparelhos eléctricos fora do alcance
de criangas

As criangas ndo tém nocao dos perigos que podem
advir dos aparelhos eléctricos.

Este aparelho ndo se destina a ser utilizado por pessoas
(incluindo criancas) com capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais limitadas ou com pouco experiéncia e / ou
com pouco conhecimento, a ndo ser que se encontrem
sob vigilancia por uma pessoa responsavel pela
seguranca ou se obterem indicacdes, da mesma pessoa,
como utilizar o aparelho.

As criancas tém de estar sobre vigilancia, para se
certificar que estas ndo brincam com o aparelho.
Mantenha o aparelho fora do alcance de criangas.
Mantenha também a pelicula das embalagens fora do
alcance de criancas. Existe risco de asfixia.

Cabo e ligacao de rede

Ligue o aparelho apenas numa tomada eléctrica bem
acessivel (230 V ~ 50 Hz), proximo do local de
instalacdo. A tomada eléctrica deve estar bem acessivel
para o caso de necessitar de desligar rapidamente o
aparelho da rede.

Quando retirar a ficha, puxe pela ficha e ndo pelo cabo.
Desenrole todo o cabo durante o funcionamento.

O cabo ndo deve tocar em superficies quentes.
Desligue a maquina e a ficha de rede antes de efectuar
os seguintes trabalhos: enfiar a linha, substituicdo da
agulha, ajustar o calcador, substituir lampada, limpeza
e manutencdo, bem como no final e em caso de
interrupcao do trabalho de costura.

PT-7
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Nunca reparar o aparelho por iniciativa propria
No caso de danos no aparelho ou no cabo de ligagéo,
retire imediatamente a ficha da tomada.

Se o cabo de rede deste aparelho se encontrar
danificado, deve ser substituido pelo fabricante ou pelo
seu

servico de assisténcia ao cliente ou por uma pessoa com
iguais classificacdes, de modo a evitar eventuais
perigos.

Nunca tente abrir e/ou reparar o aparelho por iniciativa
prépria. Existe risco de choque eléctrico! Em caso de
avaria, dirija-se ao nosso servico de assisténcia técnica
ou a uma loja especializada.

Indicagoes fundamentais
A maquina de costura ndo deve ser sujeita a humidade
— risco de choque eléctrico!
Nunca deixe a maquina de costura ligada sem
vigilancia.
Nao utilize a maquina ao ar livre.
O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento
com o pedal de tipo KD 2902.

Operar o aparelho com seguranga
A maquina de costura dispde de ventoses para
proporcionar uma boa estabilidade. No entanto tenha
atencdo que a maquina fique em cima de uma
superficie plana e firme e que todos os quatro pés
estejam em contacto com a superficie de trabalho.
Durante o funcionamento, os orificios de ar devem
permanecer desobstruidos: ndo deixe entrar quaisquer
objectos (p. ex. po, restos de tecido etc.) nos orificios.

Utilize apenas os acessorios fornecidos.

As agulhas e lampada podem ser adquiridas numa loja
especializada.

Na lubrificacdo, utilize apenas 6leos especiais para
maquinas de costura. Nao utilize outros liquidos.

Seja cuidadoso ao utilizar as pecas méveis da maquina,
sobretudo a agulha. Ha risco de ferimentos mesmo
quando a maquina nao esta ligada a corrente!

Ao coser, preste atencdo para ndo colocar os dedos por
baixo do parafuso de fixacdo da agulha.

Nao utilize agulhas tortas nem gastas.

Nao prenda nem puxe o tecido ao coser. As agulhas
podem partir.

No final do trabalho de costura, coloque a agulha
sempre na posi¢cao mais alta.

PT-8
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Antes da utilizacao

Acessorios
Ao retirar o aparelho da embalagem, certifique-se que
as seguintes pecas foram fornecidas:

V- I
®/ /\@@@S

1. Pinca 7. Pincel de limpeza

2.  Bisnaga de 6leo 8. Chave Allen

3. Lamina de substituicdo superior 9.  Manual de instrugdes

4. Agulhas 10. 4 tampas de bobinas

5. Cobertura 11.  Recipiente para desperdicios
6.  Chave de fendas

Ajuste do passador de linhas telescopico
* Retire o passador de linhas telescopico (A) por rr_n\
I

®

completo antes de enfiar.

* Rodo o passador de linhas telescopico de forma que
o guia da linha se encontre precisamente por cima
das agulhas de bobina.

--mmmeeed

Suportes das bobinas
Nesta maquina podem ser utilizadas bobinas industriais
como também domeésticas.

Em caso de bobinas industriais com grande didmetro
coloque o suporte da bobina com a extremidade larga
para cima @, para bobinas com didmetro pequeno
coloque o suporte com a extremidade estreita para
cima @.

PT-9
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Capas de bobina

Na utilizacdo da bobina de linha ndo industrial remova
o suporte da bobina e coloque as tampas da bobina
fornecidas nas bobinas das linhas.

Ligar o pedal
Encaixe a ficha de acoplamento do pedal fornecido na
caixa da ficha na maquina e depois a ficha de rede na
tomada.

O interruptor de corrente liga ndo s6 a maquina como
também a luz para a costura.

Utilize apenas o pedal fornecido.

Depois do trabalho ou antes da manutencdo desligue
sempre a maquina e retire a ficha de rede .

1.  Pedal 4.  Ficha de rede
2. Interruptor de corrente 5.  Ficha de acoplamento
3.  Tomada 6.  Pinofémea

Controlo da velocidade de costura

A velocidade de costura é controlada pelo pedal. A
velocidade da costura pode ser alterada, exercendo-se
mais ou menos pressao no pedal.

PT-10
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Interruptor de seguranga

Esta maquina esta equipada com um interruptor de
seguranca micro (1). A maquina € retirada
automaticamente da corrente se a tampa frontal for
aberta.

Antes deiniciar a coser feche a tampa frontal, bem como
0 equipamento do braco livre.

Colocacao do recipiente para residuos

O recipiente para residuos apanha o os restos de tecido
enquanto cose, dessa forma o seu local de trabalho
mantém-se limpo. Coloque o recipiente para rediduos
entre a maquina e a mesa. O recipiente para residuos
dispde de duas pontas que encaixam facilmente no
fundo da maquina, estas evitam que o recipiente
deslize.

PT-11
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Utilizacao
Roda manual
Roda a roda manual sempre para o seu lado.
=\
‘
()

Tampa da frente

\/‘%@/;3\\2{@?-- ff Para abrir a tampa frontal, desloque o entalhe o maximo
\/J\’\Q\( ’///) possivel para a direita e puxe a tampa frontal para si.

/ 1- (% Nao é possivel fechar a tampa frontal enquanto o braco
4

livre estiver aberto.

O braco livre tem de estar aberto para enfiar.
e Abra primeiro a tampa frontal.

* Agora pressione a alavanca de desbloqueio (A) para
baixo, o brago livre dobra agora baixo.

PT-12
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Enfiar a linha no rodete

O enfiar acontece nesta sequéncia:

1. PRIMEIRO PASSO Rodete superior amarelo
2. SEGUNDO PASSO rodete inferior  verde

3. TERCEIRO PASSO agulha direita  azul

4. QUARTO PASSO agulha esquerda

vermelho

O enfiar correcto € importante para que os pontos ndo
figuem irregulares ou haja uma ruptura da linha.

Na parte interior da tampa frontal encontra-se um
manual pratico para ajuda de enfiar.

Adicionalmente os guias das linhas estado identificados a
cor.

Na caixa de acessorios encontra-se a pin¢a que facilita o
enfiar da linha.

Se nas seguintes imagens ver duas linhas, entdo a linha
do rodete superior tem um nudmero sem circulo, por
exemplo, ”1“ e a linha do rodete inferior um namero
com circulo, por exemplo. “@*.

e Abra a tampa frontal e o braco livre

* Rode a roda manual para si, até que o rodete se
encontre numa posicdo favoravel para enfiar.

* Insira a linha através dos orificios no passador de
linhas.

©

1

e Agora passe primeiro a linha pelo orificio na guia da
linha e depois pelo entalhe como é visivel na
imagem.

PT-13
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PT-14

Agora colocar a linha na respectiva guia de linha.

z
3

ub 03
_ I
SO (W

Colocar a linha entre ambos os discos do dispositivo
de tensionamento da linha.

Importante: A linha tem de estar correctamente
colocada entre ambos os discos do dispositivo de
tensionamento da linha.

Colocar a linha na guia de linha inferior.
Agora divida ambas as linhas, a partir deste ponto
siga i esquema da guia a linha na maquina.

Puxe a extremidade da linha, aprox. 10 cm, dos
orificios do rodete.

Levante o calcador mudando a alavanca do calcador
e coloque as linhas por baixo; depois desca
novamente o calcador.

ﬁ%

ﬁ%
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Enfiar a linha nas agulhas

Se nas seguintes imagens ver duas linhas, entdo a linha

da agulha superior tem um nidmero sem circulo, por

exemplo, ”1“ e a linha da agulha inferior um nimero
com circulo, por exemplo. “@*

¢ Rode a roda manual para si até que as agulhas
figuem completamente em cima.

¢ Insira a linha através dos orificios no passador de
linhas

@
;

* Agora passe primeiro a linha pelo orificio na guia da
linha e depois pelo entalhe como é visivel na

imagem.
e

—

) @

¢ Colocar alinha entre ambos os discos do dispositivo
de tensionamento da linha.
Importante: A linha tem de estar correctamente
colocada entre ambos os discos do dispositivo de
tensionamento da linha.

PT-15
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e Conduza as linhas pelas respectivas guias de linhas
identificadas a cor.

¢ Insiraolinha, como apresentado, de tras para frente
pelo orificio da agulha.

!

N©

* Puxe a extremidade da linha, aprox. 10 cm dos
orificios das agulhas.

* Levante o calcador e coloque as linhas por baixo;
depois volte a descer o calcador.

* Apo6s enfiar a linha feche o braco livre e a tampa
frontal.

Aqui mais uma vez a vista geral da guia da linha:

©)
i
oéaal 'bdj ooqj

1> 0 0O)

[ o o
®

PT-16
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Ensaio

Se enfiar pela primeira vez a linha ou se é novamente
enfiada apos uma ruptura da linha, proceda da seguinte
forma.

Mantenha as extremidades das linhas entre as
pontas dos dedos da méao esquerda, rode a roda
manual lentamente duas a trés vezes para si e
verifique se € possivel puxar o fio.

Coloque o tecido, para ensaio, por baixo do
calcador, desca o calcador e comece a coser
lentamente.

O tecido desloca-se automaticamente.

Ap6s terminar o trabalho continue a coser até se
formar uma cadeia de linha de aprox. 5 cm
comprimento no final do tecido.

Corte as linhas com uma tesoura.

PT-17
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Ajuste da tensao da linha

A tensdo da linha necessaria altera-se de acordo com o
tipo e espessura das linhas e do tecido.

Verifique as costuras e ajuste a tensdo da linha na
maquina.

Tens&o da linha:

Rode o dispositivo de tensionamento para um ndmero
baixo: A tensdo é reduzida

Rode o dispositivo de tensionamento para um nimero
mais elevado: A tensdo aumenta.

A B

A: tensdo da linha para a

agulha esquerda
@ @ B: tensdo da linha para a
agulha direita

C: tensdo da linha para o
rodete superior

/D D: tensdo da linha para o
@ rodete inferior

Tensdo da linha correcta

Linha da agulha esquerda
Linha da agulha esquerda
: Linha do rodete superior
: Linha do rodete inferior

gnNnw>»

% % Parte dafrente do
tecido

* Verso do tecido

PT-18
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Ajuste da tensao da linha para linhas de agulhas

Para as costuras aqui visualizadas, a tensdo da linha tem
de ser ajustada.

Atensdo dalinha na agulhaesquerda A tensdo da linha na agulha direita
esta demasiado solta. esta demasiado solta.

o

s

=
b,

AV RYAVRYE

s
LY,

Volte a tensionar a linha esquerda. Volte a tensionar a linha direita.

Ajuste da tensao da linha para as linhas do rodete

A linha do rodete inferior esta
demasiado presa e/ou a linha do
rodete superior demasiado solta.

A linha do rodete superior esta
demasiado presa e/ou a linha do
rodete inferior demasiado solta.

Reduza a tensdo da linha do rodete Reduza a tensdo da linha do rodete
inferior e/ou aperte a linha do rodete  superior e/ou aperte a linha do rodete

superior. inferior.
PT-19

4~ 4




g%% 10685 PT final Content.fm Seite 20 Montag, 23. Juni 2008 11:20 11

4

Vista geral dos ajustes da maquina

O ajuste favoravel da tensdo da linha para o tecido nao

tem de ser necessariamente a correcta para outro

tecido.

A tensdo da linha necessaria depende da rigidez e

espessura do tecido, bem como do tipo e espessura da

linha.

A seguinte tabela ajuda-o a encontrar a tensao da linha

correcta:
Comprime Tensdo da
Tecidos Linha Agulhas nto do .
linha
ponto
Georggtte Algodao
Musseline Poliéster
?:3’ dbo"i]'l: fiado Tipo: 2,0-3,5mm ’gf g ::'
. Poliéster 130/705H Padrao: 2,5 y
vestidos continuo N.c 80 mm C:2-4
Crepe de ) D:2-4
China o
Seda N.c 80 - 100
Algoddo
Algodio Poliester A3-5
Pog i fiado Tipo: 2,0-35mm | 27372
P N Poliéster 130/705H Padrao: 2,5 ;
Algodao continuo N.c 80 - 90 mm C:3-5
Bombazine ’ D:3-5
N.e 60 - 100
Algodao
. Poliéster
Tzﬁ'd;’ de | fiado Tipo: 25-40mm | 5277
gang Poliéster 130/705H | Padrdo: 3,0 ‘
Tweed continuo N.° 90 mm C:3-5
Velours ’ D:3-5
N.c 60 - 100
PT-20
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Mudanca de linha

De acordo com o seguinte procedimento, a mudanca

de linha é muito simples, dessa forma nado necessita de

enfiar desde o inicio:

e Corte a linha através do fuso e dé um no6 nas
extremidades da linha antiga e da nova.

¢ Levante o calcador.

* Puxe nofinal da linha atras da agulha até alcancar o
no, corte a linha a frente e atras do n6. Depois volte
a enfiar.

Pega de suporte

Com uma pega de transporte pode transportar a sua
maquina confortavelmente.

PT-21
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Regulagao do comprimento do ponto

O comprimento do ponto pode ser ajustado em nove
passos de 1,0 a 5,0 mm. Quase todos os trabalhos
Overlock sdo efectuados com um comprimento do
ponto de 2,5 a 3,5 mm.

A Botdo de regulagdo
para o comprimento
do ponto (botdo

A
\
/_@\

rotativo interior)
C
[ eom——]
[ mre——
Regulagdo do comprimento do ponto
Pontos Comprimento do ponto
2,0-5,0mm

Costuras normais Configuracdo padrao 3,0 mm)

Debruados estreitos 1,0-2,0 mm

Bainhas abertas 1,0-2,0 mm

Aplicacdo de rendas 3,0-4,0 mm
PT-22
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Ajuste da largura de corte

A larfura de corte apropriada didere de tecido para

tecido. Verifique respectivamente as costuras e ajuste a

largura de corte da seguinte forma:

* Rode a roda manual para si, até que as agulhas se
encontrem na posicdo inferior.

* Abra a tampa frontal e dobre o braco livre para
baixo.

* Rode, para tal, o botdo de regulacédo para a largura

de corte para a direita até que as linhas do rodete
estiverem na beira do tecido.

B

A Placa de costura
B Botdo de
regulagdo para
largura do ponto
1 Estreito
2 Largo

A largura de corte correcta

X Largura de corte X |

% < Parte dafrente
do tecido

* *

PT-23
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Ajustar uma largura de corte inferior

Seleccione uma largura de corte inferior, no caso de as
extremidades do tecido franzirem ao coser.

e Paratal, rode o botédo de regulacdo para a largura do
corte para a direita.
Alinha franze a

" FERATRRR

% ¢ Parte dafrente * *

do tecido

Ajustar uma largura de corte maior

Seleccione uma largura de corte maior se a linha for
cosida para além do tecido.

* Paratal, rode o botado de regulacdo para a largura do
corte para a esquerda.
Linha é cosida para

e * *

% <% Parte dafrente
do tecido

PT-24
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Substituir agulhas

Esta maquina esta equipada com agulhas do tipo 130/

701H (para maquinas domésticas).

ATENCAO
Desligue a maquina antes de substituir as agulhas.
N&o utilize agulhas tortas nem gastas.

* Rode a roda manual para si, até que as agulhas se
encontrem na posicdo superior.

* Abra a tampa frontal e baixe o calcador

e Solte os parafusos de aperto das agulhas, com a
chave Allen fornecida da caixa de acessoérios, e retire
as agulhas: parafuso esquerdo para a agulha
esquerda e parafuso direito para a agulha direita.

* Desloque as novas agulhas com o lado plano para
tras para dentro do suporte da agulha. Certifique-se — "
que se encontram, o0 maximo possivel, encostadas.

* Volte a apertar o parafuso de aperto das agulhas.
D

Se as agulhas foram colocadas correctamente, a agulho
esquerda encontra-se ligeiramente mais acima que a
direita. Se as agulhas ndo foram colocadas
correctamente falham pontos ao coser.

A Chave Allen

B Agulha

Tipo 130/701TH
C lado plano para
tras
D Lado da frente da
maquina

PT-25
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Substituir lampada

ATENCAO

Desligue a maquina antes de substituir a lampada. Se
necessario, deixe arrefecer a lampada antes de a
substituir.

* Remova a cobertura dos parafusos com uma
agulha.

* Desenrosque o parafuso por completo.
* Retire o quebra-luz da parte inferior.
* Desenrosque a lampada no sentido horario.

e Substitua a lampada.

IMPORTANTE:
Utilize apenas lampadas de 15 Watt.

PT-26
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Substituir laminas

Desligue a maquina antes de substituir as |laminas.

A lamina inferior consiste num material especial e ndo
necessita de ser substituida.

Substitui a lamina superior se estiver gasta desta forma:

* Abra a tampa frontal e rode a roda manual para si,
até que as agulhas se encontrem na posicdo inferior.

e Com a chave de parafusos da caixa de acessorios
solte o parafuso no suporte superior da lamina e
remova a lamina superior.

e Coloque uma lamina superior nova e aperte
ligeiramente o parafuso do suporte.

e Ajuste alamina superior de forma que a aresta de
corte dalaminainferior excedaem 0,5 - 1,0 mm (ver
imagem).

* Agora aperte bem o parafuso do suporte da lamina
superior e feche a tampa frontal.

A Lamina superior

B Suporte da lamina
superior

C Lamina inferior

D Excesso

E Chave de parafusos

PT-27
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Remalhar com malhas apertadas e largas
com trés linhas

PT-28

Esta maquina pode ser mudada de quatro linhas para
trés no processo de remalhar.

* Removaaagulhadireita ou a esquerda e a respectiva
linha (ver também substituir agulhas).

Agora a maquina encontra-se preparada para remalhar
com trés linhas.

A aplicagdo unica da agulha direita, o comprimento do
ponto é de 4 mm.

/\imm
* % <% Parte dafrente
do tecido

2 Verso do tecido

A aplicagdo unica da agulha esquerda, o comprimento
do ponto é de 6 mm.

/\imm
* % % Parte dafrente
do tecido

3  Verso do tecido

ﬁ%
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Funcionamento com braco livre

Remova o apoio do braco para alternar de

funcionamento de plano para braco livre. PT

Para tal agarre no entalhe na parte inferior do apoio do -
braco e puxe-o com forca para a esquerda.

A Braco livre
B Apoio do braco

O funcionamento braco livre apropria-se perfeitamente
para coser pernas das calcas, mangas e punhos, etc.

PT-29
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Bainhas abertas e debruar

Ajustar o calcador para coser bainhas abertas

]
[}
o b o o

i
i
r )

R —p

N —p

A

A Pegado
deslocador

Parafuso na posicao:

N Funcionamento
normal de

PT-30

O calcador especial encontra-se ajustado na posicdao N
no parafuso de cabeca escariada a frente no calcador
para funcionamento normal de remalhar. Se pretender
coser uma bainha aberta, solte simplesmente o
parafuso grande ligeiramente e aperte a pequena pega
do deslocador até ao encosto para a frente. Agora
encontra-se a letra R no parafuso.

* Rode a roda manual para si até que as agulhas
figuem completamente em cima.

* Abra a tampa frontal e remova a agulha esquerda
(pagina 25).

* Ajuste o comprimento do ponto para 1,0 - 2,0 mm
(pagina 22). Certifique-se que o transporte do
tecido esteja ajustado para N. (ver “Transporte do
tecido” na pdagina 33.)

* Ajuste a largura do corte (pagina 23).

* Sendo tiver qualquer linha enfiada, enfie-a agora de
novo (pagina 13).

* Coloque o seu tecido por baixo do calcador e
comece a coser lentamente.

Verifique primeiro os ajustes de comprimentos dos
pontos e a tensdo da linha sempre num pouco de tecido

de teste antes de iniciar a coser na peca de roupa em si.

Lembre-se de repor o calcador para coser normalmente
(remalhar) depois de coser as bainhas abertas.
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Coser bainhas abertas
Ao coser bainhas abertas, os lacos do fio do rodete
superior devem ser puxados para a parte inferior do

tecido. Isto é possivel alcancar ao ajustar a tensdo da

linha, como descrito em pagina 18.

Guia da linha

A Linha do rodete
inferior

B Linha do rodete
superior

% % Parte dafrente
do tecido

3 Versodo
tecido

Coser cantos estreitos

Se pretender coser tecidos muito finos ou leves,
seleccione uma tensao da linha adequada, como
descrito em pagina 18.

1,5 mm

Guia da linha
A Linha do rodete
inferior

B Linha do rodete
superior *

B
% < Parte dafrente
do tecido
3 Versodo
tecido * %
‘ A
§
PT-31
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Se necessario, regule o comprimento do ponto e a

largura do corte.

Poliéster fiado

Linha
Tecidos
Bainha aberta Debruar
Poliéster fiado Poliéster fiado
N.c 50 - 80 N.c 50 - 80
Georgette Guia da agulha Poliéster Poliéster
) continuo continuo
Cambraia N.c 50 - 80 N.° 50 - 80
Crep-de-China Nylon

Seda Poliéster fiado
Linha do rodete Nylon N.e 50 - 80
Fustdo acetinado | superior
Linha para sede Poliéster
Seda artificial artificial continuo
N.e 50 - 80
Tecido para
vestidos finos Poliéster fiado Poliéster fiado
N.e 50 - 80 N.e 50 - 80
etc. Linha do rodete
inferior Poliéster Poliéster
continuo continuo
N.e 50 - 80 N.e 50 - 80

Ajuste do selector de tensao da linha para agulha e rodete

Bainhas abertas

PT-32

Debruar
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Transporte do tecido

Através do transporte do tecido evitam-se costuras

onduladas em tecidos bordados, bem como o deslizar
das ebenso das camadas de tecido. Mesmo em tecidos
muito leves as costuras nao fazem dobras.

Modo de funcionamento

A maquina possui dois conjuntos de barras denteadas
de avanco, uma a frente e outra atras. Estes dois
conjuntos movimentam-se independentemente um do
outro. Devido ao avanco do tecido, os dois conjuntos de
barras dentadas podem movimentar-se com diferentes
velocidades.

Area de ajuste para o avanco do tecido: 0,7 bis 2,0.

A Atras

<
G o

Ajuste do avango do tecido

O avanco do tecido € ajustado para a direccdo desejada
ao rodar o botdo de ajuste de transporte do tecido (anel
exterior). O avanco do tecido também pode ser
ajustado enquanto cose.

IMPORTANTE:

Ao coser sem avanco do tecido, o botdo de ajuste do
transporte do tecido deve ser colocado para N.

A Anel de ajuste para
o transporte do
tecido
(exterior)

PT-33
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Cantos irregulares de bordados e alisamentos

Para obter cantos planos precisos ao coser pecas
elasticas com bordados, o conjunto de barras dentadas
tem de deslocar-se mais rapido para a frente que o de
tras para que o material bordado néo seja esticado.
Trambém para o alisamento, o conjunto de barras
dentadas tem de trabalhar mais rapido que o de tras.
Devido a comprimentos de pontos maiores (regulagdo
ver pagina 22) o tecido bordado manté-se ligeiramente
liso. Ajuste o avanco do tecido para 2,0.
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Evitar franzas ao esticar

PT-34

Para evitar que as costuras provoquem dobras em
tecidos muito leves ou em nylon fino, o conjunto de
barras dentadas traseiro tem de trabalhar mais rapido
que o da frente. Dessa forma as barras dentadas
dianteiras seguram no tecido para que este ndo faca
franzas. Ajuste o avanco do tecido para 0,7.
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Caso surjam avarias, verifique primeiro se pode resolver a avaria sozinho. Neste
caso, o seguinte resumo pode ajudar.

Nunca tente reparar o aparelho por iniciativa propria. Caso seja necessaria uma

reparacao, dirija-se a nossa assisténcia técnica ou a uma outra oficina

especializada.

Avarias Causa Medidas Pagina
Agulhas estdo
tortas, gastas ou Coloque uma nova
o 25
danificadas na agulha
ponta
Agulh 3 a I Ih
Agulhas partem gulhas ndo estdo Coloque a agulha
correctamente correctamente no 25
colocadas suporte
. Guie o tecido
Puxou demasiado .
. cuidadosamente
no tecido ~
com ambas as maos
A linha n3o esta Enfie a linha
. 13
bem enfiada correctamente
Tensdo da linha Reajuste a tensdo da 18
Alinha rompe demasiado elevada linha
Agulhas ndo estdo Coloque a agulha
correctamente correctamente no 25
colocadas suporte
Agulhas estdao
tortas, gastas ou Coloque uma nova
o 25
danificadas na agulha
Falham pontos ponta
Agulhas nao estao Coloque a agulha
correctamente correctamente no 25
colocadas suporte
A linha nao esta Enfie a linha de
. 13
bem enfiada novo
Falham pontos Utilize as agulhas
Colocadas agulhas )
erradas correctas (Tipo 130/ 25
701H)
PT-35
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Avarias Causa Medidas Pagina
A tensdo da linha Reajuste a tensdo da 18
esta icorrecta linha
Pontos sao
irregulares Verificar o decorrer
Alinha esta presa das linhas 13
individuais
Tensdo da linha Reajuste a tensdo da
. . 18
demasiado elevada linha
Alinha nao esta Enfie a linha
. 13
bem enfiada correctamente
As costuras
provocam Verificar o decorrer
franzas Linha esta presa das linhas 13
individuais
Coloque o
Tra.nspo[te o!o transporte do tecido 33
tecido ndo ajustado
para 0,7
O tecido ndo é Lanjlna superior Substitua a lamina
esta gasta ou
cortado de . ou coloque-a 27
. incorrectamente
forma limpa correctamente
colocada
A extremidade . .
do tecido faz Demasiado tecido Altere a largura de 23

franza

num ponto

corte
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Limpe e lubrifique

Para que a sua maquina trabalhe correctamente, deve

limpar o sistema mecénico com um pincel da caixa de

acessorios.

Antes de iniciar a limpeza retire a ficha de rede da
tomada. Devem ser evitados produtos de limpeza ou
solventes quimicos, visto que estes podem danificar a
superficie e /ou inscri¢des no aparelho.

Esta maquina necessita de muito pouco 6leo, pois os
componentes principais consistem de um matéria
especial.

Lubrifique apenas ocasionalmente nos pontos
designados.
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L3 L] -~
Eliminagao
Embalagem
A sua maquina de costura encontra-se numa @
embalagem para ficar protegida de danos de
transporte. As embalagens sdo matérias-primas %
reutilizaveis ou podem ser enviadas para reciclagem.
Aparelho
Nunca deposite a mdquina de costura no lixo doméstico
no fim da sua vida util. Informe-se junto dos servigos
municipais sobre as possibilidades de uma eliminacao
correcta e ecoldgica.
I
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Dados Tecnicos

Tensdo nominal: AC 230V ~50Hz
Poténcia consumida: total: 105 W (max. 126 W)
Motor: 90 W
Lampada: 15 W

Pedal: Tipo: KD 2902
Tensdo nominal: 230V ~ 50 Hz
Classe de proteccdo Il

Quantidade das linhas: 4 ou 3
Quantidade das agulhas:2 ou 1
Velocidade da costura: até 1500 UpM

Largura do ponto: 6 mm com 4 linhas
6 mm ou 4 mm com 3 linhas

Comprimento do ponto:1 -5 mm

Altura do calcador: 4,5 mm

Agulha: 130/705 N.° 75 - 90

Medidas: aprox. 270 mm x 290 mm x 290 mm (LxAxC)
Peso: aprox. 6,5 kg

C€

Reservamos os direitos a alteracdes técnicas

PT-39
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