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PARKSIDE
—
NI
KAPP- UND GEHRUNGSSAGE PKGS 1400
Kapp-, Gehrungs- und Kombinationsschnitte
Verehrter Kunde! Machen Sie sich bitte unbedingt vor der ersten Inbetriebnahme mit den Funktionen des Gerétes vertraut und informieren
Sie sich iher den richtigen Umgang mit Elekirowerkzeugen. Lesen Sie bitte hierzu sorgfaltig die nachfolgende Bedienungsanleitung

sowie die beiliegenden Sicherheitshinweise /A . Benutzen Sie das Gerét nur wie beschrieben und fiirdie angegebenen Einsatzbereiche.
S0 arheiten Sie weitgehend gefahrlos und erzielen bei Ihren Arbeiten bessere Ergefinisse. Wir wiinschen Ihnen viel Freude mit Ihrem Gerat.

(AUSSTATTUNG PARKSIDE PKGS 1400 )
O Motor Liste der Zubehiirteils (Abb. @):
@ Schneidkopf (aus Aluguss) (a) 2 seitliche Auflagebiigel (auch ®)
@ Absaugvorrichtung (b) Staubsack
@ Winkel-Schnellverriegelung (c) 2 Schraubzwingen
@ MAnschlaghock (aus Aluguss) (d) 2 Kohlehiirsten (siene aueh »WARTUNG«)
® seitliche Auflagehiigel (e) Innensechskantschliissel
® \Verschraubungshohrung (f)  Schraub- und Konterschliissel
@ Schaltergriff
Sagetisch (aus Aluguss)
@© Schalthebel mit Stellpfeil
Arretierungsgriff
(TECHNISCHE DATEN ),
Nennaufnahme: 1400 W Schutzklasse: Il
Nlennspannung: 230V~ 50 H Schalldruckpegel: ~ Lp = 95,5 dB(A)
Nenndrehzahl: ng 0- 3.800 /min Schalldruckleistung: Lw = 108,5 dB(A)
Gewicht: 145k Vibration: Lo mfst
(WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE A )

~  Lesen Sie vor der ersten Inbetriebnahme zuséitzlich die Hinweise im beiliegenden Heft »Sicherheitshinweisex.
~ Uberprifen Sie vor jedem Gebrauch:
— die $age auf heschadigte Teile und lassen Sie diese, gyf. durch eine Elektrofachkratt, austauschen.
— tas Sageblatt auf Qualitat/Zustand, Schérfe, Sauberkeit und freie Beweglichkeit.
— die einwand- und wackelfreie Verschraubung des Sageblattes. Ziehen Sie es gof. mit dem beiliegenden Werkzeug () fest.
— eutl. verwendetes Zubehdr und vergewisser Sie sich, dass es fir die angegebene maximale Drehzahl geeignet ist (siehe nTechnische Daten ).
~ (berprifen Sie das Gerat immer zuerst im Leerlauf. Bei unbekannten Gerauschen oder Vibrationen das Gert sofort abschalten und den
Netzstecker zighen. Niemals bei derartigen Problemen das Gerét in Betrieh nehmen, sondgm es von einer Elektrofachkraft iherpriifen
und ggf. reparieren lassen.
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Befestigen Sie die Kapp- und Gehrungssage - mittels der dafiir vorgesehenen vier Verschraubungshohrungen @ - auf einer stabilen
Oberfléche.

Stiitzen Sie langere Werkstiicke mit einer entsprechend hohen Fléche oder Unterstellbdcken so ab, dass es auf gleicher Hahe mit der
Oberfléche des Drehtisches ist. Dadurch vermeiden Sie auch ein Kippen langer Werkstiicke.

Halten Sie das AnschiuRkabel stets vom Wirkungskreis der Maschine fern und filhren Sie es nach hinten von der Maschine weg.

Schitzen Sie Ihre Gesundheit und tragen Sie einen Gehdrschutz, eine Schutzbrille und eine Atem-/Staubmaske.

Sichern Sie die Masching nach Gebrauch durch den Veriegelungsknopf @.

Arheiten Sie ausschlieRlich mit Sageblatiem, die einen Durchmesser von 250 mm hahen und den fiir die Sége spezifizierten
Blatter-Flanschen. Sageblatter die mit Hartmetall bestickt sind, miissen einen negativen Spanwinkel haben.

Arheiten Sie nicht mit Sagebléttern, die tiefe Hakenzahne hesitzen.

Arheiten Sie nicht mit Sagebléttern, die fiir einen Betrieb bei weniger als 3800 Umdrehungen pro Minute empfohlen sind.

Die Kopfschraube der Antrighswelle und die Manschetten miissen immer sauber sain.

Kontrollieren Sie das Werkstick stets auf etwaige Fremdkirper (Nagel etc.) und entiernen Sie alle gefahrichen Uberreste aus dem zu
schneidenden Bereich.

Greifen Sie niemals hinter die Sage. Entfernen Sie festgeldemmte Sticke erst, wenn der Netzstecker der Maschine gezogen und das Sageblatt
ausgelaufen ist.

Schneiden Sie Werkstiicke nicht zu klein. hre Hand muss immer mindestens 10 cm weit vom Ségeblatt entfernt bleiben.

Verwenden Sie die Schraubzwingen (c) oder Finspannvorrichtungen, damit sich das (2.B. sperige) Werkstiick beim Schneiden nicht verdreht
oder verschieht. Das Werkstiick muss fest gegen die Basis des Tisches und die Anschlaghock gespannt sein, so dass zwischen Drehtisch
und Werkstiick sowie zwischen Anschlaghock und Werkstick keine Liicken vorhanden sind.

Vergewissern Sie sich immer, dass alle Klemmuorrichtungen und Arretierungen festsitzen.

Schneiden Sie niemals mehr als ein Werkstiick auf einmal.

Sorgen Sie dafiir, dass das Blatt vor dem Schneidevorgang seine volle Geschwindigkeit erreicht und arbeiten Sie nicht zu kraftvoll. Sie ver-
meiden somit ein Festfahren des Sageblattes.

(MONTAGE )

/N SehlieRen Sie die Kapp- und Gehrungssage erst dann an das Stromnetz an, wenn Sie die folgenden Montageanweisungen ausgefit

und das Gerét komplett zusammengebaut haben.
lehmen Sie das Gerdt am hinteren Auflagehiigel @ oder an der Grundplatte aus der Verpackung. Heben oder tragen Sie das Gerdt nicht
am Schaltergriff @, dies kann zum Versatz fiihren.

Schiehen Sie die seitichen Auflagebiigel @) in die vorgesehenen Ofinungen links und rechts am Unterbau ein.

Schrauben Sie den Arretiergriff @ zur Ametierung des Sagetisches in das dafiir vorgesehene Gewindeloch fest.

Ldsen Sie den Aretiergriff @ wieder um zwei bis drei Umdrehungen und drehen Sie den Ségetisch @ mittels Schalthebel @ (das Driicken
des Schalthebels entkuppelt dig Arretierung und der Sagstisch I3Rt sich nach links und rechts in die gewiinschte Position bringen) in die
Ausgangsposition (0°-Stellung).

Wenn der Schalthehel @ in der Ausgangsposition eingerastet ist, den Arretiergriff @ zur Arretierung des Ségetisches wieder festdrehen.
Driicken Sie nun den Schaltergriff @ leicht nach unten und ziehen Sie den Verriegelungsknopf @ heraus. Der Schneidkopf IRt sich dadurch
in die gedfinets, obere Position hringen.

Befestigen Sie nun den Staubbeutel (b) an der Absauguorrichtung @. Lassen Sie den Drahtring des Staubbeutels in die dafiir vorgesehene
Rille der Absaugvorrichtung einrasten.

Fiir sichereres Arheiten empfehlen wir, die Kapp- und Gehrungssage - mittels der dafiir vorgesehenen vier Verschraubungshohrungen @
am Unterbau der Sge - auf einer flachen Oberfléche zu befestigen.
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(PRUFEN UND EINSTELLEN )

/I Warnung! Schalten Sie immer den Strom aus (Netzstecker ziehen), wenn Sie Finstellungen durchfihren oder den Zustand der Maschine prifen.

1.

Paralleles Blatt

Prifen Sie, o das Sageblatt korekt eingestellt ist; es muss parallel zum Sageschlitz des Tisches stehen. Um eine etwaig notwendige Ein-
stellung vorzunehmen gehen Sie wie folgt vor,;

Bringen Sie den Ségetisch @ in die Ausgangsposition (0°-Stellung). Senken Sie den Schneidkopf @ und vergleichen Sie die Seitenfléiche des
Saeblattes mit der linken Kante des Sageschlitzes am Tisch. Das Blatt und die Kante miissen ahsolut parallel zueinander stehen. Verdndem
Sie - falls erforderlich - die Einstellung, indem Sie die drei Schrauben direkt hinter dem Ségeblatt (siehe auch Abb. @ /@) mit dem Innen-
sechskantschliissel (g) 1dsen und den Schneidarm @ in parallele Lage bringen. AnschlieRend Schrauben wieder festziehen.

Anschlaghock

Prifen Sie den Anschlagbock @, inshesondere, wenn er von der Maschine entfernt und wieder montiert wurde. Der Anschlagbock muss
rechtwinklig (30°) zum Sageblatt stehen. Diese Einstellung kann nur durchgefiihrt werden, nachdem das Sageblatt wie oben beschriehen
eingestellt wurde. Um den Anschlagbock zu kontrollieren, empfehlen wir den Einsatz eines Winkels. Ein Ende des Winkels gegen den An-
schlaghock, das andere an die Seitenfléche des Sageblattes setzen. Falls erforderlich eine Veranderung der Einstellung wie folgt vornghmen;
Die heiden Schrauben an der Riickseite des Anschlaghocks Idsen und den Anschlagbock @ 90° zur Seitenfliche des Sageblattes bringen.
Liehen Sie die Schrauben anschiieRend wieder fest.

. Tiefe des Sageblattes

Prifen Sie die Tife des Sageblattes, indem Sie den Schngidkopf @ so weit wie maglich absenken. Das Blatt muss sich nun frei bewegen
kéinnen. Vergewissern Sie sich, dass die Z&hne keine metallischen Flachen herihren. Drehen Sie hierzu das Blatt leicht manuell.

Sollte sich das Blatt nicht frei bewegen, nehmen Sie die Anderung der Einstellung wie folgt vor

Losen Sie die Sicherungsmutter (siehe auch Abb. @ /@) und drehen Sie die Justierschraube, bis das Blatt frei [duft. Ziehen Sie die
Sicherungsmutter wieder fest.

4a. Gehrungseinstellung 0°

Falls erforderlich, kannen Sie den 0° Gehrungsanschlag justieren. Bringen Sie den Ségetisch @ in die 90° Ausgangsposition (0°-Stellung).
Benutzen Sie ein Winkeleisen und vergleichen Sie hei ahgesenktem Schneidkopf c die Seitenfléche des Sageblattes mit der Auflagefléche
des Tisches.

Losen Sie zur Justierung die Sicherungsmutter (siehe auch Abb. @/@) und drehen Sie die Schraube, bis Sie das Gussteil beriihrt und das
Sageblatt sich 90° zum Sagetisch hefindet. Ziehen Sie anschlieRend die Sicherungsmutter wieder fest. Das Sageblatt muss im rechten Winkel
2um Sagetisch und die Skala am Sagekopf auf 0° stehen.

4b. Gehrungseinstellung 45°

Der Anschlag fiir 45° Gehrungsschnitte kann ebenfalls justiert werden. Stellen Sie auch in diesem Fall den Ségetisch @ in die 90° -
Ausgangsposition (0°-Stellung). Losen Sie die Winkel-Schnellverriegelung @ und neigen Sie den Schngidarm @ bis auf die 45°-Einstellung
der Skala. Die Winkel-Schnellverriegelung @ wieder anziehen und den Schneidkopf @ absenken.

Benutzen Sie zum Priifen einen Komhinationswinkel und vergleichen Sie die Seitenflache des Sageblattes mit der Auflageflache des
Sagetisches. Zum Justieren Iisen Sie die Sicherungsmutter (siehe auch Abb. @/@) und drehen Sie die Schraube, bis Sie das Gussteil berihrt
und das Sageblatt sich 45° zum Sagetisch befindet. AnschlisRend die Sicherungsmutter wieder festziehen.

Skalazeiger justieren
Falls es notwendig ist den Zeiger der Skala am Sagetisch @ neu zu justieren — einfach die Schraube ldsen, den Zeiger entsprechend neu
positionieren und die Schraube wieder festziehen. Jede Linie der Skala am Sagetisch entspricht 1°,

PARKSIDE
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(BETRIEB )

/N Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild des Gerétes ibereinstimmen (Gerte,
die mit 230 ' bezeichnet sind, kinnen auch an 220 V angeschlossen werden).

Tum Starten der Maschine den Schalter @ driicken, zuvor Sicherungshehel @ nach rechts schieben und den Schneidkopf @ nach unten
fiihren. Lassen Sie nach Beendigung sines Schnittes den Schalter @ wieder los und warten Sie, bis das Sageblatt zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie den Schneidkopf wieder in die gedfnete, obere Position zuriickfihren.

Durch das Bremsmoment ist es maglich, dass sich die Wellenschraube lockert. Kontrollieren Sie deshalb regelmaRig die Wellenschraube
und ziehen Sie sie hei Bedarf wieder fest.

(MASCHINE ABSTUTZEN UND TRANSPORTIEREN )

Wenn Sie die Maschine nicht fest auf eine Arheitsfléche montiert haben, ziehen Sie zur maximalen Abstiitzung der Maschine den hinteren
Auflagebilgel @ soweit wie maglich heraus. Dadurch wird verhindert, dass die Maschine kippt, wenn der Schneidkopf in die obere Position
uriickspring.

Den komplett ausgezogenen Auflagehiigel @ kinnen Sie beim Transport der Maschine auch als Tragegriff verwenden.

Tragen oder heben Sie die Maschine immer entweder an der Basis oder am ausgezogenen Auflagebiigel @, niemals jedoch am Schaltergriff
ta dies einen Versatz des Gerates bewirken kann. Stellen Sie beim Transport immer den Verriegelungsknopf @ fest, indem Sie bei
abgesenktem Schneidkopf den Verriegelungsknopf @ einrasten lassen.

(GEHRUNGSSCHNITTE — SAGETISCH DREHEN )

Die PKGS 1400 erméglicht Ihnen Schrégschnitte (Gehrungsschnitte) von 0° (30° / gerader Kappschnitt) bis 50° nach rechts und links.
Losen Sie zundchst den Arretiergriff @ um ein bis zwei Umdrehungen. Durch Dricken des Schalthebels @ lisen Sie die Ametierung.
Bringen Sie nun bei gedriicktem Schalthebel @ den Sagetisch nach links oder rechts in die gewiinschte Position und lassen entsprechend
den Schalthehel @ wieder los. Fiir Standardschnitte verfiigt die PKGS 1400 an den gangigsten Gehrungspositionen, bei 0°, 15°, 22,5°, 30°
und 45°, iiber feste Anschlagpunkte, die sich problemlos einrasten lassen.

Liehen Sie vor dem Ausfiihren von Schnitten den Arretiergriff @ unbedingt wieder fest, damit die entsprechende Einstellung arretiert ist.

(SCHRAGSCHNITTE — SCHNEIDKOPF NEIGEN )

it der PKGS 1400 lassen sich Schragschnitte im Bereich von 90° his 45° durchfiihren.

Lésen Sie die Winkel-Schnellverriegelung @ und bestimmen Sie mit Hilfe des Winkelzeigers den Winkel fiir Ihren Schragschnitt.
Nachdem Sie den Winkel festgelegt haben und hevor Sie Schnitte ausfiihren, muss die Winkel-Schnellverriegelung @ unbedingt wieder
festezogen werden, damit die entsprechende Einstellung arretiert ist.

(KOMBINATIONSSCHNITTE DURCHFUHREN )

Um ginen Kombinationsschnitt durchzufiihren, miissen Sie sowohl den Schneidkopf @ neigen als auch den Sagetisch drehen (sighe auch
unter Kapitel »Gehrungsschnitte« und nSchragschnitte«). Wahlen Sie zunichst den Neigungswinkel, anschlieRend den Drehwinkel

und ziehen Sie alle Arretierungen wieder fest. Stellen Sie sich zum Arbeiten links des Sageblattes (Siehe auch Abb. @).

Wir empfehlen generell, zundchst immer einige Testschnitte durchzufiihren. So kinnen Sie sich davon iberzeugen, dass der gewinschte
Winkel exakt ist und Ihr entsprechendes Material korrekt bearbeitet wird.
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(WARTUNG DER KAPP- UND GEHRUNGSSAGE )

/I Vor allen Arbeiten am Gerét immer den Stecker aus der Steckdose ziehen!
*  Die heiliegenden Ersatz-Kohlebirsten (d) bitte nur von einer autorisierten Fachkraft auswechseln und einsetzen lassen.
* Reinigen Sie die Kapp- und Gehrungssige regelmaRig, am besten immer direkt nach AbschluR der Arbeit.
e Esdiirfen keine Fliissigkeiten in das innere der Maschine gelangen. Verwenden Sie zum Reinigen des Gehduses

in weiches Tuch. Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Lasungsmittel oder Reiniger, die Kunststoff angreifen.

(TIPPS UND TRICKS )

Wenn Sie die Sage héufig an unterschiedlichen Orten einsetzen wollen, smpfehlen wir als Montagefléche einen Unterhau

aus 20 mm Sperrholz. Diesen kinnen Sie dann leicht transportieren und an vielen Auflagefléchen befestigen.

Positionisren Sie gebogene Werkstiicke nismals so, dass sie sich vom Anschlagbock wegkriimmen. Eine Licke zwischen dem Anschlagbock
und dem Werkstiick wirde bewirken, dass das Werkstiick wéhrend des Schneidevorgangs blockiert.

Schneiden Sie ein gebogenes Werkstiick zunéchst geringfiigig gréRer / langer als gewdnscht. Schneiden Sie es erst anschlieRend exakt zu,
da ein gréRerer Bogen immer der Genauigkeit abtraglich ist.

Erhthen Sie die Sicherheit, indem Sie eine zusatzliche Anlageflache aus Holz (75 x 500 x 12 mm) montieren. Am Anschlaghock sind dafiir
entsprechende Bohrungen vorgesehen.

Weitere praktische Tipps fiir Elektrowerkzeuge finden Sie ebenfalls im beiliegenden Heft nSicherheitshinweise«.

Technische Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung sind vorbehalten.

(KONFORMITATSERKLARUNG )

Wir, Kompernal Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, 0-44867 Bochum, Germany, erkldren higrmit fiir dieses Produkt
die Obereinstimmung it folgenden EG-Richtlinien:

EG-Niederspannungsrichtlinie: 1323 EEC, 93/68 EEC
Elektromagnetische Vertréglichkeit: 89/336 EEC
Angewandte harmonisierte Normen: EN 55014-1: 1993 4-A1+4-A2, EN 61000-3-2: 1995 +A14-A2,

EN 605b5-3: 1987, EN 60955-3/A1: 1991, EN 55014-2: 1997
EN 61029-1: 1995, prEN 61029-2-9: 1994

WMaschinentyp/Type: PKGS 1400
Bochum, 30.07.2002
Hans KompernaR
- Geschaftsfihrer -
PARKSI|DE
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PARKSIDE

SCIE COMBINEE POUR COUPE DE MISE A LONGUEUR ET COUPE D'ONGLETS PKGS 1400
Coupes de mise a longueur, coupes d'onglets et coupes comhbinées

Cher client! Avant la premigre mise en service de I'appareil, familiarisez-vous obligatoirement avec les fonctions de 'appareil et informez-vous
sur la manipulation correcte d'outils électriques. Pour ce faire, lisez attentivement les instructions de service ci-dessous ainsi que les
instructions de sécurité ci-joint /AN . N'utilisez I'appareil que comme il 'est déerit et pour les domaines d'utilisation prévus. Ceci vous
permettra de réduire sensiblement toutes sources de dangers et d'obtenir les meilleurs résultats pour vos travaux. Nous vous souhaitons
bonne réussite avec votre appareil.

(EQUIPEMENT PARKSIDE PKGS 1400 )
O Woteur Liste des accessoires (ill.@)
@ Téte porte-lame (en fonte ¢'suminivn) (a) 2 étriers-supports latéraux (également &)
@ Dispositif d'aspiration (b) Sac a poussiére
@ \errouillage rapide de I'équerre (c) 2 étaux
@ Chevalet de butée (en fonte ¢'aluminium) (d) 2 balais de charhon (uir également "MAINTENANCE')
® FEtriers-supports latéraux (e) CIé a six pans creux
® Onifice de vissage (f) Clé a vis et contre-clé
@ Poignée commutateur
Tahle de travail (en fonte d'aluminium)
@ Levier de commutation avec fleche
Poignée de blocage
(DONNEES TECHNIQUES )
Prise de courant nominale: 14pow Classe de protection: [
Tension nominale: 230V ~ 50 Kz Niveau acoustique: lp= 955 dB(A)
itesse de rotation nominale: ng 0- 3.800/mn. Puissance acoustique: Lw = 108, dB (A)
Poids: 145k Vibrations: 25 mfsec’
(INSTRUCTIONS DE SECURITE IMPORTANTES A )

A Auant la premidre mise en service, lisez également les instructions du carnet "Instructions de sécurité" ci-joint.
A Avant chaque utilisation, contrdlez:
— la scie afin de détecter toutes pidces endommagées, et faites remplacer celles-ci le cas échéant par un électricien spécialiss.
— la qualité/'état, le tranchant, la propreté et le libre mouvement de a lame.
—que Ia lame soit parfaitement vissée st ne soit pas branlante. Resserrez-la e cas échéant & I'aide de I'outil fourni (f).
— les accessoires guentuels, et assurez-vous qu'ils soignt adaptés pour la vitesse de rotation maximale indiquée (voir "Données techniques”).
~  Contrlez toujours 'appareil d'abord dans le cadre d'une course & vide. En cas de bruits inconnus ou de vibrations, éteindre immédiatement
I'appareil et débrancher Ia prise. Ne jamais mattre I'appareil en service en cas de problémes de ce genre, faire contraler et Ig cas échéant
réparer I'appareil par un électricien spécialise.
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Fixez la scie, - & I'aide des quatre orifices de vissage prévus & cet effet @ - sur une surface stable.

Soutenir les pieces & usiner longues avec une surface de hauteur correspondante ou des chevalets-supports de sorte qu'elle soit & la méme
hauteur que la surface du plateau tournant. Ceci vous permet d'guiter que les pidces longues ne basculent.

Veillez & ce que le cordon de raccordement ne se trouve jamais dans le champ d'action de la machine et tenez-le éloigné de la machine

en |e faisant passer vers |'arridre.

Protégez votre santé en portant une protection acoustique, des lunettes de protection et un masque de protection des vaies respiratoires.
Aprés chague utilisation, bloguez la machine & I'aide du bouton de verrouillage @.

Travaillez uniquement avec des lames ayant un diamatre de 250 mm et avec les brides de lames spécifiques de cette scie. Les lames équipées
de métal dur doivent avoir un angle de coupe orthoganal négatif

Nle travaillez jamais avec des lames ayant des dents crochues profondes.

e travaillez pas avec des lames recommandées pour un fonctionnement & une vitesse de rotation inférieurs & 3800 tours/minutes.

La vis de téte de I'arbre d'entrainement et les manchettes doivent toujours &tre propres.

Contrdlez toujours la pigce & usiner afin de détecter tous corps étrangers (clous etc...) et éliminez du domaine devant tre coupé tous

les résidus dangereux.

Nle passez jamais la main deriére la scie. Ne retirez les piéces bloguées que lorsque la prise de la machine est débranchée et que Ia lame
est & I'arrét complet.

e coupez pas de pidces trop petites. Votre main doit rester & un gcart d'au moins 10 ¢m par rapport & la lame.

Utilisez les taux (c) ou des dispositifs de serrage afin que les pigces & usiner (par exemple les piéces encombrantes) ne tournent pas ou ne
se déplacent pas pendant la coupe. La pidce & usiner doit &tre fermement serrée contre |a base de a tahle et le chevalst de butée doit étre
seré afin qu'il n'y ait pas de vide entre le plateau tournant et Ia pidce & usiner ainsi qu'entre le chevalet de butée et Ia pidce & usiner.
Assurez-vous toujours que tous les dispositifs de serrage et de blocage soient hien serrés.

Nle coupez jamais plus d'une pigce & la fois.

Assurez-vous avant de procéder & Ia coupe que Ia lame a atteint sa pleine vitesse et ne travaillez pas avec trop de force. Vous Gvitez ainsi
que la lame ne se blogue.

(MONTAGE )

A

Nle branchez Ia scie au secteur qu'aprés avoir procéd aux instructions de montage suivantes et avoir monté complétement |'appareil.
Sortez I'appareil de I'emhallage en le prenant par 'étrier-support arriére @ ou par la plague de base. Ne soulevez et ne portez pas I'appareil
par la poignée commutateur >, ceci pouvant entrainer un déport.

Insérez les étriers-supports latéraux  dans les orifices & gauche et & droite du chassis.

Vissez la poignée de hlocage @ destinge au hlocage de la table de travail dans I'orifice filetd prévu & cet effet.

Desserrez & nouveau la poignée de hlocage @ de deux & trois tours et faites tourner la table de travail @ & I'aide du levier de commutation @
(si I'on appuie sur le levier de commutation, le dispositif de blocage se déhraye et il est alors possible de mettre la table de travail dans la
position voulue en Ia faisant tourner vers Ia droite ou vers la gauche) jusqu'a ce qu'elle soit dans I position de départ (position 0°).
Lorsque le levier de commutation o s'est encliqueté en position de départ, resserrer la poignée de blocage @ pour bloguer la tale de travail.
Pressez alors la poignée commutateur @ Iégérement vers le bas et tirez Ie bouton de vermouillage @ vers I'extérisur. La téte porte-lames peut
alors &tre mise dans Ia position supérieurs ouverts.

Fixez alors le sac & poussire (h) au dispositif d'aspiration @. Faites encliqueter Ia bague de fil de fer du sac & poussiére dans la rainure
du dispositif d'aspiration prévue & cet effet.

Pour un travail sdr, nous recommandons de fixer Ia scie sur une surface plane - & I'aide des quatre orifices de vissage prévus & cet effet @
aul niveau du chassis -

PARKSIDE
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(CONTROLE ET REGLAGE )

/\ Attention! Coupez toujours le courant (débrancher a prise) lorsque vous procédez  des réglages ou que vous contrilez 'stat de la machine.

1.

Lame paralléle

Contrdlez que la lame soit réglée correctement; elle doit étre parallele & la fente du plateau. Pour procéder & tout réglage éventuellement
nécessaire, procédez comme suit:

Mettez la table de travail @ en position de départ (position 0°). Abaissez a téte porte-lame o et comparez la surface latérale de la lame
avec 'aréte gauche de Ia fente du plateau. La lame et I'aréte doivent étre ahsolument paralldles I'une par rapport & I'autre. Modifiez e réglage
- Si nécessaire - en desserrant & I'aide de Ia cIé & six pans creux (e) les trois vis situées directement derridre la lame (voir également ill. @ /@)
et en mettant le bras de coupe @ en position paralléle. Resserrer ensuite les vis.

Chevalet de butée

Contrdlez le chevalet de hutée @, en particulier s'il a 6té retiré de la machine et remonté. Le chevalet de butée doit tre & angle droit (30°)
par rapport & la lame. Ce réglage ne peut tre effectué qu'aprés que Ia lame ait 6té réglée comme il I'est décrit ci-dessus. Nous recommandons
d'utiliser une équerre pour contrler le chevalst de butée. Placer une extrémité de I'équerre contre e chevalet de butds, I'autre contre I
surface latérale de la lame. i nécessaire, procéder comme suit & une modification du réglage:

Desserrer les deux vis au dos du chevalet de hutée et positionner le chevalet de butée @ & 90° par rapport & la surface latérale de la lame.
Resserrez ensuite les vis.

Profondeur de la lame

Contrdlez la profondeur de Ia lame en ahaissant la téte porte-lame @ le plus bas possible. La lame doit alors pouvoir évoluer librement.
Assurez-vous que les dents n'entrent pas en contact avec des surfaces métalliques. Pour ce faire, faites tourner |égérement Ia ame & la main.
i la lame n'évolue pas librement, procédez comme suit & la modification du réglage:

Desserrez ['gcrou de blocage (voir également ill. @ /@) et faites tourner [a vis d'ajustage jusqu'a ce que la lame évolue librement.
Resserrez I'écrou de blocage.

4a.Réglage onglets 0°

Vous pouvez, si nécessaire, ajuster la hutée d'onglets & 0°. Mettez a table de travail (8) en position de départ 90° (position 0°). Utilisez
une comiere et comparez, tate porte-lame haissée @, les surfaces latérales de [a lame & la surface support de Ia table.

Pour procéder & I'ajustage, desserrez ['écrou de blocage (voir également ill. @ /@) et faites tourner [a vis jusqu'a ce qu'elle touche a partie
en fonte et que a lame soit & 30° par rapport & Ia table de travail. Resserrez ensuite I'écrou de blocage. La lame doit former un angle droit
auec I table de travail et I'échelle au niveau de Ia téte de la scie doit se trouver sur 0°.

4h.Réglage onglets 45°

II'est également possible d'ajuster la butée pour les coupes d'onglets & 45°. Mettez également dans ce cas la table de travail (8) dans la
position de départ 90° (position 0°). Desserrez le verrouillage rapide de I'équerre @ et inclinez le bras de coupe @ jusqu'au réglage 45°
de 'échelle. Resserrer I verrouillage rapide de I'équerre 3 et ahaisser la tte porte-lame .

Utilisez pour Ie contrdle une équerre comhing et comparez la surface latérale de [a lame & [a surface support de Ia table de travail. Pour
procéder & I'ajustage, dessermez I'écrou de blocage (voir également ill. @ /@) et faites tourner la vis jusgua ce qu'elle touche la partie
en fonte et que a lame soit & 45° par rapport a Ia table de travail. Resserrer ensuite I'écrou de blocage.

5. Ajustage de l'aiguille de I'échelle

$'il est ndcessaire de rajuster I'aiguille de I'chelle au niveau de la table de travail @ - desserrer simplement la vis, repositionner 'aiguille
en conséquence et resserrer [a vis. Chague ligne de I'échelle sur la table de travail correspond & 1°.

PARKSIOE
®
11

o



1_DF/NL/GR 18.07.2002 12:11 Uhr Sei 12

(FONCTIONNEMENT )

/I Tenez compte de la tension du réseau! La tension doit corespondre aux donndes mentionndes sur la plague signalétique de I'appareil (les
appareils portant 230 \/ peuvent également étre branchés sur 220 V).

Pour mettre la machine en marche, appuyer sur le commutateur @; pousser auparavant vers la droite Ie levier de blocage e et ahaisser
|a téte porte-lame . Chague coupe terminée, relacher le commutateur @ et attendez que Ia lame soit & 'arrét complet avant de remettre la
téte porte-lame en position ouverte Supérieure.

De par le couple de freinage, il est possible que la vis de I'arbre se desserre. Contrdlez donc régulidrement Ia vis de I'arhre et ressermez-a si
nécessaire.

(MISE EN SUPPORT ET TRANSPORT DE LA MACHINE )

i vous n'avez pas monté [a machine de maniere fixe sur un plan de travail, tirez I'étrier-support arriére @ le plus loin possible vers |'extérieur
afin d'obtenir une mise en support maximale de la machine. Ceci permat d'empécher que la machine ne bascule lorsqus la téte porte-lame
revient en position supérieure.

Vous pouvez également, lors du transport de la machine, utiliser comme poignég de transport I'étrier-support arriére complatement sorti @.
Portez ou soulevez toujours la maching par sa hase ou par |'étrier-support sorti @, mais jamais par la poignée commutateur, ceci pouvant entrainer
un déport de I'appareil. Lors du transport, bloguez toujours le houton de verrouillage @ en le faisant s'encliqueter, la téte porte-lame ahaissée.

(COUPE D'ONGLETS — FAIRE TOURNER LA TABLE DE TRAVAIL )

La PKGS 1400 vous permet des coupes en biais (coupe d'onglets) de 0° (30°/ coupe de mise & longueur droite) & 50° vers la droite et la
gauche. Desserrez tout d'abord [a poignée de blocage @ d'un ou deux tours. En appuyant sur e levier de commutation o, desserrez lg
blocage. En appuyant sur le levier de commutation @, amener la table de travail dans la position voulue vers la droite ou vers la gauche et
relacher Ie levier de commutation @ en canséquence. Pour les coupes standard, Ia PKGS 1400 dispose de points de butée fixes aux positions
de coupe d'onglets les plus courantes, & 0°, 15°, 22,5°, 30° et 45°, points de butée qui s'encliquettent sans probléme.

Avant de réaliser les coupes, resserrez obligatoirement Ia poignée de blocage @ afin que le réglage comespondant soit arrét.

(COUPES EN BIAIS — INCLINAISON DE LA TETE PORTE-LAME )

La PKGS 1400 permet de réaliser des coupes en hiais dans une plage de 90° & 45°.

Desserrez Ig verrouillage rapide de 'équerre @ et déterminez & I'aide de |'aiguille I'angle voulu pour votre coupe en hiais.

Aprés avoir déterminé cet angle et avant de procéder & la coupe, resserrer obligatoirement le verrouillage rapide de I'équere  afin
que le réglage correspondant soit arrété.

(COUPES COMBINEES )

Pour procéder & une coupe comhinge, il vous faut incliner [a tite porte-lame @ st faire tourner Ia table de travail (voir également chapitres
"Coupe d'onglets" et "Coupes en biais"). Choisissez tout d'abord I'angle d'inclinaison, puis I'angle de pivat, puis serez tous les dispositifs
de hlocage. Placez-vous & gauche de la lame pour travailler (voir également ill. @).

Nous nous recommandons, e maniere générale, de procéder toujours tout d'abord & quelques coupes test. Vous pouvez ainsi vérifier que
['angle voulu est bien exact et que votre matériau sera usiné correctement.

ARKSID
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(MAINTENANCE DE LA SCIE )

/I Débrancher toujours a prise avant tous travaux de maintenance au niveau de |'appareill
©  lle faire remplacer et mettre en place les halais de charban de rechange fournis () que par un spécialiste agréé.
* llettoyez régulirement la scie, de préférence immediatement aprés le travail.
* giller & ce qu'aucuns liquides ne péndtrent & lntérieur de |2 machine. Utilisez un chiffon doux pour nettoyer e boitier. N'utilisez en aucun
cas de I'sssence, des solvants ou des produits nettoyants attaquant le plastique.

(CONSEILS ET TRUCS )

* Sivous utilisez la scie fréquemment dans des lieux différents, nous recommandons, & titre de surface de montage, un socle de 20 mm
en contre-plaqué. Vous pourrez le transporter facilement et I fixer & de nombreuses surfaces support.
© lle positionnez jamais les pigces coudées de telle sorte qu'elles s'éloignent du chevalet de hutée. Un vide entre le chevalet de hutée
et [a pidce & usiner aurait pour conséquence que Ia pidce se bloque pendant la coupe.
* Coupez les pigces coudées tout d'abord [égerement plus grandes / plus longues que la taille souhaitée. Recoupez-les ensuite exactement
4 la mesure voulue, un coude important nuisant toujours & |'exactitude.
* Augmentez Ia sécurité en montant une surface d'appui supplémentaire en hois (75 x 500 x 12 mm). Des orifices correspondants sont prévus
a cet effet au niveau du chevalet de hutée.

Vous trouverez également d'autres conseils pratigues pour les autils électriques dans le camet "Instructions de sécurité" ci-joint.

Sous réserve de modifications technigues dans I'intérét de la poursuite du développement du produit

(CERTIFICAT DE CONFORMITE )

Le socité KompemaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, -44867 Bochum, Allemagne,
certifie par le présent document que ce produit est conforme aux directives européennes suivantes:

Directive sur les basses tensions: 13/23 EEC, 93/68 EEC
Compatibilité électromagnétique: 89/336 EEC
Normes correspondantes applicables: EN'B5014-1: 1993+ AT+AZ, EN 61000-3-2: 1995+ A1+A2,

EN 605b5-3: 1987, EN §0955-3/A1: 1991, EN 55014-2: 1997
EN 61029-1: 1995, prN 61029-2-9: 1994

Type: PKGS 1400
Bochum, 30.07.2002
Hans KompernaR
- Dirgcteur/Gérant -
PARKSIOE=E



1_D/F/ NL/GR 18.07.2002 12:11 Unr Sei 14

PARKSIDE
—
NNDIUE
KAP- EN VERSTEKZAAG PKGS 1400
Kap-, verstek- en combinatiesneden
Geachte klant! Maak u vadr de eerste ingebruikname vertrouwd met de functies van het apparaat en met de corecte omgang met en
bediening van elektrisch gereedschap. Lees daarom de onderstaande gebruiksaanwijzing en de veiligheidsinstructies /AN zorguuldig

tdoor. Gebruik het apparaat alleen zoals beschreven staat en alleen voor de aangegeven toepassingen. Zo werkt u veilig en behaalt bij uw
werkzaamheden de beste resultaten. Wij wensen u veel plezier met uw apparaat.

(UITVOERING PARKSIDE PKGS 1400 )
O Motor Overzicht van de accessoires (ath.@)
@ Laagkop (sluminium gietwer) (a) 2 Lijwaartse steunbeugels
@ Afwigvoorziening (h) Stofzak
@ Snelblokkering hoek (c) 2 hankschroeven
@ MRanslagblok (shuminium gietwerk) (d) 2 Koolhorstels (e ook "ONDERHOUD')
® Lijwaartse steunbeugel (e) Binnenzeskantsleutel
® Schroefhoring (f) Schroef en -contrasleutel
@ Schakelhandgreep
Laagtafel (aluminium gietwerk)
@® Schakelhendel met stelpijl
Blokkeergreep
(TECHNISCHE GEGEVENS )
Nom. opgen.vermogen: 1400 W Isolatieklasse: Il
Nlom. spanning: 230V ~ 50 Kz Geluidsdrukniveau: lp= 955 dB(A)
Nom. koppel: g 0-3.800/ min Geluidsdrukverm.: Lw = 108,5 dB(A)
Gewicht: 145 kg Trilling: Lhmfst
(BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES A\ )

A Lees uddr de eerste ingebruikname tevens de aanwijzingen in de bijgevoegde "Veiligheidsinstructies.
~ Controleer védr elk gebruik:
— de zaag op beschadigde delen en laat deze eventueel vervangen door een elektrotechnische vakman.
— het zaaghlad op kwaliteit / toestand, scherpte, verontreiniging en soepele heweeghaarheid
— e correcte en vaste montage van het zaaghlad. Trek het eventueel vast met het hijbehorende werktuig (f).
— eventueel gebruikt toebehoren en stel veilig dat het geschikt is voor het aangegeven maximale koppel (zie onder "Technische gegevens)
~  Controleer het apparaat altijd eerst in de vrijloop. Schakel het apparaat hij vreemde geluiden of trillingen onmiddellijk uit en onderbreek de
stroomtoevoer. Neem het apparaat bij dergelijke problemen nooit in gebruik, maar Iaat het door een vakman nakijken en eventusel repareren.
A Bevestig de kap- en verstekzaag door middel van de daarvoor aangehrachte 4 schroefhoringen @ op een stabiel oppervlak.

PARKSIOE
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Steun langere werkstukken zodanig met een dienovereenkomsti hoge plaat of steunbokken dat het op gelijke hoogte met het opperviak

van de zaagtafel ligt. Zo voorkomt u dat de werkstukken gaan kantelen.

Houd de stroomkabel steeds van de machine vandaan en leid hem naar achter van de maching weg .

Denk om uw gezondheid en draag een gehoorhescherming, een veiligheidshril en een adem- of stofmasker.

Beueilig de maching na gebruik door middel van de grendelknop @.

Werk uitsluitend met zaagbladen die een diameter van 250 mm hebben en de voor de zaag voorgeschreven bladflenzen. Zaagbladen met
hardmetaal moeten een negatieve spaanhoek hehben.

Werk niet met zaagbladen die digpe haaktanden hebben.

Werk niet met zaagbladen die zijn aanbevolen voor het werken met minder dan 3800 toeren per minuut.

De kapschroef van de drijfas evenals de manchetten moeten altijd schoon zijn.

Controleer het werkstuk steeds op mogelijke vreemde voorwerpen (spijkers enz.) en verwijder alle gevaarlijke resten uit het te zagen opperulak.
Grijp nooit achter de zaag. Verwijder ingeklemds stukken pas als de stroomtogvoer naar de machine onderbroken is en het zaaghlad stilstaat.
Iaag werkstukken niet te Klgin. Uw hand moet tenminste 10 ¢m van het zaagblad verwijderd blijven.

Gebruik bankschroeven (c) of spanvoorzieningen om te voorkomen dat grote werkstukken bij het zagen schesftrekken of verdraaien. Het
werkstuk moet vast tegen de basis van de tafel en het aanslaghlok gespannen zijn zodat tussen draaitafel en werkstuk en tussen aanslaghlok
en werkstuk geen hiaten meer voorhanden zijn.

Overtuig u er altijd van dat alle klemuoorzieningen en blokkeringen goed vastzitten.

Iaag nooit meer dan één werkstuk tegelijkertijd.

Lorg ervoor dat het blad vadr het zagen ijn volle snelheid hesft bereikt en zet niet teveel kracht. Zo vermijdt u dat het zaagblad vastioopt.

(MONTAGE )

/N St de kap- en verstekzaag pas aan op het net als u de onderstaande montageaanwijzingen uitgevoerd en het apparaat compleet

gemontgerd hebt.
Til het apparaat aan de achterste steunbeugel @ of aan de bodemplaat it de verpakking. Til of draag het apparaat niet aan
de schakelhandgreep @, dit kan een foutieve afstelling veroorzaken.

Schuif de zijwaartse steunbeugels @ in de daarvoor hestemde openingen links en rechts aan de onderhouw.

Schroef de blokkeergreep @ voor de blokkering van de zaagtafel in de daarvoor aangebrachte schroefdraadhoring.

Ontgrendel de blokkeergreep @ weer twee tot drie slagen en draai de zaagtafel @ met de schakelhendel @ (het indrukken van de
schakelhendel ontkappelt de blokkering en u kunt de zaagtafel naar links en rechts in de gewenste positie brengen) in de uitgangspositie (
0° - stand).

Als de schakelhendel  in de uitgangspositie is ingeklinkt, draait u de hlokkergreep co weer vast om de zaagtafel te fixeren.

Druk nu de schakelgreep @ licht omlaag en trek de blokkeerknop @ eruit. Daardoor kunt u de zaagkop in de geopende, bovenste
positie brengen.

Bevestig nu de stofzak (b) aan de afzuiguoorziening 2. Laat de draadring van de stofzak in de daarvoor hestemde groef van

e afzuiguoorziening Klinken.

U werkt veilig met de kap- en verstekzaag als u hem - door middel van de daarvoor bestemde schroefhoringen @ aan de onderbouw
van de zaag - op een vlak oppervlak hevestigt.
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1.

(CONTROLEREN EN INSTELLEN )
/. Waarschuwing! Onderbreek altid de stroomtoevoer voordat u iets insteltof de toestand van de machine controleert.
Parallel blad
Controleer of het zaagblad correct is ingesteld: het moet parallel aan de zaagopening van de tafel lopen. Voor een eventuele instelling
handalt u als volgt:

breng de zaagtafel @ in de uitgangspositie (0°-stand). Laat de zaagkop o zakken en vergelijk het zijvlak van het zaaghlad et de linkerkant
van de zaagopening op de tafel. Het blad en de kant moeten absoluut parallel lopen. verander - indien nodig - de instelling, door de drie
schroeven direct achter het zaaghlad (zie ook afb. @ /@) met de hinnenzeskantsleutel () los te draaien en de zaagam o in de parallelle
stand te brengen. Draai vervolgens de schroeven weer vast.

Ranslagblok

Controleer het aanslagblok @ vooral als het van de machine verwijderd en weer gemonteerd is. Het aanslaghlok moet in een rechte hoek
(90°) op het zaagblad staan. U kunt deze instelling alleen uitvoeren nadat het zaaghlad is ingesteld zoals hierboven beschreven. Voor de
controle van et aanslaghlok adviseren wij het gebruik van een winkelhaak. Plaats een uiteinde van de winkelhaak tegen het aanslagblok en
het andere tegen het zijulak van het zaaghlad. Voer een wijziging - indien nodig - als volgt uit: draai de schroeven ap de achterzijde van het
aanslaghlok los en breng et aanslagblok @ op 90° t.o.v. het zijvlak van het zaagblad. Trek vervolgens de schrogven weer vast.

Diepte van het zaaghlad

Controleer de diepte van et zaaghlad, door de zaagkop o zo ver mogelijk te laten zakken. Het blad moet nu vrij kunnen bewegen. Zorg ervoor
dat de tanden geen metalen viakken raken. Draai hiertoe het blad voorzichtig met de hand.

Als het blad niet vrij beweegt, brengt u als volgt de wijziging aan:

Draai de borgmoer (zie ook ath.@ /@) los en draai de stelschroef totdat het blad vrij loopt. Trek de horgmoer weer vast,

4a. Verstekinstelling 0°

Indien nodig kunt u de 0° verstekaanslag justeren. Breng de zaagtafel @ in de 90° - uitgangspositie (0° - stand). Gebruik een winkelhaak
en vergelijk bij neergelaten zaagkop » het zijulak van het zaagblad met het steunulak van de tafel.

Draai voor de aanpassing de horgmoer (zie ook afh. @ /@) los en draai de schroef totdat u het gistijzeren deel raakt en het zaaghlad zich
op 90° t.o.v. de zaagtafel bevindt. Trek vervolgens de borgmoer weer vast. Het zaaghlad most haaks op de zaagtafel en de schaalverdeling
aan de zaagkop op 0° staan.

4b. Verstekinstelling 45°

De aanslag voor 45° versteksneden kan eveneens worden gejusteerd. Dok in dit geval brengt u de zaagtafel @ in de 90° - itgangspositie
(0°- stand). Los de snelvergrendeling voor de hoek @ en breng de zaagarm G tot op de 45° - stand van de schaalverdeling. Trek de
snelvergrendeling voor de hoek @ weer vast en laat de zaagkap » zakken.

Voor de controle gebruikt u een combinatiehoek en vergelijkt het zijviak van het zaagblad met het steunviak van de zaagtafel. Voor de justage
draait u de borgmoer los (zie ook afb. @ /@) en draait de schroef totdat u het gietijzeren deel raakt en het zaagblad zich op 45° to.v. de
zaagtafel bevindt. Vervolgens drait u de borgmoer weer vast.

Wijzer van de schaalverdeling justeren
Soms kan het nodig zijn, de wijzer van de schaalverdeling aan de zaagtafel @ te justeren. U draait gewoon de schroef los, brengt de wijzer
op de gewenste positie en trekt de schroef weer vast. Elke streep op de schaalverdeling correspondeert met 1°.
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(BEDIENING ),

/N Letop de netspanning! De spanning moet overeenstemmen met de gegevens op de typeplaat van het apparaat (apparaten waarvoor 230 U
staat aangegeven, kunnen ook op 220 \/ worden aangesloten).

Om de machine te starten, drukt u de schakelaar @, nadat u tevoren de horghendel @ naar rechts heht geschoven en de zaagkop @ hebt
neergelaten. Laat de schakelaar @ weer los na het uitvoeren van een zaagsnede en wacht tot het zaagblad tot stilstand is gekomen voordat
u de zaagkop weer in de geopende, hovenste positie brengt.

Door het remmoment kan de asschroef losraken. Controleer de asschroef dus regelmatig en trek hem zonodig weer vast.

(MACHINE STEUNEN EN TRANSPORTEREN )

Als u de machine niet vast op een werkilak hebt gemonteerd, trekt u de achterste steunheugel @ z0 ver mogelijk uit om de machine
te ondersteunen. Zo voorkomt u dat de machine kantelt als de zaagkop in de bovenste positie terugspringt.

U kunt de complest uitgetrokken steunbeugel @ bij het transport van de machine ook als draagheugel gebruiken. Draag of il de machine
altijd alleen aan de basis of aan de uitgetrokken steunheugel @, maar nooit aan de schakelhandgreep omdat hierdoor een foutieve afstelling
van het apparaat kan ontstaan. Zet bij et transport altijd de blokkeerknop @ vast, door bij neergelaten zaagkop de vergrendelingsknop @

te laten inklinken.

(VERSTEKSNEDEN — ZAAGTAFEL DRAAIEN )

Wlet de PGKS 1400 kunt u zaagsneden (versteksneden) van 0° (30° / rechte kapsnede) tot 50° naar rechts en links maken. Los eerst de
blokkeergreep @ een tot twee slagen. Door het indrukken van de schakelhendel  lost u de blokkering. Breng nu bij ingedrukte
schakelhendel o de zaagtafel naar links of rechts in de gewenste positie en laat de schakelhendel @ weer los. Voor standaardsneden
beschikt de PGKS 1400 op de meest gebruikte verstekpunten, bij 0°, 15°, 22,5°, 30° en 45° over vaste aanslagpunten die u probleem
kunt inklinken.

Trek vddr het uitvoeren van zaagsneden altijd de blokkeergreep @ weer goed vast zodat de desbetreffende instelling gefixeerd is.

(SCHUINE ZAAGSNEDEN — ZAAGKOP HELLEN )

Met de PGKS 1400 kunt u schuine zaagsneden van 30° - 45° uitvoeren.

Draai de snelvergrendeling voor de hoek @ los en hepaal met behulp van de hoekwijzer winkelhaak de hoek voor uw schuinsnede.
Nadat u de hoek hebt bepaald en voordat u zaagsneden itvoert, moet de zaaghoek met de snelvergrendeling @ worden vastgetrokken,
1odat de betreffende instelling gefixeerd is.

(COMBINATIESNEDEN UITVOEREN )

Om sen comhinatiesnede uit te voeren, moet u zowel de zaagkop o hellen als de zaagtafel draaien (zie ook onder "Versteksneden

en "Schuine zaagsneden"). Kies eerst de hoek, vervolgens de draaihoek en trek dan alle blokkeringen weer vast. Ga bij het werken links
van het zaagblad staan (zie ook afh. @).

Wij adviseren u wel, eerst een paar progfsneden uit te voeren. Zo kunt u controleren of de gewenste hoek exact is en of het materiaal
goed wordt hewerkt.




1_DF/NL/GR 18.07.2002 12:11 Uhr Sei 18

(ONDERHOUD VAN DE KAP- EN VERSTEKZAAG )

/N Onderbreek vadr werkzaamheden aan de machine altjd eerst de stroomtoevoer!.
* [aat de hijgevoegde reserve koolhorstels (d) uitsluitend door een vakman vervangen en monteren.

Reinig de kap- en verstekzaag regelmatig - het best steeds meteen na het gebruik.
Er mag geen vloeistof in de machine dringen. Gebruik voor het reinigen van de ommanteling alleen een zachte doek. Gebruik nooit benzine,
oplosmiddel of reinigers die kunststof aantasten.

(TIPS EN TRUCS )

Als u de zaag veel op verschillende plaatsen gebruikt, adviseren wij een onderhouw van 20 mm multiplex als montageopperviak. Deze kunt u
gemakkelijk transporten en op vesl steunviakken bevestigen.

Plaats gebogen werkstukken nooit zodanig dat zij van het aanslagblok wegbuigen. Een hiaat tussen aanslaghlok en werkstuk zou ertoe leiden
dat het werkstuk tijdens het zagen blokkeer.

Iaag een gebogen werkstuk eerst een weinig groter / langer dan gewenst. Zaag het daarna exact op maat. Een grote hoog betekent

alijd minder nauwkeurighei.

Verhoog de veiligheid, door een extra houten steunvlak (75 x 500 x 12 mm) te monteren. Aan het aanslagblok zijn daarvoor speciale horingen
aangebracht.

Voor meer handige tips voor elektrisch gereedschap verwijzen wij naar de bijgevoegde “Vailighsidsinstructies".

Onder voorbehoud van technische wijzigingen in het kader van de technische vooruitgang.

(CONFORMITEITSVERKLARING )

Wij, Kompernalt Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, 0-44867 Bochum, Duitsland, verklaren hiermede
dat dit product overeenstemt met de volgende EG-richtlijnen:

£G-laagspanningsrichtlijn: 1323 EEC, 93/68 EEC
Elekiromagnetische compatihiliteit: 89/336 EEC
Aangewende, aangepaste normen: EN 55014-1: 1993 4-A1 A2, EN 61000-3-2: 1995 +A14-A2,

EN 605b5-3: 1987, EN 60955-3/A1: 1991, EN 55014-2: 1997
EN 61029-1: 1995, prEN 61029-2-9: 1994

Type: PKGS 1400
Bochum, 30.07.2002
Hans KompernaR
- Dirgcteur -
PARKSIDE
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PARKSIDE

MPIONI INNA KONMH KAl AO=OTOMEZ PKGS 1400
Komrég, Ao§oTOoNEG Kal ouVOUaouOg KOTTAG/AOEOTONAG

AELOTIE TEAATN! Zag MAPAKAAOUNE OTIWOdATIOTE, TPV TNV TIPWTN XENON TNG CUCKEUNG, va eE0KelwbE(TE
UE TIG AELTOUPYIEG TNG KAl VA EVNUEPWOEITE YA TOV OWOTO TPOTIO XEIPLOPOU NAEKTPIKWY epYaAeiwy. Ma
TOV OKOTIO QuTd 0aG MAPAKAANOULE VA LEAETAOETE TIPOCEKTIKA TIG AKOAOUBEG 0dnYieg Xproewg
KaBWG Kal TI§ ouvnupéveqg unodeifelqg aopaleiag . Na xpnowornoleite TV oUOKeUr HOVO OTIWG 0ag
TIEPLYPAPOULE Kal HOVO Yla Ta Tedia epappoyng mou avagépoupe. Etol Ba pnopeite va epyaoteite 660 TO
duvaTtédv akivduva Kal va eTUTUXETE KAAUTEPA ATIOTEAEOATA OTO €PYO 0AG.

(EZONAIZMO= PKGS 1400 ),
o MorTtép KaTahoyog eEapHATwV: (ATIEKOVION @)
@ Ke@paAf KOMAG (xutou ahoupviou) (a) 2 Bépyeq yia ompiypa ota mAdyia (0TIwg G)
® ZUoTnua yia Tnv amoppopnon (B) Zdakog okoévng
® Mnxaviopog yia Tnv ypiiyopn (Y) 2 opiykTipeg
oTafepomoinon TG ywviag. () 2 BoupToeg avBpakog
@ 03nyo6g-cTAPIYHA (xuTou aloupviou) (3eite ka1 07O «[MEPIMOIHZH>»)
® Bépyeq yia mAaivo oTApiypa () Ecwtepiko eEamAeupo KAeISi
® Avolypa yia Tnv otadepomoinon  (o1) KAe1di yia Bidwpa Kai KovTpapiopa
@ NAaBn gvepyomoinong
Maykog mpIovioHATOG (xuTou ahouptviou)
® AlakoémTng AsiToupyiag pe BEAog pubuiong
AaBn otabepormoinong
(TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA >
OVOouaoTIKY) andédoon: 1400 Bat Kamyopia aopaheiag: I
OVOUaOoTIKY Taon: 230 BOAT ~ 50 XepTq ‘Yyog mieong rixou:  Lp = 95,5 dB(A)
OvopacTkoG apBlOG OTPOPMV: Ny 0 ~ 3.800 OTPOPEG To AeTttd  "Yog arnvdoong nxou: Lw = 108,5 dB(A)
Bapog: 14,5 xI\lOYpappa Kpadaopoi: 2,5 m/s?
(ZHMANTIKEZ YMOAEIZEIZ AZ®AAEIAZ A\ )

A Z0aG TIAPAKAAOUME TIPLV XPNOOTIONOETE TNV CUCKEUN YIA TPWTN GOPA VA HEAETNOETE EMMPOOHETWG
KAl TIG UTIOdEiEELG 0TO CUVNUUEVO PUANADIO «YTiodeiEelq aopaleiag».

A [pwv and KABe xpnon va eAEYXETE:

— TO TIPLOVL UNTWG HEPN ToU €X0uV UTtooTel BAABEG Kal ev avAaykn va dWOeTE O EOIKO VA 0aG Ta avTAAAGEEL.
— 0TO UANO TIPLOVIONATOG TNV TOLOTNTA KAl TNV KATAoTaon Tou, TNV aiuneo™nTa, v KabaptdomTa Kat
mv eAelBepn kivnon.

— 10 Ayoyo Kal oTabepd Bidwpa Tou GUAAoU Tiploviopatog. Ev avaykn ogi&te To KaAd pe mv Bondela

TOU gpyaAeiou (0T)

— TUXOV e§ApTNUa Tou BEAETE va PETAXELPLOTEITE Kal BeBaiwBeite 6T gival KATAAANAO yia Tov
AVAPEPOPEVO PEYIOTO APLOUO OTPOPWV (DEITE KAl OTO «TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA»).

A Na dokpddeTe TNV CUOKEUN TIAVTA TIPWTA OTO PEAAVTL. Z€ TIEPIMTWON AyVWwoTwv BopUBwY N KPadaouwV
va KAEIVETE QUECWG TNV OUCKeUN Kal va Bydlete v npi¢a arnod 1o peupa. [1oTé oe nepintwon TEToloU
eidoug MPoBANUATWY va Unv B€0eTe TV OUCKEUN Og AelToupyia, aAAd va dWOoETe Og £vav BIKO va v
eAéyEel kal av gival anapaitnTo va Vv ETOKEUATEL.

A ZTEPEWMOTE TO TPLOVL YIA KOTI KAl AOEOTOMEG - OTA YIA QUTOV TOV OKOTIO TECOEPA AVOiyHaTa yla v
otabeporoinon @ - og pa otabepr) empavela.

A Koppdtia yeyalou prnkoug mou ene&epyaleoTe va ta 0TPEICETE pe a avalodywg YnAn ermeavela r

KABAAETA, WOTE va €XOUV TO iBlo UPOG e TOV TIAYKO Tou TiplovioU. EToL ano@elyeTe Kal TNV Kauyn

KOMMATIOV MEYAAOU UAKOUG.
PARKSICE
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Na KpaTaTte MAvVTA TO KAA®SLO PHakpld arnod To medio dpdong TNG CUCKEUNG Kal VA TO €XETE TAVTA TIPOG
TO THOW PEPOG TNG OUOKEUNG, HAKPLA ATO TNV CUOKEUN).

Mpootatelete ™V uyeia oag. Na popdte wToaoTidES, YUAALd A0PAAEIG KAl TIPOCTATEUTIKY) HAOKA KATA
™mg okoévng.

Na ao@aAifeTe TNV UNXavn HETA a6 KABE XP10N KE TO KOUUT aoPAAIONG ®.

Na doUAEUETE ATIOKAELIOTIKA Kal HOVO GUAAQ TIPLOVIOUATOG Ta ortoia €Xouv dlapeTpo 250 XIAOOTA Kal TNV
avaAoyn yla To mpLovL edIKA AGvTZa. DUAAA Tploviopatog ta omnoia sivat eEoTIAlopEVa Ue OkANPd
UETAANO TIPETIEL VA £XOUV APVNTIKY YWVia TIPOCAPHOYNAG.

Na pnv douAeUeTe e GUAAA TIPLOVIONATOG TIOU €xXouv Babld yavt{wTd dovTia.

Na pnv douAeUeTe e GUAAA TIPLOVIOKATOG TA OTIOId CUVIOTOUVTAL HOVO Yla AelToupyia pe AtyoTepeg A
arnd 3800 OTPOPEG TO AeTITO.

H ke@alikn Bida Tou d&ova Kivnong Kal Ta HaVIKETIA TIPETEL Va eival avTa Kabapd.

Na eAéyxete MAVTA PNV TUXOV UTIAPXOUV OTO UAIKO TtoU BEAeTE va enefepyaoTeite AAAQ avTIKEiueva
(kap@La KTA.) Kal aropakpuveTe OAQ Ta ETIKIVOUVA UTIOAEIUPATA ATIO TNV TIEPLOXT TOU Onueiou TIou BEAETE
va KOYETE.

MoTé va unv rudvete Pe To XEPL oW aTtd TO GUAAO TIPLOVIopaToq. KOUUATIA TTIOU £€X0UV GPAKAPEL va Ta
agalpeite apou MpwTta BYAAETE TO BUOUA TNG MNXAVAG ATd TNV TPICa TOU NAEKTPIKOU PEURATOG KAl TO
(PUAANO TIPLOVIOPATOG €XEL TAYEL VA TIEPLOTPEPETAL.

Na pnv KOBETE TA KOUPATIA TTIOAU MIKPA. To XEPL 0ag TPETEL TAVTA Va €XEL Jla arndoTaon arnd 1o GUAAO
TPLOVIOWATOG TOUAAXIOTOV 10 EKATOOTWV.

Na xpnolomnoleite Toug PLYKTAPEG (Y) 1) AVAAOYOUG UNXAVIOHOUG YIa va Pnv UTIapxeL kivduvog peydia
KOUMATIA TToU eTeEePYAlEOTE VA OTPAPOUV 1) VA HETAKIVNOOUV KATA TNV KOTt. To KOPUATL TTou
enegepydleote MPETEL va eival 0TaBepd oPLyPEVo 0T BAoN TOU TIAYKOU TOU TIPLOVIOU KAl OTOV odnyo-
OTAPLYHA, £TOL WOTE VA PNV UTIAPYXOUV KEVA PHeTAEU TOU OTPEPOUEVOU TIAYKOU Kal TOU KOPUATIOU TIoU
enegepydleote KABWG Kal HeTAEU TOU 0dNYOU-OTNPLYHA KAl TOU KOUPATIOU Tou ene&epyaleoTe.

Na BeBaiwveoTe MAVTA MG OAEG Ol dUVATOHTNTEG OTABEPOTIOMONG Kal ACPAALONG eival KAOAA OPLYUEVEG.
[10TE va punv KOBeTE MAVW aTIO £VA KOPUATL TV POopa.

Na @povTileTe MAvTA TPV ApXIoETE TNV KOTI TO GUAAO TIPLOVIOUATOG Va €XEL PTACEL TNV TIANPN TOU
TaXUTNTA Kal unv KataBaAete moté peydain duvaun. ETol arno@elyeTe TO PPAKAPLOUA TOU GUAAOU
TploviopaTog.

(ZYNAPMOAOIH=H )

A ZUVOEQTE TO TIPLOVL O€ TIPICA TOU NAEKTPIKOU PEUHATOG HOVOV aPoU JIEKTIEPALWOETE TIG AKOAOUBEG

0dnyieq OUVAPUOAOYNONG Kal ApoU €XETE CUVAPHOAOYNOEL TNV CUOKEUY TIARPWG.

BYdATe TV ouckeur ané 1 ouoKeuaoia g rmdvovTtag v and my miow BEpya otnpiylatog @ v and 1o
KATW MEPOG TOU TIAYKOU. MnV ONKAOVETE N LETAPEPETE TNV CUCKEUN artd TV Aar| evepyoroinong @, ylati
uropet €10l va EepuBULOTEL.

ZUVOEQDTE TIQ TMAAIVEG BEPYEG OTNPIYLATOG B OTA YIA QUTOV TOV OKOTIO avoiypata otnv de&ld Kal aplotepn
pepla mg Baong.

Bid®oTe TNV AaBn 0TabepoToinong ® yla TNV oTabeporoinon Tou MAYKOU 0TO EBIKO YIA aUTOV TOV OKOTIO
ndoo Kal oPiETe TNV KAAA.

XaAapwhoTe TOpa TV AaBr otabepornoinong @ He dUo WG TPELG TPOPEG Kal OTPEYTE TOV TIAYKO
TPLOVIoPATOG ® HECW TOU SLOKOTITN AELTOUPYIaq @ (MAT®VTAG TOV JLAKOTITN AELTOUPYIaGg avalpeitat n
0TaBePOTOINON Kal 0 MAYKOG UTopel va oTpaPel mpog Ta de&ld N oG Ta aploTepd otV embuunTH BEON)
OTNV KAVOVIKN Tou B¢on (©€on 0°)

‘Otav 0 JOKOTITNG AELTOUPYIAG @ UTIEL OTNV KAVOVIKY] Tou B€on, o®iETe AAL TNV Aafrn otabepotoinong ®
KaAd yla va otabeporoinbei o maykog.

MatmoTe Twpa Tov JAKOTIING AELTOUPYiag @ Alyo Mpog Ta KATwW Kat TPARNETE TO KOUUT-AoPAAELd @ TIPOG
Ta €Ew. ETOL UMopEiTe va pEPETE TNV KEPAAT) KOTING OTNV EMAVW AVOLXTH BEon.

MpoocappdoTe TWPA TOV 0AKO 0kOvNG (b) 0To cUCTNUA Yia TNV aroppdPnon @. BaAte Tov cupudtivo
OOKTUALO TOU 0AKOU OKOVNG Va TIAoeL KOAQ OTNV €00XN.

[Ma aocpaAr) epyacia 0ag CUVIOTOUNE VA OTEPEDOETE TO TPLOVL YIA KOTI Kal AOEOTONEG - OTA YlA QUTOV Tov
OKOTIO TE0OEPA AVOIYHATA YA TNV 0TABEPOTIOINON ® - O€ Wia £TMedn oTabepn emPAveld.
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(EAErxos KAl PYOMIZH D,

Mpoeiwdomnoinon! Na kAeivete mdvta 1o pedpa (ByaAte To BUopa amod v npida), 6Tav KAVETE PUBUIOELG Iy
eAEYXETE TNV KATAOTAON 0TNV Mnxavig.

1. MapdaAAnAo @UAAoO
EAEYETE av TO PUAAO TiploviopaTog eival BaApévo owoTd. MpETeL va ival TTApAAANAO TIPOG TNV OXLOWN
TPLOVIoUATog Tou Tdykou. Ma Tuxév avaykaia pubuion kavte 1o €ENg:
dépTe TOV TIAYKO ® OTNV KAVOVIKY Tou Bgon (©€on 0°). KateBaoTte TV KEPAAT| KOTMG @ KAl OUYKPIVETE TO
TIAEUPS TOU PUAAOU TIPLOVIOPATOG HE TO apLOTEPO AKPO TG OXIOMAG TIPLOVIOUATOG TOU TAYKOoU. To UAAO
KAl TO AKPO TIPETIEL VA eival amoAUTwG MapdAAnAa PeTa&u Toug. AANAGETE ™V puBuLon, av eival
amnapaimTo, &ePdwvovTag pe m Bonbela Tou eEanieupou KAeBLOU (e) TIg Tpelg Bideq mou BpiokovTat
AKPBOG Tiow amod To PUAO TIPLOVIOPATOG (SEOTE Kal TV amelkovion @ (@) Kal pEPTE Tov Bpaxiova KoTmG @
o€ TIAPAAANAN B€on. Zavao@igte Petd ndAl Tiq Rideg.

2. 0dnyo6g-oTRpIYHa
EEetdoTte TOV 0dNYO6-0TAPLYHA @ WBlaitepa OTAV auTdg eixe mpLv apaipebel kal EavamnpooappooTel oTnv
unxavr. O 0dnyo-oTHPLYHA TIPETIEL Va BpiokeTal og opBn Ywvia (90°) mpog To GUAAO Tiploviopatog. H
PUBMION aUTY UTTOPEL va Yivel LOVO apou To GUANO TIPLOVIOUATOG €xel pUBULOTEL OTIWG TIEPLYPAPETAL
avoTEPW. Ma va eAEYEETE TOV 0dNYO-OTHPLYA 0AG CUVIOTOUWE VA XPNOLIOTIOMOETE €va Yvmuova. Baite
TO éva GKPOo TOU YV@WHOVA OTOV 0dnyoO-0TAPLYHA Kal TO AAAO OTO GUAAO TIPLOVIONATOG. TNV avAaykn
aAAGETE TNV pUBUION WG €ENG:
XahapwoTe TIg duo Bideg 0NV Tiow MAEUPA TOU 0dNYOU-CTHPLYHA KAl PEPTE TOV 0dNYO-CTNPLYHA @ OE
0opBn yovia (90°) Tipog To PUANO TIPLOVIOPATOG. =avaopiETe kaTéMy TAAL TIG duo Bideg.

3. Babog Tou ¢pUAAOU TIpIOVIONATOG
EAEYETE TO BABOG TOU PUAAOU TIPLOVIOUATOG, KATEBAZOVTAG TNV KEPAAR KOTING @ 00O TIO KATW Yivetal. To
PUANO TIPETIEL TWPA VA UTTOPEL Va Kiveite eAelBepa. BeBaliwbeite Mwg Ta dOVTIA dEV AKOUUTIAVE OE
UETAAAIKEG eTUPAVELEG. A TOV OKOTIO AUTO YUPIOTE e TO XEPL Alyo TO GUAAO TiploviopaTtog. Av To GUANO
dev pnopel va KivnBei eAeliBepa aAAAETE TNV pUBULON KAvovTag To EEAG:
XaAap®oTe To Ma&adl acpaeiag (deiTe Kal TNV ATEKOVION @ (@) Kal OTPEWTE TNV Bida pubuong pEXPL TO
QUAANO va propel va yupilel eAeUBepa. Zavaoi&Te KaToOTY TIAAL TNV Bida pubuiong.

4a.Ao&oTopn 0°
Mropeite av xpelaoTel va pubpiceTte TNV Ywvia AoEoTtoung oTig 0°. PEpTe TOV MAYKO TIPLOVIONATOG ® OTNV
KAVOVIKY) Tou B€aom, opbnq ywviag 90° (B€on 0°). Zuykpivate pe T Bonbela evog yvmuova-ywvia pe
KATEBACKUEVN TNV KEPAAT TOU TIPLOVIOU @ TIG TIAEUPEG TOU PUAAOU TIPLOVIOHATOG e TNV ETIPAVELD TOU
TIAYKOU.
Ma v puBuon xaAapmoTe To Ma&WAadl acpaleiag (dE0TE Kal TNV ATIEKOVION @ /@) KAl YupioTe Tnv Bida
UEXPL VA OKOUMTAOEL TNV artd XUTO METAAAO eMIPAVELD KAl TO GUAAO TIploviopaTtog va eivatl otig 90° mpog
TOV TIAYKO TOU TIplovioU. =avao®i&te katomy ndAl to nma&uddl acpaleiag KaAd. To UANO TploviopaTtoq
TIPETIEL Va BpiokeTal o€ 0pBN Ywvia MPog TOV MAYKO TOU TIPLOVIOU Kal N KAIAKA OTNV KEPAAT TOU TIPLOVIOU
oTIg 0°.

4b.No&oTopun 45°
Mropeite enioelq va pubuioete TV Yovia AoEoToung oTiq 45°. ®€pTe Kal 0 AUTAY TNV MEPIMTWON ToV
TIAYKO TIPLOVIOPATOG ® OTNV KAVOVIKNA Tou B€am, opbng ywviag 90° (6€omn 0°). XaAap®woTe TOV UNXaviopd
yla TV ypnyopn oTadeporoinon g Ywviag @ Kat yeipate Tov Bpaxiova Kormng @ HEXPL TIg 45° oV
KAlpaKa. ZQIETe MAAL TOV UNXAVIOUO Yla TV YPrYopn oTadepoTioinon g Ywviag @ Kat KateRaoTte v
KEPAAR KOTING .
[a Tov éAeyX0 XPNOWOTIOLEIoTE €vav CUVOUAOUEVO YVMUOVA-YWVIia Kal CUYKPIvATE TIG TIAEUPEG TOU
PUAAOU TIPLOVIONATOG e TNV eTIPAVELA TOU TIAYKOU. Ma TV puBuion xaAapwoTte To Magudadl acpaleiag
(d€0TE KAl TNV ATIEIKOVION @ (®) KAl OTPEWTE TNV Bida PEXPL VA AKOUUTTAOEL TNV A6 XUTO PETAAAO
ETUPAVELA KAL TO PUAAO TIPLOVIOPATOG va gival 0TIG 45° TIPog ToV TIAYKO ToU TiplovioU. Zavaopi&Te katomy
TAAL To TA&IUAdL aoPaAeiag KaAd.

5. PUOuion Tou dcikTn TG KAipakag
Av TIPOKUPEL N aVAYKN WaG €K VEOU PUBULONG TOU JeIKTN TNG KAUAKAG OTOV TAYKO TIPLOVIONATOq ®),
XOAOPWOTE anMA®g TV Bida, pEpTe ToV deikTn 0N BEoN Tou KAl OPiETe TIAAL TV Bida. Kdbe ypauur otnv
KAIOKO TOU TIAYKOU TIPLOVIOPATOG avTloTolxel oe 1°.

PARKSIOE

21

o



1_DF/NL/GR 18.07.2002 12:11 Uhr Sei 22

(AEITOYPTIA )

MpoogETe TV TAON TOU NAEKTPIKOU peupatog! H Tdon mpémnel va L.ooduvapel e Ta XapaKTPLOTIKA TIoU
avaypapovTal oIV mvakida Tou givat KOAANPEVN eMAVW OTn OUCKEUN| (ZUOKEUEG TTou eival yia 230 V
uropoUv va ouvdeBouv kat o peupa 220 V).

Ma va B€oeTe TNV Unxavrn og AELTOUPYId TUECTE TOV JLAKOTITN @, TIPLV Ard aUTO OUWG VA CUPETE TOV
HOXAO acpaleiag ® Mpog Ta de&ld Kal va KateRAoETE TNV KEPAAY] KOTIHG @ KATW. MeTd TV dleknepaiwon
UG KOTING APNOTE TOV JLAKOTITN ® TIAAL EAEUBEPO KAl TIEPIUEVETE PEXPL TO PUAAO TIPLOVIOUATOG va
OTANATAOEL VA YUPICEL, TIPLV GEPETE TIAAL TNV KEPAAR TOU TIPLOVIOU OTNV MAVW avolX T BEon.

Me 10 ppevdplopa evdExeTal va xalapwaoel 1 Bida tou dEova. MNa Tov AOYo auTtod va eEAEYXETE TAKTIKA
mv Bida Tou agova, Kat va Vv opiyyete TIAAL UTIAPXEL AVAYKN.

(ZTHPIFMA KAl META®OPA THX MHXANHZ )

Av dev £XETE OUVOEDEL TNV UNXAVA OPLXTA EMAVW O€ Jla ETIPAVELA TIPOG epyaociav, Tpapn&te ya va
0TaBepOomooeTE TNV UNXavr 600 TIo KAAA YiveTal TV miow BEpya @ 600 YiveTal Tpog Ta €Ew. EToLn
unxavn dev Ba Uropei va yeipel 6Tav n KEPAAR KOTMG ETILOTPEPEL ATIOTONA OTNV EMAVW BEON.

Tnv teAeing TPABNYUEVN EEW BEPYA OTNPIYHATOG @ UMOPEITE va TNV XPNOLLOTIONCETE Kal oav Aafn yla
™V HETAPOPA ™G UNXavNG.

Na KOUBaAdTe i va ONKWVETE TNV KNXavh mavta v arnd v Baon 1 anoé v Tpapnyuévn mpog Ta €Ew
Bépya oTNPIYHATOG @, OPWG TIOTE amd TNV AdRr evepyoTtoinong, Ylati £T0L UTdpXeL TBavoTnTa va
EeahpadlaoTei n ouokeun. Ma TV JeTa@opd va TATATe MAVTA TO KOUUTTL aopAAlong @, aprjvovTtag, Je
KATEBACKEVN TNV KEPAAT KOTING, VA OTEPEWDEL TO KOUNT A0PAAONG ®.

(I\OEOTOMEZ — FYPIZMA TOY NATrKoY MNMPIONIZMATOZX )

Me 1o TpLovt PKGS 1400 £xete TV duvaTtétnTa va kavete AoEoTopeg amod 0° (90° / KABeTn Korm) pEXPL
50° pog ta de€ld Kal MPOg Ta aploTePd. XaAap®oTe TPOTA TNV AaBr) 0Tabeporoinong @ Katd duo e
TPELG OTPOYEG. MiECovTag Tov SLaKOTITN AELTOUPYiag @ avalpeite v otabeporoinon. PEpTe TOPA Ue
MATNUEVO TOV JLAKOTITN AELTOUPYIAG ® TOV TIAYKO TIPLOVIONATOG TIPog Ta de&ld 1) TIPOog TA aploTepd oTNV
£TOUUNTY BEON, APNOTE HETA AVAAOYWG TOV JLAKOTITN AELTOUPYIag @ TAAL eAeUBepo. Ma OTAVTAPT KOTIEG
dlabeTel To TPLOVL PKGS 1400 Vv duvatotnTa pUBULIONG TWV TILO CUVNBIOUEVWV YOVIOV AOEOTOUNG, OTIG
0°, 15°, 22,5°, 30° kal 45° péow oTabepwv onueiwv oTa oroia o dLaKOTING Tiavel oTabepd.

Mplv eKTEAEOETE TIG KOTIEG Va Eavao@i&eTe omwodrnoTe TAAL TNV AaBr) oTabeporoinong @ yla va unv
AANGEEL N eTUAEYUEVN pUBULON.

(I'II\AFIA KOIH — KAIZH THXZ KE®AAHZ KOIMHZ )

Me T0 TpLovi PKGS 1400 £xete v duvatotnTa va Kavete AoEOTOUEG OTNV Teploxn Twv 90° €wg 45°.
XaAap®OoTe TOV UNXAVIOKO YIa TNV YPrYOoPn 0TaBeporoinon TG YwViag @ Kal eTUAEETE Ye v Bonbela Tou
delkTn ywviag Tnv embupnTr Yowvia KOmng.

AQoU £xeTe ETUAEEEL TV YWVia KAl TIPLV DIEKTIEPAIWOETE TIG KOTIEG, TIPETIEL O UNXAVIOUOG YIA TNV YPIYOPN
otabeporoinon TG Ywviag @ va Eavao®iytel TAAL KaAd, yia va apayeivel ) eruAoyn apetapAn.

(AIEKI'IEPAIQZH KOIMOQN ZYNAYAZMOY )

Ma va KAveTe pla Kotm ouvduacopoU, TIPETEL MPWTA KAl VA YEIPETE TNV KEPAAY KOTMG @ KABWG eTtiong va
OTPEYETE KAl TOV TIAYKO TOU TIpLovioU (Seite emiong Kal Ta KeaAala «AoE0ToPEG» Kal «MMAdyla KoTt»).
ETAEETE MPWTA TNV YWVia KANOEWG, ETIEITA TV YWVia OTPOPNG Kal Eavao®iETe MAAL OAEQ TIG
otabepornomoelg. MNa va douléPeTe oTabeite aplotepd amnd To UAAO Tploviopatog (deite kat v
anekovion @).

20G OUVIOTOUPE YEVIKA VA KAVETE TIAVTA TIPWTA PEPIKEG DOKIMAOTIKEG KOTIEG. ETOL uropeite va
BeBawwbeite wg n emBuUPNTA Ywvia eival erAeyPévn owoTd, Kat 6Tl TO avaAoyo UAIKO oag Ba
enegepyacbel cwoTd.
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(ZYNTHPHZH TOY MPIONIOY INA KOINH KAl AO=OTOMEZX= )

A Mptv amo6 k&be epyacia otV cuokeun v dla va Byadete navta o BUopa anod TNV npifa Tou NAEKTPIKOU

peupatog!

Ol U0 aVTAAAOKTIKEG BoUpTOEG AvOPAKA TIOU TIAPEUPIOKOVTAL OTO TIAKETO ETUTPEMETAL VA aAAaxBouv
UOVO amod ureuBuvo edIKO ATOWO.

Na kaBapifete TO MPLOVL YA KOTI Kal AOEOTOUES TAKTIKA, KAAUTEPA AUECWG HETA TNV JIEKTIEPAIWON TG
epyaoiag.

Agv ETUTPETETAL VA ELOYKWPHROOUV UYPA OTO E0WTEPIKO TOU TIPLOVIOU Yid KOTI Kal AOEOTONEG. [Ma Tov
KaBaPLoPO TOU KOUTIOU TNG CUCKEUNG VA XPNOWOTIOLEITE €va JAAAKO Tavi. Z& Kaud mepintwon va unv
XPNOWOTIOWOETE Yl TOV KABAPLoPO BevEivn, SIAAUTIKA 1) KABAPLOTIKA TIOU KATAOTPEPOUV TO TTAACTIKO.

(YNOAEIZEIZ KAI TPIK )

Av BENETE va DOUNEWPETE OUXVA OE DAPOPETIKA EPN LE TO TIPLOVL, 0AG CUVIOTOUNE VA TO TIPOCAPHOCETE
o€ KOVTPAMAAKE 20 XIALOOT®OV Yla BAon cuvapuoAdynong. EToL n HETAPOPA Kal N TIPOCAPHOYY O€ TIOANEG
eTuQAaveleg Ba gival o EUKOAN.

Av B€NeTE va eMEeEEPYATTEITE KUPTA KOPUATLA, VA NV Ta BAZETE TMOTE £TOL WOTE 1) KAUYN va
ATIOHAKPUVETE ard ToV 0 0dnYyo6g-oTpLypa. Eva kevo peta&u tou odnyou-oTrpLlya Kal TOU KOUHATIOU TTou
eneepydleote Ba gixe oav amoTEAEOUA VA UMTAOKAPEL KATA TNV KO TO KOUUATL TIou ene&epyaleoTe.
‘Eva KupTO KOPPATL va TO KOBETE MPWTA AlyO IO HEYAAUTEPO / HOKPUTEPO. 'YOTEPA VA TO KOBETE LE
akpiBela, yati Ta peydAa 16Ea dUoKoAa kOBovTal pe akpiBela.

AuEnoTe TNV aocPAAela TIPOCAPHOLOVTAg Kal pla pdoBeTn erupdvela omptEng and Euho (75 x 500 x 12
XW\loOTd). ZTOV 0dNYO-OTHPLYHA UTTIAPXOUV ELOIKA YIO QUTOV TOV OKOTIO avoiyuaTa.

MeploodTEPEG MPAKTIKEG CUMBOUAEG YA NAEKTPIKA epyaleia Ba BpeiTe £MiONG OTO CUVNUUEVO QUAAADLO
«YTodeielq aopaieiag».

TexVIKEG aANQYEG HE TN ONpacia TG TEXVIKAG TIPOOd0U EMPUAACCOVTAL.

(AHAQZH ISOAYNAMIAS )

Epeig, Kompernai Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Germany,
ONAWVOUE PE TO TMAPOV TNV LOOBUVAIQ TOU TIPOLOVTOG aUTOU HE TIG aKOAOUBEQ
KATeEUBUVTAPLEG YPOaUUESG TNG Eupwrialkng KowvémTag:

Kateubuvtpla ypapur mg EK
Tepl XaUNANG NAEKTPIKAG TAONG: 73/23 EEC, 93/68 EEC
HAekTpOopayVNTIKOG CUUBBaoUOG: 89/336 EEC

Epappoloduevol

EVOPHOVIOUEVOL KAVOVIOUOL: EN 55014-1: 1993+A1+A2, EN 61000-3-2: 1995+A1+A2,
EN 60555-3: 1987, EN 60555-3/A1: 1991, EN 55014-2: 1997
EN 61029-1: 1995, prEN 61029-2-9: 1994

Type: PKGS 1400

Bochum, 30.07.2002

Hans Kompernai
- AleuBuvTig KATAOTHATOG -
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GARANTIE
Sie erhalten auf dieses Gerdt 36 Monate Garantie ab Kaufdatum. Das Gerétwurde sorgfaltig produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Sollten sich dennoch Funktionsfehler srgsben, senden Sie das Gerét in Originalverpackung bitte zusammen mit dem Kaufheleg (falls vor-
handen) an die aufgefiihrte Service-Adresse in lhrem Land.
Schaden, die auf unsachgemaRe Behandlung zuriickaufiihren sind, sowie VerschleiRteile fallen nicht unter die Garantie.
Schraven Service- und Dienstleistungs GmbH
Hagelkreuzweg 17 - 47625 Kevelaer
Tel: 02832/3414 - Fax: 02832/3532

GARANTIE
Sie erhalten auf dieses Gerdt 36 Monate Garantie ab Kaufdatum. Das Gerét wurde sorgfltig produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Sollten sich dennoch Funktionsfehler ergeben, senden Sie das Gert in Originalverpackung bitte zusammen mit dem Kaufbeleg (falls vor-
handen) an die aufgefiihrte Service-Adresse in lhrem Land.
Schaden, die auf unsachgemaRe Behandlung zuriickaufiihren sind, sowie VerschleiRteile fallen nicht unter die Garantie.
Elektro.Rittenschober OHG
4816 Gschwandt 340
Tel.: 07612/626050 - Fax: 07612/62 60 56

GARANTIE

La garantie est de 36 mois & compter de la date d'achat. L'appareil a 6té produit avec soin st contrdlé consciencieusement avant la livraison.
§i, contre toute attente, il devait se produire des défautsde fonctionnement, envoyez 'appareil dans son emhallage d'origine, accompagné du bon
de caisse (le cas échéant) a I'adresse S.A.\. valable pour votre pays.

Les endommagements résultant d'une utilisation inadéquate et les pigces a usure ne sont pas couverts par la garantie.

BACATA
37, Av. Jules Julien - 31400 Toulouse
Tel.: 0561/14 6090 - Fax: 0561/256175

GARANTIE

Op dit apparaat verlenen wij 36 maanden garantie vanaf koopdatum. Dit product is met zorg vervaardigd en vddr levering nauwkeurig
onderzocht. Als er desondanks storingen optreden, kunt u het apparaat in de originele verpakking en het koophewis (indien voorhanden) opsturen
naar het vermelde serviceadres in uw land.
Schade die voortuloeit uit ondeskundige behandeling evenals slijtende onderdelen vallen niet onder de garantiebepalingen.

International Trade Service - winschoten b.v.

Papierbaan 55 - 9672 Winschoten
Tel.: 0900/8724357 - Fax: 0597/4206 32
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ECYHZH

[a ™ ouokeur aut) €xeTe 36 MAVEG £YyUnon amé TnV nuepounvia ayopdg. H cuokeun KATAOKEUAOTNKE e
TPOCOXN Kal TPV TNV mapddoon £xel eAeyxBel euouveidnTta. Av mapdAa autd POKUYoUV TPoRARUaATa
AelToupyiag, oTelATE TNV CUOKEUN HECA OTNV QUBEVTIKY TG ouokeuaaoia padi pe Tnv anoddelgn ayopdq (av urtdpyetl)
oV dlevbuvon Tou OEPPIG OTNV XWPA 0dG, TIOU avVaypAPeTaL 0NV Tiow TAEUPA TNG CUOKEUAOIAG.

BAdBeg rou €xouv mpokuel arnd AavBaouEvo TROMo Xpriang KaBwe Kat EPN TNG CUOKEUNG mou pBsipovtatl
PUOLOAOYIKG deV ouurepiAauBdvovTal otV gyyunon.

Houston Service - Kalothanassi G. Amalia - Electric Servis - Spare Parts
47 Mesogion AV. - 11526 Athens
Tel.: 01/7786778 - Fax: 01/7717180

GARANTIE
a garantie est de 36 mois a compter de la date d'achat. L'appareil a té produit avec soin et contrdlé consciencieusement avant la livraison.
§i, contre toute attente, il devait se produire des défauts de fonctionnement, envoyez I'appareil dans son emballage d'origine, accompagné du bon
de caisse (le cas échéant) & I'adresse S.A.V. valable pour votre pays.
Les endommagements résultant d'une utilisation inadéquate et les pidces & usure ne sont pas couverts par la garantie.

Op dit apparaat verlenen wij 36 maanden garantie vanaf koopdatum. Dit product is met zorg vervaardigd en vddr levering nauwkeurig
onderzocht. Als er desondanks storingen optreden, kunt u het apparaatin de-originele verpakking en het koopbewis (indien voorhanden) opsturen
naar het vermelde serviceadres in uw land.

Schade die voortuloeit uit ondeskundige hehandeling evenals slijtende onderdelen vallen niet onder de garantiebepalingen.

.T.S.w. bv - p/a Forwarding Team bvba
tav Esther
Kaai 214 - 216 - 2030 Antwerpen
Tel.: 03/5413760 - Fax: 03/5415651
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PARIKSIDE
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