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Geratekennwerte

HeiBluftgeblase

Bestellnummer

Aufnahmeleistung max.

Luftmenge ca.

Temperatur am DUsenausgang ca.

Temperatur-Messgenauigkeit

am Dusenausgang
in der Anzeige

Betriebstemperatur Display*

Gewicht (ohne Zubehor) ca.

Schutzklasse

* AuBerhalb der Betriebstemperatur kann das Display schwarz werden.

PHG 500-2

0 603 29A 0..

1600
240/450
300/500

+10 %

0,75
Bl /11X

PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29B 0.. 060329C 7..
1800 2000
250/350/500 150/300/500

50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 %
- +5 %

- 0..+50
0,8 0,9

O /11 Bl /1

Bitte die Bestellnummer Ihres Geréates beachten, die Handelsbezeichnungen einzelner Gerate kdnnen variieren.

Gerauschinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.
Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates ist ty-

pischerweise Kleiner als 70 dB(A).

Gerateelemente

5
6
7
8
9
10

11
12

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubeh6r gehort teil-

Duse
Warmeschutz

PHG 500-2/PHG 600-3:
Ein-Aus-Schalter/
Luftmengen- und Temperaturregler

PHG 630 DCE:
Ein-Aus-Schalter/Luftmengenregler

Taste zum Einstellen der Temperatur
(PHG 630 DCE)

Display (PHG 630 DCE)
Flachenduse*
Glasschutzduse*
Reflektordise*
SchweiBdraht*
SchweiBschuh*
Reduzierduse*
Schrumpfschlauch*

weise nicht zum Lieferumfang.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Verformen und Verschwei-
Ben von Kunststoff, Entfernen von Farbanstrichen und
zum Erwérmen von Schrumpfschlauchen.

Es ist auch geeignet zum Léten und Verzinnen, Losen
von Klebeverbindungen und zum Auftauen von Was-

serleitungen.

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem Ge-
rat ist nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung und die Si-
cherheitshinweise vollstandig le-
sen und die darin enthaltenen An-
weisungen strikt befolgen.

Arbeitsplatz gut belliften. Entstehende

Gase und Dampfe sind haufig gesund-
heitsschadlich.

m Das Gerét darf nicht feucht sein und auch nicht in
feuchter Umgebung betrieben werden.

m Vor jeder Benutzung Gerédt, Kabel und Stecker
Uberprifen. Werden Schaden festgestellt, das Ge-
rat nicht weiter benutzen. Reparatur nur von einem
Fachmann durchflhren lassen. Gerat nie selbst 6ff-

nen.

m  Gerate, die im Freien verwendet werden, Uber ei-
nen Fehlerstrom(Fl)-Schutzschalter mit maximal
30 mA Ausldsestrom anschlieBen. Das Gerat nicht
bei Regen oder Nasse verwenden.

m  Gerat nicht am Kabel tragen oder aufhangen.

m  Kabel immer nach hinten vom Gerat wegflhren.
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m  Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt oder
durchtrennt, Kabel nicht berlhren und sofort den
Netzstecker ziehen. Geréat niemals mit beschadig-
tem Kabel benutzen.

m  Gerat nicht unbeaufsichtigt betreiben.

m In Arbeitspausen, bei Nichtgebrauch und vor allen
Arbeiten am Gerat (z.B. Wechseln der Arbeits-
werkzeuge, Wartung, Reinigung, Einstellungen)
Netzstecker ziehen.

m  Schutzbrille tragen.

m Starke Hitzeeinwirkung (z.B. durch unsorgsamen
Umgang) mit diesem Geréat bewirkt erhdhte Brand-
und Explosionsgefahr!

m Bei Bearbeitung von Kunststoffen, Farben, Lacken
und &hnlichen Materialien kénnen entziindliche
und giftige Gase entstehen. Nicht in der Nahe leicht
entzUndbarer Gase oder Materialien arbeiten.

= Warme kann zu brennbaren Teilen gelangen, die
sich auBer Sichtweite befinden.

m Gerat nicht fur langere Zeit auf ein und dieselbe
Stelle richten.

m Verbrennungsgefahr! Nicht die heiBe Dise berih-
ren. Schutzhandschuhe tragen.

= HeiBen Luftstrom nie auf Personen oder Tiere rich-
ten.

m  Gerat nie als Haartrockner verwenden.

m Dusenausgang nicht zu nahe an das zu bearbei-
tende Werkstlick bringen. Der entstehende Lulft-
stau kann zur Uberhitzung des Gerates fuhren.

m  Gerat vor der Aufbewahrung vollstandig abkihlen
lassen. Die heiBe DUse kann Schaden anrichten.

m Niemals Kindern die Benutzung des Geréates ge-
statten.

m Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion
des Gerétes zusichern, wenn das fUr dieses Gerat
vorgesehene Original-Zubehdr verwendet wird.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten!

Die Spannung der Stromqguelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Gerate kdnnen auch an
220V betrieben werden.

Ein-Aus-Schalten

Einschalten:

PHG 500-2: Zur Inbetriebnahme Schalter 3 in Stellung
I oder Il driicken.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Zur Inbetriebnahme
Schalter 3 in Stellung I, Il oder 1l driicken.

Ausschalten:
Zum Ausschalten Ein-Aus-Schalter 3 bis zum An-
schlag in Stellung O driicken.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Nach langerem Arbeiten
mit hoher Temperatur Gerat vor dem Ausschalten zur
Abkuhlung in der Kaltluftstufe I laufen lassen.

Thermoschutzabschaltung

Bei Uberlastung der Heizung (z.B. durch Luftstau)
schaltet das Gerat diese automatisch ab, das Geblase
lauft jedoch weiter. Hat sich das Gerat auf Betriebs-
temperatur abgekuhlt, wird die Heizung wieder zuge-
schaltet.

Einstellen von Luftmenge und Temperatur
(PHG 500-2, PHG 600-3)

Der Schalter 3 kann in zwei (PHG 500-2) bzw. drei Ge-
blasestufen (PHG 600-3) geschaltet werden. Den An-
wendungen entsprechend kdnnen somit passende
Luftmengen- und Temperaturkombinationen ausge-
wahlt werden.

Stufe PHG 500-2

| 240 I/min, 300 °C
I 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Die Kaltluftstufe I ist geeignet zum Ab-
kiihlen eines erhitzten Werkstlckes oder zum Trock-
nen von Farbe. Sie ist ebenso geeignet, um das Gerét
vor dem Abstellen oder dem Wechsel von Aufsatzdi-
sen abzukudhlen.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Einstellen der Luftmenge (PHG 630 DCE)

Die Luftmenge kann mit dem Schalter 3 in drei Stufen
eingestellt werden. Die Temperatur ist in den Stufen Il
und Il mit der Temperaturtaste 4 regelbar.

Stufe Luftmenge Temperatur
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50 ...630 °C
n 500 I/min 50 ...630 °C

Die Luftmenge z.B. verringern, wenn:

— die Umgebung eines Werkstlickes nicht Uberma-
Big erhitzt werden soll

— oder sich ein leichtes Werkstlick durch den Luft-
strom verschieben kdnnte.

Die Kaltluftstufe I ist geeignet zum Abkuhlen eines er-
hitzten Werkstlckes oder zum Trocknen von Farbe.
Sie ist ebenso geeignet, um das Geréat vor dem Abstel-
len oder dem Wechsel von Aufsatzdiisen abzukuhlen.

Einstellen der Temperatur (PHG 630 DCE)
Die Temperatur ist in den Geblasestufen Il und Il stu-
fenlos regelbar.

Nach dem Wechsel in die Geblasestufe Il oder Il er-
scheint im Display 5 die Temperatur, die zuletzt als
Zieltemperatur gewahlt wurde, mit der Kennzeichnung
» « ca. 3 Sekunden im Display. Die Zieltemperatur
gilt fur beide Geblasestufen und &ndert sich bei einem
Wechsel zwischen den Stufen Il und Il nicht.

Nach der Ankindigung der Zieltemperatur wird mit
blinkenden » « die tatséchliche Temperatur am Du-
senausgang angezeigt, bis die gewahlte Zieltempera-
tur erreicht ist. Danach erldschen die Pfeile » «, das
Display 5 zeigt die aktuelle Temperatur.
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Die Zieltemperatur kann in Schritten von 10 °C durch
Drlcken der Seite ,,+“ an der Temperaturtaste 4 er-
hoht oder durch Dricken der Seite ,,—“ an der Tempe-
raturtaste 4 gesenkt werden. Kurzzeitiges Driicken der
Taste erhdht bzw. senkt die Zieltemperatur einmalig
um 10 °C. Langeres Driicken der Taste erhdht bzw.
senkt die Temperatur fortlaufend in Schritten von
10 °C, bis die Taste losgelassen wird oder die minima-
le bzw. maximale Temperatur erreicht ist.

In der Geblasestufe | betragt die voreingestellte Tem-
peratur 50 °C. Beim Wechsel aus Geblasestufe Il oder
I mit héheren Temperaturen zu Geblasestufe | dauert
es kurze Zeit, bis sich das Gerat auf 50 °C abgekihlit
hat. Wahrend des Abkuhlens wird im Display 5 die tat-
sachliche Temperatur am Disenausgang angezeigt.

Arbeitshinweise

Warmeschutz abnehmen

Bei Arbeiten an besonders engen Stellen kann der
Warmeschutz 2 abgenommen werden.

m Vorsicht vor der heiBen Diise! Bei Arbeiten ohne
Warmeschutz besteht erhohte Verbrennungsge-
fahr.

Zum Abnehmen bzw. Aufsetzen des Wéarmeschutzes
muss sich das Gerat abgekuihlt haben und ausge-
schaltet sein. Zum Abkuhlen das Gerat gegebenenfalls
kurz in der Kaltluftstufe laufen lassen.

Warmeschutz 2 entgegen dem Uhrzeigersinn abdre-
hen bzw. im Uhrzeigersinn drehend wieder aufsetzen.

Abstellen des Geridtes

Zum AbkuUhlen des erwérmten Gerétes, oder um beide

Hande beim Arbeiten freizuhalten, muss das Geréat auf

der Ablageflache aufrecht abgestellt werden (siehe

Bild [).

= Beim Arbeiten mit abgestelltem Gerat beson-
ders vorsichtig sein! Es besteht Verbrennungs-
gefahr an der heiBen Dise und am HeiBluftstrom.

Arbeitsbeispiele

Die Buchstaben in den folgenden Anwendungsbei-
spielen beziehen sich auf die Darstellungen auf der
Ausklappseite.

Angaben Uber Temperatureinstellungen in den An-
wendungsbeispielen sind Richtwerte, die je nach Ma-
terialbeschaffenheit abweichen kdnnen. Der Abstand
der Duse zum Werkstuck richtet sich nach dem zu be-
arbeitenden Material.

Die jeweils zweckmaBigste Temperatur ist durch einen

Versuch zu ermitteln. Beginnen Sie daher mit einer
niedrigen Temperaturstufe.

Alle Anwendungsbeispiele (auBer [E1) kénnen ohne
Zubehor ausgeflhrt werden. Der Einsatz der vorge-
schlagenen Zubehorteile vereinfacht jedoch die Arbeit
und erhoht die Qualitdt des Ergebnisses wesentlich.

m Vorsicht beim Diisenwechsel, Verbrennungs-
gefahr! Nicht die heiBe Duise berthren. Gerat ab-
kihlen lassen. Schutzhandschuhe tragen.

Das reichhaltige Bosch-Zubehor (siehe Bosch Zube-
horkatalog) bietet lhnen weitere vielseitige Anwen-
dungsmoglichkeiten.

Zusatzliche Hinweise erfahren Sie in den handelsuibli-
chen Heimwerker-Blichern.

N Lack entfernen/Kleber I6sen

Flachendise 6 aufsetzen. Lack mit HeiBluft aufwei-
chen und gleichméBig mit Spachtel abheben. Lange
Hitzeeinwirkung verbrennt den Lack und erschwert
das Entfernen. Der Spachtel sollte scharf und sauber
gehalten werden.

Viele Klebemittel (z.B. Aufkleber) werden durch War-
me weich. Verbindungen kénnen dann getrennt oder
Uberschussiger Kleber entfernt werden.

E} Lack von Fenstern entfernen
Glasbruchgefahr!

Unbedingt die GlasschutzdUse 7 verwenden.

Auf profilierten Flachen kann der Lack mit dem pas-
senden Spachtel abgehoben und mit einer weichen
Drahtburste abgeburstet werden.

Kunststoffrohre verformen

Reflektordiise 8 aufsetzen. Um ein Abknicken des
Rohres zu verhindern, muss dieses mit Sand gefullt
und beidseitig verschlossen werden. Rohr gleichma-
Big erwarmen durch seitliches Hin- und Herbewegen.

] Kunststoff verschweiBen

Reduzierdise 11 und Schweischuh 10 aufsetzen.
Die zu verschweiBenden Werkstiicke und der
SchweiBdraht 9 mUssen aus dem gleichen Material
sein (z.B. PVC mit PVC). Die Naht muss sauber und
fettfrei sein.

Nahtstelle teigig erwdrmen. Beachten Sie, dass der
Temperaturbereich zwischen teigigem und flissigem
Zustand eines Kunststoffes gering ist. Dann SchweiB3-
draht 9 zuflihren und in den Spalt einlaufen lassen, so
dass eine gleichmaBige Wulst entsteht.

@ Sschrumpfen

Reduzierdise 11 aufsetzen. Den Durchmesser des
Schrumpfschlauches 12 entsprechend dem Werk-
stlick, z. B. Kabelschuh, wahlen.

Den Schrumpfschlauch gleichmaBig erwéarmen.
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@ Wasserleitungen auftauen
Wasserleitungen sind oft duBerlich nicht

& von Gasleitungen zu unterscheiden. Gas-
leitungen diirfen keinesfalls erwarmt
werden.

Reflektordise 8 aufsetzen. Die eingefrorene Stelle im-
mer vom Rand zur Mitte erwérmen.

Kunststoffrohre sowie Verbindungen zwischen Rohr-
stlicken besonders vorsichtig erwérmen, um Bescha-
digungen zu vermeiden.

[ Weichléten

Fir Punktlétungen Reduzierdise 11, flr das Loéten
von Rohren Reflektordise 8 aufsetzen.

Wird Lot ohne Flussmittel verwendet, Lotfett oder
L6tpaste auf die Lotstelle geben. Létstelle je nach Ma-
terial etwa 50-120 s erwdrmen. Lot zugeben. Das Lot
muss durch die Werkstlcktemperatur schmelzen.
Nach Erkalten der Létstelle Flussmittel entfernen.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Geréat Netzstecker ziehen.

= Gerat und LUftungsschlitze stets sauber halten, um
gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerét trotz sorgfaltiger Herstell- und Prif-
verfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten Kundendienststelle fir Bosch-Elektro-
werkzeuge ausflihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut Typen-
schild des Geréates angeben.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehdr und Verpackung sollten einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abgegeben oder
(ausreichend frankiert) direkt eingeschickt werden an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstr. 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater

www.powertool-portal.de, das Internetportal flr
Heimwerker und Gartenfreunde

www.dha.de, das komplette Service-Angebot der
Deutschen Heimwerker Akademie
Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

©®Service:. .................. 01 80/3 35 54 99
Fax ................... + 49 (0) 55 53/20 22 37
® Kundenberater:. . ........... 01 80/3 3357 99
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-StraBe 1

1232 Wien

©®Service:. ................. +43 (0)1/61 03 80
Fax ............. ... . ... +43 (0)1/61 03 84 91
® Kundenberater:. . ... ... +43 (0)1/7 97 22 30 66
E-Mail: abe@abe-service.co.at

Schweiz

@ Servicer. . ............... +41(0)1/847 16 16
FaX e +41 (0)1/847 16 57

080055 11 55

C € Konformititserklirung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60 335 gemaB den Bestimmungen der Richtlinien
73/23/EWG, 89/336/EWG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%,/W% A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Anderungen vorbehalten
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Product Specifications

Hot Air Blower
Order number

Power consumption max. W]
Air flow approx. [I/min]
Temperature at nozzle outlet approx. [°C]
Temperature measuring accuracy

at the nozzle outlet

on the display
Display operating temperature® [°C]
Weight (without accessories) approx. kgl

Protection class

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50

0.75 0.8 0.9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Outside of the operating temperature, the display can become black.
Please observe the order number of your unit. The trade names of the individual units may vary.

Noise Information

Measured values determined according to EN 50 144.
Typically the A-weighted sound pressure level of the

product is less than 70 dB(A).

Product Elements

1 Nozzle
2 Heat protection

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
On-off switch/Air flow and temperature regulator

3 PHG 630 DCE:
On-off switch/Air flow regulator

4 Button for setting the temperature
(PHG 630 DCE)

Display (PHG 630 DCE)
Wide nozzle*

Reflector nozzle*
Welding rod*

10 Welding shoe*

11 Reduction nozzle*

12 Heat-shrinkable tubing*

5
6
7 Glass protection nozzle*
8
9

* Not all the accessories illustrated or described are in-

cluded in standard delivery.

Intended Use

The unit is intended for the forming and welding of
plastic, removal of paint and the warming of heat-
shrinkable tubing.

It is also suitable for soldering and tinning, loosening of
adhesive joints and the defrosting of water lines.

For Your Safety

Working safely with this unit is pos-
sible only when the operating and
safety information are read com-
pletely and the instructions con-
tained therein are strictly followed.

The workplace should be well ventilat-
:I; ed. Gases and vapours that occur are

frequently detrimental to health.

m  The unit must not be damp and must also not be

operated in damp surroundings.

m Before each use of the unit, check the cable and

plug. If damage is detected, do not use the unit.
Have repairs performed only by a qualified techni-
cian. Never open the unit yourself.

m  Connect units that are used in the open via a re-

sidual current device (RCD) with an actuating cur-
rent of 30 mA maximum. Do not operate the unit in
rain or moisture.

m Do not carry or hang up the unit by the cable.
m Always direct the cable to the rear away from the

unit.
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m [f the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
mains plug. Never use the unit with a damaged ca-
ble.

Do not operate the unit unattended.

During pauses in the work, when not in use or dur-
ing work on the unit itself (e.g., changing of the
working tools, repairs, cleaning, adjustment), pull
the mains plug.

Wear safety glasses.

The strong heating effect (e.g. as a result of care-
less handling) of this unit increases the danger of
fire and explosion!

» When working with plastics, paints, lacquers and
similar materials, combustible and poisonous gas-
es can occur. Do not work in the vicinity of easily
combustible gases or materials.

m The heat can reach flammable parts that are locat-
ed outside of the visible area.

Do not point the unit for a long period at one spot.
Danger of burning! Do not touch the hot nozzle.
Wear protective gloves.

Never direct the air stream at persons or animals.
Never use the unit as a hair dryer.

Do not hold the nozzle outlet too close to the work-

piece to be heated. The resulting restriction in the
air flow can lead to overheating of the unit.

m  Allow the unit to cool completely before storing.
The hot nozzle can cause damage.

= Never allow children to use the unit.

m Bosch is able to ensure flawless functioning of the

unit only if the original accessories intended for it
are used.

Putting into Operation

Ensure that the mains voltage is correct!

The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the machine. Ma-
chines designated for 230 V can also be operated with
220 V.

Switching On/Off

Switching on:

PHG 500-2: To put into operation, slide the switch 3
to position 1 or Il.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: To put into operation,
slide the switch 3 to position I, Il or IlI.

Switching off:

To switch off, slide the on/off switch 3 to the stop at
position O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: After working for a longer
time with high temperature, allow the unit to cool by
running in the cold air setting | before switching off.

Thermo-Protection Switch-Off

When the heater is overloaded (e.g. as a result of re-
stricted air flow), the unit switches it off automatically,
however, the blower continues to run. When the unit
has cooled to operating temperature, the heater is
switched on again.

Setting the Air Flow and Temperature

(PHG 500-2, PHG 600-3)

The switch 3 can be set to two (PHG 500-2) or three
(PHG 600-3) blower steps. Suitable air flow and tem-
perature combinations can be selected according to
the applications.

Step PHG 500-2

I 240 I/min, 300 °C
I 450 I/min, 500 °C
n -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: The cold air setting I is suitable for cool-
ing a warmed work piece or for the drying of paint. It
is also suitable for cooling the unit before placing down
or the changing of nozzles.

Setting the Air Flow (PHG 630 DCE)

The air flow can be set with the switch 3 in three steps.
In steps Il and 1, the temperature can be regulated
with the temperature button 4.

Step Air Flow Temperature
| 150 I/min 50 °C

I 300 I/min 50 ... 630 °C
n 500 I/min 50 ... 630 °C

Decrease the air flow when, for example:

—  The surroundings of the work piece should not be
heated more than necessary

— Alight work piece could be blown away by the air
stream.

The cold air setting | is suitable for cooling a warmed
work piece or for the drying of paint. It is also suitable
for cooling the unit before placing down or the chang-
ing of nozzles.

Setting the Temperature (PHG 630 DCE)
In the blower steps Il and lll, the temperature can be
continuously regulated.

After switching to the blower steps Il or lll, the temper-
ature that was last selected as the target temperature
appears in the display 5 marked with » <« for approx.
3 second. The target temperature applies for both
blower steps and does not change when switching
between steps Il and 111

After displaying the target temperature, the actual
temperature at the nozzle outlet is shown with blinking
» <« until the selected target temperature is reached.
The arrows » « then disappear and the display 5
shows the actual temperature.
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The target temperature can be increased in steps of
10 °C by pressing the “+” side of the temperature but-
ton 4 or reduced by pressing the “~” side of the button
4. Brief pressing of the button increases or decreases
the target temperature one time by 10 °C. Longer
pressing of the button increases or decreases the
temperature continuously by 10 °C steps until the but-
ton is released or the minimum or maximum tempera-
ture is reached.

In the blower step |, the pre-set temperature is 50 °C.
When switching from blower step Il or Il with higher
temperatures to blower step I, a short time is required
until the unit has cooled to 50 °C. During the cooling
period, the display 5 shows the actual temperature at
the nozzle outlet.

Working Instructions

Removing the Heat Protector
For working in especially narrow places, the heat pro-
tector 2 can be removed.

n Be careful of the hot nozzle! Increased danger
of burning exists when working without the heat
protector.

To remove or mount the heat protector, the unit must
be switched off and have cooled. For cooling, run
briefly in the cold setting, if necessary.

Turn the heat protector 2 counter clockwise to remove
and clockwise to mount again.

Placing Down the Unit

For cooling of the heated unit or to have both hands
free for working, the unit can be place down in the up-
right position on the rear housing surface (see Fig. [&).

n Be especially careful when working with the
upright unit! There is danger of burning on the hot
nozzle and the hot air stream.

Working Examples

The letters of the following application examples refer
to the illustrations on the fold-out page.

Temperature settings given in the application exam-
ples are suggested values that, depending on the ma-
terial characteristics, can deviate. The distance be-
tween the nozzle and workpiece is dependent on the
material to be processed.
The ideal temperature should first be ascertained by
performing a test. Therefore, begin with a lower tem-
perature setting.
All application examples (except BY) can be performed
without accessories. However, the use of the recom-
mended accessory parts simplify the work and signifi-
cantly improve the quality of the results.
n Be careful when changing the nozzle, danger
of burning! Do not tough the hot nozzle. Allow
the unit to cool. Wear protective gloves.

Bosch stocks an extensive range of accessories (see
Bosch Accessories catalogue) which offer a wide
range of other applications.

Additional information can be found in popular DIY
books.

I} Removing paint/softening adhesives

Place on the wide nozzle 6. Soften the paint using hot
air and remove evenly using a spatula. Do not heat the
paint for too long since this will burn the paint, making
it more difficult to remove.

Many adhesives (e.g. stickers) become softer when
heated allowing adhesive bonds to be separated or
superfluous adhesive to be removed.

[ Removing paint from window frames
Danger of glass breaking!

Use of the glass protection nozzle 7 is essential.

On profiled surfaces, paint can be removed using a
spatula and brushed off using a soft wire brush.

Shaping plastic tubing

Place on the reflector nozzle 8. To avoid kinking the
tubing, fill the tubing with sand and seal at both ends.
Heat the tubing evenly by moving it from side to side.

] Welding plastics

Place on the reduction nozzle 11 and the welding shoe
10. The materials to be welded and the welding rod 9
must be made of the same material (e.g. PVC with
PVC). The seam must be clean and grease-free.
Heat the welding seam until it becomes tacky. Please
note that the temperature difference between the
tacky and liquid state of a plastic is very small. Then
feed in the welding rod 9 and allow to run into the gap
so that a uniform bead is produced.

A shrink fitting

Place on the reduction nozzle 11. Select the diameter
of the heat-shrink tubing 12 according to the work
piece, for example, a cable lug.

Heat the heat-shrinkable sleeve evenly.

Il Defrosting water pipes
Water lines often do not differ in appear-
& ance from gas lines. Gas lines are not to
be heated under any circumstances.

Place on the reflector nozzle 8. Heat the frozen zone
always from the outside to the middle.

Warm plastic pipes as well as connections between
pipe pieces especially carefully to prevent damage.
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[ Soft Soldering

For point soldering, place on the reduction nozzle 11,
for the soldering of pipes, the reflector nozzle 8.

If solder without flux is used, apply soldering grease or
paste to the location to be soldered. Warm the loca-
tion to be soldered for 50-120 s depending on the
material. Apply the solder. The solder must melt from
the work piece temperature. After the soldered loca-
tion has cooled, remove the flux.

Maintenance and Cleaning

m Before any work on the unit itself, pull the mains
plug.

m For safe and efficient working, always keep the unit
and the ventilation slots clean.

WARNING

Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

Strain relief

Live = brown
To be fitted

by qualified

Neutral = blue professionals only

Do not connect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: [f the plug on the cable of this unit must
be replaced, dispose of the old plug to prevent mis-
use.

If the unit should fail despite the care taken in manu-
facture and testing, repair should be carried out by an
authorised customer services agent for Bosch power
tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number of the unit.

Environmental Protection

‘ The unit, accessories and packaging

. should be submitted for environment-
friendly recycling.

Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for categorised
recycling.

Service and Customer Advice

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
Middlesex UB 9 5HJ

©®Service .............. +44 (0) 18 95/83 87 82
© Adviceline. . .......... +44 (0) 18 95/83 87 91
Fax ........ .o . +44 (0) 18 95/83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
Tallaght-Dublin 24

©®Senice ................ + 353 (0)1/414 9400
Fax ............. .. . + 353 (0)1/459 8030
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SBT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton

3168 Clayton/Victoria
© ... +61 (0)1/800 804 777
Fax ... +61 (0)1/800 819 520

www.bosch.com.au
E-Mail: CustomerSupportSPT@au.bosch.com
New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

© +64 (0)9/47 86 158
Fax ... +64 (0)9/47 82 914

C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents:

EN 60 335 according to the provisions of the direc-
tives 73/23/EEC, 89/336/EEC.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%,/W N A ﬂuf"?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Specification subject to alteration without notice
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Caractéristiques techniques

Soufflante a air chaud

Référence

Puissance absorbée max. W]
Débit d’air (env.) [I/min]
Température a I'embouchure de la buse env. [°C]

Précision de mesure de la température
au niveau de la buse
au niveau de I'afficheur

Afficheur de température de travail* [°C]
Poids (sans accessoire) env. [ka]
Catégorie de protection

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Hors de la température de service, I'afficheur peut s’assombrir.
Faire attention au numéro de référence de I'appareil. Les désignations commerciales des différents appareils

peuvent varier.

Bruits
Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 50 144,

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est in-
férieur & 70 dB(A).

Eléments de ’appareil

1 Buse
2 Pare-chaleur

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Interrupteur marche-arrét/Débit d’air et molette
de sélection de la température

3 PHG 630 DCE:
Interrupteur marche-arrét/Réglage du débit d’air

4 Touche de réglage de la température
(PHG 630 DCE)

Afficheur (PHG 630 DCE)
Buse a jet plat*

Buse protege-vitres*
Buse a réflecteur*

© 00N O O

Fil a souder*

10 Patin a souder*

11 Réduction*

12 Gaine thermorétractable*

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Utilisation conforme

Cet appareil a été congu pour le fagonnage a chaud, le
soudage de certaines matiéres plastiques, le décapage
des peintures, la pose des gaines thermo-rétractable.

Il peut également étre utilisé pour le brasage et I'étama-
ge, le décollage d’assemblages collés et le dégivrage de
conduites d’eau.

Pour votre sécurité

appareil, lire intégralement au préa-
lable les instructions de service et
les remarques concernant la sécuri-
té. Respecter scrupuleusement les
indications et les consignes qui y
sont données.

=\ Pour travailler sans risque avec cet
i

 S—

D —

Bien aérer le poste de travail. Les gaz et
vapeurs géenérés sont souvent nuisibles

2 3 la santé.

m Ne pas exposer I'appareil a 'humidité ni le faire
fonctionner lorsqu’il est humide ou dans un envi-
ronnement humide.

m Avant chaque utilisation, vérifier I'état de I'appareil,
celui de son cordon et de sa fiche d’alimentation.
Ne jamais utiliser un appareil ou un cordon d’ali-
mentation endommagé. Les réparations ne doivent
étre confiées qu’a un spécialiste. Ne jamais ouvrir
soi-méme I'appareil.
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m Brancher les appareils qui sont utilisés a I'extérieur
sur un disjoncteur différentiel avec un courant de
déclenchement maximal de 30 mA. Ne pas utiliser
I'appareil par temps de pluie ni dans un endroit hu-
mide.

m  Ne jamais porter ou suspendre I'appareil par son
cordon d’alimentation.

Toujours ramener les cables a I'arriere de I'appareil.

Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique. Ne jamais
utiliser un appareil dont le cordon d’alimentation est
endommage.

m  Ne pas laisser I'appareil en marche sans surveillan-
ce.

m Extraire la fiche du cordon d’alimentation de I'appa-
reil hors de la prise électrique a chaque interruption
du travail, des que I'appareil n’est plus utilisé ainsi
qu’avant toute intervention sur I'appareil lui-méme
(changement d’outil, maintenance, nettoyage, ré-
glage, par exemple).

m Porter des lunettes de protection.

m L’application d’une chaleur trop importante (via
I'utilisation sans discernement de cet appareil)
constitue un facteur accru d’incendie et
d’explosion !

m Le travail de matieres synthétiques, de couches de
peinture, de vernis ou autres substances peut s’ac-
compagner du dégagement de gaz inflammables
ou/et nocifs. Ne pas travailler a proximité de gaz ou
de matériaux facilement inflammables.

m La chaleur peut se propager par conduction a des
pieces combustibles ou inflammables hors du
champ de vision ou de la vue de I'opérateur.

m  Ne jamais diriger I'appareil sur un unique point pen-
dant une trop longue période.

m  Risque de brilures ! Ne pas toucher la buse chau-
de. Porter des gants de protection.

m  Ne jamais diriger le jet d’air brdlant ou chaud sur
une personne ou un animal.

= Ne jamais se servir de cet appareil comme d’un se-
che-cheveux.

m  Ne pas approcher la sortie de la buse trop pres de
la piece a travailler. L’abaissement du débit d’air gé-
néré peut conduire a une surchauffe de I'appareil.

m Laisser refroidir compléetement I'appareil avant de le

ranger. La buse encore brllante ou échauffée peut
causer des dégats.

m  Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil.

m  Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d’origine prévus
pour cet appareil sont utilisés.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur!

La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plague signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également étre exploités sous 220 V.

Mise en marche/Arrét

Marche :

PHG 500-2: Pour mettre I'appareil en marche, enfon-
cer I'interrupteur Marche/Arrét 3 en position 1 ou Il.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Pour mettre I'appareil en
marche, enfoncer I'interrupteur Marche/Arrét 3 en po-
sition I, Il ou lll.

Arrét:
Pour arréter I'appareil, enfoncer a fond I'interrupteur
Marche/Arrét 3 jusqu’en position O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Aprées une longue séan-
ce de travail a température élevée, refroidir I'appareil
avant de I'éteindre en le laissant fonctionner sur le ni-
veau « Air froid » I.

Coupure de protection thermique

En cas d’échauffement excessif (en cas de non circu-
lation d’air, par exemple), le chauffage est automati-
quement coupé tandis que la soufflante, elle, continue
de tourner. Une fois que I'appareil est revenu a sa tem-
pérature de service, le chauffage se remet en marche.

Réglage du débit d’air et de la température
(PHG 500-2, PHG 600-3)

L’interrupteur Marche/Arrét peut étre commuté sur 3
(PHG 500-2) ou 3 (PHG 600-3) niveaux différents de
débit d’air. On peut donc moduler la quantité d’air et
sa température en fonction de I'application.

Niveau PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
I 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Le niveau « Air froid » | s’utilise pour re-
froidir une piece qui est chaude ou bien pour sécher
une couche de peinture. Il peut également étre utilisé
pour refroidir I'appareil avant de I'éteindre ou avant de
changer de buse.
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Réglage du débit d’air (PHG 630 DCE)

Le débit d’air peut étre réglé avec l'interrupteur Mar-
che/Arrét 3 sur trois niveaux différents. Lorsque l'inter-
rupteur est commuté sur les niveaux Il ou lll, la tem-
pérature se régle via la touche de réglage de la
température 4.

Niveau Débit d’air Température
| 150 I/min 50 °C

1] 300 I/min 50 ... 630 °C
1 500 I/min 50...630 °C

Réduire le débit d’air, par exemple lorsque :

— l'environnement d’une piece ne doit pas étre
chauffée de maniére excessive,

— une piece légere pourrait se déformer sous I'ac-
tion du flux d’air.

Le niveau « Air froid » I sutilise pour refroidir une piece
qui est chaude ou bien pour sécher une couche de
peinture. Il peut également étre utilisé pour refroidir
I'appareil avant de I'éteindre ou avant de changer de
buse.

Réglage de la température (PHG 630 DCE)
Lorsque I'interrupteur est commuté sur les niveaux de
débit d’air I ou I, la température est réglable en con-
tinu.

Une fois I'appareil commuté sur le niveau de débit d’air
Il ou lll, la température-cible sélectionnée en dernier
et le symbole > « apparaissent pendant environ 3 se-
condes sur I'afficheur 5. La température-cible s’appli-
que et vaut pareillement sur les deux niveaux de débit
d’air Il et lll. Elle n’est pas modifiée par une commu-
tation entre les niveaux Il et lll.

Apres I'annonce de la température-cible, la tempéra-
ture réelle a la sortie de la buse s'’inscrit sur I'afficheur
et les fleches » « clignotent jusqu’a ce que la tempé-
rature-cible soit atteinte. Les fleches » <« disparais-
sent alors et I'afficheur 5 indique la température ac-
tuelle a I'extrémité de la buse.

La température-cible peut étre augmentée (respecti-
vement : réduite) par pas de 10 °C par pression sur le
coté « + » (respectivement : « — ») de la touche de ré-
glage de la température 4. Une courte pression sur la
touche augmente ou abaisse la température-cible de
10 °C. Une pression prolongée sur la touche augmen-
te ou abaisse la température en continu par pas de
10 °C, jusqu’a ce que la touche soit relachée ou que
la température maximale ou minimale soit atteinte.

Lorsque I'appareil est commuté sur le niveau de débit
d’air I, la température est automatiquement préréglée
sur la valeur 50 °C. Lorsque 'appareil a été commuté
des niveaux Il ou lll et que la température y était réglée
sur des valeurs supérieures vers le niveau I, I'appareil
refroidit dans un laps de temps assez court sur la tem-
pérature 50 °C. La température réelle a I'extrémité de
la buse s’inscrit sur I'afficheur 5 pendant cette phase
de refroidissement.

Instructions d’utilisation

Retrait du pare-chaleur
Pour travailler dans les endroits particulierement
étroits, il est possible de retirer le pare-chaleur 2.

m Prendre garde ala buse brialante ! Lors des tra-
vaux sans pare-chaleur, les risques de brilures
sont plus élevés.

Pour retirer ou remettre en place le pare-chaleur, en-
core faut-il que I'appareil soit refroidi et arrété. Pour re-
froidir I'appareil, le faire fonctionner le cas échéant
quelques instants sur le niveau « Air froid ».

Tourner le pare-chaleur 2 dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre pour le retirer. Dans I'autre sens
pour le remettre en place.

Pose de I’appareil

Pour refroidir I'appareil ou bien pour disposer des

deux mains, I'appareil doit étre posé a plat (cf.

figure [d).

n Etre particuliérement vigilant lors des travaux
effectués alors que I'appareil est posé ! Risque
de brllure au niveau de la buse ou du flux d’air
chauds.

Exemples d’utilisation

Les lettres des exemples d’utilisation suivants se réfe-
rent aux schémas du volet dépliant.

Les valeurs de température précisées pour les exem-
ples d'utilisation sont données a titre indicatif. Elles
peuvent étre modifiées en fonction des propriétés des
matériaux. De méme, la distance a observer entre la
buse et la piece a travailler dépend des caractéristi-
ques de cette derniere.

La température la mieux adaptée au matériau et a I'uti-
lisation doit étre déterminée apres un essai préalable.
Commencer donc le travail avec une valeur de tempé-
rature plus basse.

Tous les exemples d'utilisation (sauf FJ) peuvent étre
exécutés sans accessoires supplémentaires. Cepen-
dant, I'utilisation des accessoires proposés simplifie le
travail et augmente sensiblement la qualité du résultat.

m Attention lors des changements de buses:
risque de bralures! Ne pas entrer en contact
avec la buse brllante. Laisser I'appareil refroidir.
Porter des gants de protection.

Le programme important d’accessoires Bosch (voir
catalogue d’accessoires Bosch) vous permettra de
nombreuses autres utilisations.

Les manuels de bricolage en vente habituelle dans le
commerce vous fourniront des conseils supplé-
mentaires.
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N Décapage de peinture et de colle

Mettre en place la buse a jet plat 6. Ramollir la peinture
au jet d’air chaud et la retirer a I'aide d’un couteau a
décaper. Sil'action du jet d’air chaud est trop longue,
la peinture brlle et ne s’enléve que difficilement. Le
couteau a décaper doit toujours étre maintenu propre
et tranchant.

La plupart des produits adhésifs et colles (p.ex. auto-
collants) se ramollissent sous I'effet de la chaleur. Les
assemblages peuvent alors étre défaits ou les restes
de colles retirés.

[l Décapage de peinture sur cadre de fenétre
Risque de bris de verre !

Impérativement utiliser la buse protége-vitres 7.

Sur les surfaces profilées, la peinture peut étre retirée
au moyen d’un couteau a décaper adéquat. Les res-
tes peuvent étre ensuite éliminés a I'aide d’une brosse
métallique souple.

Déformage des tuyaux en plastique

Mettre en place la buse 8. Pour éviter que le tuyau ne
se rompe en pliant, celui-ci doit étre rempli de sable et
obturé a ses deux extrémités. Chauffer le tuyau ré-
gulierement en faisant aller et venir la buse.

] Soudage des matiéres plastiques

Mettre en place la réduction 11 et le patin a souder 10.
Les pieces a souder ainsi que le fil & souder 9 doivent
étre de matériaux identiques (PVC avec PVC, par
exemple). La ligne de soudure doit étre propre et
exempte de toute trace de graisse.

Chauffer le joint jusqu’a ramollissement. Tenir compte
du fait que la différence de température entre les états
pateux et liquide d’une matiére plastique est tres fai-
ble. Aimenter en fil a souder 9 et le faire couler dans la
fente de maniére a générer un bourrelet régulier.

@ Rétraction

Mettre en place la réduction 11. Choisir le diametre de
la gaine thermorétractable 12 en fonction de la piece
(cosse de contact, par exemple).

Chauffer la gaine thermorétractable de fagon homoge-
ne.

@ Dégivrage de conduites d’eau
Il est souvent difficile de faire la différen-
& ce entre une conduite d’eau et une con-
duite de gaz. Ne jamais chauffer une con-
duite de gaz.
Mettre en place la buse 8. Réchauffer la zone gelée en
partant de sa périphérie et en progressant vers son
centre.
Réchauffer les tubes en matiéres plastiques ainsi que
les segments de conduite avec toutes les précautions
requises afin d’éviter de les endommager.

[l Soudage

Pour les soudages ponctuels, utiliser la réduction 11.
Pour les soudages de conduites, utiliser la buse a ré-
flecteur 8.

Si une soudure sans fondant est utilisée, appliquer une
graisse ou une pate a soudure sur la zone a souder.
En fonction du matériau, chauffer la zone a souder de
50 a 120 secondes environ. Amener la soudure. La
température de la piece doit faire fondre la soudure.
Une fois la piéce refroidie, éliminer le fondant sur la
zone.

Maintenance et nettoyage

= Avant toute intervention sur I'appareil proprement
dit, toujours extraire la fiche du cordon d’alimenta-
tion hors de la prise électrique.

m Pour obtenir un travail satisfaisant et sCr, nettoyer
régulierement I'appareil ainsi que ses ouies de re-
froidissement.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au

controle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la

réparation ne doit étre confiée qu’a une station de ser-
vice apres-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande

de piéces de rechange, nous préciser impérativement

le numéro de référence a dix chiffres de I'appareil.

Instructions de protection
de I’environnement

Récupération des matiéres premiéres plutét
qu’élimination des déchets

Les outillages, comme d’ailleurs leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ce manuel d’instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

De méme, nos pieces plastiques ont été marguées en
vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
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Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom : Bosch Outillage
Localité : Saint Ouen
Département : 93

Robert Bosch France S.A.
Service Apres-vente Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
93402 St. Ouen Cedex

® Service conseil client. ... ....... 0143 11 90 02
NuméroVert................. 0800 05 50 51

Belgique

© +32 (0)2/525 51 43

Fax ... +32 (0)2/525 54 20

E-mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com
Suisse

© . +41(0)1/847 16 16
Fax ...t +41 (0)1/847 16 57
080055 11 55

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés:

EN 60 335 conformément aux termes des réglemen-
tations 73/23/CEE, 89/336/CEE.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W&,/W% A ﬂw}o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Sous réserve de modifications
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Caracteristicas técnicas

Decapador por aire caliente
Numero de pedido

Potencia absorbida max. W]
Caudal de aire aprox. [I/min]
Temperatura a la salida de la boquilla aprox. [°C]

Precision de medida de la temperatura
a la salida de la boquilla

del display
Temperatura de operacion del display* [°C]
Peso (sin accesorios) aprox. kal

Clase de proteccion

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0...+450
0,75 0,8 0,9

Bl /11 O /11 Bl /1

* El display puede oscurecerse al trabajar fuera del margen de la temperatura de operacion.

Preste atencién al n° de pedido de su maquina. Las denominaciones comerciales en ciertas maquinas pueden

variar.

Informacién sobre ruido
Determinacion de los valores de medicion segun nor-
ma EN 50 144.

El nivel de la presiéon de sonido tipico del aparato de-
terminado con un filtro A es menor de 70 dB(A).

Elementos del aparato

1 Boquilla
2 Proteccién antitérmica

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Interruptor de conexion/desconexion/
Regulador de caudal de aire y termostato

3 PHG 630 DCE:
Interruptor de conexién/desconexion/
Regulador de caudal de aire

Tecla de ajuste de la temperatura (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Boquilla plana*

Boquilla para proteccién de vidrios*

Boquilla reflectora*

Varilla de soldar*

10 Zapata de soldar*

11 Boquilla reductora*

12 Tubo termoretractil*

© 0O N O O H

*Los accesorios ilustrados o descritos pueden no
corresponder al material suministrado de serie con el
aparato.

Utilizacién reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para deformar y soldar
materiales sintéticos, para decapar pintura y calentar
tubos termoretractiles.

También es adecuado para soldar, estafar, despegar
y para descongelar tuberias de agua.

Para su seguridad

=\ Vd. solamente puede trabajar sin
N peligro con el aparato si lee inte-
1 gramente las instrucciones de ma-
nejo y las indicaciones de seguri-
\ ) dad, ateniéndose estrictamente a
las indicaciones alli comprendidas.

)

Mantener bien ventilado el puesto de

trabajo. Los gases y vapores genera-

\:J H dos son frecuentemente nocivos para
L 1 | lasalud.

m El aparato no debe estar hiUmedo, ni debe operase
en un ambiente humedo.

m Antes de cada utilizacion del aparato, verificar el
cable y el enchufe. En caso de detectar algun da-
Ao, no continuar empleando el aparato. Hacerlo re-
parar Unicamente por personal técnico especializa-
do. No abrir nunca el aparato por su propia cuenta.

m Conectar los aparatos utilizados en la intemperie a
través de un fusible diferencial con una corriente de
disparo maxima de 30 mA. No exponer el aparato
a la lluvia o humedad.
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m  No transportar el aparato asiéndolo del cable ni
colgarlo de él.

m  Mantener el cable siempre detras del aparato.

m Sillega a danarse o cortarse el cable de red duran-
te el trabajo, no tocar el cable, sino extraer inme-
diatamente el enchufe de red. No usar jamas el
aparato con un cable deteriorado.

m  No dejar funcionando un aparato sin vigilancia.

m En las pausas de trabajo, al no emplearlo y antes
de cualquier manipulacion en el aparato, (p.€j. sus-
titucién de los Utiles de trabajo, mantenimiento,
limpieza, ajustes) extraer el enchufe de red.

m Llevar gafas de proteccion.

m En caso de una aportacion excesiva de calor con
este aparato (p.e€j. al emplearlo de forma descuida-
da) se incrementa el peligro de incendio y de explo-
sion.

m Al trabajar materiales sintéticos, pinturas, barnices
y similares pueden producirse gases inflamables y
venenosos. No trabajar proximo a gases o materia-
les inflamables.

m El calor puede llegar a alcanzar partes inflamables
no visibles.

m No dirigir el aparato durante tiempo prolongado al
mismo punto.

m jCorre peligro de quemarse! No tocar la boquilla
caliente. Llevar guantes de proteccion.

m No proyectar nunca el caudal de aire caliente con-
tra personas o0 animales.

m No emplear jamas el aparato como secador de
pelo.

m  No aproximar demasiado la boquilla a la pieza. El
estancamiento del aire pudiera causar un sobreca-
lentamiento del aparato.

m Antes de guardar el aparato dejarlo enfriar comple-
tamente, ya que una boquilla caliente podria cau-
sar danos.

m Jamas permita que nifos utilicen el aparato.

m Bosch solamente puede garantizar el funciona-
miento correcto del aparato si se utilizan los acce-
sorios originales previstos.

Puesta en funcionamiento

iCerciorarse de que la tension de la red sea
correcta!l

La tension de la fuente de energia debe coincidir con
las indicaciones en la placa de caracteristicas del apa-
rato. Los aparatos marcados con 230 V pueden fun-
cionar también a 220 V.

Conexion y desconexion

Conexion:

PHG 500-2: Para la puesta en marcha empuijar el in-
terruptor 3 a la posicion 1o Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Para la puesta en mar-
cha empujar el interruptor 3 a la posicion I, 11 o lll.

Desconexion:
Para desconectarlo empuijar hasta el tope hacia la po-
sicion O el interruptor de conexién/desconexion 3.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Si se ha trabajado pro-
longadamente a altas temperaturas, antes de desco-
nectar el aparato, dejarlo trabajar en la etapa de aire
frio I para que se refrigere.

Proteccion térmica

Si la resistencia de caldeo llega a sobrecalentarse
(p.€j. al obstaculizar la salida de aire) ésta se desco-
necta automaticamente, manteniéndose en funciona-
miento el ventilador. Una vez que el aparato haya al-
canzado la temperatura de operacion, se conecta
nuevamente la resistencia de caldeo.

Ajuste del caudal de aire y temperatura

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Con el interruptor 3 puede ajustarse el caudal de aire
del ventilador en dos (PHG 500-2) o tres etapas
(PHG 600-3). Ello permite combinar diferentes cauda-
les de aire y temperaturas de acuerdo a las diversas
aplicaciones.

Etapa PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
Il 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: La etapa de aire frio | es adecuada para
enfriar piezas o secar pintura. También es adecuada
para enfriar el aparato antes de depositarlo o cambiar
la boquilla.

Ajuste del caudal de aire (PHG 630 DCE)

El caudal de aire puede ajustarse con el interruptor 3
en tres etapas. En las etapas Il y Il puede regularse la
temperatura con la tecla de ajuste 4.

Etapa Caudal de aire Temperatura
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50 ...630 °C
1 500 I/min 50 ...630 °C

Reducir el caudal de aire, p.egj. en caso de que:

— no sea conveniente que se caliente demasiado el
entorno de la pieza

— el caudal de aire alcance a desplazar la pieza de
trabajo.

La etapa de aire frio | es adecuada para enfriar piezas
0 secar pintura. También es adecuada para enfriar el
aparato antes de depositarlo o cambiar la boquilla.
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Ajuste de la temperatura (PHG 630 DCE)
La temperatura puede ajustarse de forma continua en
las etapas del ventilador 11 y 1ll.

Después de cambiar a la etapa del ventilador Il o lll se
representa en el display 5 durante aprox. 3 segundos
la temperatura nominal seleccionada mas reciente-
mente junto con el simbolo » «. La temperatura no-
minal es valida para ambas etapas de ventilacion y no
se altera al cambiar entre las etapas Il y Ill.

Después de representarse la temperatura nominal, el
simbolo » « comienza a parpadear mientras se
muestra la temperatura real a la salida de la boquilla
hasta que se ha alcanzado la temperatura nominal. A
continuacion desaparecen las flechas » «, represen-
tandose en el display 5 la temperatura actual.

La temperatura nominal puede irse variando en saltos
de 10 °C hacia arriba pulsando el lado “+” de la tecla
de ajuste de temperatura 4, o hacia abajo, pulsando el
lado “~”. Al pulsar brevemente la tecla se varia la tem-
peratura ajustada en 10 °C hacia arriba o hacia abajo,
respectivamente. Al pulsar prolongadamente la tecla
se va aumentando o reduciendo continuamente la
temperatura en saltos de 10 °C, hasta soltar la tecla,
o al haber alcanzado la temperatura minima o maxi-
ma.

En la etapa I del ventilador, la temperatura preajustada
es de 50 °C. Si después de haber trabajado a tempe-
raturas mas altas se cambia de la etapa Il o lll a la eta-
pa |, tarda un poco de tiempo hasta que el aire de la
boquilla se haya enfriado a 50 °C. Durante este tiempo
de enfriamiento se va mostrando en el display 5 la
temperatura real que reina en la boquilla.

Indicaciones de trabajo

Desmontaje de la proteccion antitérmica

Al trabajar en lugares con espacio restringido puede
desmontarse la proteccion antitérmica 2.

m jCuidado con la boquilla caliente! Al trabajar sin
la proteccion antitérmica aumenta el riesgo a que-
marse.

El desmontaje y montaje de la proteccion antitérmica
debera realizarse con el aparato desconectado una
vez que éste se haya enfriado. Para enfriarlo puede
dejarse funcionar brevemente el aparato en la etapa
de aire frio.

Desenroscar la proteccion antitérmica 2 girandola en

sentido contrario a las agujas del reloj y enroscarla gi-
randola en sentido inverso.

Deposicion del aparato

Para enfriar el aparato, o bien para tener libres ambas
manos al trabajar, debe depositarse el aparato en po-
sicion vertical sobre la base de asiento (ver figura [d).

m jTener especial precaucion al trabajar con el
aparato depositado! Existe peligro de quemadu-
ra con la boquilla y el aire caliente.

Ejemplos de aplicacion

Las letras en los siguientes ejemplos de aplicacion se
refieren a su representacion en la solapa.

Los ajustes de temperatura indicados en los ejemplos
son solamente orientativos y puede ser necesario re-
adaptarlos segun las propiedades del material a traba-
jar. La distancia entre la boquilla y la pieza del trabajo
dependen del tipo de material a trabajar.

La temperatura éptima debera determinarse proban-
do para cada trabajo. Por ello, comience a trabajar
con una temperatura reducida.

Todos los ejemplos de aplicacion (excepto EX) pue-
den realizarse sin accesorios especiales. La utilizacion
de los accesorios recomendados, sin embargo, sim-
plifica el trabajo e incrementa considerablemente la
calidad obtenida.

m Tenga cuidado al cambiar la boquilla, jpeligro
de quemadura! No tocar la boquilla caliente. De-
jar enfriar el aparato. Colocarse guantes de protec-
cion.

La gran variedad de accesorios Bosch (véase el cata-
logo de accesorios) amplia considerablemente la
gama de aplicaciones.

Més informaciones las encontrara en los libros para
bricoladores que existen en el mercado.

I} Decapado de pintura/

desprendimiento de adhesivos
Montar la boquilla plana 6. Ablandar la pintura con aire
caliente e irla desprendiendo uniformemente con una
espatula. El calor excesivo hace que la pintura se que-
me, lo que dificulta su desprendimiento. Usar siempre
una espatula afilada y limpia.
Muchos pegamentos (p.e€j. en las etiquetas) se ablan-
dan por el efecto del calor. Ello permite separar las
partes y desprender los restos de pegamento.

[l Decapado de pintura en ventanas
iTéngase cuidado de no romper el vidrio!

Es imprescindible emplear la boquilla para proteccion
de vidrios 7.

En las superficies perfiladas puede levantarse la pintu-
ra con una espatula adecuada, retirandola con un ce-
pillo de alambre suave.
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Deformacion de tubos de plastico

Montar la boquilla reflectora 8. A fin de evitar que la pa-
red del tubo se meta hacia adentro, es indispensable
llenarlo de arena y cerrar ambos extremos. Calentar el
tubo uniformemente, moviéndolo de un lado a otro.

] Soldadura de plasticos

Montar la boquilla de reduccién 11 y la zapata de soldar
10. Las piezas y la varilla de soldar 9 deben ser del mis-
mo material (p.ej. PVC con PVC). Es indispensable
que la superficie de union esté limpia y libre de grasa.
Calentar la unién hasta que se ponga pastosa. Debe te-
nerse en cuenta que en los plasticos el margen de tem-
peratura entre los estados pastoso v liquido es muy pe-
quefo. Empujar entonces la varila de soldar 9
haciéndola penetrar en la ranura formando un cordén
uniforme.

@ Contraccién

Montar la boquilla de reduccion 11. Seleccionar el
tubo termoretractil 12 con un didmetro adecuado a la
pieza de trabajo, p.ej. un terminal.

Calentar uniformemente la manguera termorectractil.

@ Descongelacion de tuberias de agua
Frecuentemente no es posible distinguir

& exteriormente las tuberias de agua de las
de gas. Las tuberias de gas no deberan
calentarse en ningun caso.

Montar la boquilla reflectora 8. Siempre calentar el
area congelada procediendo desde los bordes hacia
el centro.

Calentar con especial cuidado las tuberias de plastico
y los empalmes en las tuberias para no perjudicarlos.

[l Soldadura con estaiio

Para soldar un punto emplear la boquilla de reduccion
11, para soldar tubos emplear la boquilla reflectora 8.

En caso de emplear estafio sin un alma con fundente,
aplicar grasa o pasta para soldar al punto de soldadu-
ra. Dependiendo del tipo de material, calentar el punto
a soldar durante unos 50 a 120 s. Aplicar el estafio. La
propia temperatura de la pieza debera hacer fundir el
estano.

Tras enfriarse la soldadura eliminar los restos de fun-
dente.

Mantenimiento y limpieza

m  Antes de cualguier manipulacion en el aparato ex-
traer el enchufe de red.

» Mantener siempre limpios el aparato y las rejillas de
refrigeracion para poder trabajar con eficacia y se-
guridad.

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricacion y
control la maquina sufriera un fallo, la reparacion de-
bera encargarse a un punto de Servicio Técnico auto-
rizado para herramientas eléctricas Bosch.

Siempre que efectle una consulta o solicite piezas de
repuesto, es imprescindible indicar siempre el nimero
de pedido de 10 cifras.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
producir desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran so-
meterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han identificado
las piezas de plastico.
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Asesoramiento y asistencia al
cliente

Espafa

Robert Bosch Espana, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

® Asesoramiento al cliente . . . . . + 34901 11 66 97
Fax ....... .o o + 34 91 327 98 63
Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

© . +58 (0)2/207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

©Interior: . ............. +52 (0)1/800 250 3648
ODF.: +52 (0)1/5662 8785
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Coérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)

Atencion al Cliente

© .. +54 (0)810/555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.

Republica de Panama 4045,

Lima 34

+51 (0)1/475-5453
E-Mail: vhe@autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. ~

Irarrdzaval 259 — Nufioa

Santiago

© . +56 (0)2/520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

C € Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN 60335 de acuerdo con las
73/23/CEE, 89/336/CEE.

C€ 03

regulaciones

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W&,/W% A ﬂuf"?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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Dados técnicos do aparelho

Soprador de ar quente
Numero de encomenda
Consumo nominal max. W]
Quantidade de ar aprox. [I/min]
Temperatura na saida da tubeira aprox. [°C]
Exactidao de medicao de temperatura

na saida do bocal

na indicacao
Temperatura de funcionamento display* [°C]
Peso (sem acessorios) aprox. kal

Classe de protecgcéo

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0...+450

0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Fora da temperatura de funcionamento é possivel que o display se torne preto.

Por favor observar o nimero de encomenda da sua maquina. A designagéo comercial de diversas maquinas
pode variar.

Informacéao sobre ruidos

Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de pressao acustica avaliado A do aparelho é
tipicamente inferior a 70 dB(A).

Elementos do aparelho

© 0N O O b

10
11
12

* Acessorios ilustrados ou descritos ndao estao total-

Tubeira
Isolamento térmico

PHG 500-2/PHG 600-3:
Interruptor ligar-desligar/
Regulador de volume de ar e de temperatura

PHG 630 DCE:
Interruptor ligar-desligar/
Regulador do volume de ar

Tecla para ajustar a temperatura (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Bocal plano*

Bocal para protecgao de vidros*

Bocal reflector*

Arame de soldar*

Sapata para soldar*

Bucha de redugéao*®

Mangueira retractil*

mente abrangidos no fornecimento.
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Utilizacdo conforme as disposicoes

O aparelho é determinado para deformar e soldar pe-
cas de plastico. Remover camadas de tinta e aquecer
magueiras de retracgao.

Também ¢é apropriado para soldar e estanhar, soltar
aderéncias e descongelar canos de agua.

Para sua seguranca

3\ Um trabalho seguro com o apare-
N lho sé6 é possivel apés ter lido aten-
1 tamente as instruges de servico e
as indicacoes de seguranca e apos
observar rigorosamente as indica-
coes nelas contidas.
=\ Arejar bem o local de trabalho. Os ga-
ses e vapores produzidos sdo muitas
\!} H vezes nocivos a saude.
L
 —

O aparelho ndo deve estar humido, nem deve ser
utilizado em ambiente huimido.

Controlar o aparelho, o cabo e atomada antes de
toda a utilizacao. O aparelho ndo deve continuar a
ser utilizado se forem verificados danos. Repara-
coes s6 devem ser efectuadas por um especialis-
ta. Jamais abra o aparelho.

Aparelhos utilizados ao ar livre devem ser conecta-
dos através de um interruptor de proteccao contra
corrente residual com uma corrente de activagéo
de no maximo 30 mA. Nao utilizar o aparelho na
chuve ou em ambientes himidos.
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m  Nao transportar nem pendurar o aparelho pelo ca-
bo.

Sempre conduzir o cabo para tras da maquina.
Caso o cabo de rede for danificado ou cortado du-
rante o trabalho, nao toque no cabo. Tire imediata-
mente a ficha da tomada. Jamais utilizar o aparelho
com um cabo danificado.

Nao deixar o aparelho funcionar sem vigilancia.
Tirar a ficha da tomada durante pausas de traba-
lho, quando n&o for utilizado e antes de todos tra-
balhos no aparelho (p.ex. substituicdo de ferra-
mentas, manutengao, limpeza, ajustes).

Usar 6culos de proteccgao.

Forte influencia de calor (p.ex. devido a manuseio
descuidado) com este aparelho provoca um maior
risco de incéndio e de explosao!

m Ao trabalhar plasticos, tintas, vernizes ou materiais
semelhantes, podem ser produzidos gases infla-
maveis ou venenosos. N&o trabalhar nas proximi-
dades de gases ou materiais inflamaveis.

m O calor pode alcancar partes inflamaveis, que se
encontram fora da area de vis&o.

m  N&o apontar o aparelho durante muito tempo para
a mesma posicao.

m Perigo de queimaduras! Nao tocar no bocal quen-
te. Usar luvas de proteccao.

m Jamais aponte o jacto de ar quente em direcgao
de pessoas ou animais.

Jamais utilize o aparelho como secador de cabelos.

A saida do bocal nao deve encontrar-se muito per-
to do material a ser trabalhado. A retencao de ar
desenvolvida pode provocar um sobre-aqueci-
mento do aparelho.

m Deixar o aparelho esfriar completamente antes do
acondicionamento. O bocal quente pode causar
danos.

Jamais permitir que criangas utilizem o aparelho.
A Bosch s6 pode assegurar um funcionamento
perfeito do aparelho, se para este aparelho foram
utilizados acessorios originais previstos para tal.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede!

A tensdo da fonte de corrente deve coincidir com as
indica¢des no logotipo do aparelho. Aparelhos com a
indicagdo de 230V também podem ser operados
com 220 V.

Ligar e desligar

Ligar:

PHG 500-2: Para colocar em funcionamento, devera
colocar o interruptor 3 na posigcéo I ou Il.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Para colocar em funcio-
namento, devera colocar o interruptor 3 na posigao I,
11 ou 1L

Desligar:
Para desligar devera premir completamente o inter-
ruptor de ligar-desligar 3 até a posigéo O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Apos trabalhar com alta
temperatura, devera permitir que para arrefecer o apa-
relho funcione no nivel I.

Desligamento para proteccao térmica

No caso de sobrecarga do aguecimento (p.ex. por
congestionamento de ar) o aparelho a desligara auto-
maticamente, mas o ventilador continua a funcionar.
O aquecimento sera religado, logo que o aparelho es-
tiver arrefecido até a temperatura de funcionamento.

Ajustar a quantidade de ar e a temperatura
(PHG 500-2, PHG 600-3)

O interrruptor 3 pode ser comutado em dois niveis de
sopro (PHG 500-2) ou trés niveis de sopro
(PHG 600-3). Assim, é possivel escolher, de acordo
com as aplicagdes, as combinacdes convenientes de
quantidades de ar e de temperaturas.

Nivel PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
I 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: O nivel de ar frio | é apropriado para ar-
refecer uma peca a ser trabalhada aquecida ou para
secar tinta. Ele também é apropriado para arrefecer o
aparelho antes de deposita-lo ou antes de substituir
bocais de adaptacao.

Ajustar a quantidade de ar (PHG 630 DCE)

A quantidade de ar pode ser ajustada em trés niveis
com o interruptor 3. A temperatura pode ser regulada
nos niveis Il e lll com a tecla de temperatura 4.

Nivel Quantidade de ar Temperatura
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50...630 °C
n 500 I/min 50...630 °C

Reduzir p.ex. a quantidade de ar, se:

— 0 redor de uma peca a ser trabalhada nao tiver
que ser demasiadamente aquecida

— 0Ou se uma peca a ser trabalhada leve puder ser
deslocada pela corrente de ar.

O nivel de ar frio | é apropriado para arrefecer uma
pega a ser trabalhada aquecida ou para secar tinta.
Ele também é apropriado para arrefecer o aparelho
antes de deposita-lo ou antes de substituir bocais de
adaptacao.

1609929E16  (03.05) T

Portugués-2



Ajustar a temperatura (PHG 630 DCE)

A temperatura é regulavel sem escalonamento nos ni-
veis Il a lll.

Apds comutar para o nivel de soprar Il ou lll aparece
durante aprox. 3 segundos no display 5, com o indi-
cativo P « a temperatura ajustada por Ultimo como
temperatura de meta. A temperatura de meta vale
para ambos 0s niveis de soprar e ndo se altera ao co-
mutar entre os niveis Il e lll.

Apds anunciar a temperatura de meta, é indicada a
temperatura real na saida do bocal com » « intermi-
tentes, até que seja alcangada a temperatura de meta.
Em seguida apagam-se as setas » «, o display 5 in-
dica a temperatura actual.

A temperatura destinada pode ser elevada em passos
de 10 °C pressionando o lado “+” da tecla de tempe-
ratura 4 ou reduzida pressionando o lado “~” da tecla
de temperatura 4. Pressionando por instantes a tecla,
eleva ou reduz a temperatura destinada, uma vez por
10 °C. Pressionando prolongadamente a tecla, eleva
ou reduz a temperatura continuamente em passos de
10 °C, até soltar a tecla ou até ser alcangada a tem-
peratura minima ou maxima.

No nivel de soprar | a temperatura pré-ajustada é de
50 °C. Ao comutar do nivel de soprar Il ou lll com al-
tas temperaturas para o nivel de soprar | demora um
curto tempo, até o aparelho esfriar até 50 °C. Durante
o arrefecimento é indicada no display 5 a temperatura
real na saida do bocal.

Instrucoes para o trabalho

Retirar a proteccao contra calor

E possivel retirar a proteccao contra calor 2 para tra-
balhar em locais principalmente estreitos.

m Cuidado com o bocal quente! Ha extremo risco
de queimaduras ao trabalhoar sem a protec¢éo
contra calor.

Para retirar ou colocar a protecgao contra calor, é ne-
cessario que o aparelho tenha se aquecido e que es-
teja desligado. Para arrefecer o aparelho podera, se
necessario, deixar o aparelho funcionar por instantes
no nivel de ar frio.

Retirar a proteccao contra calor 2 girando no sentido
contrario dos ponteiros do reldgio ou recolocar, giran-
do no sentido dos ponteiros do relégio.

Depositar o aparelho

Para arrefecer o aparelho aquecido, ou para manter

ambas as maos livres durante o trabalho, devera de-

positar o aparelho em pé sobre a superficie de apoio

(veja figura [9).

m Tenha bastante cuidado ao trabalhar com o
aparelho apoiado! Ha risco de queimaduras no
bocal quente e na corrente de ar quente.

Exemplos de trabalho

As letras nos exemplos de aplicacdo a seguir, refe-
rem-se as figuras na pagina de aba.

As indicacbes sobre os ajustes de temperatura nos
exemplos de aplicagédo s&o valores aproximativos,
que podem variar de acordo com as caracteristicas
do material. A disténcia entre a tubeira e a pecga a tra-
balhar depende do material a trabalhar.

Recomenda-se verificar a temperatura mais conveni-
ente através de uma experimentagéo. Comece por
tanto com um baixo nivel de temperatura.

Todos os exemplos de aplicacao (excepto El) podem
ser realizados sem acessoérios. A utilizagao dos
acessorios recomendados, simplifica no entanto o tra-
balho e aumenta sensivelmente a qualidade do resul-
tado.

» Cuidado ao substituir o bocal, perigo de quei-
maduras! Nao tocar no bocal quente. Permitir que
o aparelho arrefeca. Usar luvas de protecgéo.

Os multiplos acessorios da Bosch (ver catalogo de
acessorios Bosch) oferecem-lhe muitas outras aplica-
¢coes possiveis.

Para indicagdes suplementares, consulte os manuais
existentes no mercado destinados a pessoas que fa-
zem este tipo de trabalhos em casa.

I} Remover verniz/solver cola

Colocar o bocal plano 6. Amolecer o verniz com ar
quente e levanta-lo regularmente com uma espatula.
O verniz queima se for exposto a calor durante um pe-
riodo prolongado, o que dificulta a sua remogéo. Re-
comenda-se manter a espatula bem afiada e limpa.
Muitas colas (p.ex. autocolantes) amolecem quando
s80 expostos a calor. Entdo, pode-se separar jungdes
ou remover cola excedente.

EE} Remover verniz de vidros

Risco de quebrar o vidro!

E imprescindivel usar o bocal para proteccao de vi-
dros 7.

Em superficies polidas, o verniz pode ser levantado
com a espatula conveniente e removido com uma es-
cova de arame mole.

Deformar tubos plasticos

Colocar o bocal reflector 8. Para impedir que o tubo
dobre, este tem que ser enchido de areia e tapado
nos dois lados. Aquecer o tubo homogeneamente
movendo-o de um lado para o outro.
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B Soldar plasticos

Colocar o bocal de reducédo 11 e a sapata para soldar
10. As pegas a serem soldadas e 0 arame de soldar 9
tém que ser do mesmo material (p.ex. PVC com
PVC). A costura tem que estar limpa e livre de gorduras.
Aquecer o local de jungéo. Nao se esqueca de que a di-
ferenca de temperatura entre o estado pastoso e o es-
tado liquido de um plastico é muito pequena. Em segui-
da aplicar o arame de solda 9 e permitir que escoe para
dentro da fenda, de modo que se forme um cordao uni-
forme.

I3 Retraccao

Colocar o bocal de reducao 11. Seleccionar o diame-
tro da mangueira rectratil 12 de acordo com a peca a
ser trabalhada, p.ex. terminal de cabos.

Aquecer o tubo retractil homogeneamente.

@ Descongelar canalizacdes de agua
Frequentemente as tubulagcoes de agua

& nao se diferem exteriormente de tubula-
coes de gas. Tubulacoes de gas nao de-
vem de modo algum serem aquecidas.

Colocar o bocal reflector 8. Sempre aquecer um local
congelado comegando pelos cantos e movimentan-
do-se para o centro.

Tubos de plastico, assim como ligacdes entre partes
de tubos devem ser aquecidos com muito cuidado,
para evitar danos.

[ Soldar em estanho

Para soldaduras por ponto, devera utilizar o bocal de
reducgédo 11, para soldar tubos, devera colocar o bocal
reflector 8.

Se o chumbo de solda for utilizado sem fundente, de-
vera aplicar um lubrificante de solda ou uma pasta para
soldar sobre o local a ser soldado. Aquecer o local a ser
soldado, de acordo com o material, durante aprox. 50
a 120 segundos. Aplicar o chumbo de solda. Este deve
derreter-se pela temperatura da pega a ser trabalhada.
Remover o fundente logo que o local de solda estiver
frio.

Manutencao e limpeza

m Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

m  Sempre manter o aparelho e as aberturas de ven-
tilacao limpas, para trabalhar bem e de forma se-
gura.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar de
cuidadosos processos de fabricagao e de controlo de
qualidade, deve ser reparado em um servigco técnico
autorizado para aparelhos eléctricos Bosch.

No caso de informagdes e encomendas de acessorios
indique por favor sem falta 0 nimero de encomenda
de 10 algarismos do aparelho.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacéao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessorios e a
embalagem a uma reutilizagao ecolégica.

Estas instrugdes foram manufacturadas com papel re-
ciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.

Servico

Portugal
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Dati tecnici

Termosoffiatore

Codice di ordinazione

Potenza assorbita massima

Flusso d’aria ca.
Temperatura su uscita bocchetta ca.

Precisione di misura della temperatura

Temperatura di esercizio display*

all’estremita del beccuccio
nella visualizzazione

Peso (senza accessorio) ca.

Classe di protezione

[I/min]
[°C]

[°C]
(k]

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Fuori della temperatura di esercizio il display pud diventare nero.

Si prega di tenere sempre in considerazione il codice di ordinazione della Vostra macchina. Le descrizioni com-
merciali di singole macchine possono variare.

Informazione sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.
La misurazione A del livello di pressione acustica di un

utensile & di norma inferiore a 70 dB(A).

Elementi della macchina

1 Bocchetta

© 00 N O O

10
11
12

* Accessori illustrati o descritti non fanno necessaria-

Protezione termica

PHG 500-2/PHG 600-3:
Interruttore di avvio/arresto/
Regolatore della temperatura e del flusso d’aria

PHG 630 DCE:
Interruttore di avvio/arresto/
Regolatore quantita aria

Tasto per la regolazione della temperatura
(PHG 630 DCE)

Display (PHG 630 DCE)
Bocchetta per superfici*
Bocchetta per vetro®
Bocchetta riflettente”
Filo per saldatura*
Piedino di saldatura*
Bocchetta di riduzione®
Tubetto termoretrattili*

mente parte del volume di consegna.
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Uso conforme alle norme

La macchina ¢ idonea per deformare e per saldare
materiale sintetico, per togliere verniciature e per ri-
scaldare tubi termoretrattili.

Essa & anche adatta per eseguire brasature e stagna-
ture, staccare parti incollate e per sghiacciare tubazio-
ni per I'acqua.

Per la Vostra sicurezza

na senza incorrere in pericoli sol-
tanto dopo aver letto completamen-
te le istruzioni per I'uso, I'opuscolo
avvertenze per la sicurezza e se-
guendo rigorosamente le istruzioni
in esse contenute.

=\ E’ possibile lavorare con la macchi-
®
1

\—

D —

Arieggiare bene il posto di lavoro. Gas

e vapori che si producono nel corso di

\:J H operazioni di lavoro sono spesso dan-
L 1 | nosi per la salute.

m La macchina non puod essere umida né puod essere
utilizzata in un ambiente umido.

m  Prima di ogni impiego controllare la macchina, il cavo
€ la spina. Non continuare ad usare la macchina in
caso di danni e far intervenire solo un tecnico specia-
lizzato. Mai aprire la macchina.

m  Collegare le macchine che vengono utilizzate all’ester-
no attraverso un interruttore di sicurezza per correnti
di guasto (Fl) con una corrente di disinnesto di massi-
mo 30 mA. La macchina non puo essere utilizzata né
in caso di pioggia né in caso di ambiente bagnato.
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m Non tenere né appendere la macchina per il cavo.

m |l cavo della macchina deve essere sempre tenuto
nella parte opposta della macchina.

m  Se durante un’operazione di lavoro viene danneg-
giato oppure troncato il cavo dell’alimentazione di
rete, non toccare il cavo ma estrarre immediata-
mente la spina dalla presa. Mai utilizzare la macchi-
na con un cavo danneggiato.

Non utilizzare la macchina senza custodia.

Sfilare la spina dalla presa durante le pause di lavo-
ro, quando la macchina non viene usata e prima di
ogni intervento sulla macchina stessa (p.es. sosti-
tuzione degli utensili di lavoro, manutenzione, puli-
zia, impostazione).

Portare occhiali di protezione.

Un riscaldamento eccessivo (dovuto p.es. ad utiliz-
70 improprio) di questa macchina aumenta seria-
mente il pericolo di incendio e di esplosione!

m Lavorando materiali plastici, colori, vernici e mate-
riali simili possono venire a crearsi gas infiammabili
e tossici. Non lavorare nelle vicinanze di gas oppu-
re né di materiali faciimente infiammalbili.

m |l calore pud passare su parti infiammabili che si
trovano fuori del campo visivo.

m Non dirigere a lungo la macchina su uno stesso
punto.

m Pericolo di bruciature! Non toccare la bocchetta
calda. Portare guanti di protezione.

m Maidirigere la corrente calda di aria su persone op-
pure animali.

Mai utilizzare la macchina come asciugacapelli.

Non awvicinare troppo I'estremita dell’ugello al pez-
70 in lavorazione. L’invaso d’aria pud provocare un
surriscaldamento della macchina.

m Lasciar raffreddare completamente la macchina
prima di conservarla. La bocchetta calda puo pro-
vocare danni.

Mai permettere a bambini di utilizzare la macchina.
La Bosch pu0 garantire un perfetto funzionamento
della macchina soltanto se vengono utilizzati ac-
cessori originali specificatamente previsti per que-
sta macchina.

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete!

La tensione della rete deve corrispondere a quella in-
dicata sulla targhetta della macchina. Le macchine
con lindicazione di 230 V possono essere collegate
alla rete di 220 V.

Avviare ed arrestare

Avviare:

PHG 500-2: Per la avviare la macchina premere I'in-
terruttore di avvio/arresto 3 in posizione | oppure Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Per avviare la macchina
premere l'interruttore di avvio/arresto 3 in posizione I,
11 oppure lll.

Arrestare:
Per spegnere la macchina, premere I'interruttore di av-
vio/arresto 3 fino alla battuta di arresto in posizione O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Dopo aver lavorato a lun-
go ad un’alta temperatura, prima di spegnerla, far raf-
freddare la macchina tenendola accesa allo stadio di
aria fredda .

Disinserimento a protezione termica

In caso di sovraccarico del riscaldamento (p.es. attra-
verso invaso d’aria), la protezione termica spegne au-
tomaticamente la macchina mente il ventilatore conti-
nua ancora a funzionare. La funzione di riscaldamento
si riattiva di nuovo quando la macchina si € raffreddata
raggiungendo la temperatura di esercizio.

Regolazione del flusso d’aria e della
temperatura (PHG 500-2, PHG 600-3)
L’interruttore di avvio/arresto 3 pud essere posizionato
su due (PHG 500-2) oppure tre stadi di soffio
(PHG 600-3). Conformemente al tipo d’impiego, si
possono cosi scegliere adeguate combinazioni di tem-
peratura e quantita d’aria.

Stadio PHG 500-2

| 240 I/min, 300 °C
I 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Lo stadio di aria fredda | &€ adatto per raf-
freddare un pezzo in lavorazione surriscaldato oppure
per essiccare vernice. Esso & anche adatto per far raf-
freddare la macchina prima di posarla oppure prima di
una sostituzione della bocchetta.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Regolazione del flusso d’aria (PHG 630 DCE)
Mediante I'interruttore di avvio/arresto 3 il flusso d’aria
puo essere regolato su tre stadi. La temperatura agli
stadi Il e lll & regolabile con il tasto per la regolazione
della temperatura 4.

Stadio Flusso d’aria Temperatura
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50...630 °C
n 500 I/min 50...630 °C

Ridurre il piu possibile il flusso d’aria p.es. quando:

— la zona circostante di un pezzo in lavorazione non
deve essere sottoposta ad eccessivo riscaldamento

— oppure se un leggero pezzo in lavorazione potrebbe
essere spostato dalla corrente di aria.

Lo stadio di aria fredda | € adatto per raffreddare un
pezzo in lavorazione surriscaldato oppure per essicca-
re vernice. Esso € anche adatto per far raffreddare la
macchina prima di posarla oppure prima di una sosti-
tuzione della bocchetta.
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Regolazione della temperatura (PHG 630 DCE)
Agli stadi di soffio Il e lll la temperatura pud essere re-
golata a variazione continua.

In seguito al passaggio allo stadio di soffio Il oppure 1l
sul display 5 appare per ca. 3 secondi sul display con-
trassegnata con P « la temperatura per ultima sele-
zionata come temperatura obiettivo. La temperatura
obiettivo e valida per entrambi gli stadi di soffio e non
si modifica in caso di passaggio tra gli stadi Il e lll.

Una volta indicata la temperatura obiettivo, con un
lampeggio a ritmo alternato P « si visualizza la reale
temperatura all’estremita del beccuccio fino a quando
non sara stata raggiunta la temperatura obiettivo sele-
zionata. Una volta conclusa questa operazione le frec-
ce » « non sono piu visibili ed il display 5 visualizza
I'attuale temperatura.

La temperatura obiettivo pud essere aumentata a pas-
si da 10 °C pigiando il lato «+» del tasto per la regola-
zione della temperatura 4 oppure diminuita pigiando il
lato «=» del tasto per la regolazione della temperatura
4. Pigiando brevemente il tasto si aumenta oppure si
abbassa la temperatura obiettivo a passi singoli di
10 °C. Pigiando a lungo il tasto si aumenta oppure si
abbassa progressivamente la temperatura a passi da
10 °C fino a quando si rilascia nuovamente il tasto op-
pure fino a quando sara stata raggiunta la temperatura
minima oppure quella massima.

Allo stadio di soffio I la temperatura preimpostata € di
50 °C. Passando dallo stadio di soffio Il oppure lll con
maggiori temperature allo stadio di soffio I la macchina
si raffredda entro poco tempo fino a 50 °C. Durante la
fase del raffreddamento sul display 5 si visualizza I'ef-
fettiva temperatura all’estremita del beccuccio.

Istruzioni per il lavoro

Rimozione del dispositivo di protezione
termica

Durante lavori in punti particolarmente stretti la prote-
zione termica 2 puo essere rimossa.

m Attenzione alla bocchetta troppo calda! In
caso di lavori senza dispositivo di protezione termi-
ca vi € un maggiore pericolo di bruciature.

Per la rimozione oppure per I'applicazione del disposi-
tivo di protezione termica la macchina deve essere raf-
freddata e spenta. Per farla raffreddare, se il caso, la-
sciar funzionare la macchina brevemente allo stadio di
aria fredda.

Svitare il dispositivo di protezione termica 2 in senso
antiorario oppure applicarlo e ruotarlo in senso orario.

Poggiare la macchina

Per far raffreddare la macchina riscaldata, o per avere
libere entrambe le mani durante il lavoro, la macchina
deve essere messa in posizione verticale sulla superfi-
cie di appoggio (vedi figura [&]).

» Lavorando con la macchina posata € impor-
tante fare particolare attenzione! Elevato peri-
colo di ustionarsi alla bocchetta calda ed alla cor-
rente di aria calda.

Esempi di lavoro

Le lettere dell’alfabeto nei seguenti esempi applicativi
si riferiscono alle riproduzioni che si trovano sulla pagi-
na ribaltina.

Le indicazioni relative alle regolazioni della temperatura
negli esempi di impiego riportati nelle figure sono valori
orientativi che possono variare a seconda delle carat-
teristiche del materiale. La distanza della bocchetta dal
pezzo dipende dal materiale in lavorazione.

La temperatura piu adatta va determinata rispettiva-
mente eseguendo delle prove. Per questo motivo, ini-
Ziare con un minore stadio di temperatura.

Tutti gli esempi applicativi (eccetto [FY) possono esse-
re realizzati senza accessori opzionali. L’impiego delle
parti accessorie proposte semplificherebbe comun-
que il lavoro ed aumenterebbe considerevolmente la
qualita dei risultati.

m Attenzione durante la sostituzione delle boc-
chette, pericolo di ustioni! Non toccare la boc-
chetta surriscaldata. Lasciar raffreddare la macchi-
na. Portare guanti di protezione.

Il ricco assortimento di accessori Bosch (vedi il catalo-
go accessori Bosch) Vi offre varie altre possibilita di im-
piego.

Per altre informazioni a riguardo, consultare comuni
manuali di bricolage in commercio.

I Asportazione della vernice/
scioglimento della colla

Applicare la bocchetta per superfici 6. Ammorbidire la
vernice con aria calda e sollevarla in modo uniforme
con una spatola. Una prolungata azione termica bru-
cia la vernice e ne rende difficoltosa I'asportazione. La
spatola deve essere affilata e pulita.

Molti adesivi (p.es. nastri adesivi) diventano morbidi
sotto I'azione del calore. Riscaldandoli € quindi possi-
bile staccarli completamente oppure asportarmne solo
la parte eccessiva.
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E Asportazione di vernice dalle finestre
Pericolo di rompere il vetro!

Impiegare assolutamente la bocchetta per vetro 7.

Su superfici profilate la vernice pud essere sollevata
con la spatola adatta e spazzolata con una spazzola
morbida di ferro.

Deformazione dei tubi in plastica

Applicare la bocchetta riflettente 8. Per evitare di spez-
zare il tubo, riempirlo di sabbia e chiuderlo su entrambi
i lati. Riscaldare il tubo in modo uniforme effettuando
movimenti alternati lateralmente.

] saldatura di materiale sintetico

Applicare la bocchetta di riduzione 11 ed il piedino di
saldatura 10. | pezzi da saldare ¢ il filo di saldatura 9
possono essere dello stesso materiale (p.es. PVC
con PVC). Il cordone deve essere pulito ed esente da
grasso.

Riscaldare il cordone di saldatura fino a farlo diventare
pastoso. Attenzione: il campo di temperatura tra lo
stato pastoso e liquido di un materiale sintetico & mini-
mo. Solo a questo punto applicare il filo di saldatura 9
e introdurlo nella fessura in modo da formare un in-
grossamento uniforme.

@ Trattamento di tubi termoretrattili
Applicare la bocchetta di riduzione 11. Selezionare il
diametro del tubetto termoretrattile 12 in funzione del
pezzo in lavorazione, p.es. terminale per cavo.
Riscaldare il tubo flessibile di ritiro in modo uniforme.

@ Scongelamento di tubazioni dell’acqua
Spesso non é possibile distinguere ester-

& namente le condutture d’acqua dalle tu-
bazioni del gas. Evitare assolutamente di
riscaldare tubazioni del gas.

Applicare la bocchetta riflettente 8. Riscaldare il punto
di congelamento sempre dal bordo al centro.

Al fine di evitare danni, riscaldare i tubi in materiale sin-
tetico come pure i raccordi tra i pezzi di tubo proce-
dendo con la dovuta attenzione.

[ Brasatura dolce

Per eseguire una saldatura a punto, applicare una
bocchetta di riduzione 11; per la saldatura di tubi ap-
plicare la bocchetta riflettente 8.

Se si utilizza lega per saldatura senza fondente, appli-
care pasta per brasare oppure stagno per brasare sul
punto di saldatura. A seconda del tipo di materiale, ri-
scaldare il punto di saldatura per circa 50-120 s.
Aggiungere la lega brasante. La lega brasante deve
fondere attraverso la temperatura del pezzo in lavora-
zione.

Una volta raffreddato il punto di saldatura, rimuovere il
fondente.

Manutenzione e pulizia

m Prima diiniziare i lavori sulla macchina, sfilare la spi-
na dalla presa.

m  Mantenere la macchina e le fessure di ventilazione
sempre in perfetto stato di pulizia per poter lavorare
bene e sicuri.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo la macchina dovesse guastarsi, la ripara-
zione va fatta effettuare da un punto di assistenza au-
torizzato per gli elettroutensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a 10 cifre
dell’elettroutensile in caso di richieste o di ordinazione
di pezzi di ricambio.
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Avvertenze per la protezione c € Dichiarazione di conformita

5 -
dell’ambiente Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che

il prodotto € conforme alle seguenti normative ed ai re-

lativi documenti: EN 60 335 in base alle prescrizioni
‘ delle direttive CEE 73/23, CEE 89/336.
. C€ 03
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
- - - - Senior Vice President Head of Product
Recupero di materie prime, piuttosto che Engineering Cortification

smaltimento di rifiuti
Macchina, accessori ed imballaggio dovrebbero esse-

re inviati ad una riutilizzazione ecologica. W%/W ey ﬂ‘{/’?‘_

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata

sbiancata senza cloro. Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
| componenti in plastica sono contrassegnati per il rici-
claggio selezionato. Con riserva di modifiche

Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine, 15

20156 Milano

© ... +39 02/3 69 66 63
Fax ... +39 02/3 69 66 62
®© Filo diretto con Bosch: . . . . .. +39 02/3 69 63 14
www.Bosch.it

Svizzera

©®Senvizio: ... +41 (0)1/847 16 16
Fax ... +41 (0)1/847 16 57
® Consulente per la clienta: . . .. ... 08005511 55
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Technische gegevens

Heteluchtpistool

Bestelnummer
Opgenomen vermogen max. W]
Luchthoeveelheid ca. [I/min]
Temperatuur bij het mondstuk ca. [°C]
Temperatuurmeetnauwkeurigheid

bij de mondstukopening

in de indicatie
Bedrijfstemperatuur display* [°C]
Gewicht (zonder toebehoren) ca. [ka]
Isolatieklasse

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

Bl /11 O /11 Bl /1

* Buiten de bedrijffstemperatuur kan het display zwart worden.
Let op het bestelnummer van het apparaat. De handelsbenamingen van sommige apparaten kunnen afwijken.

Informatie over geluid
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.

Kenmerkend is dat het A-gewaardeerde geluids-

drukniveau van het apparaat lager is dan 70 dB(A).

Onderdelen van het apparaat

1 Mondstuk
2 |solatiemanchet

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Aan/uit-schakelaar/
regelaar voor luchthoeveelheid en temperatuur

3 PHG 630 DCE:
Aan/uit-schakelaar/luchthoeveelheidsregelaar

4 Toets voor het instellen van de temperatuur
(PHG 630 DCE)

5 Display (PHG 630 DCE)
6 Plat mondstuk®
7 Sponningmondstuk*
8 Reflectormondstuk®
9 Lasdraad*

10 Lasschoen*

11 Reduceermondstuk*
12 Krimpkous*

* Afgebeeld en beschreven toebehoren wordt niet altijd

standaard meegeleverd.

Gebruik volgens bestemming

Het apparaat is bestemd voor het vormen en lassen
van kunststof, het verwijderen van verflagen en het
verwarmen van krimpkousen.

Het is eveneens geschikt voor soldeer- en vertinwerk,
het losmaken van lijmverbindingen en het ontdooien
van waterleidingen.

& Voor uw veiligheid

Veilig werken met het apparaat is
° alleen mogelijk indien u de ge-
1 bruiksaanwijzing en de veiligheids-
voorschriften volledig leest en de
\ ) daarin gegeven voorschriften strikt
opvolgt.
o\ Werkruimte goed ventileren. De vrijko-
I mende gassen en dampen zijn vaak
|1 | schadelijk voor de gezondheid.

m Het apparaat mag niet vochtig zijn en mag niet in
een vochtige omgeving worden gebruikt.

m  Controleer apparaat, kabel en stekker altijd voor
gebruik. Gebruik het apparaat niet indien u een de-
fect vaststelt. Laat reparaties uitsluitend door een
vakman uitvoeren. Open het apparaat nooit zelf.

= Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt gebruikt
aan via een aardlekschakelaar met een inschakel-
stroom van maximaal 30 mA. Gebruik het gereed-
schap niet in de regen of in een vochtige omgeving.

m Draag het apparaat niet aan de kabel en hang het
niet aan de kabel op.
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m  Geleid de kabel altijd langs de achterzijde van het
apparaat.

m Raak de kabel niet aan, maar trek onmiddellijk de
stekker uit het stopcontact indien tijdens de werk-
zaamheden de stroomkabel wordt beschadigd of
doorgesneden. Gebruik het apparaat nooit met
een beschadigde kabel.

Laat het apparaat niet onbeheerd werken.

Trek de stekker uit het stopcontact tijdens werkon-
derbrekingen, wanneer het apparaat niet wordt ge-
bruikt en altijd voor werkzaamheden aan het appa-
raat (zoals het wisselen van inzetgereedschappen,
onderhoud, reiniging en instelling).

Draag een veiligheidsbril.

Sterke inwerking van hitte (bijvoorbeeld door on-
zorgvuldige omgang) met dit apparaat leidt tot ver-
hoogd brand- en explosiegevaar!

m Bij het bewerken van kunststoffen, verven, lakken
en vergelijkbare materialen kunnen ontvlambare en
giftige gassen ontstaan. Werk niet in de buurt van
licht ontvlambare gassen of materialen.

»  Warmte kan terechtkomen bij brandbare delen die
niet zichtbaar zijn.

m Richt het apparaat niet gedurende lange tijd op de-
zelfde plaats.

m Verbrandingsgevaar! Raak het hete mondstuk niet
aan. Draag werkhandschoenen.

Richt de heteluchtstroom nooit op personen of dieren.
Gebruik het apparaat nooit als haardroger.
Breng de uitang van het mondstuk nooit te dicht bij

het te bewerken voorwerp. De ophoping van lucht
kan tot oververhitting van het apparaat leiden.

m Laat het apparaat volledig afkoelen voordat u het
opbergt.
Laat kinderen het apparaat nooit gebruiken.
Bosch kan een juiste werking van het apparaat uit-
sluitend waarborgen wanneer voor dit apparaat
bedoeld origineel toebehoren wordt gebruikt.

Ingebruikneming

Let op de netspanning.

De spanning van de stroombron moet overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje. Met 230 V aan-
geduide apparaten kunnen ook worden gebruikt met
een spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Inschakelen:

PHG 500-2: \Wanneer u het apparaat wilt inschakelen,
duwt u de schakelaar 3 in stand I of Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: \Wanneer u het apparaat
wilt inschakelen, duwt u de schakelaar 3 in stand I, 1l
of Il

Uitschakelen:
Wanneer u het apparaat wilt uitschakelen, drukt u de
aan/uit-schakelaar 3 tot aan de aanslag in de stand O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Laat na langdurige werk-
zaamheden met een hoge temperatuur het apparaat
voor het uitschakelen ter afkoeling in de koudelucht-
stand I lopen.

Thermische beveiliging

De verwarming wordt bij overbelasting (bijvoorbeeld
door luchtophoping) automatisch uitgeschakeld, de
blazer blijft dan echter werken. Wanneer het apparaat
tot de bedriffstemperatuur is afgekoeld, wordt de ver-
warming weer ingeschakeld.

Luchthoeveelheid en temperatuur instellen
(PHG 500-2, PHG 600-3)

De schakelaar 3 kan in twee (PHG 500-2) resp. drie
blaasstanden (PHG 600-3) worden gezet. Zo kunnen
bij de verschillende toepassingen passende luchthoe-
veelheid- en temperatuurcombinaties worden gekozen.

Stand PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
I 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1] - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: De koudeluchtstand I is geschikt voor het
afkoelen van een verhit werkstuk of voor het drogen
van verf. Deze is eveneens geschikt om het apparaat
af te koelen voordat het wordt neergezet of voor het
wisselen van mondstukken.

Luchthoeveelheid instellen (PHG 630 DCE)

De luchthoeveelheid kan met de schakelaar 3 in drie
standen worden ingesteld. De temperatuur kan in de
standen Il en Il met de temperatuurknop 4 worden
geregeld.

Stand Luchthoeveelheid Temperatuur
| 150 I/min 50 °C

] 300 I/min 50 ... 630 °C
1} 500 I/min 50 ...630 °C

Verminder de luchthoeveelheid bijvoorbeeld wanneer:

— de omgeving van een werkstuk niet overmatig
mag worden verhit

— wanneer een licht werkstuk door de luchtstroom
kan verschuiven.

De koudeluchtstand lis geschikt voor het afkoelen van
een verhit werkstuk of voor het drogen van verf. Deze
is eveneens geschikt om het apparaat af te koelen
voordat het wordt neergezet of voor het wisselen van
mondstukken.
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Temperatuur instellen (PHG 630 DCE)
De temperatuur kan in de blaasstanden 1l en lll trap-
loos worden geregeld.

Na het wisselen naar blaasstand Il of lll wordt in het
display 5 gedurende ca. 3 seconden de laatst gekozen
doeltemperatuur met de aanduiding » <« weergege-
ven. De doeltemperatuur geldt voor beide blaasstan-
den en verandert bij een wisseling tussen de standen
I en 1l niet.

Na de aankondiging van de doeltemperatuur wordt
met een knipperende P « de feitelijke temperatuur bij
de mondstukopening weergegeven tot de gekozen
doeltemperatuur bereikt is. Daarna gaan de pijlen » <
uit en geeft het display 5 de huidige temperatuur weer.

De gewenste temperatuur kan in stappen van 10 °C
worden verhoogd door het indrukken van het pluste-
ken ,+” of worden verlaagd door het indrukken van
het minteken ,,=” op de temperatuurtoets 4. Wanneer
de toets kort wordt ingedrukt, wordt de temperatuur
eenmalig 10 °C verhoogd of verlaagd. Wanneer de
toets langer wordt ingedrukt, wordt de temperatuur
continu verhoogd of verlaagd in stappen van 10 °C tot
de toets wordt losgelaten of tot de minimum- of maxi-
mumtemperatuur is bereikt.

In blaasstand | bedraagt de vooraf ingestelde tempe-
ratuur 50 °C. Bij de overgang van blaasstand Il of Il
met hoge temperaturen naar blaasstand | duurt het
enige tijd tot het apparaat tot 50 °C is afgekoeld. Tij-
dens het afkoelen wordt in het display 5 de werkelijke
temperatuur bij de mondstukopening weergegeven.

Tips voor de werkzaamheden

Warmtebescherming verwijderen

Bij werkzaamheden op bijzonder nauwe plaatsen kan

de warmtebescherming 2 worden verwijderd.

m Voorzichtig voor heet mondstuk! Bij werkzaam-
heden zonder warmtebescherming bestaat een
verhoogd verbrandingsgevaar.

Voor het verwijderen of aanbrengen van de warmtebe-

scherming moet het apparaat zijn afgekoeld en uitge-

schakeld. Laat het apparaat indien nodig kort in de
koudeluchtstand lopen om het te laten afkoelen.

Draai de warmtebescherming 2 tegen de wijzers van

de klok in los en breng deze met de wijzers van de klok

mee draaiend weer aan.

Apparaat neerzetten

Voor het afkoelen van het warm geworden apparaat of
om beide handen bij de werkzaamheden vrij te hou-
den, moet het apparaat rechtop op het opperviak wor-
den neergezet (zie afbeelding [g).

n  Wees bij werkzaamheden met het neergezet-
te apparaat bijzonder voorzichtig! Er bestaat
verbrandingsgevaar bij het hete mondstuk en bij de
heteluchtstroom.

Werkvoorbeelden

De letters in de volgende toepassingsvoorbeelden
hebben betrekking op de afbeeldingen op de uitvouw-
bare pagina.

Gegevens over temperatuurinstellingen in de toepas-
singsvoorbeelden zijn richtwaarden, die afhankelijk
van de aard van het materiaal kunnen afwijken. De af-
stand van het mondstuk tot het werkstuk is afhankelijk
van het te bewerken materiaal.

De juiste temperatuur kan het best proefsgewijs wor-
den bepaald. Begin daarom met een lage tempera-
tuurstand.

Alle toepassingsvoorbeelden (behalve EX) kunnen
worden uitgevoerd zonder toebehoren. Het gebruik
van het geadviseerde toebehoren vereenvoudigt ech-
ter de werkzaamheden en verbetert de kwaliteit van
het resultaat aanzienlijk.

m Voorzichtig bij het wisselen van het mond-
stuk, verbrandingsgevaar! Raak het hete mond-
stuk niet aan. Laat het apparaat afkoelen. Draag
werkhandschoenen.

De ruime keuze aan Bosch-toebehoren (zie de Bosch-
toebehorencatalogus) biedt nog meer veelzijdige toe-
passingsmogelijkheden.

Verdere aanwijzingen vindt u in de normaal in de han-
del verkrijgbare doe-het-zelf literatuur.

N Verf of lijm verwijderen

Breng het platte mondstuk 6 aan. Maak de verf of lak
met hete lucht zacht en trek deze met een spatel ge-
likmatig los. Bij langdurige verhitting verbrandt de verf
of lak en laat deze moellijker los. De spatel moet
scherp zijn en goed schoon worden gehouden.

Veel lijmsoorten (b.v. stickers) worden zacht bij ver-
warmen. Verbindingen kunnen dan worden losgetrok-
ken en de overtollige lijm kan worden verwijderd.

E Lak van vensters verwijderen

Gevaar voor glasbreuk!

Gebruik beslist het sponningmondstuk 7.

Op viakken met een profiel kan de verf met een pas-
sende spatel worden losgetrokken en met een zachte
staalborstel worden losgekrabd.

Kunststofbuis wervormen

Breng het reflectormondstuk 8 aan. Om te verhinde-
ren, dat de buis omknikt, moet deze met zand worden
gevuld en aan beide kanten afgesloten. Verwarm de
buis regelmatig door deze heen en weer te bewegen.

1609929E16 ¢ (03.05) T

Nederlands-3



] Kunststof lassen

Breng het reduceermondstuk 11 en de lasschoen 10
aan. De werkstukken die aan elkaar moeten worden
gelast en de lasdraad 9 moeten van het zelfde mate-
riaal zijn. (b.v. PVC met PVC). De naad moet schoon
en vetvrij zijn.

Verwarm de naad tot deze deegachtig is. Let erop, dat
het temperatuurverschil tussen kneedbare en vioeiba-
re toestand van een kunststof gering is. Voer vervol-
gens de lasdraad 9 toe en laat deze in de spleet lopen,
zodat een gelijkmatige verdikking ontstaat.

H Krimpen

Breng het reduceermondstuk 11 aan. Kies de diame-
ter van de krimpkous 12 afhankelijk van het werkstuk,
bijvoorbeeld een kabelschoen.

Verwarm de krimpkous gelijkmatig.

@ Waterleidingen ontdooien
Waterleidingen zijn vaak aan hun uiterlijk
& niet van gasleidingen te onderscheiden.
Gasleidingen mogen in geen geval wor-
den verwarmd.

Breng het reflectormondstuk 8 aan. Verwarm de be-
vroren plaats altijd van de rand tot aan het midden.
Verwarm kunststof buizen en verbindingen tussen
buisstukken bijzonder voorzichtig om beschadigingen
te voorkomen.

[l Zachtsolderen

Breng voor puntsolderen het reduceermondstuk 11
aan en voor het solderen van buizen het reflector-
mondstuk 8.

Wanneer u soldeersel zonder vioeimiddel gebruikt,
dient u soldeervet of soldeerpasta op de soldeerplaats
te doen. Verwarm de soldeerplaats afhankelijk van het
materiaal ongeveer 50 tot 120 seconden. Voeg sol-
deersel toe. Het soldeersel moet door de werkstuk-
temperatuur smelten.

Verwijder na het afkoelen van de soldeerplek het vioei-
middel.

Onderhoud en reiniging

m Trek altijd voor werkzaamheden aan het apparaat
de stekker uit het stopcontact.

m Houd het apparaat en de ventilatieopeningen altijd
goed schoon om goed en veilig te werken.

Mocht het apparaat ondanks zeer zorgvuldige fabrica-
ge- en testmethoden toch defect raken, dient de repa-
ratie door een erkende servicewerkplaats voor Bosch
elektrisch gereedschap te worden uitgevoerd.

Vermeld bij al uw vragen en bij bestellingen van ver-
vangingsonderdelen het bestelnummer van 10 cijfers
van het apparaat.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Apparaat, toebehoren en verpakking dienen op een
voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van chloorvrij
gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort te
kunnen recyclen.

Technische dienst en

klantenservice
Nederland
© .. +31 (0)23/56 56 613
Fax ..o +31 (0)23/56 56 621
E-mail: Gereedschappen@nl.bosch.com
Belgié
© ... +32 (0)2/525 51 43
Fax ... +32 (0)2/525 54 20

E-mail: Outillage.Gereedschappen@be.bosch.com

C € cConformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve docu-
menten: EN 60 335 volgens de bepalingen van de
richtljnen 73/23/EEG, 89/336/EEG.

C€ 03

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

W&,/W% A ﬂw}c-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Varmluftpistol
Bestilingsnummer

Optagen effekt maks. W]
Luftmeengde ca. [I/min]
Temperatur ved dyseudgangen ca. [°C]
Temperatur-méalengjagtighed

pa dyseudgang

i visningen
Driftstemperatur display* [°C]
Veegt (uden tilbeher) ca. [ka]

Indsatsveerktoj

* Uden for driftstemperaturen kan displayet blive sort.

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000

240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630

+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0...+50

0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

Veer opmaerksom pé maskinens bestillingsnummer. Handelsbetegnelserne for de enkelte maskiner kan variere.

Stojinformation

Méleveerdier beregnes iht. EN 50 144,

Veerktgjets A-veegtede lydtrykniveau er typisk mindre
end 70 dB(A).

Maskinelementer

1 Dyse
2 Varmebeskyttelse

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Start-stop-kontakt/
luftmeengde- og temperaturregulator

3 PHG 630 DCE:
Start-stop-kontakt/luftmaengderegulator

Taste til indstilling af temperaturen (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Fladdyse*

Glasbeskyttelsesdyse*

Reflektordyse*

Svejsetrad*

10 Svejsesko”

11 Reduktionsdyse*

12 Krympeslange*

* lllustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis medie-
veret.

© 0O N O O s

Foreskrevet anvendelse

Pistolen er beregnet til formgivning og sammensvejs-
ning af kunststof, fiernelse af farvelag og opvarmning
af krympeslanger.

Den er ogsa egnet til lodning og fortinning, lesning af
limforbindelser og optening af tilfrossede vandrer.

For Deres egen
sikkerheds skyld

=\ Sikkert arbejde med maskinen er
° kun muligt, hvis De for brug leeser
1 betjeningsvejledningen og sikker-
hedsforskrifterne helt igennem og
overholder anvisningerne heri.
Arbejdspladsen skal ventileres godt.
Eksisterende gasser og dampe er ofte
2 sundhedsfarlige.
L
 —

m  Maskinen mé ikke veere fugtig og ma ikke benyttes
i fugtige omgivelser.

m  Maskine, kabel og stik skal kontrolleres for brug.
Hvis der konstateres skader, mé& maskinen ikke be-
nyttes. Reparationer ma kun udferes af en fag-
mand. Maskinen ma aldrig dbnes af brugeren selv.

m  Maskiner, som benyttes ude i det fri, tilsluttes via et
HFI-relee med max. 30 mA udlgsningstrem. Brug
ikke maskinen, nar det regner.

Maskinen mé ikke baeres eller haenges op i kablet.
Ledningen skal altid feres bagud fra maskinen.
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m  Hvis stramkablet beskadiges eller skaeres over un-
der arbejdet, ma kablet ikke bereres, og netstikket
skal straks treekkes ud. Maskinen ma aldrig benyt-
tes med et beskadiget kabel.

m  Maskinen skal altid vaere under opsyn, nar den be-
nyttes.

m  Stikket skal altid treekkes ud af stikdésen, fer et-
hvert arbejde pa maskinen (f.eks. udskiftning af ar-
bejdsveerktej, vedligeholdelse, rengering, indstillin-
ger) pabegyndes, for der holdes arbejdspauser og
nar maskinen ikke er i brug.

m Beer beskyttelsesbiriller.

m  Steerk varmepavirkning (f.eks. som felge af uhen-
sigtsmaessig omgang) fra denne maskine ager
brand- og eksplosionsfaren!

m Ved bearbejdning af kunststoffer, farver, lakker og
lignende materialer kan der opsta antsendelige og
giftige gasser. Undga arbejde i neerheden af let an-
teendelige gasser eller materialer.

= Varme kan né& hen til breendbare dele, som befinder
sig uden for almindelig synsvidde.

m  Maskinen mé ikke rettes mod det samme sted i
leengere tid.

m Forbraendingsfare! Berer ikke det varme mund-
stykke. Beer beskyttelseshandsker.

= Varm luftstrem ma aldrig rettes mod personer eller
dyr.

Maskinen ma aldrig benyttes som harterrer.
Dyseudgangen mé ikke komme for neer op til det ar-
bejdsstykke, som bearbejdes. Den opstaede luftkon-
centration kan fere til overophedning af maskinen.

m  Maskinen skal veaere helt kold, for den stilles til op-
bevaring. Den varme dyse kan anrette skader.

Maskinen ma aldrig benyttes af barn.

Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis der
benyttes originalt tilbeher.

Ibrugtagning

Kontrollér netspaendingen!
Stromkildens spaending skal stemme overens med
angivelserne p& maskinens typeskilt. Maskinen til
230 V kan ogsa tilsluttes 220 V.

Taend og sluk

Teend:

PHG 500-2: Maskinen teendes ved at trykke kontak-
ten 3 i stilling I eller 11.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Maskinen teendes ved at
trykke kontakten 3 i stilling I, 1l eller 1.

Sluk:

Maskinen slukkes ved at trykke pé start-stop-kontak-
ten 3 til anslag i stilling O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Har maskinen arbejdet
ved heje temperaturer i laengere tid, skal den til atka-
ling kere i koldlufttrinnet 1, for den slukket.

Termobeskyttelsesfrakobling

Overbelastes varmen (f.eks. pa grund af ophobet Iuft),
slukker maskinen automatisk for varmen, dog bliver
ventilatoren ved med at kore. Er maskinen afkelet til
driftstemperatur, tilkobles varmen igen.

Indstil luftmaengden og temperaturen

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Kontakten 3 kan stilles pé to (PHG 500-2) eller tre ven-
tilatortrin (PHG 600-3). Alt efter anvendelsen kan man
dermed veelge en passende luftmaengde- og tempe-
raturkombination.

Trin PHG 500-2

| 240 |/min, 300 °C
1} 450 |/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1} - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Koldlufttrinnet I er egnet til at afkele en
opvarmet emne eller til at torre farve. Det er ligeledes
egnet til at afkele maskinen, for den lsegges fra eller for
pasaetningsdyser skiftes.

PHG 600-3
250 I/min, 50 °C

Indstil luftmzengden (PHG 630 DCE)
Luftmaengden kan indstilles i tre trin med kontakten 3.
Temperaturen reguleres med temperaturtasten 4 i trin
Il og Il

Trin Luftmaengde Temperatur
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50 ...630 °C
1 500 I/min 50 ...630 °C

Luftmaengden kan f.eks. reduceres, hvis:

— et emnes omgivelser ikke skal opvarmes for me-
get

— eller hvis et let emne evt. kan forskydes som felge
luftstremmen.

Koldlufttrinnet I er egnet til at afkele en opvarmet emne
eller til at terre farve. Det er ligeledes egnet til at afkole
maskinen, for den leegges fra eller for pasastnings-
dyser skiftes.

Indstil temperaturen (PHG 630 DCE)

Temperaturen reguleres trinlgst i ventilatortrinnene 1l
og Il

Efter skift til ventilatortrinnet Il eller lll fremkommer i
displayet 5 temperaturen, som sidst var blevet valgt
som maltemperatur, med koden » i ca. 3 sekunder.
Méltemperaturen geelder for begge ventilatortrin og
aendrer sig ikke, nar der skiftes mellem trin 11 og Il

Efter meddelelsen om maltemperaturen vises den fak-
tiske temperatur pa dyseudgangen med blinkende
» <, til den valgte maltemperatur er ndet. Herefter for-
svinder pilene » <, i displayet 5 ses den aktuelle tem-
peratur.
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Den enskede temperatur @ges i skridt pa 10 °C ved at
trykke pa ,,+“ pa temperaturtasten 4 eller trykke pa ,,=
pa temperaturtasten 4. Med et kort tryk pa tasten ages
eller reduceres den gnskede temperatur en gang med
10 °C. Med et leengere tryk ages eller reduceres tempe-
raturen konstant i skridt p& 10 °C, til tasten slippes eller
den min. eller max. temperatur er naet.

| ventilatortrinnet | er den forindstillede temperatur
50 °C. Nar der skiftes fra ventilatortrin Il eller 1l med
hejere temperaturer til ventilatortrin |, varer det kun et
lile stykke tid, til maskinen er afkalet til 50 °C. Under
afkelingen vises den faktiske temperatur pa dyseud-
gangen i displayet 5.

Arbejdshenvisninger

Tag varmebeskyttelse af

Varmebeskyttelsen 2 kan fiemnes for at gere det nem-
mere at arbejde pa seerligt smalle steder.

m Veer forsigtig foran den varme dyse! Arbejde
uden varmebeskyttelse er forbundet med oget
forbraendingsfare.

Maskinen skal veere afkelet og slukket, nér varmebe-
skyttelsen tages af og saettes pa. Til afkeling af maski-
nen kan man f.eks. lade maskinen kere kort tid pa
koldlufttrinnet.

Tag varmebeskyttelsen 2 af ved at dreje den imod uret
og seet den pa igen ved at dreje den med uret.

Sluk for maskinen

Maskinen stilles i opretstaende stilling, nar den opvar-
mede maskine skal afkeles eller for at holde begge
heender fri under arbejdet (se Fig. [4).

m Veer serlig forsigtig, nar der arbejdes med
maskinen, Fritstdende! Fare for forbreending —
dysen og luftstremmen er varm.

Arbejdseksempler

Bogstaverne i de folgende arbejdseksemplerne refere-
rer til illustrationerne pa den side, der kan klappes ud.

Angivelserne vedr. temperaturindstillinger i arbejdsek-
semplerne er vejledende, der kan afvige afhaengigt af
materialets beskaffenhed. Dysens afstand til arbejds-
materialet retter sig efter det materiale, der skal bear-
bejdes.

Den mest formalstjenlige temperatur finder man frem
til ved at prove sig frem. Start derfor med et lavt tem-
peraturtrin.

Alle eksempler p& anvendelse (undtaget F]) kan udfo-
res uden tilbeher. Brug af de foreslaede tilbeharsdele
forenkler dog arbejdet og @ger i hej grad kvaliteten af
det udfoerte arbejde.

n Dyseskift skal foretages forsigtigt - Forbraen-
dingsfare! Beror ikke den varme dyse. Lad maski-
nen kole af. Brug beskyttelseshandsker.

Det omfattende Bosch-tilbeher (se Bosch tiloeherska-
talog) byder Dem p& mange andre anvendelsesmulig-
heder.

Yderligere henvisninger fremgar af de aimindelige hob-
byboger.

N Fiernelse af lak/oplosning af lim

Seet fladdysen 6 pa. Lakken bladgeres med varm luft
og loftes jeevnt af med en spartel. En lang varmepa-
virkning breender lakket og ger det sveerere at fierne
den. Spartlen ber holdes skarp og ren.

Mange kleebestoffer (f.eks. klistermaerker) bladgeres
ved varme. Samlinger kan da skilles, eller overskyden-
de klaebestof kan fiernes.

I Fijernelse af lak fra vinduer

Fare for at glasset gér i stykker!

Brug ubetinget glasbeskyttelsesdysen 7.

P4 profiloverflader kan lakken loftes af med en passen-
de spartel og berstes af med en bled stélberste.

Form plastrer

Sast reflektordysen 8 péa. For at forhindre at roret
kneekker, skal dette veere fyldt med sand og lukket i
begge ender. Opvarm roret jeevnt ved at bevaege det
sideleens frem og tilbage.

1 Svejsning af kunststof

Seet reduktionsdysen 11 og svejseskoen 10 pa. De ar-
bejdsmaterialer, der skal svejses sammen, 0g svejse-
trdden 9 skal veere af det samme materiale (f.eks.
PVC sammen med PVC). Sammenfgjningen skal veere
ren og fedtfri.

Opvarm sgmstedet, til det har en dejagtig konsistens.
Bemeerk, at der er en ret lile temperaturafstand, fra
kunststoffet er bledt, til det er flydende. Tilfor svejse-
trad 9 og lad den lgbe ned i spalten, sa der opstar en
jeevn vulst.

@ Krympning

Seet reduktionsdysen 11 pa. Krympeslangen 12 skal
have en diameter, der svarer til emnet (f.eks. kabel-
sko).

Krympeslangen opvarmes jaevnt.
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@ Optening af vandledninger
Det er ofte vanskeligt at se forskel pa
& vandledninger og gasledninger. Gasled-
ninger ma under ingen omstaendigheder
opvarmes.

Seet reflektordysen 8 pa. Opvarm altid det indfrossede
sted fra kanten og ind mod midten.

Opvarm plastrer samt forbindelser mellem rorstykker
seerligt forsigtigt for at undgé skader.

[ Bied lodning

Reduktionsdysen 11 benyttes til punktlodning, mens
reflektordysen 8 benyttes til lodning af rer.

Benyttes loddemiddel uden flusmiddel, kommes
loddefedt eller loddepasta pa loddestedet. Opvarm
loddestedet i ca. 50-120 s, afheengigt af materialet.
Tilseet loddemiddel. Emnetemperaturen skal fa lodde-
midlet til at smelte.

Fijern flusmidlet, nar loddesteder er afkolet.

Vedligeholdelse og rengoring

m  Traek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.
m Maskine og ventilationsdbninger skal altid veere
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og kon-
trol engang holde op at fungere, skal reparationen ud-
fores af et autoriseret serviceveerksted for Bosch elek-
troveerktaj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen skal al-
tid angives ved forespargsler og bestilling af reserve-
dele.

Miljobeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbehar og emballage skal genbruges pa en
miljgvenlig méde.
Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugspapir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en rensor-
teret recycling.

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-vaerktaj

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

@Service . ... +45 44 89 88 55
Fax ..o +45 44 89 87 55
© Teknisk vejledning. .. ......... +45 44 89 88 56
© Den direkte linie. . ............ +45 44 68 35 60

ce EU-overensstemmelses-
erklzering
Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 60 335 i henhold til bestemmelserne i EF-direkti-
verne 73/23/EQF, 89/336/EQF.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%,/W% A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Ret til 2endringer forbeholdes
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Specifikationer

Varmluftpistol

Artikelnummer
Upptagen effekt max. W]
Luftmangd ca. [I/min]
Temperatur vid munstyckets utlopp ca. [°C]
Temperaturmatnoggrannhet

vid munstyckets utlopp

vid indikering
Driftstemperaturdisplay* [°C]
Vikt (utan tillbehdr) ca. [ka]
Skyddsklass

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0...+50
0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Ligger driftstemperaturen utanfor omrédet kan displayen vara svart.

Kontrollera verktygs artikelnummer. Handelsbeteckningarna for enskilda verktyg kan variera.

Bullerdata

Maétvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.
A-vérdet av verktygets ljudniva &r lagre &n 70 dB(A).

Verktygets komponenter

1 Munstycke
2 Varmeskydd

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Stromstallare/Luftvolym- och temperaturregulator

3 PHG 630 DCE:
Strémstallare/Luftvolymregulator

4 Knapp for instélining av temperatur
(PHG 630 DCE)

Display (PHG 630 DCE)
Ytmunstycke*

Reflektormunstycke*
Svetstrad*

10 Svetssko*

11 Reducermunstycke*

5
6
7 Glasmunstycke*
8
9

12 Krympslang*

* Avbildat eller beskrivet tillbehér ingar delvis inte i
leveransomfénget.

Avsedd anvandning

Apparaten ar avsedd for formning och svetsning av
plast, borttagning av farg/lack och uppvarmning av
krympslangar.

Den kan &ven anvéndas for 16dning och fértenning,
upploésning av limférbindelser och fér upptining av
igenfrusna vattenledningar.

& Sakerhetsatgarder
=\ FOr att riskfritt kunna anvanda

N verktyget bor du noggrant lasa
1 igenom bruksanvisningen och
exakt folja de instruktioner som

\ ) lamnas i sdkerhetsanvisningarna.

o\ Se till att arbetslokalen har god ventila-
:I; tion. Gaser och &ngor som uppstar, &r

ofta halsovadiiga.

m Verktyget far inte vara fuktigt och inte heller anvan-
das i fuktig milj6.

m Kontrollera verktyg, kabel och néatkontakt fore varje
anvandning. Defekt verktyg far inte langre anvan-
das. L&t endast en fackman é&tgérda defekter.
Oppna aldrig sjalv verktyget.

m Verktyg som anvands utomhus ska anslutas via
jordfelsbrytare (FI-) med max 30 mA utlésnings-
strom. Verktyget far inte anvandas vid regn eller
vata.

m Verktyget far varken baras eller hédngas upp i
anslutningssladden.

m Dra alltid kabeln bakat frn verktyget.
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m Skadas eller kapas néatsladden under arbetet, rér
inte vid kabeln utan dra genast ut stickproppen.
Verktyget far absolut inte anvéndas med defekt
kabel.

Verktyget far inte anvandas utan uppsikt.

Innan atgarder utfors pa verktyget, under arbets-
pauser och nér det inte anvands (t.ex. byte av
arbetsverktyg, underhall, rengdring, instéliningar)
dra ut stickproppen.

Anvand skyddsglasdgon.

Kraftig upphettning (t.ex. vid oaktsam hantering)
medfoér hdgre brand- och explosionsrisker!

m Vid bearbetning av plast, farg, lack och liknande
material kan flambara och giftiga gaser uppsta.
Hantera inte i ndrheten av latt flambara gaser eller
material.

Varmen kan na dolda, brannbara delar.
Rikta inte verktyget under en langre tid mot ett och
samma stélle.

m Risk for brannskador! Ber6r inte heta munstycket.
Anvand skyddshandskar.

m Rikta aldrig den heta luftstrdrmmen mot manniskor
eller djur.

Verktyget far inte anvéndas som hartork.

For inte munstycksdppningen for ndra arbets-
stycket. Den komprimerade Iuftstrdmmen kan leda
till Gverhettning av verktyget.

m LAt verktyget svalna fullstandigt innan det laggs
bort. Ett hett munstycke kan orsaka skada.

Barn far absolut inte anvanda verktyget.

Bosch kan endast garantera att verktyget fungerar
felfritt om for verktyget avsedda originaltillbehdr
anvands.

Start

Kontrollera natspanningen!

Kontrollera att strémkallans spanning Overensstam-
mer med uppgifterna pa verktygets typskylt. Verktyg
markta med 230 V kan aven anslutas till 220 V.

In- och urkoppling

Inkoppling:

PHG 500-2: For driftstart skjut stromstéllaren 3 till
laget 1 eller 11

PHG 600-3, PHG 630 DCE: For driftstart skjut strom-
stallaren 3 till 1aget I, Il eller 111

Urkoppling:

For urkoppling skjut strémstéllaren 3 mot stopp till
laget O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Efter langre tids arbete
med hog temperatur &t varmluftpistolen avkylas i
kalluftiaget I innan den frankopplas.

Termoskyddsfrankoppling

Om varmeelementet Overbelastas (t.ex. genom Iuft-
uppdéamning) frankopplar varmluftpistolen automatiskt
uppvarmningen medan flakten fortsatter att ga. Nar
varmluftpistolen svalnat till driftstemperatur ater-
inkopplas uppvarmningen.

Instéllning av luftvolym och temperatur

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Strémstallaren 3 har tva (PHG 500-2) resp tre flaktsteg
(PHG 600-3). Darmed kan alltid luftvolym och tempe-
ratur anpassas till behovet.

Steg PHG 500-2

I 240 I/min, 300 °C
I 450 I/min, 500 °C
n -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Kallaget I ar lampligt for avkylning av ett
hett arbetsstycke eller f6r torkning av farg. Det ar &ven
lampligt fér avkylning av varmiuftpistolen innan den
frankopplas eller for byte av munstycken.

Instéllning av luftméangd (PHG 630 DCE)
Luftvolymen kan stéllas in med strémstallaren 3 i tre
steg. Temperaturen kan regleras i stegen Il och Il
med temperaturknappen 4.

Steg Luftmangd Temperatur
| 150 I/min 50 °C

1l 300 I/min 50 ... 630 °C
m 500 I/min 50 ... 630 °C

Minska luftméangden t.ex.:

— ndr en alltfér kraftig uppvarmning av arbets-
styckets omgivning bér undvikas

— eller omrisk finns att ett 1att arbetsstycke férskjuts
av en kraftig luftstrém.

Kallaget I &r lampligt for avkylning av ett hett arbets-
stycke eller for torkning av farg. Det &r aven lampligt for
avkylning av varmluftpistolen innan den frankopplas
eller f6r byte av munstycken.

Instéllning av temperatur (PHG 630 DCE)
Temperaturen kan regleras steglost i flaktstegen Il och
.

Efter vaxling till flaktsteget Il eller Il visas pa displayen
5 den temperatur som senast valts som
maltemperatur med » <« ca 3 sekunder. Mal-
temperaturen géller for bada flaktstegen och forandras
sélunda inte vid vaxling mellan stegen Il och IlI.

Efter indikering av maltemperaturen visas med blin-
kande » <« den verkliga temperaturen vid munstycks-
utloppet tills vald maltemperatur uppnétts. Darefter
slocknar pilarna » <« och pa displayen 5 visas aktuell
temperatur.
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Maltemperaturen Okar i steg om 10 °C nér ”+” pa tem-
peraturknappen 4 trycks och minskar nar =" pa tem-
peraturknappen 4 trycks. Kort knapptryckning okar
resp sanker maltemperaturen med 10 °C. Langre
knapptryckning Okar resp sénker temperaturen konti-
nuerligt i steg om 10 °C tills knappen slapps eller mini-
mal resp maximal temperatur uppnatts.

Pa flaktsteget | har en temperatur pé 50 °C forinstallts.
Vid vaxling fran fléktsteg Il eller Il med hdg temperatur
till flaktsteget I drdjer det en stund innan varmluftpisto-
len svalnat till 50 °C. Under avkylning visas pa dis-
playen 5 den verkliga temperaturen vid munstycksut-
loppet.

Arbetsanvisningar

Borttagning sv virmeskyddet

Vid arbeten pa svaratkomliga stdllen kan varme-
skyddet 2 tas bort.

m Varning fér hett munstycke! Vid arbeten utan
varmeskydd 8kar risken for brannskador.

For borttagning resp pasattning av vérmeskyddet
maste varmluftpistolen ha svalnat och vara urkopplad.
For avkylning lat varmluftpistolen vid behov gé en
stund i kalluftlaget.

Vrid bort varmeskyddet 2 moturs resp atermontera
genom medursvridning.

Urkoppling av varmluftpistolen

For avkylning av uppvarmd varmiuftpistol eller vid
anvandning av bada handerna under arbetet maste
varmluftpistolen stéllas p& stédytan (se bild [g).

m Var speciellt forsiktig vid anvdndning av upp-
stalld varmluftpistol! Risk for brannskada pa hett
munstycke och i varmluftstrémmen.

Anvandningsexempel

Bokstéverna i anvandningsexemplen nedan hanvisar
till ilustrationerna pa uppfalloar sida.

Uppgifterna fér temperaturinstalining i anvandnings-
exemplen ar riktvarden som kan avvika alltefter mate-
rialets beskaffenhet. Avstandet mellan munstycke och
arbetsstycke ar beroende av bearbetat material.

Prova dig fram till l&mplig temperatur for aktuellt
arbete. Starta darfor med lag temperatur.

Alla anvandningsexempel (forutom ) kan utféras
utan tilloehér. Anvandande av rekommenderat till-
behér férenklar dock arbetet och 6kar i hdg grad resul-
tatets kvalitet.

m Var forsiktig vid munstycksbyte, risk for
brannskada! Beror inte hett munstycke. L&t varm-
luftpistolen svalna. Anvand skyddshandskar.

Det stora sortimentet med Bosch-tillbehdr (se Bosch
tilbehtrskatalog) ger méanga fler anvandningsalter-
nativ.

Ytterligare anvisningar aterfinns i handeln vanliga "gor-
det-sjalv’-bdcker.

I} Borttagning av lack/Iésning av lim

Satt pa ytmunstycket 6. Los upp med varmluft och
avlagsna sedan lacket med spackelspade. For lang
uppvarmning kan branna lacket och férsvara borttag-
ningen. Se till att spackelspaden hélls valskarpt och
ren.

Ofta kan limmet (t.ex. pa dekaler) uppmjukas med
véarme. Dérefter kan limmat foremal tas bort och klis-
terresterna avlidgsnas.

1 Borttagning av lack pa fonster

Risk for att glaset spricker!

Darfor ska alltid glasskyddsmunstycket 7 anvandas.
P& profilytor kan lacket tas upp med en lamplig
spackelspade och ytan borstas ren med en mjuk
metalltradsborste.

Formning av plastmaterial

Satt pa reflektormunstycket 8. For att undvika knack-
ning vid bockning fyll réret med sand och tillslut bada
andorna. Varm upp jamnt genom att skjuta roret fram
och tillbaka.

Bl Svetsning av plast

Satt pa reducermunstycket 11 och svetsskon 10.
Arbetsstycket och svetsmaterialet maste vara av
samma material (t.ex. PVC med PVC). Skarven
maéste vara ren och fettfri.

Varm upp skarven till degig konsistens. Observera att
temperaturomréddet mellan plastmaterialets degiga
och flytande tillstand ar ratt litet. Tillfor sedan svets-
tréden 9 och Iat den rinna ned i spalten sa att en jamn
strang uppstar.

@ Krympning

Satt pa reducermunstycket 11. Valj en krympslang 12
som i diametern motsvarar arbetsstycket t.ex. kabel-
skon.

Varm upp krympslangen jdmnt.

@ Upptining av vattenledning
Man kan ofta inte skilja pa vattenledning
& och gasledning. Gasledningar far absolut
inte vdrmas upp.

Séatt pa reflektormunstycket 8. Varm upp igenfruset
stélle utgéende fran kanten mot mitten.

Varm forsiktigt upp plastror samt rorskarvar for att
undvika skada.
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[ Mjuklédning

For punktlédning anvand reducermunstycket 11, for
|6dning av ror reflektormunstycket 8.

Anvands l6dmetall utan flussmedel, applicera l6dfett
eller Iddpasta pa l6dstéllet. Varm upp lédstéllet alltefter
material under ca 50-120 s. Tillsatt I6dmetall. Arbets-
styckets temperatur maste smélta I6dmetallen.
Avlagsna flussmedlet efter det I16dstéllet svalnat.

Skotsel och rengoring

= Dra ut stickproppen innan atgérder utfors pa verk-
tyget.

m Hall verktyget och ventilationséppningarna rena for
bra och sékert arbete.

Om i produkt trots exakt tillverkning och stréang kontroll
stérning skulle uppsté, bor reparation utforas av auk-
toriserad serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Var vénlig ange vid forfrdgningar och reservdels-
bestéaliningar produktens artikelnummer som bestéar av
10 siffror.

Miljohansyn

Atervinning i stéllet for avfallshantering
Verktyg, tillbehdr och férpackning kan atervinnas.

Denna bruksanvisning &r tryckt péa klorfritt returpapper.

For att underlatta sortering vid &tervinning &r plast-
delarna markerade.

Service och kundtjanst

© +46 (0) 20 41 44 55
FaX: . et +46 (0) 11 18 76 91

Forsiakran om over-
ensstammelse
Vi férsékrar hdrmed under exklusivt ansvar att denna
produkt dverensstammer med foljande norm och har-

moniserade standarder: EN 60 335 enligt bestdmmel-
serna i direktiven 73/23/EEG, 89/336/EEG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W A ﬂw}c-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Andringar forbehalles
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Tekniske data

Varmluftvifte
Bestilingsnummer

Opptatt effekt maks.
Luftmengde ca.

Temperatur ved dyseutgang ca.

Temperaturmalingens neyaktighet
ved dyseutgang
i displayet

Displayets driftstemperatur®
Vekt (uten tilbeher) ca.
Beskyttelsesklasse

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Under og over driftstemperatur kan det hende at displayet blir svart.
Legg merke til bestillingsnummeret for din maskin. Handelsbetegnelsene for de enkelte maskinene kan variere.

Stoyinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedemte lydtrykknivaet for maskinen er

mindre enn 70 dB(A).

Maskinelementer

1 Dyse
2 |solasjon

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
P&-av-bryter/
Luftmengde- og temperaturregulator

3 PHG 630 DCE:
P&-av-bryter/Luftmengderegulator

Display (PHG 630 DCE)
Flatdyse*
Glassverndyse*
Reflektordyse*
Sveisetrad*

10 Sveisesko*

11 Reduksjonsdyse*

12 Krympeslange*

© 00 N O O h

* lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngéar delvis ikke i le-

veransen.

Tast til innstilling av temperatur (PHG 630 DCE)

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til forming og sveising av kunst-
stoff, fierning av maling og oppvarming av krympeslan-
ger.

Den er ogsa egnet til lodding og fortinning, lesing av
klebeforbindelser og til opptining av vannledninger.

& For din sikkerhet

—\ Farefritt arbeid med maskinen er
E::.] kun mulig hvis du leser hele bruks-
1 anvisningen og alle sikkerhetshen-
visningene og folger de oppgitte

\ ) anvisningene noye.

Luft arbeidsplassen godt. Gasser og
damper som oppstar er ofte helsefarli-

\.:J 1 ge.

\ e’

m  Maskinen ma ikke vaere fuktig eller brukes i fuktige
omgivelser.

= For hver bruk méa maskinen, kabelen og stepselet
kontrolleres. Hvis det registreres skader, ma mas-
kinen ikke tas i bruk. Reparasjoner méa kun utferes
av fagfolk. Du ma aldri &pne maskinen selv.

m  Maskiner som brukes utenders ma tilkobles via en
jordfeiloryter med maksimal 30 mA utlesnings-
strom. |kke bruk maskinen i regn eller fuktig veer.

m  |kke baer maskinen eller heng den opp i kabelen.
m For alltid kabelen bakover bort fra maskinen.
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m Hvis stromkabelen skades eller kappes under ar-
beid ma kabelen ikke berares, men stremstopselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maskinen med skadet
kabel.

m |kke bruk maskinen uten oppsyn.

m | arbeidspauser, ndr maskinen ikke er i bruk og fer
alle arbeider p& maskinen utferes (f.eks. utskifting
av arbeidsverktoy, service, rengjering, innstillinger)
ma stepselet trekkes ut.

m  Bruk vernebriller.

m Sterk innvirkning av varme (f.eks. ved uforsiktig
omgang) med denne maskinen farer til forhoyet
fare for brann og eksplosjon!

m Under bearbeiding av kunststoff, maling, lakk og
lignende materialer kan det oppsté antennelige og
giftige gasser. Ikke arbeid i neerheten av lett anten-
nelige gasser og materialer.

m Varmen kan komme bort i brennbare deler som er
utenfor synlig omréade.

m  Maskinen ma ikke rettes mot ett enkelt sted i for
lang tid av gangen.

m Fare for forbrenning! Ikke bergr den varme dysen.
Bruk vernehansker.

m Rett aldri varm Iuftstrem mot personer eller dyr.

= Bruk maskinen aldri som harterker.

= Dyseutgangen ma ikke settes for naerme arbeids-
emnet som skal bearbeides. Blokkert Iuftstramning
kan fore til en overoppheting av maskinen.

m La maskinen avkjole helt for den oppbevares. Den
varme dysen kan fore til skader.

m La aldri barn bruke maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av mas-
kinen nar det brukes original-tiloeher.

Ilgangsetting

Vaer oppmerksom pa nettspenningen!
Spenningen til stramkilden méa stemme overens med
informasjonene pa maskinens typeskilt. Maskiner som
er merket med 230 V kan ogsé brukes pa 220 V.

Inn-/utkobling

Innkopling:

PHG 500-2: For & sette maskinen i gang drei bryteren
3 til posisjon I eller .

PHG 600-3, PHG 630 DCE: For & sette maskinen i
gang drei bryteren 3 til posisjon 1, 1l eller 1l
Utkopling:

For & sla maskinen av vri pa-av-bryteren 3 sé langt den
gér i retning av posisjon O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Etter lengre tids arbeid

med hay temperatur ber du la maskinen avkjoles pa
kaldluftniva | fer du slar den av.

Termovern-utkopling

Ved overbelastning av varmeaggregatet (f.eks. pa
grunn av blokkert lufttilstremning) sl&r maskinen ag-
gregatet av, viften er imidlertid fremdeles i drift. Nar
maskinen er avkjelt til driftstemperatur, slar varmeag-
gregatet seg pa igjen.

Innstille luftmengde og temperatur

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Bryteren 3 kan koples til to (PHG 500-2) hhv. tre ulike
viftenivéer (PHG 600-3). Tilsvarende anvendelsesfor-
mal kan det derved velges passende luftmengde- og
temperaturkombinasjoner.

Niva PHG 500-2

| 240 |/min, 300 °C
I 450 I/min, 500 °C
1] -

PHG 600-3

250 |/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Kaldluftniva | er egnet til avkjeling av et
oppvarmet arbeidsstykke eller til tarking av maling. Det
er likeledes egnet til & avkjele maskinen fer den slés av
eller for du bytter dyse.

Innstilling av luftmengde (PHG 630 DCE)
Luftmengden kan innstilles pé tre ulike nivaer med bry-
teren 3. Med temperaturtasten 4 kan temperaturen
innstilles pa nivaene Il og lll.

Niva Luftmengde Temperatur
| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50...630 °C
n 500 I/min 50 ...630 °C

Luftmengden skal f.eks. reduseres, hvis:

— omgivelsene til et arbeidsstykke ikke skal varmes
opp for mye

— eller et lett arbeidsstykke kan komme til & forskyve
seg pa grunn av luftstremmen.

Kaldluftniva I er egnet til avkjeling av et oppvarmet ar-
beidsstykke eller til tarking av maling. Det er likeledes
egnet til & avkjele maskinen for den slés av eller for du
bytter dyse.

Innstilling av temperaturen (PHG 630 DCE)

Temperaturen innstilles trinnlgst pa viftenivaene 1l og
1.

Etter endring til vifteniva Il eller Il vises den sist valgte
onskede temperatur ca. 3 sekunder i displayet 5 med
markeringen » . Den onskede temperaturen gjelder
for begge viftenivaer og forandres ikke ved en endring
fra niva Il til 1l eller omvendt.

Etter bekjentgjering av ensket temperatur vises den
virkelige temperatur med blinkende » « ved dysens
utgang, inntil den valgte enskede temperatur er nadd.
Deretter forsvinner pilene » «, displayet 5 viser den
aktuelle temperatur.
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Den gnskede temperatur kan endres i skritt p& 10 °C,
okes ved a trykke ned ,,+“-siden av temperaturtasten
4, eller reduseres ved a trykke ned ,—“-siden av tem-
peraturtasten 4. Et kort trykk pé tasten oker eller redu-
serer den gnskede temperatur 10 °C. Et lengre tids
trykk oker eller reduserer temperaturen kontinuerlig i
skritt p& 10 °C, inntil tasten slippes eller den minimale
eller maksimale temperatur er nadd.

P4 vifteniva I utgjer den forh&dndsinnstilte temperaturen
50 °C. Ved endring fra viftenivaene Il eller lll med hoy-
ere temperaturer til vifteniva | varer det litt for maskinen
er avkjolt til 50 °C. Under avkjolingen vises den aktuel-
le temperatur ved dysens utgang i displayet 5.

Arbeidshenvisninger

Avmonter isolasjonen

Ved arbeid pé spesielt smale steder kan isolasjonen 2
avmonteres.

m Veer forsiktig med den varme dysen! Under ar-
beid uten isolasjon er det storre fare for forbren-
ning.

Nér du fierne eller monterer isolasjonen méa maskinen

vaere avkjelt og avslatt. Til avkjeling kan du eventuelt la

maskinen ga pa kaldluftniva i kort tid.

Isolasjonen 2 fiernes ved at du vrir den mot urviseren,
til montering dreies den med urviserenen.

Sla maskinen av

For & avkjele den varme maskinen, eller for & ha begge
hender ledige under arbeidet, ma maskinen stilles rett
opp ned pa den flate baksiden (se bilde [g).

» Under arbeid med oppstilt maskin mé du veere
spesielt forsiktig! Det er fare for forbrenning pa
den varme dysen og i varmluftstrammen.

Arbeidseksempler

Bokstavene i de felgende anvendelseseksemplene
henviser til figurene pa siden som kan vippes ut.

Angivelsene om temperaturinnstillinger i anvendelses-
eksemplene er anbefalte verdier, alt etter materialets
beskaffenhet kan man avvike fra dem. Dysens avstand
til arbeidsstykket retter seg etter materialet som skal
bearbeides.

Den henholdsvis mest hensiktsmessige temperaturen
finnes ved hjelp av et forsek. Begynn derfor med et lavt
temperaturtrinn.

Alle anvendelseseksempler (unntatt [E1) kan utfores
uten tilbeher. Men bruk av de foreslatte tiloehersdele-
ne forenkler arbeidet og eker kvaliteten pa resultatet
vesentlig.

m Veer forsiktig nad du skifter ut dysen. Fare for
forbrenning! Ikke berer den varme dysen. La
maskinen avkjoles. Bruk vernehansker.

Det rikholdige Bosch-tilbeharet (se Bosch tiloeherka-
talog) gir deg ytterligere mangesidige anvendelsesmu-
ligheter.

Ytterligere henvisninger finner du i de vanlige hobby-
bokene.

I Lakk fiernes/lim loses

Sett flatdysen 6 pa plass. Lakk myknes opp med
varmluft og lesnes jevnt med sparkelen. En lang var-
meinnvirkning forbrenner lakken og gjer det vanskelig
a fierne den. Sparkelen ber holdes skarp og ren.
Mange klebestoffer (f.eks. etiketter) blir myke ved opp-
varming. Forbindelser kan da skilles eller limrester kan
fiernes.

[ Lakk fiernes fra vinduer

Fare for glassbrudd!

Bruk ubetinget glassverndysen 7.

Pa profilerte flater kan lakken lgsnes med den passen-
de sparkelen og berstes av med en myk tradberste.

Forming av kunststoff-ror

Monter reflektordysen 8. For & forhindre at raret knek-
kes mé& dette fylles med sand og lukkes pa begge si-
der. Raret oppvarmes jevnt ved & bevege det side-
lengs frem og tilbake.

] Kunststoff sveises sammen

Sett reduksjonsdysen 11 og sveiseskoen 10 pa plass.
Arbeidsstykkene som skal sveises sammen og sveise-
trdden 9 ma veere av samme materialet (f.eks. PVC
med PVC). Sveisesemmen ma vaere ren og fettfri.
Varm opp skjeten til den far en deigaktig konsistens.
Vaer oppmerksom pa at temperaturomradet mellom
kunststoffets deigede og flytende tilstand er liten. Tilfer
deretter sveisetrdden 9 og la den lepe inn i sprekken,
slik at det dannes en regelmessig vulst.

@ Krymping

Sett reduksjonsdysen 11 péa plass. Diameteren til
krympeslangen 12 skal tilsvare arbeidsstykket, f.eks.
en kabelsko.

Krympeslangen oppvarmes jevnt.
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@ vannledninger tines opp
Det er ofte vanskelig & skille vannlednin-
& ger fra gassledninger. Gassledninger ma
absolutt ikke oppvarmes.

Monter reflektordysen 8. De frosne stedene skal alltid
oppvarmes fra kanten inn mot midten.

Kunststoff-rer og forbindelsene mellom rerstykker ma
varmes opp spesielt forsiktig. Det er ellers fare for ma-
terialskader.

&1 Myklodding

Sett p& reduksjonsdysen 11 til punktlodding, bruk re-
flektordysen 8 til lodding av ror.

Hvis du bruker lodd uten flussmiddel, smer loddefett
eller loddepasta pé det stedet du vil lodde. Loddeste-
det varmes opp i omtrent 50-120 s, alt etter hvilket
material det dreier seg om. Legg pa lodd. Arbeidsstyk-
kets temperatur mé fa loddet til & smelte.

Fiern flussmidlet nar loddestedet er blitt kaldt igjen.

Service og rengjoring

m For alle arbeider pa maskinen utferes mé stepselet
trekkes ut.

m  Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes rene
for & kunne arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen en gang svikte til tross for omhygge-
lige produksjons- og kontrollmetoder, méa reparasjo-
nen utferes av en autorisert kundeservice for Bosch-
elektroverktoy.

Ved alle forespersler og reservedelsbestillinger ma du
absolutt oppgi maskinens 10-sifrede bestillings-
nummer.

Miljevern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfalls-
deponering

Maskin, tilbeher og forpakning ber resirkuleres.
Denne bruksanvisningen er laget av Klorfritt resirkulert
papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig méte, er kunst-
stoffdelene markerte.

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

1414 Trollaasen

© Kundekonsulent . ............ +47 66 81 70 00
Fax ... +47 66 81 70 97

C € samsvarserklaring

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i overen-
stemmelse med felgende standarder eller standard-
dokumenter: EN 60 335 i samsvar med bestemmelse-
ne i direktivene 73/23/EQF, 89/336/EQF.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Kuumailmapuhallin
Tilausnumero

Ottoteho maks. W]
llmamé&ara n. [I/min]
Lampdtila suutinaukolla n. [°C]

Lampatilan mittaustarkkuus
suuttimen ulostulossa

naytdssa
Néayton kayttolampotila® [°C]
Paino (ilman tarvikkeita) n. kal
Suojausluokka

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0 603 29A 0.. 0603 29B 0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %

- - +5 %

- - 0...+50
0,75 0,8 0,9

Bl /1 O /11 Bl /1

* Kayttoldmpdotila-alueen ulkopuolella saattaa nayttd sammua.
Ota huomioon koneesi tilausnumero. Yksittdisten koneiden kauppanimitys saattaa vaihdella.

Melutieto

Mittausarvot annettu EN 50 144 mukaan.
Yleensa tydkalun A-luokan melutaso on alle 70 dB(A).

Laitteen osat

1 Suutin
2 Lampdsuoja

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Kaynnistyskytkin/llmamaara- ja lampotilasaadin

3 PHG 630 DCE:
Kaynnistyskytkin/llmamaaransaadin

Painike lampdtilan asettamiseksi (PHG 630 DCE)
Naytto (PHG 630 DCE)

Litte& suutin*

Lasinsuojasuutin®

Heijastinsuutin*

© 0N O G

Hitsauslanka*

10 Hitsaussuutin*
11 Supistussuutin®
12 Supistussukka®

* Kuvissa esitetyt ja selostetut lisdvarusteet eivat aina
kuulu toimitukseen.

Maaraysten mukainen kaytto

Laite on tarkoitettu muovin muotoiluun ja hitsaukseen,
maalipinnan poistoon ja kutistussukan kuumentami-
seen.

Se soveltuu myos juottamiseen ja tinaamiseen, lima-
sidosten avaamiseen ja vesijohtojen sulatukseen.

& Tyé6turvallisuus

=\ Vaaraton tyoskentely laitteella on
N mahdollinen ainoastaan, luettuasi
1 huolellisesti kaytto- ja turvaohjeet
sekd seuraamalla niiden ohjeita

— tarkasti.
Tuuleta tydpaikka hyvin. Tyéssé synty-

I vat kaasut ja hoyryt ovat usein tervey-
| delle haitallisia.

\ e’

m Laite ei saa olla kostea, eika sitd saa kayttéda koste-
assa ymparistdssa.

m Tarkista laite, johto ja pistotulppa ennen jokaista
kayttda. Laitetta ei endé saa kayttéa, jos vaurioita
on todettavissa. Ainoastaan ammattinenkild saa
suorittaa korjauksen. Al koskaan itse avaa laitetta.

m Liita laitteet, joita kaytetdan ulkona, vikavirta-suoja-
kytkimen (Fl) kautta, jonka laukaisuvirta on korkein-
taan 30 mA. Ald kayta laitetta sateessa tai kosteu-
dessa.

Ala kanna tai ripusta laitetta verkkojohdosta.

Tarkista aina, ettd verkkojohto kulkee laitteesta
poispain.

1609929 E16 » (03.05) T Suomi-1



m Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa ei johtoa
saa koskettaa, vaan pistotulppa on valittémasti ir-
rotettava pistorasiasta. Ala koskaan kayté laitetta,
jos verkkojohto on viallinen.

Ala anna laitteen kéyda ilman valvontaa.

Irrota pistotulppa taukojen ajaksi sekd, kun laitetta
ei kayteta ja ennen kaikkia laitteeseen kohdistuvia
t6ita, (esim. kun suoritetaan tydkalunvaihto, huolle-
taan, puhdistetaan, tai asennetaan).

Kayta suojalaseja.

Voimakas kuumentaminen (esim. huolettomasta
kaytosta johtuen) talla laitteella, aiheuttaa suurem-
paa palo- ja réjadhdysvaaraal

m  TyGstettdessa muovia, varejd, lakkoja ja vastaavia
aineita voi syntya palavia ja myrkyllisia kaasuja. Ala
tydskentele helposti syttyvien kaasujen tai aineiden
|&heisyydessa.

m  LAmpo voi padstéa syttyviin osiin, jotka eivat ole na-
kyvissé.

» Al suuntaa laitetta pitkéksi aikaa yhteen ja samaan
paikkaan.

m Palovammavaaral Ald kosketa kuumia suuttimia.
Kayta suojakasineité.

» Ald koskaan kohdista kuumaa iimavirtaa henkildinhin
tai eldimiin.

Ala koskaan kayta laitetta hiustenkuivaajana.

Ala vie ulostulosuutinta liian 1ahelle tydstettavaa
tybkappaletta. Syntyva iimasulku voi johtaa laitteen
ylikuumenemiseen.

m Anna laitteen jadhtyd taysin ennen varastointia.
Kuuma suutin voi aikaansaada vaurioita.

Ala koskaan salli lasten kaytta laitetta.

Bosch takaa laitteen moitteettoman toiminnan ai-
noastaan, jos kaytetédan talle laitteelle tarkoitettuja
alkuperéisia varaosia.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite!
Virtaldhteen jannitteen téytyy olla sama kuin mallikil-
peen merkitty. 230 V-merkittyja laitteita voidaan kéayt-
t&8 myos 220 V verkoissa.

Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistys:

PHG 500-2: Kaynnista painamalla kéynnistyskytkin 3
asentoon I tai ll.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Kaynnista painamalla
kaynnistyskytkin 3 asentoon 1, 1l tai lll.

Pysaytys:

Pyséyta painamalla kdynnistyskytkin 3 vasteeseen asti
suuntaan O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Anna pidemman tydru-
peaman jélkeen, korkealla lampétilalla, laitteen jaéhtya
hetken kayttamalla sitd kylmaasennossa I.

Lampodsuojakatkaisu

Lammityslaitteen ylikuumetessa (esim. iimasulun takia)
kytkeytyy laite automaattisesti pois ldmmityslaitteen,
puhalin  kdy  edelleen. Laitteen  jaahdyttya
kayttdlampdtilaan, 1Bmmityslaite k&ynnistyy uudelleen.

Iimamaaran ja lampétilan asetus

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Kaynnistyskytkin 3 voidaan asettaa kahteen (PHG
500-2) tai kolmeen (PHG 600-3) puhallinasentoon.
Nain voidaan kéaytosta riipppuen valita sopiva iima-
maara- ja lampdtilayhdistelma.

Asento PHG 500-2

| 240 |/min, 300 °C
1} 450 I/min, 500 °C
1} -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Kyimailma-asento | on tarkoitettu kuu-
menneen tydkappaleen jadhdyttdmiseen tai maalin
kuivattamiseen. Se soveltuu myos itse kuumailmapu-
haltimen ja&hdyttamiseen ennen pois asettamista tai
puhallussuuttimen vaihtoa.

limamaaran asetus (PHG 630 DCE)

llmamaéarda voidaan kaynnistyskytkimelld 3 saatda
kolmessa portaassa. Lampétila voidaan asennoissa Il
ja Il s&atéa lampétilapainikkeella 4.

Asento llmamaara Lampétila

| 150 I/min 50 °C

1 300 I/min 50 ...630 °C
1 500 I/min 50 ...630 °C

lImamaéréa tulee pienentaé esim., jos:

— tySkappaleen ymparistd ei saa kuumentua likaa

— taijos kevyt tydkappale saattaisi siirtya iimavirran
voimasta.

Kylmailma-asento | on tarkoitettu kuumenneen tyo-
kappaleen jadhdyttamiseen tai maalin kuivattamiseen.
Se soveltuu myos itse kuumailmapuhaltimen jaah-
dyttdmiseen ennen pois asettamista tai puhallussuut-
timen vaihtoa.

Lampétilan asetus (PHG 630 DCE)
Lampdtila voidaan saatdd portaattomasti
nasennoissa Il ja lll.

Kun vaihdetaan puhallinasentoon Il tai lll imestyy tun-
nuksella » € n. kolmeksi sekunniksi nayttédn 5
lampdtila, joka edellisellé kerralla valittiin tavoitelampo-
tilaksi. Tavoiteldmpdtila koskee molempia puhalli-
nasentoja, eikd muutu vaindettaessa asentojen Il ja 1l
valilla.

lImoitettuaan tavoitelampdétilan osoitetaan vilkkuvalla
» « todellisen Iampétilan suuttimen ulostulossa, kun-
nes tavoitelampdtila on saavutettu. Taman jalkeen
sammuvat nuolet » <, ja nayttdé 5 osoittaa senhetki-
sen lampdtilan.

puhalli-
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Tavoitelampétilaa voidaan korottaa 10 °C portaissa
painamalla lampdtilapainikkeen 4 ”+”-puolta, tai vas-
taavasti alentaa painamalla lampaétilapainikkeen 4 7= -
puolta. Painikkeen lyhyt painallus korottaa tai alentaa
tavoitelampotilaa 10 °C. Painikkeen pidempi painallus
korottaa tai alentaa lampétilaa 10 °C portaissa, kun-
nes painike paastetaan irti tai pienin tahi suurin lBmpo-
tila on saavutettu.

Puhallinasennossa | on esiasetettu lampdtila 50 °C.
Vaihdettaessa puhallinasennosta Il tai lll, korkeam-
masta lampétilasta, kestad hetken, ennen kuin laite on
jadéhtynyt lampaétilaan 50 °C. Jaahtymisen aikana nayt-
t6 5 osoittaa suuttimen kohdalla vallitsevan todellisen
lampatilan.

Tyoskentelyohjeita

Lampodsuojan irrotus

Jos tydskennelladn hyvin ahtaissa paikoissa, voidaan
l&mpdsuoja 2 irrottaa.

m Varo kuumaa suutinta! liman lampd&suojaa tyds-
kenneltéessé on palovamman riski suurempi.

Lampdsuojaa irrotettaessa tai asennettaessa tulee lait-
teen olla jaahtynyt ja poiskytketty. Kayté tarvittaessa
laitetta lyhyesti kylmailma-asennossa jadhdytysté var-
ten.

Kierra irti lampodsuojus 2 vastapéivaan ja asenna se
my&tapaivadn kiertamalla.

Laitteen asettaminen pois kasista

Laitteen jadhdyttdmiseksi, tai voidakseen pitdd molem-
mat k&det vapaina tydskenneltiessé, on laite asetetta-
va seisomaan alustalle pystyasentoon (katso kuva [g).

m Ole erityisen varovainen, kun tyoskentelet va-
paasti seisovan laitteen kanssa! Voit polttaa it-
sesi koskettamalla kuumaa suutinta tai kuumaa il-
mavirtaa.

Tyoskentelyesimerkkeja

Kirjaimet seuraavassa kayttdesimerkeissa viittaavat
taittosivun kuviin.

Kéayttdesimerkkien tiedot ldmpdétila-asetuksista ovat
viitteellisid, ja ne voivat poiketa késiteltavastd materiaa-
lista rippuen. Suuttimen etaisyys tyokappaleeseen
riippuu tyostettdvasta materiaalista.

Kokeilemalla 16ydat tarkoitukseen parhaiten sopivan

lampdtilan. Aloita tdamén takia alhaisella lampdtila-
portaalla.

Kaikki kéyttdesimerkit (lukuun ottamatta [EY) voidaan
suorittaa ilman lisétarvikkeita. Ehdotettujen lisatarvik-
keiden kayttdé helpottaa kuitenkin tydta ja parantaa
lopputuloksen laatua huomattavasti.

m Ole varovainen, kun vaihdat suutinta, voit
polttaa itsedsi! Ald kosketa kuumaa suutinta.
Anna laitteen ja&htya. Kéayta suojakéasineita.

Monipuoliset Bosch-lisatarvikkeet (ks. Bosch-lisétarvi-
keluettelot) tarjoavat sinulle vield liséd monipuolisia
kayttdmahdollisuuksia.

Liséohjeita 16ydat askartelijoille tarkoitetuista oppaista,
joita saat alan liikkeista.

I} Maalin poisto/liiman irrottaminen

Asenna litted suutin 6. Maali pehmennetédan kuumen-
tamalla ja poistetaan tasaisesti lastalla. Liian pitkéan
kestavad kuumentaminen polttaa maalin ja vaikeuttaa
sen poistamista. Lasta tulee pitdé terédvana ja puhtaa-
na.

Monet limat (esim. tarroissa) pehmenevét kuumennet-
taessa. Liimauslitokset voidaan siten irrottaa ja
ylimaaréainen lima poistaa pinnasta.

[l Maalin poisto ikkunapuitteista

Lasi on vaarassa sarkya!

Kéayta ehdottomasti lasinsuojasuutinta 7.
Profiilipinnoista voidaan maali poistaa sopivalla lastalla
ja harjata irti pehmealla teraslankaharjalla.

Muoviputkien muotoilu

Asenna heijastinsuutin 8. Jotta estetdan putken taittu-
minen on se taytettava hiekalla ja suljettava molemmis-
ta péistd. Putkea kuumennetaan tasaisesti heilutta-
malla suutinta sivusuunnassa.

] Muovien hitsaus

Asenna supistussuutin 11 ja hitsaussuutin 10. Yhteen-
hitsattavien tydkappaleiden ja hitsauslangan 9 on olta-
va samaa ainetta (esim. PVC vain PVC: n kanssa).
Sauman on oltava puhdas ja rasvaton.

Lammita saumakohta taikinamaiseksi. Ota huomioon,
ettd muovi hyvin pienelld 1Bmpétilan korottamisella
muuttuu taikinamaiseksi. Sy6téa hitsauslankaa 9 ja
anna sen valua rakoon niin, etta syntyy tasainen pak-
sunnos.

@ Supistaminen

Asenna supistussuutin 11. Valitse kutistussukan 12
halkaisija tySkappaleen, esim. kaapelikengén, mu-
kaan.

Kutistussukka kuumennetaan tasaisesti.
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@ Vesiputkien sulattaminen
Vesijohtoja ja kaasujohtoja ei usein erota
& toisistaan ulkoisesti. Kaasujohtoja ei
missdan tapauksessa saa lammittaa.

Asenna heijastinsuutin 8. LAmmita jaatynyttd kohtaa
aina reunasta keskikohtaan pain.

Lammitéd muoviputket ja putkien litoskohdat erityisen
varovasti, vaurioiden valttdmiseksi.

[l Pehmeijuotos

Asenna supistussuutin 11 pistejuotoksia varten ja hei-
jastinsuutin 8 putkien juottamista varten.

Jos kaytat juotostinaa, jossa ei ole juoksutetta, tulee
juotoskohtaan sivelld juotosrasvaa tai juotostahnaa.
Lammit& juotoskohta noin 50-120 s, materiaalista riip-
puen. Sy6ta tinaa. Tinan tulee sulaa tydkappaleen
lampdtilan vaikutuksesta.

Poista juoksute juotoskohdan jaéhdyttya.

Huolto ja puhdistus

m Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia lait-
teeseen kohdistuvia t6ita.

m Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voidaksesi
tyéskennelld hyvin ja turvallisesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu erittain

huolellisesti. Mikali siind siitd huolimatta ilmenee jokin

vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen suorittaa tarvitta-

vat korjaukset.

lImoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-

numero kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksissa.

Ympadristonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jatehuollon ase-
masta

Nama kayttdohjeet on valmistettu kloorittomasti val-
kaistusta uusiopaperista.

Laite, tarvikkeet ja pakkaus tulee havittdd ympéris-
toystavallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Lajipuhdasta kierrattdmista varten muoviosissa on
merkinnat.

Huolto

Robert Bosch OY

Ansatie 6 a C

01740 Vantaa

+358 (0)9/43 59 91
Fax ......... ... ... . ... +358 (0)9/8 7023 18

c Todistus standardinmukai-
suudesta
Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta tdma

tuote on alla lueteltujen standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen EN 60 335

seuraavien  direktivien ~m&aaraysten mukaisesti:
73/23/ETY, 89/336/ETY.
C€ 03

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/m A ﬂuf;?o-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Piddatamme oikeuden muutoksiin
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XapaKTNPIOTIKA UNXAVAHATOG

Kapivéro 6eppou agpa

KwdIkOG aplOuog

OvopaoTikn .oXUG LeY.

MocoTNTa AgP0g (TEp.)

OepuoKkpaacia otnv ££050 TOU GTOMIOU TIEP.

AkpiBela pETpnong Bepuokpaciag
otnVv £€€050 TOU AKPOPUGIoU
otnv 08ovn

Oeppokpacia Aettoupyiag 0806vNng*
Bapog (xwpig eEapTnuata) mep.
Movwaon

(W]
[I/min]
[°C]

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10 % +10 % +10 %
= = +5 %

[°C] - - 0..+50

[kg] 0,75 0,8 0,9
Bl /1 Bl /1 Bl /1

* Me tnv av&non g BepuoKkpaciag Aettoupyiag ) 086vn pnopel va oKoTevIACEL.
MapakaAoUpe TPOCEETE TOV KWOIKO APLOPO TOU HUNXAvNHaTog oag. O eUnmoplkog XAPAKTINPIONOG

OPLOUEVWV UNXAVNHATWOV UMOpPEL va SlapEpeL.

MAnpo@opicg OXeTIKA Ue TO BO0pURO

EEakpiBwon Twv TIHWV HETPNONG CUNPWVA ME

EN 50 144.

H oluypwva pe v KaumUAn A ekTiunOeioa
XOPOKTNPLOTIKY) OTABUN OKOUOTIKNG TEONG TOU

MNXAVAUATOG gival HikpoTepn arod 70 dB(A).

Méepn pnxavapartog
1 ZtouI0
2 MPOCTATEUTIKO BEPUOTNTAG

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Alakomntng ON-OFF/PuBuiotng moootntag
agpa kat Beppokpaciag

3 PHG 630 DCE:
Alakomntng ON-OFF/
PuBulotng moodTnTag agpa

4 TIANKTPO Yla pUBULON TNG BepuoKpaaCiag
(PHG 630 DCE)

5 Display [060vn] (PHG 630 DCE)
6 AkpoouUolo erupaveiag*

7 Akpo@Uolo TipooTaciag yuaAloU*
8 Akpoouoto avakAaong*

9 ZUpua cuykOAAnong*
10 MEdNo ouykOAANoNg*
11 Akpo@UGLO CUCTOANG*
12 ZwAnvag oupikvwong*

* EEapTRATA TTOU amneIkovi{ovTal Kal TEPIYpAPovTal 8¢

ouvod£UOUV TAVTOTE TO MNXAavnua.

XpRon cUPPWVa JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua npoopidetal yia tn dlapoppwaon Kat
OUYKOAANON TAQCTIKOV UAIK®V, TNV apaipeon
XPWHATWYV KAl Yla TN ouppikvwon pe Bepud agpa
BEPUOCUCTAAT®MV CWANVOOEWY.

Eival emiong KataAAnAo yia KOAANUA pe KaAdt
KAl EMIKACOITEPWON, Yld To AUCIHO Ouy-
KOAANOEWV Kal yla TNV andPugn udpaywywy.

FMa Tnv acpalsia oag
=\ Akivduvn epyacia pe To ynxavnua

° cival yovo duvartn, av dilapaceTe
1 €VTEAWG TIG 08NYieq XpONG Kal TIG

unodei&eIg ao@AaAelag Kal ThPeiTe
auotnpa TIG  odnyieg  Tou
MEPIEXOVTAI C' AUTEG.

=\ AcpileTe KAAA TO XWPO £pYyaaiagq.
Ta onuioupyoUueva agpla Ki ot
atyoi eival ouxva aveuylelvol.

m  To unxavnua dev eMTPEMETAL VA €ival UypO N
va xpnolgoroleital og uypoUg XWPOoUg.

m [plv ano kABe Xpron EAEYXETE TO UNXAVNHQ,
TO KOA®BIO KAl TO @Ig. g TEpiMTwon
eakpiBwong PBAaBwv un ouveyifete va
Xpnolgoroleite To pnxavnua. Agnaote £vav
eldlkO va dleEayel TNV emokeun. Mnv
AVOIYETE TIOTE Ol IBL0L TO UNXAvnua.

m JUOKEUEG Kal HNnXavnuarta Tou XeNoLdo-
rotoUvTal oto UTalBpo TpEmnel va cuvdEovTal
ME TO OIKTUO MEOW €VOG TPOOTATEUTIKOU
dlakortn dtappong (FI) ye peyloto UYPog peu-
patog evepyoroinong 30 mA. Mn xpnaotuorot-
£iTe TO UnxAvnua/Tn cuoKeun otn Bpoxn.
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m Mn KpaTATe KAl PNV KPEMATE TO PNYXAvnua
arnod 1o KaAwdlo.

m  ATIOMOKPUVETE TO KAA®WSLO MAVTOTE TIOW ATO
TO UNXAvNua.

m Mnv ayyifete TO KaA®WdlO OJIKTUOU OF

MEPIMTWON TOU KATA TNV e€pyacia umooTel
BAAGRN 1 Kotiel TeAeiwg, aAAd BYAATe apEowg
TO QI ard TNV npifa. Mn XpnOoLUOTIOLELTE TIOTE
TO UNXAVNUA Je OBapUEVO KAA®DIO.
Mn xelpileobe To unxavnua xwpig emipAeyn.
OTav JSIaKOTITETE TNV €pyacia oag, otav dev
KAVETE XPNON TOU MNXAVAMATOG Kal TpLV
dleEdyeTe oTOLAdNTOTE £pyacia oTo idlo To
pNxavnua (r.x. aAlayn epyaleiwy,
ouvTnpnon, kKabaplouo, pubuioelg) Byalete
TO @Ig Ao TNV mpida.

m DOpPATE MPOCTATEUTIKA YUAALA.

m Tuxov Loxupn emidpaon Bepuokpaociag (M.X.
e€altiag anpooekTou XelplopoU) au&avel Tov
Kivduvo mupkayldg kat €kpnéng!

m  Katd v ene&epyaoia MAACTIKOV, XPWHATWV,
BePVIKIOV Kal TAPOUOLWY UAIKQV WIopel va
dnuioupynBoUlV eUPAEKTA Kal dNANTNELOIN
agpla. Mnv egpyalecBe Kovid Ot £UPAEKTA
agpla 1 UAIKA.

m H BepuotnTa urnopei va @racel oe eUPAEKTA
MEPN, TOU BpiokovTtal €KTOG Tou Tmediou
opaong.

m Mnv KaTeuBUVETE TO UNXAVNMA VIO APKETNH
wpa navw otnyv idla B€on.

m Kivduvog eykaupdatwv! Mnv ayyilete TO
Bepud akpopuaolo. PopATE TPOOTATEUTIKA
yavTia.

m Mnv kateuBUveTe TO pelpa KAutoU agpa
navw og TPOoWa 1| {wa.

m Mn XpPnolJoToleiTe TMOTE TO PnxXavnua od
geoouap.

m Mnv mAnoldlete TOAU OTO UTIO KaATepyaoia
Tepdylo pe TNV €€0d0 Tou akpo@uaoiou. To
dNUIOUPYOUUEVO ,UTIOTIAIAPIONA“ TOU agpa
Hopel va odnynoel otnv unepBEPUAVON ToU
MNXAVAKATOG.

m [plv anoBnkeUoETE TO UNXAVNUA APNOTE TO
va Kpuwoel evTeA®g. To KAUTO aKpo®UOLo
uropel va mpo&evnoel {nuia.

m Mnv emutpEPeTe MOTE O MaALdIA TN XPT|ON TOU
MNXQavnuaTos.

m H Bosch eyyuatal v agoyn Aettoupyia Tou
MNXavnuatog MOVOo OTav yld To HnYavnua
auTto XpnotgoroloUvTtal Ta TPoRAEMOueva
yvnola e€aptniuata.

©&on oc AsiToupyia

A®OTE MPOCOXNA OTNV TAON TOU SIKTUOU!
H taon g mmyng peUMATOC TIPETEL va
AVTLIOTOLXEL TANPWG OTNV TAON HOU avaypageTtal
OTNV TIVOKIda TOU KATAOKEUAOTN TAVW OTO
pNXavnua. Mnxavhuata e avaypapuevn taon
230 V Aeltoupyouv emiong kat ota 220 V.

©£on oc AeiIToupyia/ekTOg AsiToupyiag

©&on oc AsiToupyia:

PHG 500-2: MNa va 6&oete TO epyaleio o€
Aeltoupyia matnote To dlakomtn 3 otn 6£on IRl

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Na va 6g¢oste TO
epyaAeio oe AelToupyia natnote to dlakommn 3
otn 6gon I, 1A 1L

O&on eKTOG AsiToupyiag:

EkTOg Aettoupyiag natnote to dlakomtn ON/OFF
3 téppa otn B£on O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Otav gpyaoteite pe
TO epyaAeio yia €va PeyAAo XpoVIKO dlAoTnua pe
UYPNAEG BepUOKPATIEG APNOTE TO va £PYAOTEL
oTtn Babuida YuxpoUu agpog | yla va KpumaoeL TIpLV
TO BE0ETE EKTOG AclTOUPYIAG.

Alara&n npooTtaciag amo unepOEppavon

Se mepimtwon unepbBeépuavong (m.x. e&attiag
OTAOLMOTNTAG PONG TOU A€POG) YiveTal dlaKoTm)
™G B€pUavong auTOUATog, EVM O AVEULOTNHPAG
ouvexilet va epyaletat. Otav mEoel n
Bepuokpacia 1 Bgppacvn  Eavapxiel va
Aeltoupyel.

PUBMION TNG MOOOTNTAG AEPOG KAI THG
Oeppokpaciag (PHG 500-2, PHG 600-3)

Me 1o dlakomtn 3 prnopeite va emAeEete duo
(PHG 500-2) 1 Ttpelg (PHG 600-3) Babuideg
agpog. AvaAoya HE TIC EQAPHUOYEG HmopoUV va
eMAEyovTal €10l KATAAANAoL  ouvduaopol
MoodTNTAG AEPA Kal BEPUOKPATIAg.

Babuida PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 I/min, 300 °C 250 I/min, 50 °C
I 450 I/min, 500 °C 350 I/min, 400 °C
1l - 500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: H Babuida yuxpol agpog I eival
KAataAANAn yia tnv YUEn evog kauTtoU epyaleiou
n ywa 10 otéyvwpa Bagwv. Eivalr emiong
KATtaAANAn yia tv YPUuEn Tou gpyaleiou TpLv TO
aroBéoete 1 TPV TOmMoBeTnoeTE  TA
OUUMANPWUATIKA akpo@Uaola.

1609929E16  (03.05) T

EAAnvika-2



PU6uion Tng moooTnTag agpog (PHG 630 DCE)
H moodtnta agpog uropei va pubuloTel pe TO
dlakomntn 3 ot Tpelg Babuideg. H Beppokpaaia
otn Babuida Il kat otn Babuida Il pubpiletal pe
TO TIANKTPO pUBULIONG BepUOKpaaciag 4.

Babpida [MMoooTnTa agpog Oscppokpacia

| 150 I/min 50 °C
Il 300 I/min 50 ...630 °C
1l 500 I/min 50 ...630 °C

EAQTT®OTE TNV MOCOTNTA AEPOG TL.X. OTAV:

— dev erutpemnetal va OegpupavOel utepBoAika
TO AUeCdO TEPIBAANAOV TOU UTIO Katepyaoia
Tepayxiou

— OTav UTApXEL Kivduvog va HETAKLVNBel eva
eAa@oO unod KaTeEpyaoia TeUAXLO.

H Babuida Yuxpol agpog I eivat KaTaAAnAn yia
™mv QYUEN evog kautoU epyaAeiou 1 yla To
otéyvwua Bagwv. Eival emiong KataAAnAn yia
™V YPUEN Tou gpyaleiou TPV TO AMOBECETE 1)
TPV TOTMOOETNOETE TA  CUMMANPWHATIKA
akpo@Uaola.

PUBuIoNn 6gpuokpaciag (PHG 630 DCE)

H Bepuokpacia oTig Baduideg agpog Il kat I
puBuietal adapaduioTa.

MeTd ™n petaBaon otn Babuida agpog I M 1
omv o00ovn 5 epgavitetai, palli pe TO
XOPOKTNPLOTIKO P 4, ywa 3 JdeutepoAenta
Tepimou n BepuoKpacia Tou €ixe eAEXTEL yia
Teheutaia popd. H emudliwkdpevn Beppokpacia
loxUel Kal yla Tig duo PBabuideg agpa kal de
METABAAANETAL KATA TNV aAAAyn avapeoa OTIiq
BaBuideg Il ka Il

Metd Tnv avayyehla Tng ETOIWKOUEVNG
Bepupokpaciag otV €§0d0 TOU aAKPOPUGIoU
avaypageTal 1 TPAYHATIKR Bgpuokpacia Kat
avaBoofnvel To XAPAKTNPLOTIKO P € LEXPL va
eruteuxTel 1N emudlwkKoUevn  Bepuokpaaia.
AkohoUBwg ofnvouv Ta BeAdkia P 4, oV
060ovn 5 avaypagetal n TpExouca Bepuokpaaia.

H erudlwkopevn Beppokpacia propei va au&ndei
otadiaka ava 10 °C pe natnua tng MAEUPAg ,,+%
TOU TANKTPoU pUBJIONG Bepuokpaciag 4 1
avtiotolxa va eAattwhei Kata v idla Tun pe
MATNUA TNG TAEUPAG ,—* TOU TANKTPOU pUBULONG
Bepuokpaociag 4. ZUVTOHO MATNA TOU TIARKTPOU
au&avel 1 avTioTtolxa €eAATtT@vel TNV emudl-
wKOueVN Beppokpacia kABe @opd kata 10 °C.
AlOPKEG TATNUA TOU TANKTPOU aQUEAVEL 1)
avTioTolXa EAATTMVEL CUVEXWG TN Beppokpacia
otadlaka ava 10°C, MEXPL va ETUTEUXTEL N
MEYLOTN 1) N eAAxLOTn BepuoKpaaia.

3TN Babuida agpog I n mpoemAeyuevn Bepuo-
Kpaoia avépyetal o 50 °C. Kata tnv aAkayn ano
TIG UYNAEG Beppokpacieg Twv Baduidwv Il 1y I
oTn Babuida agpog | anatreital kKAMolog XpoOvog
MEXPL N Bepuokpacia Tou epyaleiou va KaTEREL
otoug 50 °C. Katd tn didpkela g Yue&ng oty
oBovn 5 avaypagetrat N TPAYUATIKN
Bepuokpaocia otnv £€£0d50 TOU AKPOPUGIOU.

Ymod<i&eig yia TNV eKTEAEON
£PYACINV

A@aipeon TOU MPOOTATEUTIKOU BEpUOTNTAG

lMa v epyacia oe 1dlaitepa OoTEVOUG XWPOUG

UMOPEITE VA OQQAIPECETE TO TPOCTATEUTIKO

BepponTag 2.

= Mpoooxn oTo Kautd akpopuaio! Otav
epyaleoBe XWPIC TPOCTATEUTIKO BEpUOTNTAG
au&aveTal o Kivduvog EYKAUUATWY.

Ma va a@alp€oete 1 va TOMOOETNOETE TO
TIPOCTATEUTIKO BEPUOTNTAC TO £pYAAEio TPETEL
va eival kpUo Kal va PBpioketal €KTOG
Aettoupyiag. Av XpelaoTel, aprote To epyaieio
va Aeltoupynoel yia Alyo otn Baduida Yuypol
A€POQ YIa VA KPUWOEL.

MeplOTPEYTE TO TPOOTATEUTIKO BegpuotnTag 2
ME @Oopd avTiBeTn eKelvng TwV OEIKTWV TOU
poAoyloU yia va TO apalpECETE Kal UE Gpopa idla
W ekelvn Twv delKTWV Tou poloyloU yla va To
EMAVATOMOOETNOETE.

Evamno®son Tou epyalsiou

la va Kpuwoel To epyaleio N yia va epyalecde
eAelBepa, anoBeoTe TO epyaleio O0pBlo emAvw
otV avtioToixn smpaveia (BAéne sikova [d).

m Otav epyalecbe pe TO OAKOUMIIOMEVO
cpyaleio mpémel  va  gioBe  181aiTepa
TIPOCEKTIKOG/MPOOEKTIKN! YTApxel kivduvog
va umooteite gykalyata amd TO KAUuTo
aKkpo@UOLOo 1) amd TO KAUTO PEUNA AEPOG.
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MNapadeiypara epyaociag

Ta ypAuuata ota enopeva mapadeiypata Xprong
ava@EépovTal OTIS ATELKOVIoEIG TIou BpiokovTal
oTn SIMAWHEVN GeAidA.

Ta otolxeia oTa TMOPAdElyHATA XPNONG TOU
oxeTiovTal e Tn BEPOKPATIa Elval TIPOOEYYIOTIKA
Kal Yropel va arokAivouv avaloya pe T ouoTtaon
TOU €KAOTOTE UAIKOU. H amodoTaon Tou akpopuaiou
arnod To UM Katepyaaoiav Tepdxlo eEaptdrtatl anod To
UALKO TToU TIpOKeLTal va urtoBAnBei oe katepyaoia.

H ekaoToTte MAéov KATAAANAn Bepokpacia mpemel
va mnpoaodlopiletal Ye dokKiun. M autd apxiote ye
pia xaunAn Badpuida Beppokpaciag.

OAa ta napadeiypata xpnong (ektog E) propolyv
va dieaxtolv Xwpig eEaptiuara. H xpron, Opwg,
TWV €KAOTOTE TIPOTEWVOUEVWY  €EAPTNUATWV
am\oTiolel TNV epyacia kat aveBAlel onNUAVTIKA TNV
TMoLOTNTA TOU AMOTEAETUATOG.

m Mpoooxn ortav aAAalere akpoguaoio! Mnv
ayyilete To KAutd aKpo®UaGlo. APROTE TO
epyaleio va kKpuwoel. POPATE TPOCTATEUTIKA
yavTia.

Ta molkiAa eEaptnuarta Bosch (BAEme katdAoyo
Bosch) ocag mpoogépouv  TOAUTAEUPEG
duvatdTNTEg ERAPUOYNG.

EruriAéov umodeiEelg umopeite va €xeTe amo ta
ouvnBlopéva texvika BiBAia mou nwAouvTtal oTo
gumoplo.

N Anopdkpuvon BepvikioU/AiaAuan KOAAag
ToroBeTtnote TO akpopUoo 6. To Bepvikl
HaAakmveTal ge {eoTd agpa Kal apalpeital ye
pta omtdtouAa. Makpad emidpaon g BEPUOTNTOG
Kaiet TO PBepviki KAl  duokoAelUel TNV
arnopakpuvorn Tou H omatoula Ba mpémnel va
dlaTtnpeital KoPTepr) Kal kadapn.

MoAAG KOAANTIKA UAIKA (TLX. QUTOKOAANTQ)
griopoUV av palakwoouv pe TN Céot. Ot
EVWOEIG MMOpoUV TOTE va XwPLoToUv 1 va
AMOMAKPUVOEL N KOANQ TIOU TIEPLOCEUEL.

E Anopdakpuvon Bepvikiol ané mapadupa
Kivduvog va ondacouv Ta tauial
XPNOLUOTIoOTE  ONMWOdNMOTE TO AKPOPUOLO
mpoaoTtaaciag yuahlou 7.

Navw oe avwaAeg ETPAVELEG TO BEPVIKL UTTOPEL
vVa AmMopaKPUVOEL He TNV KATAAANAN omdtouAa
Kal va BoupToloBel e palakn cuppatopoupToa.

MNapapoppwon MAAOTIKOV CWARVWYV

TomoBeTroTe To akpoPpUGCLo avakAaong 8. Na va
eumnodiobel €va AUylopa Tou CwAnva, TPETMEL va
YEULOOEL pe AUpo Kal va BouAwBel Kal amo TIQ
dU0 TAeupeg. Oepuaivete oOPOLOHOPPA TOV
OWANVA e MAASPOULIKN Kivnon Tpog Ta MAAy!La.

B ZuykoAAnon nhaoTik®v

TomnoBeTnoTe TO AKPOPUOLO oUOTOANG 11 Kat To
MESINO oUYKOAANong 10. Ta mpog ouykOAAnon
Tepdyla kal to oUpua BeppoOCUYKOAANONG 9
MPETMEL va eival amd To 810 UAIKO (TL.X.
TIOAUBLVUAOXAWPISL0 e TIOAUBIVUAOXAWPISLO). H
paQN MPETEL va eival kabapn Kat araAlaypévn
arno Airm.

Oepuavte TO oOnueio TOU TPOKETAL va
OUYKOAANOETE MEXPL V' ATIOKTNOEL EAAOCTIKN
dopopr. [lMpoogxete, wote 1  dlagopd
Bepuokpaociag PeTAEU TNG TMOATMOOUG Kal TNG
PEUCTNG KATACTAONG Vva eival  eAaxiom.
ElodyeTe TO oUpHa GUYKOAANONG 9 oTo TMESINO
OUYKOAANONG KL apnote 1o va ,Tpe€el” katd
TETOLO TPOTO WOTE OTN OXIOUN va OXNUATIOTEL
Lo opolOhop®N oTEipa.

A zuppikvwon

TomoBeTroTe TO aKPOPUOIO OUOCTOANG 11.
ETUAEETE TN SlATOMN TOU BEPUOCUPPIKVOUEVOU
owAnva 12 avaloya He TO UTIO Katepyacia
TEMAYLO, TL.X. TO TESIAO KaAwdiou.

Oepuaivetal opoldpopPa Tov gUKAuUMTO Bep-
HOOUPPLKVOUUEVO CWANVA.

@ =Zendaywpa udpoowAqvwv
Suxvd, ol udpoowAnveg & dlapEpouv
& €EWTEPIKA ATIO TOUG CWARVEG PWTAEPIOU
[ykaQioU]. AmayopeueTal n 8£puavon Twv
OWARVWV pwTAEPIOU.

TomoBeTroTe TO aKPOPUOIOo avdakAaong 8.
OepuaiveTe TO MAywueévo onueio amd ,Ta €Ew
TPOG Ta HETAX.

MAaoTikol owANvVeg KABWG KAl CUVIETELG HETAEU
OWANVWV TIPEMEL va BgpuaivovTtal TPOCEKTIKA
Yla V' aroQeuXToUV TUXOV CNULEG.

[ ZuykoAAnon pe kahan

Ma ™ OUYKOAANON MEUOVWHUEVWY ONUEIWV
TOMOBHETNOTE TO AKPOPUGCLIO CUCTOANG 11, yia
OUYKOAANON  OwANvVwv  TomoBetnote  TO
akpopUOLo avakAaong 8.

Av xpnolgoroleite KaAdl Xwpi§ OUYKOAANTIKO
UYpPO [oUAAinacpa] akeiPte TNV e Airog n ndota
OUYKOAANONG. ©gpUAVTE TNV UTO OUYKOAANON
Béon 50-120s mnepimou, avdloya Me TO
avtiotolxo UALKO. MpoaBeoTte To KaAdl. To kaAat
TIPEMEL va AUMOEL amo Tn Bgpuokpacia Tou umo
Katepyaoia tepayiou.

A@alpEOTE TO CUYKOAANTIKO UYPO HOAIG KPUWOEL
n pagn.
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ZuvTAPNOoN Kai Kabapiouog

= [ptv and kaBe epyacia aTto 510 To unXavnua
Byalete TO PIg Anod TV Tpida.

m AldTNpPeite TO PNYXAvNUA KAl TIG OXLOMEG
agplopoU TavTa Kabapeg, yia va prnopeite va
epyaleoBe KAAA Kat aCPAA®G.

Av  TapOAeG TIG ETUHEANUEVEG HEBODOUG

KATOAOKEUTC KAl EAEYXOU OTAUATAOEL KATIOTE TO

puNXavnua, TOTE N EMIOKEUT) TOU TIPEMEL vd

avarteBel 0 avayvwplopeévo  ouvepyeio

NAEKTPLKOV CUOKEUWV/UNXavnuAaTtwy g Bosch.

OTtav INTaTe OlACAPNTIKEG TANPOPOPIEG Kal

otav mapayyeANeTe AVTAAAQKTIKA,

TIAPAKAAOUE VA AVAPEPETE OTWODNTIOTE TOV

10y PLo KWBIKO aptOuo.

MpooTacia mepiBalAovTog

AvakUKAWON TPWTWV UAWV avTi amocupon
amoppPINATOV

To unxavnua, Ta €EapTNUATA KAl N CUOKeUaoia
Ba mpemel va arooUpovTal TPog emegepyaoia
KATA TPOTO Tou de BAAmnTeL TO MEPLBAANOV.

AUTO TO TeUXOG Odnylwv €Exel TumwOel oe
AVAKUKAWUEVO  XOPTL, AEUKAOWEVO  XWPIQ
XAWPLO.

Ma Vv avakUKAwon KaTtd €idog Ta TAACTIKA
MEPN TOU HNXAVNMATOG (PEPOUV £Va OXETIKO
XOPAKTNPLOUO.

Ynnpeoia eEunnpETNONG MEAATWOV
Robert Bosch A.E.

Knoploou 162

12131 MeploTteépl-ABNva

@ KENTPO ................ +30 210 57 01 200
@®KENTPO ............. +30210 57 70 081-83
FAX. . ... ... +30 210 57 01 263
FAX. . ... . +30 210 57 70 080

www.bosch.gr

ABZ Service A.E.

®SERVICE............ +30 210 57 01 375-378
FAX. .o +30 210 57 73 607

C € AnAwon oupBaTikdTNTAG

AnAoUpe uteuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO eival
KATAOKEUAOUEVO OUPQWVA HME TOUG €ENG
KavoVvIopHoUG 1) KATAOKEUAOTIKEG OUOTACELG:
EN 60335 oUppwva He TIG OlATAEES TWV
Odnylwv 73/23/EOK, 89/336/EOK.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering

W%./W e/ ﬂu/‘:?/(/-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Em@uAacoopsa yia Tuxov alhayeEg
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Teknik veriler

Is1 tabancasi

Siparis numarasi

Giris glici max.

Hava miktar (debisi); yak.
Agiz ucunda isi yak.

Sicaklik 6lgme hassasiyeti
Meme (agiz) ¢ikisinda
Gostergede

isletme sicakligi Display*
Agirhigr (aksesuarsiz) yak.
Koruma sinifi

* Isletme sicakligi disinda Display siyah olur.

[lt/dak]
[°C]

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
060329A0.. 060329B0.. 060329C7..
1600 1800 2000
240/450 250/350/500  150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
%210 %+10 %+10
-~ - %+5

[°C] - - 0..+50
0,75 0,8 0,9
o] /11 B /10 O /1

Lutfen aletinizin siparis numarasina dikkat edin. Aletlerin ticari kodlar degisik olabilir.

Giralti emisyonu bilgisi

Olgtim degerleri EN 50 144'e gére belirlenmektedir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A’ya gbre bu aletin tipik ses

basinci seviyesi 70 dB’den dlsUktir.

Aletin elemanlari

1 Ufleme agzi
2 IsI muhafazasi

3 PHG 500-2/PHG 600-3:
Agma-kapama salteri/
Hava miktari ve sicaklik regulatéri

3 PHG 630 DCE:
Agma-kapama salteri/Hava miktari regilatéri

Sicaklik ayar tusu (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Yizey memesi*

Cam koruyucu meme”*

Reflektér meme*

Kaynak teli*

10 Kaynak pabucu®

11 Rediksiyon memesi*

12 Biizgili hortum*

© 0N O G »

* Resmini gordiigliniiz veya tanimlanmis aksesuarin bir

kismi teslimat kapsaminda degildir.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet, plastigin bicimlendiriimesi ve kaynatiimasi,
boyalarin kazinmasi ve buzulebilir hortumlarin
Isitilimasi igin gelistiriimistir.

Bu alet ayrica lehim ve kalaylama iglerine, yapiskan
baglantilarinin  ¢ézilmesine ve su borularinin
isitilarak islenmesine de uygundur.

Giivenliginiz igin
-\ Aletle tehlikesiz bir bicimde

N calismak ancak, kullanim
1 kilavuzunu ve givenlik talimatlarini
iyice okuyup, icindekilere tam

olarak uymakla mimkiindiir.

Calistiginiz mekani iyi havalandirin.
Calisirken ortaya c¢ikan gaz ve
buharlar genelde saghga zararlidir.

m Alet nemli olmamali ve nemli ortamlarda
kullaniimamalidir.

m Calismaya her baslayisinizda aleti, kabloyu ve
fisi kontrol edin. Hasar tespit ederseniz aleti
kullanmayin. Onarimlari sadece bir uzmana
yaptirin. Aleti asla kendiniz agmayin.

m Acik havada kullanilan aletleri, maksimum
30 mA'lik tetikleme akimli bir hatali akim (FI)
koruma salteri Uzerinden elektrik sebekesine
baglayin. Aleti yagmur altinda veya islak yerlerde
kullanmayin.

m Aleti, kablodan tutarak tasimayin veya kablo ile
bir yere asmayin.
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m Baglanti kablosunun aletin arkasinda toplan-
masina izin vermeyin.

m Galisma sirasinda sebeke baglanti kablosu hasar
gorecek veya ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke figini prizden cekin. Aleti hicbir
zaman hasarli baglanti kablosu ile kullanmayin.

m Aleti, kullanmasini bilen bir kisinin gdzetimi
olmadan ¢alistirmayin.

m Calismaya ara verdiginizde, aleti kullan-
madiginizda veya aletin kendinde bir galigma
yaparken (6rneg@in uglari degistirirken, bakim ve
temizlik yaparken) sebeke fisini prizden ¢ekin.

m  Koruyucu gozlik takin.

m Yiksek sicaklik etkisi (6rnegin aletin dikkatsiz
bigimde kullaniimasi sonucu) bu aletle galigirken
yangin ve patlama tehlikeleri ortaya ¢ikarabilir!

m Plastikler, boyalar, laklar ve benzeri maddeler
islenirken yanici ve zehirli gazlar ortaya ¢ikabilir.
Cabuk alevlenir gaz veya diger malzemenin
yakininda galismayin.

m  Galisirken ortaya c¢ikan isi, goris alani diginda
bulunan yanabilen pargalara ulasabilir.

m  Aleti uzun siire ayni yere dogru tutmayin.

m Yanma tehlikesi! Kizgin memeye dokunmayin.
Kuruyucu is eldivenleri giyin.

m Kizgin hava akimini kisiler veya hayvanlar
Uzerine tutmayin.

m Aleti higcbir zaman sa¢ kurutma amaciyla kullan-
mayin.

» Meme cikigini is pargasina gok yaklastirmayin.
Ortaya ¢ikan hava birikimi aletin asin oélgude
Isinmasina neden olabilir.

m Saklamaya kaldirmadan ©6nce aleti iyice
sogumaya birakin. Kizgin meme hasara neden
olabilir.

Cocuklarin aleti kullanmasina asla izin vermeyin.
Bosch ancak, bu alet i¢in 6ngérilen orijinal

aksesuar kullanildig1 takdirde aletin kusursuz
islev gbrecegini garanti eder.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin!

Akim kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi lzerinde 230V
yazan aletler 220 V ile de ¢alistirilabilir.

Acma’kapama

Acma:

PHG 500-2: Aleti calistirmak igin salteri 31, Il veya lll
konumuna bastirin.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Aleti calistirmak igin
salteri 3 1, Il veya Ill konumuna bastirin.

Kapama:
Aleti kapatmak igin agma/kapama salterini 3 sonuna
kadar O konumuna bastirin.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Yiiksek sicaklikla uzun
slire caligtiktan sonra, aleti kapatmadan 6&nce
sogutma amaciyla soguk hava kademesinde | bir
slire galigtirin.

Termik koruma kesmesi

Isitma sisteminin asin zorlanmasi durumunda
(6rnegin hava birikimi) alet 1sitma islemini otomatik
olarak keser, ancak fan galismaya devam eder. Alet
isletme sicakligina kadar soguduktan sonra isitma
sistemi tekrar galismaya baslar.

Hava miktarinin (hava debisinin) ve sicakligin
ayarlanmasi (PHG 500-2, PHG 600-3)

Salter 3 iki (PHG 500-2) veya (¢ Ufleme kademesine
(PHG 600-3) anahtarlanabilir. Bdylece kullanisa
gbére uygun hava miktari ve 1si kombinasyonlari
ayarlanabilirler.

Kademe PHG 500-2 PHG 600-3

| 240 It/dak, 300 °C 250 It/dak, 50 °C
] 450 It/dak, 500 °C 350 It/dak, 400 °C
i - 500 It/dak, 600 °C

PHG 600-3: Soguk hava kademesi | isinmig bir is
pargasinin veya boyalarin kurutulmasina uygundur.
Bu kademe ayni zamanda aleti elden birakmadan
veya ug degistirmeden 6nce sogutmaya da ayni
sekilde uygundur.

Hava miktarinin (hava debisinin) ayarlanmasi
(PHG 630 DCE)

Hava miktari (hava debisi) salter 3 yardimi ile Ug
kademe halinde ayarlanabilir. Sicaklik, Il. ve Il
kademelerde sicaklik tusu 4 ile ayarlanabilir.

Kademe Hava miktari Sicakhik

| 150 It/dak 50 °C

] 300 It/dak 50 ... 630 °C

i 500 It/dak 50 ... 630 °C
Ornegin su durumlarda hava miktarinin azaltiimasi
gerekir:

— Bir is pargasinin gevresinin asin o6lgide

Isinmamasi gerektiginde
— veya hafif bir is pargasinin hava akimi ile itiime
olasihgi varsa.

Soguk hava kademesi | 1sinmig bir is pargasinin
veya boyalarin kurutulmasina uygundur. Bu kademe
ayni zamanda aleti elden birakmadan veya ug
degistirmeden 6nce sogutmaya da ayni sekilde
uygundur.
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Sicakhigin ayarlanmasi (PHG 630 DCE)

Sicaklik, tfleme kademeleri Il ve lll'te kademesiz
olarak ayarlanabilir.

Ufleme kademesi Il veya lll'e gegildiginde, son
olarak hedef sicaklik olarak ayarlanmig bulunan
sicaklik Display'de 5 P «isareti ile yaklasik 3 saniye
gosterilir. Hedef sicaklik her iki tfleme kademesi i¢in
gegerli olup, Il ve lll. kademeler arasinda degistirme
yapilinca degismez.

Hedef sicaklik belirlendikten sonra, bu hedef
sicakhga ulasilincaya kadar meme gikisindaki
gercek sicaklik yanip sénen » «igareti ile gdsterilir.
Daha sonra » « oklari séner ve Display 5 mevcut
(glncel) sicakligi gdsterir.

Hedef sicakhk tusunun 4 “+” tarafina basarak
10 °C'lik adimlar halinde artirilabilir veya sicaklk
tusunun 4 “~” tarafina basarak yine 10 °C'lik adimlar
halinde dugurdlebilir. Tusa kisa sire basilinca hedef
sicak bir kereye mahsus olmak Uzere 10°C
artinlabilir veya dusurilebilir. Tusa uzun slre
basildiginda sicaklik maksimum veya minimum
sicakl@a erisilinceye kadar 10 °C'lik adimlar halinde
surekli olarak artar veya duger.

Ufleme kademesi I'de dnceden ayarlanan sicaklik
50 °C'dir. Yiksek sicaklikh Ufleme kademeleri Il
veya lll'ten Ufleme kademesi I'e gecildiginde, aletin
50 °C'ye kadar sogumasi i¢in kisa bir siire geger.
Soguma siresi iginde Display'de 5 meme ¢ikigindaki
gercek sicaklik gdsterilir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Ist muhafazasinin ¢ikariimasi

Ozellikle dar yerlerde calisirken 1si muhafazasi 2
cikanilabilir.

n Sicak memelere karsi dikkatli olun! Isi
muhafazasi olmadan galigirken yliksek bir yanma
tehlikesi vardir.

Ist muhafazasi takilir veya ¢ikarilirken alet sogumus
ve kapatilmis olmahldir. Eder gerekiyorsa aleti
sogutmak igin kisa bir suire soguk hava kademesinde
calistirin.

Isi muhafazasini 2 saat hareket yonlnin tersine
dogru cevirerek ¢ikarin, saat hareket yéninde
gevirerek takin.

Aletin elden birakiimasi

Isinmig aletin sogumasi igin veya calisirken her iki
elin de serbest kalmasi icin alet dayama ylizeyi
tizerine dik olarak konabilir (Sekil [’ye bakiniz).

n Elden birakilmis aletle calisirken 6zellikle

dikkatli olun! Kizgin meme ve sicak hava
nedeniyle yanma tehlikesi vardir.

Calisma érnekleri

Asagidaki uygulama 6rneklerinde kullanilan harfler
kapak sayfasindaki sekiller icin gecerlidir.

Uygulama 6rneklerinde belirtilen sicaklik ayarlar
referans degerler olup, islenen malzemeye gore
degisebilir. Agiz ve muamele edilecek parga
arasindaki mesafe parganin materyaline baglidir.

En uygun 1s1, her defasinda deney ile saptanabilir.
Bu nedenle disik bir sicaklik kademesi ile
calismaya baslayin.

Bitiin  kullanim  &rnekleri (B} haric) aksesuar
kullanilmadan gercgeklestirilebilir. Ancak 6nerilen
aksesuarin kullanilmasi isi kolaylastinr ve calisma
sonucunun Kkalitesini belirgin élcude yukscltir.

n Meme degistirirken dikkatli olun, yanma
tehlikesi vardir! Kizgin memeyi tutmayin. Aleti
sogumaya birakin. Koruyucu eldiven kullanin.

Zengin cesitli Bosch aksesuvarlar (bkz. Bosch
aksesuvar katalogu) size aleti daha ¢ok yonli
kullanma imkani verir.

Diger uyarilar piyasada bulunan kendi isini kendin
yap kitapgiklarindan temin edebilirsiniz.

I Boya/cila cikartma/ Yapigtirici sékme

YassiI memeyi 6 takin. Boya/cilayi sicak hava ile yu-
musatin ve esit sekilde spatula/mala ile kaldirnn. Isi
uzun slre etki ettirilirse, boya/cila yanar, bu da ¢ikar-
tilmasini zorlastirir. Mala keskin ve temiz olmalidir.
Bircok yapiskan madde (6rneg@in: yapisma
yazi/resim vs.) sicakta yumusar. Boylece baglantilar
ayrilabilir veya fazlalik yapiskan sokulebilir.

I Pencere boyacilasi cikartma

Cam kirilma tehlikesi!

Mutlaka cam koruma memesini 7 kullanin.
Boya/cila, profilli alanlar Gstlinde uygun bir mala ile
kaldirilabilir ve yumusak bir tel firga ile firgalanarak
cikarilabilir.

Plastik borularin sekillendirilmesi

Reflektér (yansitic) memeyi 8 takin. Borunun
katlanmamasi i¢in, icine kum konmal ve her iki
taraftan kapatilmalidir. Boruyu esit olarak isitin ve
yanlamasina, bir éteye bir beriye hareket ettirin.

[ Sentetik madde kaynaklama

RedUlksiyon memesini 11 ve kayna pabucunu 10
takin. Kaynaklanacak pargalar ve kaynak teli 9 ayni
materyalden olmalidir (6rnegin: PVC ile PVC).
Kaynak yeri temiz ve yagdan arinmis olmalidir.
Dikis yerini 1sitarak yumusatin. Sentetik maddelerin
hamur ile sivi halde olma isisI arasindaki farkin az
oldugunu unutmayin. Daha sonra kaynak telini 9
yariga sokun ve diizgln bir digim (digbiikey ylizey)
olusmasini saglayin.
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3@ Biizmek

Rediiksiyon memesini 11 takin. Bizilme hortumunun
12 capini is pargasina, 6rnegin kablo pabucuna gére
segin.

Buizme hortumunu esit sekilde isitin.

@ Su borularini eriterek agma
Su borulan disaridan bakildiginda ¢ogu
& kez gaz borularindan ayirt edilemezler.
Gaz borulari higbir zaman isitiimamalidir.

Reflektdr (yansitici) memeyi 8 takin. Donmus yeri
daima kenardan ortaya dogru isitin.

Hasarlardan kaginmak igin plastik borulari ve boru
baglanti yerlerini 6zellikle dikkatli 1sitin.

[ Yumusak lehimleme

Noktasal lehimlemeler i¢in rediiksiyon memesini 11,
borularin lehimlenmesi igin ise reflektér memesini 8
takin.

Lehim akict madde kullaniimadan yapiliyorsa, lehim
yerine lehim yag! veya lehim pastasi sirin. Lehim
yerini malzemenin cinsine goére yaklagik 50—
120 saniye 1sitin. Lehim telini yerine yerlestirin.
Lehim teli is pargasi sicakligi nedeniyle erimelidir.
Lehim yeri soguduktan sonra akici maddeyi alin.

Bakim ve temizlik

m Aletin kendinde bir ¢calisma yapmadan &nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

m lyi ve givenli calisabilmek igin aleti ve
havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Titiz Gretim ve test ydontemlerine ragmen alet ariza

yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el aletleri

igin yetkili bir servise yaptiriimalidir.

Butlin basvuru ve yedek parga siparislerinizde lutfen
aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka belirtin.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde

kazanimi
Alet, aksesuar ve ambalaj gevre
' koruma hikimlerine uygun  bir
yeniden degerlendirme islemine tabi
tutulmalidir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan

agartiimig, yeniden dénisimli kégida basiimistir.

Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik
pargalar isaretlenmigtir.

Tamir Servisi
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C € Uygunluk beyani

Tek sorumlu olarak, bu Urinin asagidaki standart-
lara veya standart belgelerine uygun oldugunu
beyan ederiz: 73/23/AET, 89/336/AET ydnetmeligi
hikumleri uyarinca EN (Avrupa standartlari) 60 335.
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